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N O R M A BRANŻOWA BN-BO 
PÓŁFABRYKATY Płyty wiórowe prasowane 7123-04.02 
z TWORZYW 
DRZEWNYCH Kontrola jakości 

l . BADANIA 

1.1. Kontrola okresowa. Kontrolę na l eży wykonywać 

przy uruchamianiu nowej produkcji , przy wprowadza­
niu zm ian technologicznych. okresowo. jeden raz na 
kwartał i na żądan ie odbiorcy. 

1.2. Kontrola rozjemcza. Kon t rolę na leży wykonywać 

na życzenie odbiorcy przede wszystkim w przypadku 
za istnienia rekla macj i ja k ościowej. 

1.3. Kontrola wewnętrzna. Kontrolę na leży wykony­
wać na bieżąco przez producenta. Uwzględnia ona wa­
runk i i po trzeby produkcji. 

1.4. Rodzaje badań 
a) sprawdzenie wyglądu zewnę trznego, 

b) sp rawdzenie grubości, 

c) sprawdzenie długości, szerokośc i, 

d) sprawdzenie k ształtu (prostokątność , prostolinio-
wość, płaskość), 

e) sprawdzenie wilgotności bezwzględnej, 

l) sprawdzenie gęstości . 

g) sprawdzenie spęczni e ni a na grubość po 2 h za­
nurzenia w wodzie , 

h) sprawdzenie wytrzymałości na zginanie sta tyczne, 
i) sprawdzenie wytrzymałośc i na rozciąga nie prosto­

pad le do płaszczyzn , 

j) sprawdzen ie chropowa t ości. 

W spo rach rek lamacyjnych program badań może 

być ograniczony do zakresu usta lonego międ zy odbior­
cą i producentem . 

2. KONTROLA JAKOŚCI 

2.1. Skład i liczność partii 
a) przy kontro li okresowej i rozjemczej w skład 

partii powinny wchodzić pł yty tego sa mego aso rty­
mentu ,' pochodzące od jednego producenta, przesłane 
do odbiorcy' z jednym dokumentem przewozowym, 

b) przy kontro li wewnętrznej vi s kład parti i powinny 
wchodzić pły t y jednej grubośc i nomina lnej , jednego 
asortymentu , wyprodukowane w zakła dach o zdolnośc i 
produkcyj nej do 30 000 m3 rocznie, w 'ciągu jednej 
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doby. a w zakładach o wyższych zdolnościach pro­
dukcyjnych - w ciągu jednej zmiany. Płyty pochodzące 
z rozruchu należy z partii odso rtować. 

2.2. Sposób pobierania płyt do badań. Płyty do badań 
należy pobrać - wg PN/N-0301O, natomiast próbki 
laboratoryjne z całych płyt wycina się wg PN~ 81/ 

D-04232 . 

2.3. Przepisy kontroli okresowej. Przy badaniach wg 
1.4 a)"';- d) należy stosować jednostopniowe plany ba­
dania wg tab!. l . Warunki przejścia na kontrolę ulgową 
i obost rzoną - wg PN-79/N-03021. Badania wg 1.4 
e)"';- j) wykonać wg przepisów zawartych w tab!. 2. 

Tablica I 

Liczność Ko nt rola 
partii 

normalna obostrzona ulg0wa 
N 

n I mlJ m ] n l mIl m, n l ni l l m, 
sztuk płyt 

5 17 150 g I 2 13 I 2 :1 O 2 
15 17 2lW 13 2 3 13 I 2 5 I 3 
281 7 500 20 3 4 20 2 .ł 8 I 4 
50 17 1200 32 5 6 32 3 4 13 2 5 

120 17 3200 50 7 8 50 5 6 20 J 6 
-- .. 

Tablica 2 

Lianość Liczność Liczba 
partii próbki Właściwośc i ' pró bek Liczba 

sztuk pł y t 
wg 1.4 poz. la bo rillo- kwalifi-

ryjnych kująca 

I 2 3 4 5 

e) 9 I 

150 3 
f)1) 24 -

do 
• g). h), i) 24 3 

j)2) 12 -

e) 15 2 

151 7 1200 5 
f)1) 40 -

g). h). i) 40 5 

jf) 20 -

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Płyt . Sklejek i Zapałek 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Płyt , Sklejek i Zapałek dnia 16 kwietnia 1980 r. 

ja ko norma Obow iązująca od dnia 1 października 1980 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1980 poz. 50) 

Wydanie 2 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk . Wyd. Norm. W·w • . Ark. wyd . 0.50 Nak ł. 400 + 23 Zam. 2746/81 Cen. zł . 3.60 



2 BN-8017I 234ł.02 

cd . tabl. 2 

Liczność Liczność Liczba 
part ii pró bk i Właściwości" pró bek Liczba 

wg 1.4 poz. labo rato- kwa lili-' 
sztuk . płyt 

ryjnych kująca 

l 2 3 4 5 
-

e) 24 3 

f)1) 64 -
1201 +3200 8 

g), h), i) 64 7 

jf) 32 -

1) Pod lawą do ocroy partii jest średnia arytmtlycz.na wyników uzyskanych z 

badania próbek labora toryjnych. / 

2) Do cza." zmiany metody oznaczań podstawą do oceny partii jt-~I śred nia aryl· 
metyczna oznaczali z badanych płyt. 

2.4. Przepisy kontroli rozjemczej . Przy bada niach wg 
1.4 a) -=- d) należy s tosować jednostopniowe plany ba­
dan ia wg tab!. 3. Wa runki przejścia na kont rolę ul gową 

i obostrzo ną wg PN-79/ N-0302 1. Bada nia wg 1.4 
e) -=- j) wykonać wg przepisów zawartych w ta b!. 4. 

Tablica 3 

Liczność Kontrola 

pa rtii 
norma t a obostrrna . ulgowa 

N 
n I m I m, n 1 m I m, n I ml I m, 

sztuk płyt 

51 + 150 8 I 2 13 I 2 3 O 2 

151 + 500 \3 2 3 13 I 2 5 l 3 

501 + ł 200 20 3 4 20 2 3 g I 4 

120 1 +3200 32 l 6 32 3 4 13 2 5 

Tablica 4 

Liczność Liczność Liczba 
Liczba 

pa rti i próbki Właśc i wość próhek 
kwa lifi-

wg 1.4 poz. laborato-
kująca sztuk pł yt 

ryjnych 

I 2 3 4 5 

e) 3 O 

f)1) 8 -
do 15Q I 

g). h) . i) II I 
, 

j)') 4 -
e) 6 I 

2 
f)1) 16 -15 1 + 1200 

g). h). i) .. 16 2 

j )' ) łl -

cd . ta bl. 4. 
" 

Liczność 

pa rti i 
Liczność 

próbki 

sztu k pł yt 

2 

120 1 + 3200 3 

Właściwość 

wg 1.4 poz. 

3 

e) 

'f)') 

g). h). i) 

j)') 

Liczba 
pró bek 

laborato-
ryjnych 

4 

9 

24 

24 

12 

Liczba 
kwalitI­
kUJąca 

5 

3 

l . Plx:h t :'łW: 1 d o OCe ny partii .1\.' :0.1 ~ rl'ljnI3 ar~lnlelyc7na wynihm' u7 y'il..unył.: h I h~h.l.lI l1.1 

próbe k laboratorYjnych. 
J) D o Cl:bll Im l itn ~ me too y o/nal..'lall pod :-13Wą do Q('(' n~ p .. !'I1I .I \!'~ I ~r('dnl~ arytlll~­

tyC II\8 o /na t' 'illl I badan y<:h pł y t. 

2.5. Przepisy kontroli wewnętrznej. Kontro lę wewnę­
trzną na leży wykonywać wg nas tę pującego programu: 

- bada nia wg 1.4 a ), b) - spra wdzenie każdej pł y t y. 

- bada nia wg lA c), d) -:- sprawdzenie co najmniej 
jednej pły ty w pa rti i, 

- bada nia wg 1.4 e)-=- j) - sprawdzenie jednej pły t y 

w pa rti i. 
Ocena pa rtii - wg ta b!. 4 . 

Częstotl i wość pobiera nia pły t do ko nt ro li wewnę­

trznej jest wa runko wa na aktua lnym poziomem jakośc i 
wyrobów i dostosowywa na indywidua lnie do potrzeb 
za kładu , j edna k że nIe może być mniejsza aniże li 

okreś l ono wyżej. 

3. OCENA WYNIKÓW BADAŃ 

3.1. Płyta niedobra. Pły tę n a leży uznać za n i edobrą. 

jeże li nie przejdzie z wynikiem dodatnim przez wszyst­
kie bada nia przewidziane przy odbiorze. 

3.2. Ocena partii. Pa rtię na l eży u znać za zgodną 

z wymagania mi no rm y jeże li : 

- liczba pl j t niedobrych w próbce nie prze kroczy 
liczby k wa lifikującej , poda nej w ta b!. l lub 3. 

- liczba p ró bek labora to ryj nyc h nie przek roczy li cz­
by k wa lirik ującej poda nej w ta b!. 2 lub 4 . 

J eżel i wy maga nia normy nie zosta ną spełn ione wg 1.4 
a)-=- d) za zgodą stron partię należy przeso rtować i po­
nownie przed s taw ić do odbi oru. 

Do puszcza s i ę po uzgodn ie niu między dostawc<! i od­
bi o rcą dla bada ń wg lA e) -=- .i ) stosowa nie oce ny li cz­
bo wej poda nej w Inro rmacjac h doda tko wych. 

K ON I EC 

Info rmacje dodatkowe 
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INFORMACJ E DODATKOW E 

l. Instylucja opracowljąca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo­
jowy Przemysłu Płyt Drtłwnopochodnych. w C7..arna Woda. 

2. Normy związane 

PN-81 / D-04232 Płyty pi lśniowe oraz prd sowa ne wiórowe. Ogólne 
wytyczne pobierania i przygotowania próbek 

PN/ N-OJO 10 Statystyczna kontro la jakości . Losowy wybór sztuk do 
badań 

PN-79/ N-OJ021 Statystyczna ko ntrola jakości . KonIrola odbiorcza 
według oceny alternatywnej . Plany badania 

3. Sposób oceny liczbowej właściwości wg 1.4 e) ';-j) 
3.1. Poziom konIroli 

al przy kontroli okresowej - specjal ny S4 wg P -77/N-03031. 
bl przy ko nt roli rozj~mczcj - specja lny S3 wg PN-77/N-OJOJI. 
3.2. Wadliwość dopuszczalna 

a) przy badaniach wg 1.4 l' )";' g). j) - maksymalnie 6.5% . 
b) przy badaniach wg 1.4. h). il - maksymalnie 41YrI. 

3.3. Wybór planów badania. Plany badania d l" kontroli norma lnej 
przy kontroli okresowej - wg tabl. I- I: przy kontro li rozjcmncj -
wg labl. 1-2 . 

Tabl ica 1: 1 

Liczność partii Liczność próbki Współczyn nik k 
N /I 

wadliwość do- wadliwość do-
s7tuk pł y t pu,zcza lna puszC7..a lna 

4% 6.5% 

91 ..;. 150 4 1.01 0 .8 14 
151 ";' 280 5 · 1.07 0.874 
28 1 ..;. 500 7 1. 15 0.955 
501 ";' 1200 10 1.23 1,03 

120 1..;. 3200 I~ 1.30 1.09 

Tablica 1-2 

Liczność pa rtii LicznoŚĆ próbki Współczynnik k 
N ' I n 

wad l iwość do-, wadliwość do-
sztuk pł y t puszcza lna puszczalna 

40/(1 6,5% 

do 280 3 0,958 0.765 
281..;. 500 4 1.01 0 .8 14 
501 ";' 1200 5 1.07 0 .874 

1201 ..;. 3200 7 1.15 0 ,955 

Wybó r pbnó w badan ia dla kontroli ulgnwcj i obo,trzoncj oraz 
warunki przejści" wg PN -771N-03()J I. 

3.4 . . S Iosowanie planów badan ia. Na każdl'j płyc ie pohr:lncj do 
pró bki należy wykonać pomiar badancj właściwośc i i na,t~pnie obli­
czyć: 

a) ś rl'dni " arytllll' ty':Zm, X ot l7yman ydl wyników XI , X l ....• .1'" 

wg wzo ru 

" x= .L ~ n LJ X, 

1=1 

b) odchylenil' ś rednic J badancj wł:l ś l'iwOśc i wg W/l>r u 

s = 
_ '2 

( x, - x) 

(1 ) 

, el wartość wyrażenia przy ograniczeniu górnym właściwości 

[( - k · s 
d) wa rt ość wyrużcnia przy ograniczl:niu do lnym właściwości 

d + k . !i 

lub wart<łść o bu tych wyrażcń . jdli w wymaganiat:h zadano ogra­
niczenie gó rne i dolne . 

W powyższych wzorach , przyjęlo naslępujące oZI1<u:zen ia: 
/I - liczność próbki , 
Xi średnia pł y l y, 

{ wartość współczynnika wg tabl. I- I. 1-2 . 
g ograniczenie górne bada nej właśt:iwości . 
d ograniczenie dolne badanej właściwości . 

Kontro lowaną partię należy uznać 1..a zgodną z wymaganiami 
no rm y, jeżeli spełnione Sol nierówności: 

przy ogra niczeniu ' górnym wlaściwości 
x ~ [( - k · .~ (3) 

przy ograniczeniu dolnym właściwości 

x ~ d+k 'J 
przy ograniczeniu obustronnym właściwości 

(4) 

d + k . !i ~ X ~ g - k . ' J (5) 

3.5. Przykład s losowania oceny liczbowej . Partię płyl przedstawio­
no do ko ntroli rozjemcz~j . D la N = 530 i W, = 4% odczytano 
w tabl. 1-2 n = 5 i k ;: 1,07. 

Z pmti i pobrano próbkę o licznośc i 5 płyt i każdą I. )lich poddano 
o znacza nio m wytrzymałośt: i na zgin'lllic stat ycLne. Olrzymano nastę­
pujące wartośc i (w MPa) wg tabl. 1-3 

Tablica 1-3 

Nr Wynik 
x,-.i" (x,-xr 

płyty badania • 
I 2 J 

I 21.4 0 ,7 

2 21.1 0,4 

J 19 .. ł l,.ł 

4 20.0 0.7 
5 21,8 1.1 

103,6 -

Obliczo no średnią arytmetyczną olrzymanych wyników 
103 .6 

:i' = -- = 20.72 "" 20.7 
5 

OI.khylenie średnil' nadanej wł;Jśeiwości 

l;;::;; 
s = y --'t;'- = 1 • 04 

ora 7 .wa rt ość' wyrażen ia 
ł x- k · s = 20.7 1,07 ' 1.04 = 19,& 

4 

ll.49 
0,16 
1,96 
0,49 

1.21 

4 .. łl 

Ograniczenie dolne hadaftCj właściwości wynosi zgodnie I norm.) 

IX.O MPa . 
Ponieważ 19,6> 18.0 więc ... godnie z 3.4 c ) konlrolowan:j partie; 

należy uznać za zgodną z wymaganiami normy dl:1 typu I B 7.e 

względu n1l wytrzymałość na zginanie statyczne . . . . . 
4. Wykaz uSlanowionyeh a rkuszy poda no w .1I·kuszu ()() nll1l(')SZc.l 

normy. 
5.' Aulorzy projeklu normy - mgr in ~ .. Nell y Mroczk iewic/ - La ­

boratorium Branżowl' Pl yt Pilś niowych i Wiórowych. ('7~lrna Woda : 
inż. Tadeusz Czaja - Zaklady Plyt Wiórowych . S ... czc.:inek. 

6. Wyda nie 2 - stan aktualny: sierpnień 1981 - uaktualniono 

no rmy związane . 
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