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NORMA BRANtOWA BN-81 
7123-03 PÓŁFABRYKATY 

Z TWORZYW 
DRZEWNYCH 

Płyty wiórowe wytłaczane 
pełne I pustakowe 

Zamiast 

B N-74/7123-03 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są płyty 
wiórowe wytłaczane pełne i pustakowe nieoklejane lub 
obustronnie oklejane obłogie":l' okleiną, płytą pilśnio­
wą twardą. płytą dekoracyjną Unilam lub płytą pilśnio­
wą twardą oklejaną sztuczną okleiną Tetefol, stosowa­
ne głównie do produkcji mebli, stałego wyposażenia 

wnętrz i w budownictwie. 

1.2. Określenia 
1.2.1. płyta nieoklejana - płyta o płaszczyznach nie 

pok rytych żadną okładziną. 

1.2.2. płyta oklejana - płyta, któ rej obie płaszczyz­
ny pokryte są obłogiem, okleiną, płytą p i lśniową , pły­

tą Unilam lub płytą pilśniową i sztuczną okleiną Tete­
fol; układ włókien obłogów i oklei n zgodny z kierun­
kiem wytlaezania płyty. 

1.2.3. płaszczyzna - szersza powierzchnia płyty. 

1.2.4. płaszczyzna prawa - płaszczyzna o lepszej ja­
kości. 

1.2.5. płaszczyzna lewa - płaszczyzna przeciwległa 
stronic pra wej . 

1.2.6. bok - węższa , podłużna powierzchnia płyty. 

1.2.7. grubość - odległość między płaszczyznami 
pł y t y . 

1.2.8. szerokość - odleglość między bokami płyty 
micr7.0ntł w kierunku prostopadłym do kierunku wy­
tłaczania . 

1.2.9. długość - odległość między bokami płyty mie­
rzona w kierunku równoległym do kierunku wytłacza-
nia. 

1.2.10. pustki - puste przestrzenie w kształcie walca 
widoczne na przekroju płyty. biegnące równolegle do 
kierunku wytłaczania w równych odległościach od 
płaszczyzny płyty . 

1.2.11. plamy klejowe - miejscowe nagromadzenie 
k leju na płaszczyznach i bo kach płyty . 

1.2.12. wgnioty - wgłębienia widoczne na. płaszczyź­
nie płyty. 

1.2.13. Pozostałe określenia - wg PN-74/D~2001, 
BN-7717122- 11.01 i BN-7517369~3. 

Grupa katalogowa 0923 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W za leżności od konstrukcji rozróżnia 
się dwa rodzaje płyt: I - płyty pełne , 

,t. - płyty pustakowe. 

2.2. Odmiany. W zależności od stopnia uszlachetnie-
nia płaszczyzn rozróżnia się dwie odmiany płyt: 

NO - płyty nieoklejane, 
O - płyty oklejane. 

2.3. Typy. W zależności od materiałów użytych do 
uszlachetniania płaszczyzn rozróżnia się sześć typów 
płyt oklejanych: 

- OB - płyty o płaszczyznach oklejanych obło-
giem obłogowane wg BN-701 
7112-03, 

- OK płyty o płaszczyznach oklejanych okle­
iną - okleinowane wg BN-74/7112~ 1 
łub BN-7417112~5,. 

OP płyty o płaszczyznac h oklejanych płytą 
pilśniową twardą wg BN-74/7122-11.21 , 

OUM płyty o płaszczyznach oklejanych płytą 
Unilam rodzaju AM wg BN-751 
6391-05. 

- OUB - płyty o płaszczyznach oklejanych płytą 
Unilam rodzaju AB o grubości 1,0 
i 1,4 mm wg BN-75/6391-05, 

- OPT płyty o płaszczyznach oklejanych płytą 
pilśniową twarJą wg BN-7417122-11.21 
i sztuczną okle i ną Tetefol wg BN-751 
7369 .. 03 . 

2.4. Klasy jakości. Wszystkie typy płyt bez względu 
na odmianę produkowane są w jednej klasie jakości. 

2.5. Sposób budowy omaczenia. Płytę wiórową wytła-

czaną oznacza się podając kolejno następujące dane: 
a) nazwę produktu - Pł.YTA WYTŁACZANA, 

b) symbol rodzaju wg 2.1, 
c) symbol odmiany wg 2.2. 
d) symbol typu wg 2.3. 
e) wymiary wg 3.1 . 
O numer normy. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Płyt . Sklejek i Zapałek 
Ustanowiona prlez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Płyt. Sklejek i Zapałek dnia 14 lipca 1981 r. 

jako norma Obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1982 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 23/ 1981 poz. 90) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981. Druk . Wyd . Norm. W· wa . Ark . wyd. 1.1 0 Nakl. 3700 + 55 Zam. 3248/81 Cena zł 16.00 
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2.6 . Przykład oznaczenia płyty wiórowej wytłacza nej 

pełnej (I), oklejanej obłogiem (OB). o grubośc i 21 mm. 
szerokości 1210 mm i długości 2550 mm: 
PŁYTA WYTŁACZANA 1-013-2 1 x 1210 X 2550 BN-~117123-0J 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary płyt oraz dopuszczalne odchyłki - wg 
tabl. I. 

Tablica 3 

Na/wa wady Rozmiar wys t<;powan ia w;ld na ob li plasznv­
zna~h 

P1amy klcj o - dop uszu<l lnc o ś rednicy do .II) mm w liCl.bi,· do 
w,' 4 s7lUk na I m' 

Wgniot) dupusz.:z:ilnc o gl,bok ośc i do O.J 111111 i "cru­
koś, i do 5 mm 

Tablica I 

Wymi;lr~ 

NO 

I 2 

Grubość 
pły t y pd nc lO. 1.1 . 16. 19 

płyt y pl.l~l ... k()Wl· .15 . 3R 

00 P u"ulil nc oddlVłki grub()ś ~ i ± O.5 

SI.C rok ość 1220 

Dopusz':l.alnc otkh yłki s7l"rokoś~i 

Dhlgość 500 2600 

Dopus7C7~ l nc ()d.:h ył ~ i dlu!!oś ri ± IO 

3.2. Liczba i średnica pustek. Pł yt y pustakowe powi n­
ny mieć pusta ki rozmieszczone jak na rys . I . przy 
czym ich liczba i średnice powinny być zgodne z war­
tościa mi podanymi w tabl. 2. 

-$ 
d 

Rys. I 

Tablica 2 

Symbol Wymiar 

o') 35 38 

d , mm 18 I ~ 

d 22 25 

n sztuk 39 35 

' ) Dotyczy pł y t nicllklejany,h . 

3.3. Odchylenie krawędzi boku od kąta prostego nie 
powinno przekra czać 2 mm na I m długośc i bo ku. 

3.4. Jakość płyt wg wyglądu 

3.4.1. Jakość płyt nieoklejanych - wg tabl. 3. 

Płyt y o płas zl:Zyznac h 

OB i OK OP OUM i OUI.! OPT 

3 4 5 6 

12. 15 . Ig. 2ł 16. 19. 22. 25 IJ. 16. 19 . 22 17. 20. 23 . 26 

.17. 40 41. 44 - 42. 45 

±O.5 ± 0 .6 ± 0.5 ±{).6 

12 10 1210 1240 1210 

!JOO 

+ 5 

2 100. 2 150 2000. 2400. 640. 2 140. 2420. 2570. 

2450 . 2550 2420 . 2440 . 2570 2720 
2570 

±8 

3.4.2. Jakość płyt obłogowanych - wg wad drewna 
zgod ni e z BN-70/7 112-03 oraz wad o bróbki wg tabl. 4. 

N'1 7 Wi l wad~ 

Tablica 4 

ROlmi;lI' wys t, po wallill wad na 

pla" .czy7n ic 
pra wcj I lewej 

I\,~ni,cia i spojcnia 
niedokładnic l a pra -

dopu"l'Za lnc Ilajwyh 'j 2 li długoS<.:i · do 
150 I11Ill I 250 m m 

\\' 10111.: i sltTokoś,i do 
20 111m 35 111111 

PI;' l11 v i l:lbrudlc­
nia 

do puvaalnc 1.l n i­
kaj"c,' prl)' szli fo ­
wan iu 

dopuszczalne 

3.4.3. Jakość płyt okleinowanych, 
al wg wad drewna - zgodnie z BN-74/7 I I2-01 lub 

BN-7417 112-05: 
- dla płaszczyzn y prawej - ja k w klasie II. 

d la płaszczyzn y lewej - jak w klas ie III. 
b) wg wad obró bki - wg tabl. 5. 

Tablica S 

Rozm iar występowania wad na 
Nazwa wad y pł aszczyź ni e 

prawej 1 lewej 

Pęknięcia i spojenia Jop usz~zalnc 

niedokładnie zap rawio- I sztuka do I/ lO I 2 sztuki do 1/5 

nc d/ugoś,i pł y t y 

3.4.4. Jakość płyt oklejanych płytą pilśniową twardą 
wg wad pły t y i wad obróbki - wg tab\. 6. 



Tablica 6 

N'I/wa wady R0 7nliar wyst~powania Wi.d 

Plam y . dopuszcUlln~ o ,~d nicy do 10 mm 
w li czh i,' d o 4 s1wk nll I m' 

W gh;h ic nia 

Wypukl\lści 

Odciski hr7óllc 

Rysy 

U,zkod zellia naroż ni ­

ków 

d(lpusLcl.a ln~ w grani~ach iJj~ mncj 

odchyłki grubo'ci 

do pus7cza lm' w g ranica ch dodatniej 
odchylki gruho,ci 

d opuS/(;/.<lln~ o '1.erokości do 5 mm 

d o pu,zo.alnc cienki~ o szerokosci do 

2 m m 

dopus7ul linc " 5 'Ir S7 lU k w p'Hti i 

3.4.5. Jakość płyt oklejanych płytą .dekoracyjną Uni­
lam wg wad obróbki i wa d pł y t y Uni la m - wg tab!. 7. 

Tablica 7 

Rozmiar występowa ni a wad na 
Na 7wa wad y pła s zczyźn ie 

prawej kwcj 

Zmatowie nia w postaci rys 

ni c wchod7Ąee w warstwę d o puszczalne 
feno l ową 

Obce wt rącenia do puszczal ne 

Płytk ie wgniecenia o gł~-
bo k ości nic puck raczają - wg BN-75/ 639 1-05 
cej dopu, z17.t1 1l \\;h odehy- jak dla gatunku II dopuszcza lne 

lek g rubo'" .' , ,-cdnicy d o 
20 mm 

Różnica od...:i..:ni tej _,amej 

barwy bez wyraźnych ko n- dopw,zc7 .. lIne 
tu rów 

Odprys ~ i Uni la mu na kra- dopusLczallw w dOP U' 7cz3lne 
węd/iach pł y t y odległości ni C do ID m m od 

wi~ks7~j ni ż krawęd z i 

2 mm od krawę-

d zi 

3.4.6. Jakość płyt oklejanych płytą pilśniową twardą 

i sztuczną okleiną Teterol - wg wad sl tuclncj u klein~ 
Tc td"ol zgodnie z BN -7517369-03 oraz wg wad obróbk i 
- wg labl. X. . 

Tablica 8 

Na",·" "ady ROI.Jlliar wy't<; powania wad na pła'7.oy7 11'C 

prawej lewej 

Zaci,k i i pr/chi - ni ~dopu,zoal ll" 

cia kkjO\, ~ 

Od pry,k i (lk 1ci­

Il ~ 

Zahrud/ellla po­

w" ""lchlli 

dop ' ''/czaln,· do 
5 111111 s zc r\) ~ Hśc i 

na kr"w~d1;ach 

dOpll "'CLiIlIl~ d u 20 ',i 
pow'~rL,hni pl yt} 

d ,)pll\ 71·za ln,' słabo wi­

docznt' niL' tworIi.J ~L' 

,kllpicl'l \.l ł;lc lI1 ~j dł u ­

g()~l' i do II ~ długuŚl.: 1 

pł y t~ 

d,'PU'7, la Inc d o 20 ',; 
pl:"10yll1 y pły t y 

3.4.7. Wady nie wymienione w lab!. 3 
dopus zcza lne. 

8 - 11It: -

3.4.8. Kumulacja wad - wg tabl. 9 . 

Tablica 9 

Lic7!">" w~d W) s t~ pUj'l Cydl na I pł y,: i c 

Ty py płyt nit! wic;c~j ni ż. ~ltll~ 

\l ady o bró hk i I " ;Id y dn.:Wlla 

Pl yty ohl ogowallL' 2 3 

Pl yty ok killowan,' I 2 

3.5. Właściwości fizyczne i mechani~l"c pł~' t - wg 
ta bl. 10. 

3.6. Cechowanie. Na bok u lub lewej pł a. Iczyźni e ka;:­
tlej pł y ty powinna być dmiesLc/ ona w sposl')b trwa!y 
cecha zaw ie rająca : 

a) znak producenta. 
b) grubość . 

e) znak kont roli . 

Tabl ica /O 

(jc.;:-'In ~~, ni ..: \\ h';l L' ! nii 

~ pl..'\.' l.nll' llil.· IW gfubu',- p t. 2· ' h mi 

C/l' ni ,1 \\ \\rw,J/il' , !l ll' \\ 1,',-'l'1 nil 

\V yt r/~ II Htł o~~" 11.1 I gl n:li lll' ,, 1; I I ~l' IIIC 

dla plób\-' !.. " d ll:~ O~\.: 1 l~ o<.ll1l'j / kil'­

runkl\.'m \4, ~lb!\.,· /a ll ia . 11 h .. ' 111 n H .. ' j lii i 

.k dll\lst­
ka mia ­

ry 

2 

kg / m ' 

' i 
, . , 

M Pa 

łlil'l>~1cian~· ch 

(NO ) 

p.-l n,· ptl~lłI-

k \ l\\-' l ' 

.1 4 

750 600 

1< ±2 lo: ±2 

l) 

\l hl o!!o\\a n).:h 

• Ilkkinowan)"ch 
(NO lult O K ) 

pl.'i n,· p u"w-
lO\,~ 

:- tl 

750 W(I 

X ' 1 :r_ i- J ~ 

.l .) 

IX 

I o kkj,", ,,·h pł~ ­

tq pli · I1; ,' ,>,;J 

t" ard:1 
(O P) 

pc/n" pu:-.la-

~ o\" 

7 X 

I)()O "l0(l 

" l:~ II i2 

Ix 

() ~kja ll\ ch 

pl) l ~ Pni-
1:1111 

(O l j M ) 

pcln~ 

I.) 

I.}()(J 

X ~ 

.\5 

\l kkj:lIly,·h pl v-

1,1 pi l;nl\lw:1 

Iwa !'d,! i :-./l ul/­

'''1 Ilkkin~! T,'k -
10 1 

101'1) 

pd.1l' I" "l"-
~(}W~ 

10 il 

I)O() 7(11) 

X ±1 ~ t~ 

1~ I 



4 BN-81 17 123-0J 

cd tabł \O 

nicoklejanych 
Jednost- (NO) 

k~ I11la-

Rodzaj właściwości ry 

pelne plista -
kowe 

I 2 3 · 4 

Wytrz ymalość .na Lginani~ statyczne 
dla próbek o dlugości prostopadłej MPa 6 2 
do kierunku wytlaczania . nic mniej niż 

Zdolność utrzymywania wkrc;tó w 
w kicrun k u pros to padl ym do płas7- N/ mm 80 -
CZyZlI. nie mniej niż 

Zdolność utr7ymywania wkrętów 

w k icrunk u ró wnoległ ym do pła,z-

l' /)' i'.1ł i: N/ mm 
a ) nJ wnokgł )'m do kie runku wy-

lłaczani ćl 80 -
h l prostopadl ym do k icrunk u wy-

tlaczania nic mnicj niż 60 -
Zdolność utrzymyw~nia gwo7d7i 
w ki"runk u prostop~dłyl1l do plas7- MPa - -
(7)' 111 . nil" mniej niż 

4. PAKOWANIE. PRZECHO WYWANIE 
I TR ANSPORT 

4. 1. Pakowanie. Przy przewozach w kraju oraz przy 
eksportowych przesył kach wagonowych bez przeładun­
ku pł yty należy przcwozi~ bez opakowania . W innych 
przypadkach transpo rtu lądowego oraz przy transpor­
cie morskim płyt y należy wysyłać w opakowaniu uzgod­
nionym międ/y wytwóro, i odbiorc<, . 

4.2. Przechowywanie. Pomieszczenie do przechowy­
wania powinno hyć suche i zaopatrzone w urządzenia 
cło przewietrzania. Temperatura wewnątrz pomieszcze­
nia powinna wynosić co najmniej 5 ~ C. względna wil­
gotność powietrza nic powinna przekraczać 70 %. 

Płyty na leży układać w stosy o pionowych ścia nach . 

Stosy powinny spoczywać na suchych, poziomo ułożo­

nych paletach . Płyty oklejane Unilamem i sz t uczną 

oklein" powinny być zwrócone prawymi płaszczyznami 
do siebit' . 

4.3. Tra nsport. Płyty zabezpieczom' przed uszkodze­
nil'm i l.awilgoceniem należy przewozić luzem krytymi 
lub przykrywanymi środkami lokomocji. zabezpieczając 
je przed przesuwaniem się zgodnie z obowiązującymi 
przepisami PKP. 

5. BADANI A 

5.1 . Program badań 
5.1.1. Badania niepełne obejmują : 

a) sprawdzenie wymiarów (3. 1), 
b) sprawdzenie odchylenia krawędzi boku od kąta 

prostego LU). 
c) sprawdzenie jakości płaszczyzn (3 .4), 

i 

Płyty o płaszczyznac h 

obłog,)wanydl oklejanych pły- oklejanych oklejanych pły-

okieinowanych t'I pilśniową płytą Uni- tą pilśniową 

(NO lub OK) twardą lam twardą i sztllCZ-
(OP) (OUM) ną ok l einą Tcte-

fo l 
(OPT) 

pełne pusta- pelne pusta - pelne pdnc pusta-
kowc kowc kow.: 

5 6 7 8 9 10 I I 

8 3 18 8 34 18 g 

80 - 80 - - 80 -

80 - !lO - - 80 -

60 - 60 - - 60 -

2 - 2 - - 2 -

d) sprawdzenie cechowania (3 .8), 
e) sprawdzenie gęstości (3 .5), 
f) sprawdzenie wi lgotności (3.5), 
g) sprawdzenie spęcznienia (3.5). 
h) 'sprawdzen ie wytrzyma ł ości na zginanie statyczne 

(3 .5). 
Badania niepełne przeprowadza się przy każdorazo ­

wym odbiorze partii płyt. 

5.1.2. Bada nia pełne obejmują sprawdzenia wymie­
nione w 5.1.1 oraz: 

a) sprawdzenie zdolności utrzymywan ia wkrętów 

w kie ru nku pros topadłym do płaszCLyzn pły t y (3.5). 
b) sprawdzenie zdolności utrzymywania wkrętów 

w kieru nku równoległym do płaszczyzn płyty (3.5). 
c) sprawdzenie zdolności utrzymywania gwoździ 

w kierunku prostopadłym do płaszczyzn (3 .5). 
Badania pełne przeprowadza się przy uruchomieniu 

nowej produkcji, przy wprowadzaniu zmian technolo­
gicznych, okresowo, jednorazowo \V kwartale i na żą­
da nie odbiorcy. 

5.2. Kon trola jakości 

5.2.1. Skład i licznoŚĆ pa rtii. W · skład partii powinny 
wchodzić płyty jednego typu. rodzaju. odmiany i jed­
nej grubości . Liczność pa rtii wynosić może 50 -7- 1200 
sztuk płyt. 

5.2.2. Pobieranie pły t i przygotowa nie próbek do . ba­
dań. Badania wg 5. l.Ia) -7- d) należy wykonywać na 
całych płytach. a badania wg 5. 1.1 e) -7- - h) oraz wg 
5.1.2a) -7- c) na próbkach lahoratoryjnych . 

Badania wg 5.1.1c) i d) przeprowadza się na wszyst­
kich płytach partii . 
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Liczba pł y t do badań wg 5. ł.ła) i b) . c) -7- h) oraz 
wg 5. 1.2.:1) -7- c) - wg tabl. II. Próbki laboratoryjne 
nal eży pobrać z pasa ohejmującego całą szerokość pły­
ty , wyciętego w odległości co najmniej 2~O mm od kra­
wędzi płyty , z pominięciem skrajnych pustek (przy pły­
tach pustakowych). Wzór rozmieszczenia próbek - wg 
rys. 2 . Numery próbek - wg tabl. 12 . 

v 

3 
1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 

·5 5 .5 5 , .5 

4 4 f-- 1 4 f-- 4 LI 
6 6 6 6 6 6 

3 
c::, 
...... 
~ 

SzerokoŚc pTl/Jj 

(BN-81/71 23 -03-t I 

5.2.3. Poziom kont roli 
a) d la badal1 wg 5. 1.1 a) i b) - I ogólny wg PN-79/ 

N-03021. tabl. I. 
b ) dla badari wg 5 . l.l e ) -7- h) oraz wg 5.1.2a) -7- c) 

- S-I specjalny wg PN-79/N-0302 I, ta bl. l. 
5.2.4 . Wad liwość dopuszcza lna 
a) dla badari wg 5.1.1 a) i b) - maksimum 10 %. 
b) dla badań wg 5. 1.1c) -7- h) i 5 . 1. 2a ) -7- c) - ma­

ksimum 6.5 %. 

5.2.5. Wybór i stosowanie planu badania - plan je­
dnosto pni owy. kontrola normalna wg PN-79/N-03021 . 
Wa runki pr zejścia z kontroli normalnej na ulgową 

obostrzoną - wg PN -79/N-03021 p . 2.4. 

5.3. Opis badań 
5.3.1. S prawdzenie wymiarów. Długość i szerokośt 

należy mierzyć za pomocą przymiarów liniowych z do­
kladnością do I mm . Pomiary długości i szerokości 

nal eży wykonać w odległośc i 10 -7- 20 mm od krawędzi 
pł y ty. przy czym przymiar powinien być ułożony rów­
nolegle do krawędzi płyty . Sprawdzenie grubości na­
l eży wykonać za pomocą grubościomierza o średnicy 

styków powyżej 10 mm . Pomiar grubości należy wy­
konać w czterech miejscach. w od l egłości od krawędzi 
płyty nie mniej szej niż 50 mm, z dokładnością do 
O. I mm. a za wynik przyjąć średnią arytmetyczną wy­
konanych pomiarów. 

5.3.2. S prawdzenie odchylenia krawędzi boku od kąta 

prostego należy wykonać szablonem w kształcie trój­
kąta prostokątnego i przymiarem z podziałką milimet ­
rową . Odchylenie należy mierzyć w od l egłości I mm 
od narożnika z dokładnością do 0,5 mm . Odchylenie 
od kąt~ prostego określa się znakiem (+) . jeże l i kąt 
jest ro zwarty i znakiem (-). jeżeli kąt jest ostry. 

5.3.3. Sprawdze nie wyglądu zewnętrznego należy prze­
prowadzić przez oględziny nieuzbrojonym okiem. 

5.3A. Sprawdzenie gęstości - wg PN-75/D-04220 
dl a pły t pus takowych ora7 wg BN -69/7 102-03 dla pły t 
pdn yd1. 

5.3.5. Sprawdzenie wi l gotności - wg BN -69/7 102·02. 
5.3.6. Spra\\dzenie spęcznien ia - wg PN-75/ D -04235 . 
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5.3.7. Sprawdzenie wytrzymałości na zginanie statycz­
ne - dla płyt pełnych wg PN-76/D-04233 jak dla no­
minalnej grubości płyty - 7 mm. 

Dla płyt pustakowych szerokość próbek wyciętych 

prostopadle do kierunku wytłaczania powinna wynosić 
75 mm . Szerokość próbek z płyt pusta~owych o dłu ­

gości zgodnej z kierunkiem wytłaczania płyty. dla płyt 

o grubości powyżej 34 mm, powinna mieścić 2 całko­
wite pustki. Niezależnie od grubości należy pomijać 

w badaniu skrajne pustki. Sciany puste~ skrajnych, 
stanowiących boki próbki. powinny mieć grubość wy­
noszącą J/~ grubości ściany międzypustkowej. Szero­
kość próbek mierzy się pośrodku i\.:h długości. grubość 
h - w jednym miejscu w połowic długości i szero­
kości próbek z dokładnością do 0, 1 mm. Długość prób­
ki powinna wynosić L = 12 h + 50 mm . Odchyłki 
długości nie mogą przekraczać ± I mm. a odchyłki 
szerokości ± 0.5 mm. 

Wilgotność próbki w chwili oZńaczania powinna 
mieścić się w granicach 6 ...;- 12 I.f(,. Próbka powlllna 
być umieszczona w maszynie w taki sposób. aby na­
pora maszyny przenosiła obciążenie na próbkę w środ­
ku jej długości . 

Podpory maszyny powinny być rozstawione syme­
trycznie wzgh;dem napory. przy czym rozstaw podpór 
(I) powinien wynosić : I = 11 h. Próbkę należy ob­
c iążać równomiernie aż do 7Ili~zczenia . Przyrost ob­
ciążenia powinien wynosić 30 ...;- 60 N na I mm gru­
bości próbki tak. aby jej zniszczenie nast<Ipiło w \.:iągu 
60 ± 15 s. Odczyt sił y niszC7.llcej (Pl wykonuje się z do­
kładnoś\.:ią tło 10 N. Wytrzyma l ość na zginanie statycz­
ne R~ obli\.:za siC; z dokładnością do 0.5 MPa. 

Dla próbck. których d łu g ość jest prostopadła do 
kierunku wytłac7<lnia. wytrzy małość na zginanie sta­
tycwc ob li cza ~ię wg W70ru 

3hPI 

2b W - rP) 

w którym: 
P - s i ł a niszcząca, N', 
I - rozstaw podpór. mm. 

/) - szerokość próbki. mm, 
h - grubość próbki. mm. 
d - średni\.:a pustki. mm . 

( I ) 

Dla próbek, których długoś ć jest równoległa do kie­
runku wytła\.:zan ia . wytrzymałość na zginanie statycz­
ne oblicza s ię wg wzoru 

K O' N 

Informacje dodatkowe 

(2) 

w którym : 
r - promlen pustki, mm, 
n - liczba pustek w próbce, sztuk . 
5.3.8. Sprawdzenie cechowania należy przeprowadzić 

przez oględziny nieuzbrojonym okiem. 
5.3.9. Sprawdzenie zdolności utrzymywania wkrętów 

w kierunku prostopadłym i równoległym do płaszczyzny 
płyty - wg PN-79/D.{)4204. Sprawdzenia dokonuje się 
tylko d la płyt pełnych. 

53.10. Sprawdzenie zdolności utrzymywania gwoździ 
w kierunku prostopadłym do płaszczyzn przeprowadza 
się tylko dla płyt pełnych. Próbka przygotowana do 
badań powinna miŁ'Ć wymiary: 50 X 50 X grubość ba­
danej płyty. Stosowane przy tym oznaczeniu gwoździe 
o średnicy 3 I mm i długości około 70 mm wbija si<; 
w próbkę pod kątem prostym do płaszczyzn płyty tak. 
aby część gwoździa wystawała z drugiej strony na od­
ległość 10 111m . Za sada i warun ki oznaczania siły utrzy­
mywania gwoździa - jak w 5.3.9 . Zdolność utrzymy­
wania gwoździa (TK) oblicza się z dokładności'l do 
0 , 1 MPa wg wzoru 

w którym: 

P 

A 
(3) 

P - si ła potrzebna do wyciągnięcia gwoździa, N, 
A ~ powierzchnia gwoździa obejmowana przez ma­

teriał. mm2
• 

5.4. Ocena . wyników badań 
5.4:1. Próbka niedobra . . Badaną próbkę należy uznać 

za nicdobrą, jeżeli nie spełn ia wymagań przewidzia­
nych w tabl. 10 . 

5.4.2. Płyta niedobra. Badaną płytę należy uznać za 
niedobrą. jeże l i nie przejdzie z wynikiem dodatnim 
chociażby przez jedno z badań wymicnionych w pro­
gramie badań . Dopuszczalną liczbę próbek niedobrych 
w płycie podano w tabl. 12. 

5.4.3. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partię 

płyt należy uznać za zgodną z wymaganiami no rmy, 
jeżeli każda płyta przejdzie z wynikiem dodatnim przez 
badania wymienione w 5.1.1c) i d) oraz, jeże li liczba 
sztuk niedobrych w badaniach 5.l.ła) i b) oraz 
5. 1.2a) -+ c) nie przekroczy liczb kwalifikujących m J po­
danych w tabl. II. 

E C 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zjednoczenie Przemysiu 
Plyt. Sklejek i Zapakk , Wars :wwa . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-7417t23-łJ 
al wprowadzono do normy nowy typ - plyt~ wiórową oklejan ą 

plY!:l pilśniowq i sztuc zn ą o kleinq Tctcfol. 
bl uaktualniono wymi .. ry p1yt. 
e) zm ieniono l'll;ściowo sy mbo le p1 yt w 7.akżności Il() rodzaj u 

uszJac hc tn ic nia pła szczyzn . 

dl wprowddzo no Międzynarodowy Układ Jednostek Mia r (SI) . 
e) wprowadzono ~~Isady sta tY$ tycznej ko ntroli jakości przy po­

hieraniu pł y t do badań wg PN-7VN-0302 ł. 

n uściś l ono sposób przygotowania probck do badali zgod nie 
z obowiązującym i wymiarami p1yt. 

g) wyeliminowano wymaganie dotyczące wichrowatości ply t. 

3. Normy i dokumenty zwllfzane 
PN-74/ D-02001 Pl yty z cząste k cel ulozowych. Na zwy i okreś l e ni a 

PN-79/D-04204 Plyty wiórowe i paździerzowe . Oznac:wnie zdol ności 
utrzymywania wkn,tów 

PN-75/ D-04220 Pł yty wiórowe pustakowe . O znaczanie gęstości 

PN-76/ D-042':U Pl yty pilśn iowe oraz płyty wi ó ro we i paździerzowe 

pmsowanc. Oznaczanie wytrzymałOŚC I na zgina nie statyczne i mo­

d uł u sprężystości przy zgina niu 
PN-75/D-04235 Pł yty pilśniowe o raz wiórowe i paździerzowe p raso­

wane. OzmIQcni(' s pę czn ienia 

PN-79/ N-03021 Statyst yczna kont rola ja k ośc i . Kontrola odbiorcza 

według oceny altematywnej . Pla ny badania 
BN-75/6391~5 Ryt y dekoracyjne Unilam 
BN-69/ 7102-02 Drewnopochodne materiały płytowe . O znaczenie wil ­

gotności 

BN-6917102-03 Drewnopoc hodne mate riały płytowe. Oznaczan ie gę­

stości i masy po wierzchn iowej 
BN-7417 112~ 1 Oklein y z drewna li śc iastego i iglastego 
BN-70/7 11 2-03 Forniry. Obłogi . Podział. grubość i wymagania jako~-

cio wc 
BN-74/71 12-05 Okleiny z drewna egzotycznego 
BN-7717 122-II.O I Pł yty pilś niowe . Podział , nazwy i ok reś le nia 

BN-7417 122-1 1.21 Płyty pilśniowe. Płyty twarde zwykłe. Wymagania 

techniczne 
BN-7517369-03 Okleina sztuczna Tetefol 
Przepisy o ładowan i u i wyładowywaniu wagonó w towarowych w ko­

munikacji wewnętrznej. Załąc znik nr 10 DKP (Dz. T . i Z .K . 

z 1968 r, nr 4 . poz. 10 wraz z późniejszymi zmianami). 
4 . Symbol wg SWW - 1722-23 , 1722-242, 1722-25, 1722-27 , 

1722-28, 1722-326. 1722-329 . 1722-33. 1722-36. 
5. Autorzy projektu normy - inż . Roger Domaga iski. Kazimierz 

Piętek - Za kłady Sk lejek i Chemicznego Przerobu Dn:wna. Byd­

goszcz. 
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