
UKD 674821·41 

NORMA BRANŻOWA 
BN-72 

7123-01 PÓŁFABRYKATY 
Z TWORZYW 
DRZEWNYCH 

Płyty wiórowe prasowane 

uodpornione na działanie ognia 

1. WSTlI' 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są płJ
tJ wiórowe prasowane szlifowane, uodpornione w 
masie na działanie ognia ze pomooą środków ognio
oohronnyoh. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu nOFmJ. PłJtJ 

wiórowe uodpornione na działanie ognia, zwane w 

dalszej treści normy Alpex - Lgn i s, mają zastoso
wanie w przemyśle okrętoWJlll jako grodzie tJpu B 

oraz jako materiał szalUDkoWJ ścian burtowych,su
fitów i wyposa~enia. 

1.3. Określenia 

1.3.1. Płyta prasowana - wg PN-61/D-02001. 

1.3.2. Płyta wiÓrowa prasowana uodporniona W 
masie na działanie ognia - płJta otrzymana w wy_ 
niku prasowania wiórów uprzednio nasJconych środ
kami uodporniająoymi drewno na działanie ognia, a 
następnie zaklejonyoh syntetJozną żywicą klejową. 

1.}.3. Pozostałe określenia - wg PN-72/D-97004. 

1.4. Norm, i dokumenty zwiazane 
PN-61/D-02001 PłytJ wiórowe, trocinowe i paździ~ 

rzowe. Klasyfikac ja, nazwy i określenia 

PN-59/D-04202 Fizyczne i mechaniczne własnośoi 

tworzyw drzewnych. Oznaczanie wiohrowatości 

płyt drzewnych 
PN-70/D-04232 PłytJ pilśniowe oraz prasowane wib

rowe i paŹdzierzowe. Ogólne wytyozne pobiera
nia i przygotowania próbek 

PN-70/D-04233 Płyty pilśniowe oraz prasowane wió
rowe 1 paździerzowe. Oznaczanie wytrzJmałośo1 

na zginmlle statyczne i modułu sprężystości 

przy ZGinaniu 
PN-70/D-04234 Płyty pilśniowe oraz prasowane wi6-

rowe i paździerzowe. Oznaczanie nasiąkliwośoi 

PN-70/D-04235 Płyty pilŚniowe oraz prasowane wi6-
~cwe 1 użdz erzowe. Oznaczanie spęcznienia na 
gl',<bc!.:ć 

PN-70/D-04237 PłytJ pilśniowe oraz prasowanewi6-
owe i paźdzIerzowe. Oznao~ie WJtrzymałości 

na rozciq:;r.a'lie w kierunku prostopadłym do pła
szc zy:!::.. " : ' ty 

PN-72/D-97004 Płyty wiórowe prasowane zwykłe 

1) Symbol wg s':rl/ : 1722-14. 

Grupa katalogowo IX 24" 

BN-69/7102-02 DrewnopOChodne materiały płytowe. 

Oznaozanie wilgotnośoi 
BN-69/7102-03 Drewnopochodne materiały płytowe. 

Oznaczanie gęstości i mas, powierzohniowej 
Przepisy Rejestru ZSRR klasyfikacji i ·budowy mor

skich statków. Część XIII. Materiały z roku 
1970. Załącznik nr 1. lletoda ru:ry ogniowej 

2. PODZIAŁ I OZNACZEm 

,.:1. Odmi~. W zależności od stopnia uodpom1e-
nia płyt na działanie ognia wyróżnia się dwie od-
miany , 

A - płytJ o nihzej odporności na działanie 0-

gnia, 
B - płyty o wyższej odporności na działanie 0-

gnia. 
2.2. Spo,6b budowy ows,czenia. PłytJ oznacza się 

podająo kolejno następująoe dane. 
a) nazwę WJrobu, 
b) symbol odmianJ wg 2.1, 
c) wymiary wg 3.1, 
d) numer normy. 
2 . 3ft Przykład OZpaCzeniA płJtJ wiórowej prasowa

ne j uodpornionej na działanie ognia Alpex - 19nis 
o n1~8zej odporności na działanie ognia, o długo
śoi 3660 mm, szerokości 18~ mm i grubości 8 mm 

PŁYTA ALPFX - 1GNIS A - 3660 X 1830 XS B5-72n123-o1 

3. wn.tAGANIA 

3.1. Wxmi~ w mm - wg tabl. 1. 

Tablica 1 

Grubość 8, 10. 12 

Dopus zczalna orlchyłka gru- ±0.3 
bo ści 

zasadnicza 183O, 1800 
Szerokość 

specjalna wg uzgOdnienia między 
prOducentem a odbiorcą 

Dopus zczalna odchyłka sze- ±5 
rokośc:1 

zasadnicza )660. 3600 

Długo ść 

spec j alna wg uzgodnienia między 
producentem a odbiorc~ 

Dopuszczalna odchyłka dłu-
±5 go ści 

Zjednoczenie Przemysłu Piyt, Sklejek i Zopałek 
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektoro Zjednoczenia Pr zemysłu Płyt, Skl eje k i Zapałek dnia 2 czerwca 1972 r. 

jako norma abowiazujaca w zakresie produ kc ji od dnia 1 stycz nia 1973 r . 

(Dz. Norm. i M iar nr 10 /1972 poz. 20) 

WY DAWNIC1 WA NORMALIZA C YJNE o.-u l. Wyd Norm, W·WO Ą, ~ wyd 0,1') Nok ł 4':>00 +50 Zom ::205 5/7:) CenQ zł 3 ,60 
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3.2. DQPUSZCzalPł odoHylenie krawe4łi bokÓW Pił
y od kata pro.tuo - wg PR- '72/D-97()()/1.. 

3.3. !iohrgwatość - wg P.I-?2/D-97~. 

3.'t. !aeb pglo.du, Il!nrp.ętrznego pbt - wg PB-?2/ 
D-97Q01ł. dla pł,t typ n. 

3.5. JlAlAośoi Pllt - wg t abl. 2. 

Tabl ica 2 

Gęstość, g/cmJ 
0, 68+0,80 

Wilgotność, % 7 +3 
-2 

Spęcznienie na grubo ść po 24 godz mo-
20 czenia w "odzie, %, nie więcej nit 

Nasiąkliwość po 24 godz moczenia w 
80 wodzie. %. nie wię cej nit 

Twardo ś ć wg Brinella, kG/mm2• nie 2,2 mniej ni t 

Wytrzymałoś ć na ściskanie w kierul'lku 
r6wnoległym do pŁaszczyzn, kG/cm2, 110 
nie mniej nit 

Wytrz~łoRć na zginanie 
kG/cm2 , nie ~ej nit! 

statyczne: 

- dla płyt odmiany A 180 
- dla płyt odm1al\V B 140 

WytrzymałoŚć na rozciąganie w kie-
runku prostopadłym do pŁaszczyzn, 
IrG/cm2, nie mniej nita 
- dla p~t odmiany A 3,0 
- dla płyt odm1al\V B 2,5 

S topie ń uodpornienia na działame 
ognia wg metody rury ognio"ej, wy-
ratający ubyt ek masy . %,n1e wię cej 
ni:!: 
- dla płyt odmiany A 20 
- dla płyt odmiany B 10 

3.6. Ceohowanie. Ba dłutsz,m boku pł,ty nale~y 

umieścić w spos6b trwał, cechę sawierającą GO ~_ 

mniej' 
a) znak wytw6rni, 
b) symbol odmian" 
c) grubość, 
d) numer norm;y. 

4. PAKOiANIE. PRZECHOWYWANP I TRANSPORT 

Płyty nalety pakować, przechowywać i przewoziĆ 

zgodnie z 1QIIIaganiami podanymi w PN'-?2/D-97()()/1.. 

5. BADANIA 

5.1. ProgrW i rodzaje badań 

5.1.1. Badan'a niepolne obejmuJąl 
a) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego , 

b) sprawdzenie wymiar6w, 
c) sprawdzenie odc~leniB. krawędzi boku od kąta 

prostego, 
d) sprawdzenie wichrowatości, 
e) spraw~enio gęstości, 

t) sprawdzenie ' wilgotności, 

g) sprawdzenie spęcznienia, 
h) sprawdzenie nasiąkliwości , 

i) .prawdzenio wytrzymałośoi na zg1nan1e sta
t;yozne, 

~) sprawdzenie wytrzymałośoi na rózoi~. w 
kierunku prostopadłym do płaazozyzn płyty, 

k) !prawdzenie stopnia uodpornienia na działanie 
ognia. 

Badania niepełne nale'~ przeprowadsać przy ka~
dorazowym bie~,oym odbiorze partii płyt. 

5. 1. 2. Badania pełpe obejmują sprawdzenia wy_ 
mienione w 5.1.1 'orasl 

a) sprawdzenie twardośoi wg Br1nella, 
b) sprawdzenie wytrzymałośoi na śoiskanie w kie

runku rÓwnoległym do płaazozyzn. 
Badania pełne nale~y przeprowadzać przy urucha

mianiu nowej produkcji, przy wprowadzaniU ZIII1an 
technologioznyoh i na ~ądanie odbioroy. 

5.2. Przygotowanie Partii do badań. Płyty po
ohodzące od t ego samego ,producenta nale~y podzie
lić na partie, w zal8tnośoi od. ioh odm1~ i wy_ 
miarów. 

5. 3. Pobieranie płyt i prÓ)?ek do badań. Pł,ty 

do badań nalet, pobrać metodą losową na ślepo z 
partii przygotowanej wg 5.2. 

Sprawdzenie 5. 1.1 a) nale~y wykonać na wszyst
kioh płytach w partii. 

Licsność partii i liczbę płyt pobraną do badań 

wg 5.1.1 b) ~ d) oraz dopuszozalną liozbę płyt 

niedobrych podano w tabl. 3. 

Tablica ;3 

Liczba płyt 
Liczba płyt po. Dopuszczalna 
branych do badań liczba płyt 

" partU wg 5.1.1 b ) + d ) niedobrych 

64+ 250 10 1 

251+1000 25 2 

LicznoŚć partii i liczbę płyt pobraną do badań 

wg 5.1.1 e) ~ k) oraz 5.1 . 2 podano w tabl . 4. 

Tablica 4 

Liczba płyt w partii 
Liczba płyt pOb)anyC~ do 
badań wg 5.1 . 1 e + k o-
raz 5 . 1.2 

do 160 2 

161- 400 4 

401-1000 5 

W przypadku badań niepe~ch sprawdzenia nale~y 
wykonać na pr6bkaoh laboratoryjnyoh pobr~ch wg 
PN-?O/D-0Ił232, z jednego pasa płyty obejmującego 

całą jej szerokość, wyoiętego w odległości 250 _ 
od jednego II końców płyty. Pr6bki laboratoryjne do 
badania stopnia uodpornienia na działanie ognia 
nale~y pobrać z części pasa nie wykorzystanego na 
pr6bki do badań wg 5.1.1 e) ~ j ) lub z przyległe
go paaa. Liczbę pobr~ch pr6bek do badań niepeł~ 
nyoh oraz dopuszozaln, liczbę próbek niedobryoh 
dla poszczeg6lnych własności w zal.~ności od licz
by płyt pobr~oh do badaO podano w tabl. 5. 
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Tablica 5 

Liczba pr6bek w zaletności Dopuszczalna liczba pr6bek niedobrych 

Rodzaj właściwości 

2 

G4Istość 6 

Wilgotność 2 

Sp4lcznienie 
6 

ł6eil\kliwo ść 

Wytrzyma;tość na zginanie statyczne 8 

Wytrzymało ść na rozcil\ganie w kierurJcu prosto pa- 6 
dłym do płas zcz yzn 

S topień uodpornienia na działanie ognia wg meto- 6 
dy rury ogniowej 

W przypadku badań pełnych Jpr3wdzenia nale:t;y 
wykonać na pr6bkach laborator;yjn:ych pobranyoh i 
przygotowanych zgodnie z PN-70/D-04232 w l iczbie 
określonej w tabl. 6. 

Próbki laborator;yjne do sprawdzenia twardości 
wg Brinella i wytrz:ymałośoi na Ściskanie nale~y 

pobrać z pasa płyty przyległego do pasa przezna
czonego na próbki do badań wg 5.1.1 .) ~ j). 

Do sprawdzenia wytrzymałoŚoi na ŚciSkanie poło
wa próbek powinna b;yć wyoięta zgodnie z k1emnkiem 
przebiegu prooeeu technologioznego, druga połowa 

- prostopadle .do niego. 
Liczbę pobran;yoh próbek do sprawdzeń oraz do

puszozalną liczbę próbek niedobr;ych dla poszcze
gólnyoh własnoŚci w zale~ności od liczby płyt po
b~anyoh do badań podano w tabl. 6. 

od liczby p~t w zaletnoś ~ 1 od liczby płyt 

Liozba płyt po branych do badań 
. 

4 5 2 4 5 --
8 10 O 1 2 

4 5 O O 1 

8 10 O 1 2 

16 20 1 2 3 

8 10 O 1 2 

12 18 wg 5.4.13 

5.4. Op1! badań 

5.4.1 . Sprawdzepie wygladu zewpętrznego polega 
na dokonaniu oględzin okiem nieuzbrojonym obu 
płaszozyzn i boków pł;yty oraz stwierdzeniu zgod
noŚci z wymaganiami 3.4. 

5. 4 . 2. Sprawdzenie w:ymia.;r:Ó! - wg PN-72/D-97004 
na zgodność z 3. 1. 

5.4.,. Sprawdzenie odcnvl enia krawędzi bok6w 
płyty od kąta prostego - wg PN-72/D-97004. 

5.4. 4 . Sprawdzenie wiohrowatości płyty polega 
na przepr owadzeni u pomiar6w wg PN-59/D-04202 i 
stwierdzeniu zgodnośoi z wymaganiami '.3. 

5.4.5. Sprawdzenie gęstoŚpi polega na przepro
wadzeniu badań wg BN-69/?102-03 1 stwierdzeniu 
zgodnośoi z wymaganiami podanymi w tabl. 2. 

Tablica 6 

Liczba pr6bek w zale~ności Dopuszczalna liczba pr 6bek niedobrych 
Rodzaj właściwości od liczby p łyt w zale tno ści od liczby płyt 

2 4 5 2 4 5 

Gęsto ść 12 16 20 1 1 2 

Wilgotr.o"ć 4 8 10 O 1 1 

"yęczl lieni3 na 81 <lbo ś ć 
12 16 20 O 1 2 

Nasiąkliwo ,l ć 

Twardo ść wg Brine lla 4 8 10 O 1 1 

Wytrzyma "obc I!1! ściskanie w kierunku r6wnole-
głym do pb,n czyzn 

Wytrzyma;tość no. zginanie statyczne 16 32 40 1 2 3 

Wytrzymałość na rozci~ganie w kierunku prosto-
padłym do pblBzczyzn 

Stopień uodpornienia na działanie ognia wg me tody 6 12 18 wg 5.4.13 
rury ogniowe j 
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5.4.6. Spraw~enie wilgotności polega na prse
prowadzeniu badań wg BN-69/7102-03 i stwi.rdzeniu 
zgodności z w;ymaganiami podan;ym1 w tabl . 2. 

5.4.7. Sprawdzenie BPt9;ni,nia na gruboŚĆ po
l ega na przeprowadzeniu badań wg PN-70/D-04235 i 
stwierdzeniu zgodnoś ci z wymaganiami podanymi w 
t abl. 2. 

5.4.8. SprawdZ§nie nasiąkliwoŚoi polega na 
przeprowadzeniu badań wg PN-?O/D-04234 i stwier
dzeniu zgodności z wymaganiami podanymi w tabl. 2. 

5,4.9. Sprawdzenie twardośoi wg Br1n.lla pol.ga 
na przeprow~~eniu pomiaru powierzchni czaszy 
wgniot6w otrzymanyoh w wyniku wciskania w powie
rzohni ę płyty stalowej kulki o średnicy /) :z 10 mm 
przy użyc iu z gó~ ustalonej siły, obliczenia 
stosunku siły do powi erzchni olW.Szy dla każdego 

wgniotu, obliczenia średniej ar,tmet;yoznej twar
dośoi dla pr óbki i por6wnaniu otrzymanego wyniku 
z wymaganiami podanymi w tabl. 2. 

Badanie twardości należy przeprowadzać na pr ób-
kach o wymiarach boków 100 )", 100 mm i grubości 

równe j grubości płyty. 

Próbkę należy umieśc ić w maszynie probierczej 
na płaskiej podporze. Jako naporę należy stosować 
uchwyt z kulką stalową o () .. 10 mm. Pr6bkę naldy 
oboiążać stałą silą J> .. 50 kG. Najwyższe obciąże
nie powi nno być osiągane stopniowo w o iągu 15 s. 
Pod tym obciążeniem próbkę należy pozostawić na 
okres 30 s i następnie odOiąż,ć w ciągu 15 s. 

Łączny czas obciążania i odciążania próbki po
winien wynosić 60 s. W c.lu ułatwienia dokonywa
nia odczytów średnicy wgniotu zaleca Bit przed 
prz,stąpieniem do obciążania próbki l1IIi,śoiĆ na 
jej górnej powierzohni kalkę olówkową. 
Średnioę woisku powstałego w pr6bce należy mie

rzyć w dwóch kierunkach prostopadłych do siebie 
za pomocą lup, pomiarowej z dokladnośoią do 0.1mm. 
Jako średnicę wcisku należy przyjąć Średnią aryt
metyczną z dokonanych pomiarów. 

Na każdej płaszczy żnie pr6bki należy wykonać po 
dwa wci ski przy c zym ioh środld. pow1nn3 być odda
lon. od siebie i od krawędzi pr6bki o 00 najmniej 
25 II1II1. 

Twardość wg Brin.lla ( 1'/1 ) należy obliczać z do-
2 

kładnością 0,01 kG/mm wg wzorul 

T = 2/ ' 
li DTI(D - 1/ - d 2

') 

W kt6ryml 
Tf{ - twardość wg BrineUa, kG/ma2 , 
I' - siła oboiążająca pr6bk~, kG, 
/) - średnica wciskan.j 1rullc1, ma ( IJ - 10 JIlIl), 

d - średnica woisku, ... 
W pr.ypadku pl,t bardzo twar~oh dopuazoza sit 

stosowani, innego nit podano oboi~D1a. WielkośĆ 
zasto.owanego oboi~en1a DAl.t, podawać ł~ZD1e • 
wyn1kaa1 badań. 

5.'.10. Bprłlds'P±' wvtrllmA10Śoi DA śOilkeR' e 
• kitntRkH ró!nol.glu do plIIlO". polega na 
prz.prowads.n1u poaiaru wi.lko'oi .il, ni.&Cz,c.~ 

przy śoiskaniu pr6bki w maszynie probierc&eJ rów
nol.gle do jej płaszozyzn, obliczeniu stosunku 
Bil, do przekroju poprzecznego próbki i p~iu 
otrzymanego wyniku z wymaganiaai podan.ym1 w tabL2. 

Badanie wytrzymałości na śoillkllll1e w kierunku 
r6wnoległym do płaszozyzn należy przeprowadsać na 
pr6bkach o szerokośoi 50 mm i długości równej 
sześoiokrotnej grubośol płyty . Pr6bka powinna być 
wyci~a • dokładnością do ± O,5 IIIBI. Boki pr6bki 
nie powinny wykazywać nierównośoi rzaLU piły, kra
wędzie pr6bki powinny być ostre. Odchylenie kra
~ od kierunku r6wnoległego na całe j jej długo
ści nie może przekraczać 0,1 mm. Pozostałe wyma
gariia - wg PN-70/D-04232. GrubośĆ i szerokość 

pr6bki nbleży mierzyć suwmiarką w pOłowie długoś
ci pr6bk i z dokładnością do 0 ,1 mm. 

Próbk~ należy umieścić oentrycznie pomiędzy 

plaską naporą i podporą maszyny probierczej w ten 
,posób, aby kierunek ~iałania siły ściskającej 

przebi.gał przez podłutną oś geometr;ycJlDą próbki. 
Pr6bkt należy obciążać r6wnoaiern1e at do sn1.s
o&enia z prtdkośoi, 500 ~ 600 kG/min. 

wartość eny niazoz,cej ( I' ) należy odczytać • 
dokładnośoi, do 10 kG. 

Wytrzymałość na śoiekanie w kierunku r6wnole
głpl do plaszozyzn ( 11 ",1') nale~y obliczać z do

kladnośoią do 1 kG/oa2 wg wzoru 
, - /' 

h ,." - t; . a 
w kt6ryml 

[' - siła zużyta do zniszczenia pr6bki, kG, 
(I. b - wymiary boków ~rr.ekroju poprzeoznego pr6b

ki, om. 

5.4.11. Sprawdzenie JCitrf.:ymałośoi na 
ete,tyoMl pOlega na przeprowadzeniu 
PN-70/D-04233 i stwierdzeniu zgodności 
ni .. i wymienion;ymi w tabl. 2. 

badań wg 
z wyma.ga-

5.4.12. Bprud.ztnie ntrzD8l9śoi p,a r9iciag~ 

nie ! ki!rupku prostopadl]! do ~łaszo.~zn polega 
na przeprowadzeniu badań wg PN-70/D-04237 i 
.twi erdzeniu zgodnoścl z w,maganiami w,mi eniony.s1 
w tabl. 2. 

5.4.13. Bor81!dzenl0 stot>nia uodpornienia nłi 

działanie ognia. Badanie stopnia uodpornienia na 
dzialanie ognia metod~ rury ogniowej, wg Przepi
.6w Re jestru ZSRR klasyfikacji 1 budowy morskioh 
statków, · ozęść nn, materiały z roku 1970, Za
łącznik 1, pol~~a na poddawaniu pr6bki badanego 
materiału umieszozonego w rurze metalowej działa
niu plomienia w Śoiśle określon;yoh warunkaoh. 

Ub,tek ~ próbki po apaleniu odniesion;y do 
masy pooz"tkowej pr6bki i wyrato~ w procentach 
stanowi podata.~ do oceny stopnia uodpornienia 
materiału. W niniejBzym pUDkci~ wymagania po.ta
wione w załllC~1ku nr 1 zoataly wykor. 3stane w 
•• ,&01 dot,oz,oej mat.riałów grubDZ10h w postaoi 
arkusz,. 

Badanie należy prseprowlui6 na pr6bkaoh o dlu
cośoi 150 _, .seroko6oi 35 ma i o grubośoi rów
nej grubośoi badan.j pl.3't1. Próbka powinna być 

wycięta z dokładnoŚoią do ±O,~ lIIII1. Boki pr6bki 
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nie powinn;y w;ykazywać nier6wności rzazu piły, 

krawędzie jej powinny być ostre. 
Wilgotność prÓbek nie powinna być wiQksza nit 

101. W oelu zawieszenia pr6bki w rurze przyrządu 

należy na pod!umej osi aymetr1i pr6bki w odle
głości 10 mm od jednego z jej cz6ł wywiercić 0-

tw6r o średnicy 2 mm. 
Schemat przyrządu do przeprowadzenia pr6by me

todą rury ogniowe j podano na rysunku. 
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Przyrząd składa się z następuj~cych częścil ru
ry stalowej ( 5) o średnicy 50 mm, dlugości 165 _ 
i grubośoi śoianki 0,3 _. statywu (2). do kt6-

r ego moouje się rurę za pomooą pręta metalowego 
( 3 ) zaopatrzonego w śrubt zaoiskow" i uchwyt ( 4 ), 
pręta metalowego ( 6) ze śrubą zaciBkow" do mooo
wania go na s t atywie o~az zaozepem ( 7) sluż/lOym 

do zawieszania pr6bki ( 8) w rurze ogniowej i u
stalenia j ej położenia w stosunku do źr6dła ognia 
(11 ) tj. do palnika gazowego o średnioy ? mm lub 
metalowego palnika 8ptr,tuaowego o średnioy gór. 
nego otworu lub knota r6wnej 5 _. lusterka prze
ohy:~nego (10) przytwie~dsonego do sta~.. po
mooą pręta aetalowego ( 9 ) zaopatrzonego w śru~ł 

zaoiskow". metalowej podetawy ( 1). 
Do zeata1J\1 przyrządu wOhods,,1 metalowa linijka 

z podzialk" O,, om do mierzenia wyaokośoi widsia
nej ozęś.ci płolll1enia i sekundomeraa. 

Przyrząd należy ulllieśoić w pomeszozeniu,w kt6-
rym nie istnieje zauważarn, ruoh powietraa. Wad 
przyrządell powinien znajdowaĆ 8it okap wyo1ągow;y 

do usuwania produktÓW spalania. 
Próbkę naldy zwat;rć a dokladnoaoi, do 0,01 g. 

a na.at~nie zawie8ić w rurM DA saosep1e dekla~ 

nie wzdluź jej pod1.umej oai symetrii w ten spo
s6b, aby dolne krawędzie boku pr6bki wystawały z 
rury na 5 ma. M1sterko należ;y ustawić w takim p. ~ 
łożeniu. aby podcza8 pr6by była widoozna wewnęt~ 
na część rury oraz zawieszona w niej próbka. 

WysokośĆ widzialnej dla oka oZQśoi plomienia 
nad g6rną krawędzią palnika' powinna wynosiĆ 40 mm 
w przypadku palnika gazowego. a 55 mm w przypadku 
palnika spirytusowego. Palnik należy ustawiĆ pod 
prÓbką w ten spOSÓb. aby odległoŚĆ od górnej kra
wędzi palnika do dolnej krawędzi WY8tająoej z ru
r, ozęśoi prÓbki wynosUa 10 mm a płomień palnika 
oddziaływał dokladnie na środek dolnego boku 
pr6bki. 

Pr6bk~ nalety poddawaĆ działaniu plomienia do 
momentu jej zapalenia się i rozpoczęoia palenia 

samodzielnego. 
Czas oddziaływania płomienia .na pr6bkę nie po

winien przekraozaĆ 2 m±n w przypadku palnika ga
zowego i 2.5 min w prz;ypadku palnika sptr,tuao
wago. 

Od momentu ustawienia pod pr6bk~ zapalonego 
palnika należy obserwować za pomocą lusterka za
ohowanie się pr6bki i mierzyć sekundomierzem ozas 
działania płomienia palnika na próbkę oraz ozas 
Jej samodzielnego palenia się i tlenia (tarzeni~. 

Po zakończeniu prób;y pr6bki naldy ostudziĆ (o -, 

temperatury pokojowej i zważyĆ II dokładnoścj ą 

0.01 g. 
Względny ubytek masy pr6bki nal ety obliczać z 

dOkładnośoi" do 0.1' wg wzoru 
_ Cj) - Ck 

Uw - C 
II 

W kt6ryml 

U IV .. wzglę~ ubytek masy pr6bki, ". 
Cj) - masa pr6bki przed pr6bą, g. 
Ck - masa pr6bki po pr óbie, g . 

Pr6bkę, kt6ra podlegała 8au1odzielnemu paleniu 
się lub tleniu w czasie dłutsz;ym niż 1 min i wy
kazującą ubytek ma8y więka~ niż 20.1 zalioza 8i~ 

do próbek niedobryoh (pa~ch). 

Do pr6bek niedobryoh. o1ezaldn1e . od ubytku ma
s;y i czaau palenia a1ę zalio .. a1t r6wniet próbki 
palące się .. odzielnie . ploa1eniea lub tląoe sit 
na oałej swej powierzchni. 

Próbkę. kt6ra nie palUa się samodzielnie lub 
która podlegała samodzielnemu paleniu się lub 
tleniu w oz asie kr6tsz;ya nit 1 lI1n i wykazująoa 

ubytek ...., nie w ięksZ)" nit 20.1 zalioza sit do 
prÓbek dobryoh. 

Jeteli w wyniku prób dwie lub więcej z sześciu 

ba~oh pr6bek oceniono jako niedobre to badan~ 

plytł ooeo1a ai~ jako nieuodpornioną na działanie 
ognia. Jeteli w w;rn1ku pr6b;y jedna z sześoiu pró~ 
bek u~ zoatala za niedobrą to pr6bę należy 

powtórzyć, bior/lO do sprawdzenia pOdw6jną 110zb~ 

próbek z ktÓryoh mniej nit 3~ .ote b,Ć ullnane 
jako niedobre Jeśli pl;yta .. b;yĆ zalioaona do .. -
terialów uodporDio~oh na działanie ognia. 
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Sprawdzenie stopnia uOdpornienia płyty na dzia
łanie ognia i zaliczenie jej do jednej z dwóch 
odmian polega na por6wnaniu otrr,ymanego wyniku, w 
postaci średniej arytmetycznej z dokon81l3ch po
miarów, z wymaganiami pod81l3mi w tabl. 2. 

5.5. Ocena WYnik6w badań 

5.5.1. Płyta dobra. Badaną płytę należy uznać 

za dobrą, jeżeli przejdzie z wynikiem dodatnim 
przez sprawdzenia wymienione w 5.1.1 a) ~ d). 

5.5.2. Pr6bka dobra. Badaną próbkę należy uznać 
za dobrą, jeżeli przejdzie z wynikiem dodatnim 
przez badania przewidziane li' tabl. 2. 

5.5.3. Ocena Dtu'tl1. Partię płyt należy uznać 

za zgodn~ z normą, jeżelia 
a) wygląd zewnętrzny płyt odpowiada wymaganiom 

wg 3.4, 
b) liczba płyt niedobrych według sprawdzeń wy

mienionyoh w 5.1.1 b) oT d) nie przekroczy l iozb 
podanyoh w tabl. 3, 

o, liczba próbek niedobryoh w przypadku bade.ń 

niepełnych według sprawdzeń wymienionych w 5.1.1 
e' + k) nie przekroczy l iczb podanyoh w tabl. 5. 
li' przypadku badań pelnyoh według sprawdzeń wymie
nionych w 5.1 . 1 .) f k ) oraz li' 5.1.2 nie przekro
czy liczb pod81l3oh w tabl. 6. 

K ONIEC 
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