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FIZYCZNYCH polaczenia podeszwy
z cholewka w obuwiu
tkaninowo-gumowym Grups lenslogawa, % 19
1. WSTEP 7Z mieszanki gumowej o skladzie podanym w ta-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
metoda oznaczania wytrzymalosci polgczenia po-
deszwy z cholewka w obuwiu tkaninowo-gumo-
wym.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Nor-
me niniejsza stosuje sie do badania obuwia tkani-
NOWO-gumowego.

1.3. OkreSlenie. Wytrzymatos¢ potgczenia pode-
szwy z cholewkyg — wielkosé sity w kG (kN), powo-
dujacej rozwarstwienie tych cze$ci obuwia, przy-
padajacej na jednostke dlugosci ich polagczenia
w cm  (m).

2. METODA OZNACZANIA

2.1. Zasada oznaczania. Oznaczanie polega na
wycieciu z pdlpary obuwia w miejscu potgczenia
podeszwy z cholewkg probki o ksztalcie paska,
wstepnym rozwarstwieniu obu czesci, doklejeniu
dodatkowego paska gumowego do podeszwowe]
czesci probki 1 rozwarstwieniu obu czesci zry-
warka.

2.2. Probki do oznaczania

2.2.1. Ksztalt i wymiary probek. Probka powin-
na mie¢ ksztalt paska o szerokosci 20 *1 mm
i dlugosci (w stanie wyprostowanym) 60 =5 mm.
Os podluzna probek wyprostowanych powinna
przebiega¢ prostopadle do linii potgczenia pode-
szwy z cholewka, a linia ta powinna znajdowac
sie posrodku diugosci probki.

2.2.2. Przygotowanie probek. Probki nalezy wy-
cigé z obuwia w miejscu polgczenia podeszwy
z cholewka wykrojnikiem majgcym dwa réowno-
leglte ostrza oddalone od siebie o 20 mm. Czesci
tkaninowo-gumowe usztywniajace (ragowe) usu-
ngé, a obwodke oderwa¢c tak, aby zostato odkryte
miejsce polgczenia cholewki z podeszwa.

7 czesci podeszwowej probki zeszlifowaé rzezbe
bieznika az do uzyskania gladkiej powierzchni.

blicy zwulkanizowa¢ ptytke o grubosci 2 *+ 0,2 mm,

odpowiedniej wielkosci, z ktoérej wycigé¢ pasek

o szerokosci 20 mm 1 dilugosci okolo 50 mm.

Nazwa skladnika mieszanki Tlos¢ w czesciach
wag.
Kauczuk naturalny wedzony
gatunek 1 100
Kwas stearynowy 2
Tlenek cynkowy (zielona pieczec) 5
Sadza piecowa (FEF lub Sapex 20) 40
Przyspieszacz M 1.5
Siarka 2,5
Antyutleniacz AR 0,8
"Razem 151,8

Czas walcowania 25 min.

Warunki wulkanizacji ptytek:

— temperatura 143°C,

— czas wulkanizacji 30 min,

— - ci$nicnie plyt grzejnych 20 at.

Dopuszcza sie stosowanie paskéw z innej mie-
szanki gumowej o podobnych wtasnosciach fizycz-
nych.

Powierzchnie paska po jednej stronie, na diu-
gosci okolo 15 mm od jednego z koncow, zeszlifo-
wac¢ 1 pokry¢ jednokrotnie cienkg warstwa kleju
np. Butaprenem. Rownoczesnie pokryé klejem
czes¢ podeszwowa probki, ktorg po odparowaniu
rozpuszczalnika (po 30 min w temperaturze poko-
jowej) sklei¢ z paskiem dodatkowym w sposob
przedstawiony na rysunku.
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1 — cze$¢ cholewkowa proébki, 2 — czes§é podeszwowa

probki, 3 — doklejony dodatkowy pasek

Zjednoczenie Przemyslu Gumowego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Gumowego ,,Stomil” dnia 5 lipca 1971 r. jako norma
obowigzujgca w zakresie metod badan od dnia 1 kwietnia 1972 r.
(Mon. Pol. nr 44/1971 poz. 285)

,Stomil”

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

KDA w Kaliszu zam. 2828

Obj. 0,25 a.w. Naklad 3000+50 egz. Cena zI 1,20



2 BN-71/6602-02

Miejsce sklejenia probki docisng¢é na 24 godz
sitg 2 kG (20 N). Do sklejenia czesci podeszwo-
wej probki z dodatkowym paskiem gumowym
moze by¢ uzyty inny klej nie wymagajgcy gorgcej
wulkanizacji.

Wytrzymato$¢ na rozwarstwianie sklejonych ta-
kim klejem dwoch paskéw dodatkowych powinna
wynosi¢ co najmniej 2,5 kG/em (2,5 kIN/m).

2.2.3. Liczba prébek. Z jednej pdlpary obuwia
wycina sie co najmniej pie¢ probek. Z czesci prze-
dniej wycina sie trzy probki, w tym jedng probke
z noska buta w osi jego symetrii (probka nr 1)
i dwie probki w poblizu noska, po obu stronach
osi symetrii (po stronie zewnetrznej — probka
nr 2 oraz po stronie wewnetrznej — probka nr 3).
Z czesci tylnej pdipary obuwia wycina sie dwie
probki, w tym jedng w osi symetrii zapietka
(probka nr 5), a drugg w innym dowolnym miej-
scu (probka nr 4).

2.3. Aparatura. Do wykonania oznaczania sto-
suje sie zrywarke o zakresie mierzonej sily 0--50
kG i szybkosci posuwu uchwytu ruchomego 100
mm/min.

2.4, Warunki wykonania oznaczania. Oznaczanice
wykonuje sie w powietrzu o wilgotnosci wzgle-
dnej 65 5% i temperaturze 20 +2° lub 23 +2°C.
Jezeli oznaczanie wykonano w innych warunkach,
nalezy to poda¢ w protokole.

2.5. Wykonanie oznaczania. Przed wykonaniem
oznaczania zmierzy¢ szerokos¢ probki w miejscu
polgczenia czesSci z dokladnoscig do 0,5 mm. Wy-
nik pomiaru odnotowa¢ w protokole.

Czes¢ probki wycietg z cholewki oraz doklejony
dodatkowy pasek gumowy zamocowaé¢ w uchwy-
tach zrywarki i probke poddaé¢ rozwarstwianiu.

Odnotowaé¢ najwiekszg wartos¢ sity powodujg-
cej rozwarstwianie obu czesci probki.

W  przypadku gdy rozwarstwienie zachodzi
wzdluz powierzchni doklejonego dodatkowego pa-

ska gumowego, przyjmuje sie, ze wytrzymalos¢
potgczenia cholewki z podeszwg jest wieksza od
uzyskanego wyniku oznaczania. ';

2.6. Obliczanie wynikow. Wytrzymalosc¢ pola-;-
czenia (R.,, ) nalezy obliczy¢ w kG/cm lub
p

kN/m wg wzoru

Rroz . roz

P oy
w ktorym:
P.,,— wielkos¢ sily powodujacej rozwarstwie-
nie proébki, kG (kN),
b — szerokos¢ préobki, cm (m).

2.7. Wynik. Za wynik nalezy przyjac¢ srednig
arytmetyczna obliczong z co najmniej pieciu wy-
nikow oznaczania uzyskanych dla prébek wycie-
tych z badanej poipary obuwia. ¥

W przypadku badania kontrolnego jakosci obu-
wia na zgodno$¢ z wymaganiami odpowiednich
norm przedmiotowych dopuszcza sie przyjecie za
wynik oznaczania takze wynik takiego oznacza-
nia, podczas ktérego rozwarstwianie probki za-
chodzilo na powierzchni doklejonego dodatkowego
paska gumowego, jezeli wynik pomiaru byt row-
ny lub wigkszy od wymagan normy przedmioto-
wej.

2.8. Protokél oznaczania powinien zawieraC co
najmniej:

a) date wykonania oznaczania,

b) numer porzgdkowy oznaczania,

c) nazwe oznaczania i numer normy, A

d) okreslenie warunkéw oznaczania, jezeli od-
biegaja od wymagan normy,

e) symbol i nazwe badanego obuwia,

f) wyniki oznaczan kolejnych prébek i wynik
badania,

g) date wystawienia protokotu, imie i nazwisko
oraz podpis wykonujgcego oznaczanie,

h) uwagi.
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