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NORMA BRANZOWA
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Plyty pilsniowe
porowate — bitumowane

BN-74
T122-24

Grupa katalogowa [X 234)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sy
plyty pilsniowe porowate z drewna rozwloknione-
go z dodatkiem asfaltu typu drogowego wg PN-65
C-96170.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pivty
bitumowane przeznaczone sa dla potrzeb budow-
nictwa przede wszystkim do podlog jako miedzy-
warstwy pod parkiet i inne materialy podlogowe
oraz do wypciniania szcezelin dylatacyjnych.

1.3. Okreslenia. Powierzehnia prawa, powicerz-
chnia lewa, szerokos¢ plyt, diugosé plyt, plamy,
wglebienia 1 wypuktosei, rysy, wady powierzchni
rzazu, uszkodzenia naroznikow — wg BN-69/
7122-11.

1.4. Normy zwiazane

PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty dro-
gowe

PN-70/D-04232 Plyty pil$niowe oraz prasowanc
wiorowe i pazdzierzowe. Ogolne wytvezne po-
bierania i przygotowania probek

PN-70/D-04233 Plyty pilSniowe oraz prasowane
wiorowe i pazdzierzowe. Oznaczanie wytrzyvma-
losci na zginanie statyczne i modulu sprezystosei
przy zginaniu

PN-70/D-04234 Plyty pilsniowe oraz prasowane
wiorowe i pazdzierzowe. Oznaczanie nasiakli-
wosci

PN-70/D-04235 Piyty pilsniowe oraz prasowanc
wiorowe i pazdzierzowe. Oznaczanie specznie-
nia na grubos¢

1) Svmbol wg SWW: 1721-243.

BN-69/7102-02 Drewnopochodne materiaty ptyto-
we. Oznaczanie wilgotnosci

BN-69/7102-03 Drewnopochodne materiaty pivto-
we. Oznaczanie gestosci i masy powierzehniowej

BN-69/7122-11 Plvty pilsniowe z drewna

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od stopnia nasyvcenia
asfaltem plyty bitumowanc dzieli sie na trzy ro-
dzaje:

a) plyty pilsniowe porowate bitumowane —
symbol B-5, z zawartoscia asfaltu 4 8% wag.,

b) plyvty pilsniowe porowate bitumowane —
symbol B-10, z zawartoscig asfaltu powyzej 8-+ 15%
wag.,

¢) plyty pils$niowe porowate bitumowane —
symbol B-20, z zawartoscig asfaltu powyzej 15%
wag.

2.2, Klasy jakosci. W zaleznosci od parametrow
fizycznych i mechanicznych oraz stopnia dopusz-
czalnosci wad rozroznia sie dwic klasy jakosci plvt
w poszczegolnych rodzajaci

I klasa,

IT klasa,

2.3. Przyklad oznaczenia plyty pilsniowej poro-
watej bitumowanej o zawartosei 10% asfaltu, klasy
jakosci I, o grubosei 12,5 mm, szerokosei 1530 mm
i dlugosei 2500 mm:

PLYTA POROWATA BITUMOWANA B-10,
I-12.5-15302>¢2500 BN-74/7122-24

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary plyt w mm — wg tabl. 1.

Zjednoczenie Przemystu Plyt, Sklejek i Zapalek
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Plyt, Sklejek 1 Zapaiek
dnia 17 stycznia 1974 r, jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1974 poz. 34)

24.1.74. Oddano do skladu 26.2.74.
GrZzGraf. 1300

do WN
Naklad 4500+ 50 egz.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974, Wplyw
Druk ukonczono w czerwceu 74. Obj. 0,85 a. w.

Cena zl 3.0
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Tablica 1
Grubos¢ Szerokosé Dlugos¢
dopuszezalne ’

] odchylki w po- dopusz- dopusz-
nnrlm? szezegolnych zasadnicza dodatkowa 1 czalne zasadnicza dodatkowa czalne
Hang klasach jakosci odchylki | odchyiki

Iill !
mm
9.5 1| 14 # 1000
| 1,5 ]
12,5 l 1,5 1220 610 2000 1220
16,0 j 15 915
!
‘ —1.9 1250 i 2500 1830
19.0 | 1, 1530 1830 2130 =6
1 14 3000 2410
29,5 1,2 , 2500 | 340
—3:7 ! ‘ ! 3050
%0 | 1,5 | 1
[ —1,2
| ] | |
Dopuszcza sie produkeje plyt bitumowanych 2.4, Dopuszezalne wady wygladu zewnetrznego

o innych wymiarach po uzgodnieniu pomiedzy do-
stawey i odbiorea, traktujace je jako wymiary spe-
cjalne.

Tablica 3

plyt porowatych bitumowanych podano w tabl. 3.

L o . Nazwa Wystepowanie wad
Roznica wymiarow grubosci plyt porowatvch )
. i 2 wady klasa I klasa II
bitumowanyvch (rozrzut grubosci) w najgrubszym
1 najcienszym miejscu jednej plyty nie powinna dopuszezalne o
wynosi¢ wieccj niz podano w tabl. 2. wielkosci do 1 em
w liczbie do 2 sztuk
Plamy na 1 m2 oraz cctki | dopuszczalne
o wielkos$ci do 5 mm
: pochodzace z wy-
Tablica 2 traconego asfaltu
Maksymalne réznice grubosci plyt
P ' w arkuszach dopusz‘c?..alno _'n‘a
obu powierzchniach
mm klasa I klasa I1 w granicach odehy- dopuszcezalne na
! mm Weglebienia | lek gruboscei oraz 0‘?“ pm?'ler‘zchmach
i wypuklo- | drobne ubytki “_ ‘_‘"a““‘a““ dodat-
9,5 1.0 sei wlokna na lewej m(-ln‘odchy}ek gr’ut
12,5 1.2 powierzchni, wyni- | PoS¢l /4 grubosci
16,0 1,4 kajace z procesu piyty
19,0 1,6 formowania
22,5 1.8
25,0 2,0 dopuszezalne tylko | dopuszczalne na
na lewej powierz- | obu powierzchniach
chni plyty w grani- | w granicach odchy-
Rysy cach odchylek gru- | lek grubosei, bez
bosci ‘do 50 em dlu- | ograniczenia szero-
3.2. Wyglad zewnetrzny plyt. Plyty powinny gosei kosci 1 dlugosci
by¢ przyciete prostoliniowo, pod katem prostym.
Powierzchnie obciecia powinny byé pozbawione dopuszczalne ) do
wystajacych strzepkow. Zabarwienie plyt jednego @ WAk o8 3 g
* B i 3 X . dlugosei boku, jezeli
rodzaju powinno by¢ jednolite. Uszkodze- znajduja sie¢ na tej
nie naroz- niedopuszczalne samej krawedzi
nikow piyty, a liczba
3.3. Dopuszczalne odchylenie krawedzi boku od uszkodzonych plyt
5 ) e nie przekracza 10%
kata prostego nie powinno przekracza¢ 2 mm na partii
1 m krawedzi ptyty.
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3.5. Wiasnosci fizyczne 1 mechaniczne plyt poro-
watych podano w tabl. 4.

Tablica 4
‘ - — . D ! —
Klasa 73 | Rodza) plyt
i : g . | Grubosé, % e
Wlasnosei jakos-|
& mm e
i | B-5 | B-10 | B-20
' |
Gestosc, kg/m?, . l
. o, | TiID 100
nie wigksza niz
i ‘ A
Wilgotnosce, % Till| 8 +2
= |
Nasiakliwosc po ' ’ r 27 ' 25 | 20
2 godz moczenia ’ R
i W wodzie, %, nie dla |
| SIS VO I el | 37 35 30
5 ; WSZYsi- |
i wigksza niz X
| = kich | ——— 1
o -
| Pgeznienie po ‘ grubodei |
| 2 godz moczenia | 1111 | lo 7

1

\

|

i

|

, l
w wodzie. %o )
|

|

|

\

' J

asfal-

| .
! Zawartosc¢ ‘ | POWY-|POWY-
L, % [Tiln | <18 | zej | 2]
f ! j |8-15| 15
i B B A . % N
| . i 24
’ Wytrzymalose na ‘l f 22
i zeinanie statyez- I ; 18
ione, kGiemd nie ‘ 16
‘I municej niz ) : 15
| | 4
| |
, \ a5 ] 18
i | 125 | 16
16.0 15
o1l 19,0 12
’ 229 11 |
] 23,0 10 '

D Sprawdzenic zawartoscei asfaltu wykonuje sie na za-

rlanie adbiorey.

' Wielkoscel s srednia wynikow sprawdzen przeprowa-
dzonyeh w Kierunku szerokoscei i dlugosci plyt, powierz-
chinig prawg 1 lewy do gory — uzyskiwanyceh na aparatach

wytrzymalosciowych typu , Detibrator”,

3.6. Cechowanie. W narozniku na prawej powie-
rzchni co dziesiatej plyty oraz na powierzehni
przekroju podluznego kazdej plyty, blisko naroz-
nika, nalezy umiesci¢c w sposob trwaly ceche za-
wicrajgea co najmniej:

a) znak wytworni,

b) symbol rodzaju,

¢) klase jakosci,

d) grubos¢ plyty,

€) numer normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Przy przewozach krajowych
oraz przy eksportowych przesylkach wagonowych
bez przeladunku plyty nalezy przewozié bez opako-
wania.

W innych przypadkach transportu ladowego
oraz przy transporcie morskim plyty nalezy wy-
syta¢ w opakowaniu uzgodnionym pomiedzy wy-
tworceg a Centralg Handlu Zagranicznego PAGED.

4.2. Przechowywanie. Plyty naleczy przechowy-
wac w pomieszcezeniach zamknietych, przewiew-
nych, poziomo w stosach na suchym
i rownym podlozu, zabezpieczajacym przed od-
ksztalceniem i zamoknieciem.

ulozone

W okresie przejsciowym plyty mozna przecho-
wywaé poza budynkiem, pod szczelnym przykry-
cilem  zabezpieczajacym  od

wilgoci  (opadow

atmosferyeznych).

4.3. Transport. Transport powinicn odbywac sie
srodkami krytymi lub otwartymi, ze starannym
zabezpicezeniem plyt oraz ich opakowania przed
zawilgoceniem, uszkodzeniem i zaniccezyszezeniem,

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiarow (3.1),

D) sprawdzenic odchylenia krawedzi boku od
kgta prostego (3.3),

¢) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.2 1 2.4),

d) sprawdzenie gestosci (3.5),

¢) sprawdzenie wilgotnosci (3.5),

) sprawdzenie nasigkliwosci (3.5),

g) sprawdzenie specznienia (3.5),

h) sprawdzenie zawartosci asfaltu (3.5),

1) sprawdzenic wytrzyvmalosei na zginanie sta-
tyczne (3.5).

5.2. Przygotowanie partii do badan. Przed przy-
stapicniem do badan dostawe plyt nalezy podzieli¢
na partie zawierajace jeden rodzaj piyt bitumowa-
nych, pochodzaceych od tego samego producenta.

5.3. Pobieranie probek. W zaleznosci od licznosci
partii do przeprowadzania badan nalezy pobra¢ w
sposob losowy, na $lepo liczbe plyt wg BN-69/
7122-11.

5.4. Przygotowanie probek do badan. Do badan
wygladu zewnetrznego wymiarow i odchylen kra-
wedzi od kata prostego nalezy pobraé cale plyty
zgodnie z BN-69/7122-11,

Do badan wlasnosci fizycznych i mechanicznych
z kazdej pobranej piyty nalezy wyciaé czesé prob-
ng przez calg szerokosé plyty, a nastepnie wycigé
z niej probki wg schematu wycinania probek (rys.
1), na ktorym probki do poszezegbdlnych badan maja
numery:

115 do badania wilgetnosci,

317 do badania gestosci, nasiakliwosci i pecznie-
nia,
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¢

2.4, 6, 8 do badania wytrzymalos$ci na zginanic
statvezne,
%1 10 do badania zawartosci asfaltu.
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Liczbe probek wycietyceh do poszezegélnyeh ba-
dan z probki pierwotnej podano w tabl. 5.
Tablica 5

I |

Li(-zl;a probek
laboratoryj-
nych wycina-
nvch z probki
pierwotnej

Wymiary jednej
probki laborato-
ryjnej

Radanic wlasnosci

Gestose i ‘
Nasigkliwos¢ ! 2
Specznienie

100 mm > 100 mm

{
Wilgotnosé j p 100 mm™> 100 mm
Wytrzymatosé na |
zginanie StllT)’L"/—'
ne oznaczone na | 4 100 mm > 150 mm
maszynie
~Defibrator”

Zawartosc¢ asfaltu

(]

okolo 10 g

typu l
l
|
1

Do badan wytrzyvmatosei na zginanie statyczne
na maszynach wytrzymalosciowych uniwersalnych
nalezy pobra¢ 4 probki o wymiarach:

szerokosc (b) — 75 mm,

diugosé (1) — 15h+50 mm,

gdzie h — grubos¢ nominalna w mmna.

Klimatyzacja prébek laboratoryjnych —
PN-70/D-04232.

Dopuszeza  sie w

wg

warunkach produkeyjnych,
podezas biezace] oceny jakosci wyrobu, stosowanic
odpowiednich nomogramow przeliczeniowych usta-
lonveh doswiadezalnie, sprawdzanych raz w roku.
5.5. Opis badan
5.5.1. Sprawdzenie wymiarow plyt nalezy prze-
prowadzi¢ wg BN-69/7122-11.

5.5.2. Sprawdzenie odchylenia krawedzi boku od
kata prostego nalezv przeprowadzi¢c wg BN-69/
7122-11.

5.5.3. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pole-
ga na ogledzinach ptyt oraz stwierdzeniu zgodnosci
z wymaganiami wymienionymi w 3.4.

5.5.4. Sprawdzenie gestosci polega na przepro-
wadzeniu badan wg BN-69/7102-03 i1 stwierdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w tabl. 4.

5.5.5. Sprawdzenie wilgotnoSci polega na prze-
prowadzeniu badan wg BN-69/7102-02 i stwicrdze-
niu zgodnoscl z wymaganiami wymienionymi w
tabl. 4.

5.5.6. Sprawdzenie nasiakliwosci polega na prze-
prowadzeniu badan wg PN-70/D-04234 i stwier-
dzeniu zgodnosci z wymaganiami wymienionymi
w tabl. 4.

5.5.7. Sprawdzenie specznienia polega na prze-
prowadzeniu badan wg PN-70/D-04235 i stwicr-
dzeniu zgodnosci z wymaganiami wymienionymi
w tabl. 4.

5.5.8. Sprawdzenie zawartoSci asfaltu

5.5.8.1. Zasada metody polega na ustaleniu roz-
nicy masy zupelnie suchej probki przed ekstrakcjg
i po ekstrakeji. Roznice te stanowi zawartosé asfal-
tu w probee.

5.5.8.2. Aparatura — aparat Soxhleta — ckstrak-
tor o pojemnosci 200 ml, kolba 500 ml.
5.5.8.3. Odczynnik — benzen ch.cz. — 300 ml.

5.5.8.4. Wykonanie oznaczania — pobrane zgod-
nie z p. 5.4 probki plyt nalezy rozdrobni¢ kazdy
oddzielnie i oddzielnie poddac¢ ekstrakeji.

W celu wykonania ekstrakeji nalezy w uprzednio
wysuszonej i zwazonej gilzie z bibuly do sgczenia
odwazyé 10 g rozdrobnionej probki z dokladnoscia
do 0,01 g i umiescic w ekstraktorze aparatu Soxhle-
ta. Wlot rurki lewarowej na dnie ekstraktora po-
winien by¢ przykryty wata, zeby w przypadku
uszkodzenia gilzv wlokna nie przedostaly sie do
ekstraktu. Rownoczesnie z poborem probki roz-
drobnionego materialu do ekstrakeji nalezy pobrac
taka sama probke dla rownoleglego oznaczenia
wilgotnosci metodg suszarkowo-wagowg wg 9.5.5
dla okreslenia zawartosci suchej masy w ekstraho-
wanej proébee.

Ekstraktor z umieszczong w nim probka nalezy
polaczye z kolbg 1 chlodnica w jedng calosé i umie-
sci¢ w tazni piaskowej tak, Zeby kolba do potowy
byla umieszezona w plasku.

Nastepnie przez chlodnice zwrotng nalezy na-
pelnié aparat rozpuszezalnikiem. Po wlgczeniu do-
ptvwu wody do chlodnicy rozpocza¢ ogrzewanie
lazni. Do chwili rozpoczecia wrzenia rozpuszczal-
nika nalezy ogrzewac taznie powoli.
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Nastepnie ekstrakcje nalezy prowadzi¢ w ten
sposob, aby odstepy czasu miedzy kolejnymi prze-
lewami wynositly 12--15 min (4-+5 przelewow w
ciggu 1 godz). Czas ckstrakeji powinien wynosi¢
okolo 6 godz, a benzen w ekstraktorze pod koniec
ckstrakeji powinien byé calkowicie bezbarwny.

Po zakonczeniu ekstrakeji i schtodzeniu aparatu
nalezy wyjae gilze z ckstraktora i umiescié¢ jg pod
wycilagiem w celu odparowania rozpuszczalnika,
a nastepnie przenies¢ do suszarki i suszyé w tem-
peraturze 103 +2°C do stalej masy, wazgc z do-
kiadnoscia do 0,01 g. Probke przed wazeniem nale-
7y schladza¢ przez okoto 0,5 godz.

5.5.8.5. Obliczanie wynikow. Zawartosci asfal-

tow (A4) nalezy obliczy¢ w procentach wg wzorow

A= 40
my
my= m-—w0 (g)
100+w
w ktorych:
m — masa badanej probki uzytlej do ekstrakeji,
my — zawarto$¢ suchej masy w probee urytej
do ekstrakeji,
m, — masa probki po ekstrakeji,
w — wilgotnos¢ probki uzytej do ekstraieji

(wg 3.5.9).
5.5.8.6. Wynik. Za wynik nalezy przyjac srednig
arytmetycezng oznaczan wykonanych dla obydwu
probek.

5.5.9. Sprawdzenic wytrzymatoSei na zginanie
statyeczne

5.5.9.1. Postanowicnia ogélne. Sprawdziric wy-
trzymalosci na zginanie statyczne przy stoscwa iiu
maszyn wytrzymaltosciowych uniwersalnych 1 le-
ga na przeprowadzeniu badan wg PN-70/D-0 3.

Dopuszcza si¢ do sprawdzania wytrzymalo- 1 na
zginanie statyczne stosowanie aparatu typu .. Lefi-
brator”.

5.5.9.2. Przygotowanie probek. Probke o wymia-
rach i w liczbie wg tabl. 5 nalezy bada¢ w ubu Kie-
runkach (dlugos¢ i szerokosé probki pic: wotnej),
wykonujgec w kazdym przypadku pole. ¢ badan
prawg strong prébki do gory, a polowe, badan lewg
strong do gory.

5.5.9.3. Aparatura. Badania wykonuje si¢ na apa-
racie wytrzymalosciowym typu ,,Defibrator”, ktory
powinien spelni¢ nastepujgce warunki:

— dwie podpory cylindryczne, réwnolegle do
regulowania w plaszezyznie poziomej, powinny
mic¢ dlugosé 100 mm i Srednice 15 mm,

— napora cylindryczna do regulowania w plasz-
czyznie pionowej powinna mie¢ diugos¢ rowng
diugosci podpér oraz promien 15 mm,

— odleglosé miedzy podporami powinna wynosi¢
100 mm,

— najwieksze obcigzenice sprezyny aparatu —
50 kG,

— predkos$¢ napory — 3 mm/s,

Aparat ,,Defibrator” nie jest legalizowany przez
Okregowe Urzedy Miar i Obwodowe Urzedy Miar
lecz powinien byé¢ skalowany co najmniej w od-
stgpach 1-rocznych. W przypadku napraw ukladu
przekladniowego oraz wymiany i demontazu cy-
lindra sprezyny, skalowanie nalezy wykona¢ kaz-
dorazowo przed dopuszczeniem aparatu do ruchu.

5.5.9.4. Wykonanie badania. Grubo$¢ probki
mierzy sie w jednym punkcie, ktory znajduje sie w
srodku probki na przecigciu przekatnych jej plasz-
czyzny, grubo$ciomierzem o powierzchni stykow
2 +0,4 em? i nacisku 200 G.

W linii wyznaczonej punktem pomiaru grubosci
oraz prostopadly do krawedzi wyznaczajacej dlu-
gos¢ plytki wykonuje sie pomiar jej szerokosci
suwmiarkg z dokladnoscig do 0,5 mm.

Probke nastepnie umieszcza sie na podporach jak
na rys. 2, obcigzajgc jg napora do czasu jej zlama-
nia, odezytujac maksymalng strzalke ugiecia (n)
sprezyny w mm.

[ L 15
Al | -
! 700 e " ’,
[———— =
7122-24°2 |
Rys. 2

5.5.9.5. Obliczenie wynikow. Wytrzymalos¢ na
zginanie statyczne (Rg) oblicza si¢ w kG/em? jako
funkcje obcigzenia tamigcego probke wg wzoru

3PL
Be=opn2

w ktérym:

P - sila niszczgea ustalana z dokladnoscig do
1%, kG; P=k-n-ta,

L - rozstaw podpor, ¢m,

b — szerokosc¢ prébki, em,

I — grubos¢ probki, cm,

k — stala sprezyny, KG/mm,

n — odezyt z aparatu, mm,

a — stata aparatu, kG.

Wytrzymalos¢ na zginanie statyczne okresla sig
Jjako Srednig arytmetyczng wytrzymatosci poszeze-
golnych probek z dokladnoscia do 1 kG/cm?.

5.6. Ocena wynikow badan — wg BN-69/7122-11.



BN-74/7122-24

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PLYT UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Jezeli wymagania normy nie zostaly spetnione w
zakresie wymiaréw, utrzymania kgta prostego
i wygladu zewnetrznego, caly partie plyt nalezy
przesortowac¢ i ponownie przedstawié do odbioru.

Jezeli wymagania normy nie zostaly spelnione w
zakresie wlasnoscei fizycznych i mechanicznych,
partie plyt nalezy pozostawi¢ do dyspozycji wy-

tworcy plyt w celu wyeliminowania tych czesci
partii ptyt, ktore nie spelniaja wymagan normy,
1 przedstawienia ponownie do odbioru.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE
Wartosei wytrzymatosei na zginanie statyczne
obowigzujg do dnia 31 grudnia 1974 r., tj. do czasu
opracowania nomogramow przeliczeniowych na
wyniki uzyskiwance w  badaniach wg PN-70/
D-04233.

KONIEC
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