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NORMA BRANŻOWA BN-74 
7122-11 

WYROBY Płyty pilśniowe Arkusz 22 
Z DREWNA Płyty bardzo twarde 

Wymagania techniczne 

Grupa katalogowo IX 24 

2 . 2 . "'muy wJy"! R'-Y! - wg ta bl. 1 . 

Tabli ca 

Szeroko'ć, cm Długość, cm 

1.1. I1!łY J ! k o'Oł. W sal eino'ol od w1alo l wolo i 

!i~yc znych 1 mecha niczny oh o ra ~ wygl ,du ~ewn~tr ~ ­

nego pły ty ba r d zo t wa rd e dzi e l , si~ na dwie kla s y 

j ako ści : I i II . zasadni cza dodatkowa zasadnicza dodatkowa 

1. 2 . S pos Ób bu40wy OIj!1' CUP+,. Plyty ba rd zo ~ 

de oz nao za s i~ poda j ,o na. t~ pu j ,oe dane: 
a ) aymbol ( BT ) , 

b ) klas~ j akoaoi , 

o ) wym.i a ry , 

d ) numer norMY. 

1 . :3 . PrzykŁad o znac~en*,plyty pi H niowe j bar­
dz o t wa r de j ( BT ) I U aay j a koaci, o grubośc i 4,0 _ , 

sze rokości 122 om i dŁugośoi 250 om: 

BT- I -4,0 X 122 ><: 25 0 BN-74 / 7122-11/22 

122 61 150 122 

200 183 
198 

250 203 

300 
205 
213 

400 244 

274 

305 
335 
366 
500 

550 

2 . WXlUGUU Powy żej 40 cm w odstopniowa-

2 . 1. Gru bo śc i go m! l!ł l ge p in. Piyty ba r d:l:o UaI'-
niu co 10 cm 

de produkUje s i~ w gru bościach: 2 , 4 ; 
5 ,0; 5 , 5 ; 6 ,4 IIUD. 

J , 2 1 4 ,0; Dopuszcza si, produkcj, płyt o innych wymiar ach uzgod 
nionych pomi,dzy dostawcą a odbiorcą. 

Zg ł o sz o n a przez Z jednoczenie Przemysłu Płyt, Skl e jek i Zapałe k 

U stanowiona przez D yrektora Zje dnOCLenia Pr:temysłu Pł yt, Sk le jek i Z apałek dnia 2 9 czerwc a 197.1, r. 

ja ko no rm a obow iqzuj qca w zakres ie p r odukcji i ob r o tu od d nia 1 . tyczn ia 1975 r . 

w r OA WN IC IW A NO ~ MAlIZ AC l JNl:. 19 1"' . 

(Dz . NOI'm. i M iar nr 29/197.1, poz . 89 ) 

Wp ł yw co WN 18 .7 .7 " . OJaano .lo .~ I o d u 17 10.7 4 Dru k uhńcrot'lo ... 111 10 DO. I ł . 7 -4 , 
Ob j. Q,30 • . w . N.~ I .'III i OOO·~O _'l. Z_m. ) q 33/7 . 

c.". , I I "~O 
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Wymiary długości nie objęte niniejszą normą 

oraz nie dające w sumie długości 550 cm, produko­
wane na życzenie odbiorcy, uważa się za wymiary 
spec jalne. 

Wady nie wymienione Vf tablicy są niedopusz­

Jzalne. 

2 .3. Wymagania jako ściowe 

2.3.2. Wlaśoiwości fizyczne i mechaniczne płyt 

podano w tabl. 3. 

2 . 3.1. Wygląd zewnętrzny. Dopuszczalne wady wy­
glądu zewnętrznego podano w tabl . 2 . 

2.4. Cechowanie. Płyty cechuje się wg zasad po­
danych w arkuszu 03 niniejszej normy. 

Tablica 2 

Dopu s zczalny rozmi ar wad w klasi e jakoś ci 
Nazwa wady 

I II 

Pr zebarwi enia dopuszcza lne brze gowe o s ze rokości do 5 cm dopuszczalne 

B arankowatoś ć dopuszczalna 

Pl amy dopus zcza ln e t echno l ogiczne o wielko'ci do dopuszczalne z wyj ątkiem plam pr z ebijają-

1 Cm w li czb i e do 4 s ztuk na 1 m2 cych na drug ą stronę pł yt 

dopus zcza lna r ównomi e r na strata poły.ku na 
Zmatowi eni a cał e j powi e rzch ni płyty lub miejscowa po- dopuszczalne 

stępowanie mat ów do 20% powierzchni płyty 

Odpal enia węg l owe niadopuszczalne dopuszczalne 

dopus zczal ne tylko na lewej powierzchni w 
dopuszc zalne na obu powierzchniach Vgłębieni a i wy pukłośc i granic ach odc hyłek gruboś ci, o szeroKości w gr a-

do 1 cm i długości do 5 Cm nicach odchyłek grubości płyty 

Odciski brz eż. ne niedopuszczalne dopus zc zalne o s z e rokości do 2 cm mi e rzo-
ne od krawędzi p łyty 

Szorstkość po\<ie r zchni rz azu ni edopuszczalna dopuszczalna t ylko z ąbkowatość 

dopuszcza lna 1 szt. na dłu gości boku do 
Uszkodz oni a narożników ni edopuszczalne 3 cm, ale liczba uszkod zonych płyt ni e mo 

ża przekrac zać 1% part ii p łyt 

Brak odcisku siat ki nie dopu s zczalna dopuszczalne, jeż el i grubość płyty w tym 
aiejscu mi eści się w granicach odchyłek 

dopuszczalne na prawe j powierzchni - ciea- dopu.zczal na na obu powi erzchniach Rys y kie t echno l ogiczne, na lewaj - w ,ranioaoll w gra-

odchy łek grubości p łyty 
alcach odc hył ek grubości płyty 

Tabl1ca 3 

J ednost ka ll .. a Grubość , mm 
Vł aści wof.ć miary j alto'cl 

2,4 3,2 4,0 5 ,0 5,5 6,4 

Gęst oś ć kg/m3 I, II powyżej 900 

wil goiność % I, II 6 ±2 

Nasiąkli wość po 24 godz 
I 25 20 20 20 17 17 

moczenia 
% w wodzie , najwy że j 

II 30 25 25 25 20 20 

Pęcznienie po 21f godz moczenia li I 20 15 15 15 12 12 
% wodz ie , najwyżej 

II 25 20 20 20 15 15 

Vyt rzymałoś ć na zginanie s t at yc zne 2 I 45 50 50 50 42 42 
N/mm co najmni e j 

II 35 40 40 40 32 32 

1 N/mm 
2 = 9 , 81 kG/ Cli. 

K O N I I C 
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