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NORMA BRANtOWA 

, 

KAUCZUKI • . Formy do wulkanizacji 
SYNTETYCZNE wzorcowych mieszanek 

gumowych 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy sę formy A, B, C da wulkanizacji 

wzorcowych mieszanek gumowych przeznaczon ych do 0-

znaczania własności fizykomechanicznych badanych kau-

c zuków. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2,1, , Podział. W zależności od o znacz anej własności 

zwięzanym z tym kształtem próbki d o badań, rozróżnia się 

trzy formy do wulkanizacji próbek, które oznacz a się ko

lejnymi dużymi literami alfabetu łacińskiego: A, B i C, 

Formę A należy stosować do wulkanizowani a płytki z 
c::. 

wzorcowej mieszanki gumowej przeznaczonej do wycinania >Q 

próbek w kształcie wiosełka, do oznacz ania mechanicznych 

własności przy rozcięganiu metodę wg P N-74jC- 0420S. 

Formę B należy stosować do wulkanizowania płytki z 

wzorcowej mieszanki gumowej przeznaczonej do wycinania 

próbek w kształcie pierścienia, do oznaczania mechanicz

nych własności przy rozcięganiu metodę wg PN-7t/C~420S. , 
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Formę ' C należy stosdwać do wulkanizowania wzorcowej 

mieszanki gumowej w ksz,tałcie krężków przeznaczonych 

do oznaczania twardości metodę wg PN-80jC-04238 ela

styczności - metodę wg PN-71jC-042SS. 

l 

I 
ISN-81/60 31 09-1) 

2.2. Przykład o~naczenia formy A: 

LABORATORYJNA FORMA WULKANIZACYJNA A 

BN-Bl j 6031-09 

3, WYMAGANIA 

3, 1. Kształt wymiary 

al Forma A. Płyta formuj'ęca (dolna) powinna mieć 

kształt i wymiary oraz rozmieszczenia i głębOkość gniazd . 

wg rys, l, 

.-~ [ ~ 
~ " . ,-t-

"" 2g J 

Rys. 1 

Pł yta górna powinna mieć kształt wymi ary w g rys. 2. 

bl Forma B. Płyta formuj'ęca (dolna) powinna mieć 

kształt i wymiary oraz rozmieszczenie i głębokość gniazd , 

wg r ys . 3. 

Płyta górna powinna mieć kształt i wymi ary wg rys. 4. 
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cJ Forma C. Forma C składa się z trzech części płyty 

formujęcej środkowej i dwóch płyt nakładanych . 

Płyta formujęca powinna mieć kształt i wymiary oraz roz

mieszczenie i ukształtowanie otworów na krę1ki próbek wg 

rys. 5. 
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Rys. 5 
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Obydwie nakładane płyty dolne górne ·powinny , mieć 

kształt i wymiary wg rys. 6. 
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3.2. Części składowe i materiał - wg tablicy. 

Wyszczególnie 
Liczba sztuk 

Lp. poszczególnych elementów Materiał 
nie części 

Forma A Forma B Forma C 

1 Płyta formu- Stal wg 

jęca 1 1 1 PN-71/ 
H-86020 

2 Płyta nakłada- gatunek 
na 1 1 2 

3H13 

N i e normalizuje się zawiasów i uchwytów do form. 

~. W~ie. Formy wykonywać zgodnie z rysunka-

mi. Wszystkie płyty ulepszać cieplnie do twardości 40 

±S HRC. 

3.4, Cechowanie. Na boku płyty formujęcej oraz płyty 

nakładanej nale1y umieścić cechę zawierajęcę; 

al nazwę lub znak producenta formy. 

bl oznaczenie wg 2.2. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 

I TRANSPORT 

4, l. Pakowanie, Formy wulkani zacyjne powinny być za

pakowane w sposób zabezpieczajęcy przed uszkodzeniem 

mechanicznym i korozję. 

• 
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Na opakowaniu powinna być umieszczona etykietka' za-

wieraję.ca co najmniej: 

a) nazwę lub znak producenta, 

b) oznaczenie wg 2.2. 
, 

4.2. Przechowywanie. Przechowywać w pomieszcze-

niach zamkniętych suchych, wolnych od par substancji dzia

łaję.cych koroduję.co. 

4.3. Transport. Przewozić dowolnymi środkami trans-, 

portu w sposób zabezpieczajęcy przed,mechanicznym u-
, 

szkodzen i em. 

5. BADANIA 

5. 1. Rodzaje badań. W ka!dym komplecie form wulkani

zacyjnych nale!y sprawdzić: 

a) wymiary płyt i rozmieszczenie gniazd w płycie formu-

jęcej (3. 1 ) , 

b) powi erzchnię (3. , ) , 

c) kompletność zestawów form (3.2), 

d) twardość (3.3), 

e) cechowani e (3.4). 

5.2. Opis badań 

5. '2.1. Sprawdzenie wymiarów płyt. gniazd i rozmiesz_ 

czenie gniazd wulkanizacyjnych w płycie formuję.cej wyko

nać przyrz~dem z działkę elementarnę. O, 1 mm, a głębokoś- ' 

ci gniazd wulkani zacyjn ych - przyrzę.dem z działkę 

mentarnę 0,01 mm. 

5.2.2. Sprawdzeni e chropowatośc i pow i erzchni 

ele-

płyty 

przeprowadzić przez oględziny nieuzbrojonym okiem, 

równujęc powierzchn i ę badanę z odpowiednim wzorcem. 

po-

5.2.3. Sprawdzenie twardości wykonać wg PN-78/ 

H-04355 skala C. 

5.3. Zaświadczenie o jakości. W przypadku form wul-

kanizacyjnych odpowiadajęcych wyma ganiom niniejszej nor

my nale!y przesłać odbiorcy zaświadczenie, w którym mię

dzy innymi należy podać orzeczenie, że formy odpowiadaję 

wymaganiom niniejszej normy. \ 

KONIEC 

INFORMAC..E DODATKOWE 

1. Instytucja opraCi::lwujaca normę - Zakłady Chemiczne 

O$WIĘCIM. 

2. Normy zwiazane 

PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie własności mechanicz

nych przy rozcięganiu' 

PN_SO/C_04238 Guma. Oznaczanie.twardości wg 

Shore' a 

metody 

PN-71/C-04255 Guma. Oznaczanie elastyczności metodę 

Schoba 

PN-7S/H-04355 Pomiar twardości metali sposobem Rock

wella. Skala A, B, C i F 

PN-71/H-86020 Stal odporna na korOZję (nierdzewna i kwa

soodporna). Gatunki 

3. Normy międzynarodowe zagraniczne 

ISO 2393 (1973) Rubber test mixes_Preparation, 

and vulcanizatio~. Equipment and procedures 

USA ASTM D 15-72 Standard Methoda of Compeund 

mixing 

and 

Semple Preparation for Physical Testing of Rubber ,Pro-

ducts 

Wielka Brytania BS 1674: 1968 Equipment and Procedures 

\ 
for Mixing and Vulcanizing Rubber Test Mixes 

4. Symbol wg SWW - 0948-529. 


