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NORMA BRANZOWA BN-70
Materialy cierne 5410-11
WYROBY
AZBESTOWE Wpyznaczenie wspoélczynnika
tarcia 1 zuzycia na
aparacie C. Ranzi-CUNA Grupa katalogowa X 69
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2.2. Warunkl wyznaczania. Wyznaczanie prze-
prowadza¢ przy trzech roznych predkosciach po-
slizgu probki po bebnie, podanych w tablicy w za-
leznosci od postanowien zawartych w odpowie-
dnich normach przedmiotowych. Warunki badania
na aparacic C. Ranzi-CUNA sg umowne.

Kazdy rodzaj wyznaczenia obejmuje trzy okre-
sy po 26 600 obrotow bebna. Moment tarcia jest
staly 1 wynosi 1 kG'm. W czasie jednego okresu
zostaje wykonana praca wynoszgca 166 000 kG'm,
a w ciggu trzech okresow okolo 500 000 kG'm.

Tarcie probki odbywa sie po bebnie zeliwnym
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o sktadzie chemicznym: C = 3%, Si = 2%, Mn =
= 0,4%, P,— 17%, S = 0,1%.

Twardo$¢ wedtug Brinella — HB/10/3000/30 —
=255 — 197. Struktura perlityczna. Ziarna ferrytu
dobrze rozproszone. Brak cementytu. Chropowa-
tosé powierzchni w klasie 3 przed badaniem.

Ksztalt i wymiary bebna zeliwnego przedsta-
wiono na rys. 2.
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2.3. Wykonanie wyznaczania

2.3.1. Przygotowanie probek. Dwie probki o wy-
miarach: szerokosé¢ okoto 22 mm, diugose (w kie-
runku ruchu bebna) okolo 27 mm wycina sie
z miejsc okladzin ciernych przedstawionych na
Iys. 3.

Pro'bkiy

Rys. 3

Jezeli okladzina ma posta¢ ksztaltki plaskiej,
to probki nalezy wycinaé¢ z przeciwlegltych kon-
cow tak, aby krawedz probki byta oddalona od
krawedzi okladziny nie mniej niz 5 mm. W tas-
mach hamulcowych probki nalezy wycinac ze
srodkowej czesSci odcinka przestanego do badan
i z miejsc oddalonych od siebie co najmnie]
0150 mm.

Wyciete probki doszlifowuje sie w taki sposob,
aby powierzchnia pracujaca przylegata do po-
wierzchni bebna. Nastepnie umieszcza sie¢ jg w
uchwyecie o takiej wysokosci, aby dzwignia docis-
kajgca przyjela polozenie poziome i dociera w cig-
gu okoto 6000 obrotow na bebnie docierajacym

o powierzchni sSciernej. Po ochitodzeniu prébke
wazy sie z doktadnoscig do 0,01 g, a beben docie-
rajacy wymienia na zeliwny o wlasciwosciach po-
danych w 2.2. Probki powinny by¢ ewidencjono-
wane 1 przechowywane przez okres 6 miesiecy
od daty badania.

2.3.2. Wyznaczanie wspolczynnika tarcia. Pred-
kosé obrotow bebna, przy ktorych nalezy prowa-
dzi¢ wyznaczanie, okresla odpowiednia norma
przedmiotowa. Przed rozpoczeciem wyznaczania
nalezy dokladnie oczysci¢ beben zeliwny. Kazdy
okres wyznaczania nalezy rozpoczynaC po usta-
wieniu na skali aparatu wartosci wspolezynnika
tarcia rownej 0,4. Po zakonczeniu kazdego okresu
probke i1 beben nalezy ochtodzi¢ do temperatury
otoczenia. Wielkos¢ wspotezynnika tarcia w czasie
kazdego okresu badania jest rejestrowana na wy-
kresie. |

Temperature

kontroluje zakonczeniu

sie po
wyznaczania i zatrzymaniu sie aparatu, przy po-
mocy termopary przez natychmiastowe wtlozenie
jej koncowki miedzy probke i beben.

2.3.3. Sposob obliczania wspolezynnika tarcia.
Za wynik wyznaczania podaje sie wspolcezynnik
tarcia:

minimalny — Sredni — maksymalny

Przy obliczaniu wspotczynnika tarcia bierze sie
pod uwage szes¢ krzywych, uzyskanych z szesciu
okresow badania, przypadajacych po trzy na kazdg
probke. Na kazdej krzywej odczytuje sig¢ naj-
mniejsza 1 najwieksza wartosé, ktéorych s$rednie
arytmetyczne sg ostatecznymi wielkosciami mini-
malnego 1 maksymalnego wspolczynnika tarcia
dla danego materiatu.

Srednig wartosé wspodlezynnika tarcia oblicza
sie w nastepujgcy sposob: dla kazdej krzywe]
odezytuje sie wspdlezynnik tarcia w 10 punktach
co 2500 cbrotdéw bebna poczynajac od 2500, a kon-
czgc w punkcie odpowiadajgcym 25000 obrotow.
W ten sposob otrzymuje sie 60 wielkosci, ktorych
srednia arytmetyczna daje poszukiwany sredni
wspotezynnik tarcia.

2.3.4. Wyznaczanie zuzycia. Zuzycie materialow
ciernych wyznacza sie rownolegle z wyznaczaniem
wspoOlezynnika tarcia wg 2.3.2. Zwazong probke
po dotarciu wg 2.3.1 nalezy zwazy¢ ponownie
z dokladnoscia do 0,01 g po ukonczeniu badania
wspolezynnika tarcia.

Objetose zuzytej probki Z po wykonaniu pracy
rownej 108 kG'm oblicza sie w cm?® wg wzoru

2(m1 — me)

4 = d

w ktorym:
mi1— masa probki po dotarciu, g,
me— masa probki po badaniu, g,
d — ciezar wlasciwy materialu ciernego, G/cms3,
oznaczony wg PN-54/C-89035.
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,,Karte badania materialu ciernego”, ktorej wzor
jest podany w zalgczniku.

Koncowg wartos¢ zuzycia otrzymuje sie jako
srednig arytmetyczng z dwoch probek.

2.3.5. Przedstawienie wynikow wyznaczania.
Otrzymane wyniki wyznaczania nanosi sie na

KONTIEZC

Zalacznik
do BN-T70/5410-11
Pieczec instytucji
przeprowadzajacej badania

KARTA BADAN MATERIALU CIERNEGO

Z partii: Zleceniodawca: Data badania:

|
Typ materialu: ‘

Rodzaj urzadzenia: Aparat C. Ranzi-CUNA

Wvyvkonal:
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BN-70/5410-11 Materialy cierne. Wyznaczanie wspoélezynnika tarcia zmiana 1
i zuzycia na aparacie C. Ranzicuna 30.1.71 r.
X 69

Dotychczasowy tytul mormy zmienia sie nastepujgco: Materialy cierne. Wyzna-
czanie wspoélczynnika tarcia i zuzycia na aparacie C. Ranzi CUNA.



