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1. WSTĘP 

1,1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
sklejka przeznaczona do budowy pływających jednos­
tek sprzętu wodnego, a szczeg6lnie żaglowych lub 
motorowych jacht6w śr6dl4dowych i morskich. 

1. 2. Określenia 

1.2.1. Skle;1ka, obl6g, środek, powierzchnia prę,­
wa i lewa arkusza, wYmiar długości i szerokości, 

arkusz sklejki. arkusz podłużny i poprzeczny.sZCll'­
stkoŚć. zakladka wewnętrzna i zewnętrzna. odcis­
ki - wg PN-62!D-97003. 

1.2.2. Prawa płaszc;yzna forniru - powierzchnia 
stykająca się pr~ skrawaniu z listwą naciskową. 

1. 2.3. Lewa płaszc;yzna forniru - powierzchnia 
stykaj~ca się przy skrawaniu z nożem. 

1 .2.4. Pozostałe określenia - wg IN-66/D-01000. 

1 . 3. Norsr związane 
PN-66/D-01000 Wady drewna 
PN-66/D-04219 Sklejka. Metody podstawowych badań 
PN-62/D-97003 Sklejka og6lnego przeznaczenia 
PN-53/H-92326 Taś~ stalowe do opakowań 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2. 1 . Typy. W zale żności od własnośoi mechanicz­
nych rozr6żnia się dwa typy sklejki szkutniczejł 

-sklejka bez określonych własności mechanicz­
nych - n, 

- sklejka o określonych własnościach mechanicz­
nych - m. 

2 , 2. Rodzaje. W zależności od pochodzenia drew­
na w obłogach rozr6żnia s ię następując e rodzaje 
sklejki szkutnic zej: 

a) drzewa rodzime 
- brzoza - brz, 
- buk - bu, 
- j e sion - je, 
- modrzew - mo; 
b) drzewa e gzotycz~e 

- agba - ag, 
- cedr - cd, 
- cedrela - cI, 
- cyprysik lawsona - cy, 

- framire - fr, 
- khaya - kh, 
- czerwony lauan - czl, 
- makore - ma, 
- mahoń sapeli - sa, 

mahoń sipo - si, 
- teak - te, 
- limba - li. 
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Na podstawie uzgodni enia pomięd~ dostawcą a od­
biorcą dopuszcza się inne rodzaje drewna w pro­
dukcji skle jki szkutnic zej. Charakterystykę bot a­
niczną rodzaj6w drzew stosowanych w produkcji 
sklejki szkutni~ ~ej podano w załączniku. 

2. 3. Klasy. W zależności od j akości obłog6w roz­
r6żnia się dwie klasy jakości sklejki szkutniczej : 
I i II. 

2.4, Przykład oznac zenia skle j ki s zkutn i c zej bez 
określonych własności mechanic znych (n ) , z drewna 
cedru (cd), klasy pierwszej (I), o długości 

244 cm, szerokości 122 cm i grubośc i 5 mm: 

SKLEJKA SZKUTNIC ZA n-cd-I-244 X 122 X 0, 5 
BN-68/71 21 -02 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary 

3.1.1. Formaty zasadnicze sklejki szkutniczej i 
dopuszczalne odchyłki długości bok6w podano w 
tabl. 1. 

Tablica 1 

DługośĆ sklej-
ki .ierzona SzerokośĆ sklejki .1erzona w poprzek 

ndłut wł6kien wł6kien obłog6w 
obłog6w 

ca 
244 - - - - - 122 

213 - - - 155 125 122 

205 - - - - - 122 

155 - 213 - - - -
125 - 213 - - - -
122 244 213 205 - - -

Dopussczalna odchyłka długości i szerokości w 90% 
arkusy wYJlod do +6 _. a w 1Cl'.' arkuszy - do -6 _. 

Z iednocze nie Przemy.łu Pły t , Skleie k i Zapa łe k 

U.iano wiona pr zez Dyrektora ZPP$iZ d nia 28 lu tego 1968 r . 
ia ko na rm a obo wiazu ią c a w zokresie produkc ii od dn io 1 pa źdz ie rn ik a 1968 r. 

(Mo n. Po l. nr po z.) 
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3,1,2, Formaty zbli~one. Poza formatami zasadni­
c~i podanymi w tabl. 1 .dopuszcza się formaty w 
stopniowaniu co 2, 3 i 5 cm. Udział arkuszy o far­

matach zbliżonych mo~e stanowić najwy~ej 10% par­

tii. 

3.1.3, Dop uszczalne odchylenie boków arkusza 
sklejki od kąta prostego nie powinno przekraczać 

2 mm na 1 m długości boku. 

3.1 .4. Grubość arkusza skle.}kl 1 dop uszczalne 

odChYłki podano w t abl. 2. 

Tablica 2 

DopusczalDa r6tnlca 
Dópusczalu od.- polli,cl&,. najwitka, • 
oh1lt1 gl'1lbo'c1 naj_iejas, crubo6cl, 

l.icsba IIklejt1 y obrłb1e arkuaza 
~l'lIbo'6 warny sklejki 
1n-1Da),. co naj- asUfo- nieasUfo- asUfo_ na _lej ni_U 

foftDej ."anej wanaj . nej 

- -
4 O,, , 0,4 
5 +0,5 +0,2 

-0,4 / -0,5 0,6 
6 0,5 

7 5 
0,8 

8 +0,' 0,6 -0.6 

10 ±O,~ 

12 7 +0,' 1,0 
-0,7 0,8 

15 

3. 1 .5, Grubość obłogów przy sklejce z obłogami 

skrawanymi obwodowo powi nna wynosić 1. 2 7 1,6 mm. 
Grubość obłogu przy sklejce z obłokuai skrawany­

mi płasko powinna w~10 3iĆ 0,8 ~ 1, 2 mm . 

' . 1 . 6 . Grubość f ornir6w środka dla wszystkich SOJ'­

~nt6w sklejki szkutniczej powinna wynosić 1 , 2 ; 
2 .6 mm. 

'.2. Mate riał 
'. 2. 1 . Drewno. Obłogi obu powierzchni arkus za 

pozyskane skrawaniem obwodowym i pła~k1m powinny 
być z t ego samego rodza.ju drewna . Na forniry środ­
ka dOp llszc za się inne drewno liściasteJ zaleca się 
jednak budować sklejkę z jednego rodzaju drewna. 

3. 2, 2. Kleję, Do produkcj i sklejki s zkutnic zej 
nale ty utywać klej6w synte tyc znych odpornych na 
działanie wrzące j wody, do których zaliczane są 

kleje r ezorcynowe, bakelitowe i melaminowe. Do­
p uszcza się stosowanie kle jów zarówno w płynie, 

jak i w pos tac i folii. 
Kleje i k ity stos owane do naprawy sklejki r6w­

niet powinny gwarant ować odporność na działanie 

gorącej wody. 

3.,. Wykonanie, Sklejka powinna składać się z 
nieparzystej liczby fornirów o jednakowej lub 
r 6tne j grubości. Skle jka składająca się z forni­
r ów różne j gruboś c i i z różnego rodza ju drewna po­
winna być skle j ona w taki spos6b , aby najgłębie j 

poło~ony fornir dzielił ją na symetryczne połOWY. 
IV obrębie warstwy środkowej jest dopuszczalne za­
stąpienie jednego l'orniru dwoma sklejonymi wzdłu~ 
włókien fornirami, kt6rych łąc zna grubość powinna 
równać się grubości zastąpionego forniru. 

IV akruszach sklejki z obłogami skrawanymi obwo­
dowo lub płasko dopuszcza się spajanie. 

Szerokość pasm prawej powierzchni w arkuszach 

zło żonych z forn irów skrawanych obwodowo, powinna 
wynosić powyżej 50 cm, a w arkuszach z fornir6w 
skr awanych płasko - powy~ej 25 cm. 

Szerokość pasm lewej powierzchni wark uszach z 
obłogami s krawanymi obwodowo powinna wynosić po­
wyże j 30 c~ a z o bł ogami skrawanymi płasko - po­
wyżej 15 cm. 
Płaszc zyzny arkuszy powinny być złożone z pasm 

o zbl i żonej szerokośc i i ściśle skle jone klejem 
synt e tyc z n;rm. 

Przy stosowaniu taśm papierowych nale ży 
taś~ po skle jeniu . Taśm papierowych nie 
kryć pod warstwę obłogu . 

usunąć 

nale ży 

W sklejce wielowarstwowej nalęży uważać , aby w 
warst wach sąsiadujących, uło żonych w tym samym 
k ierunku 'Nł6kien, poszczeg6lne spoiny pasm nie 
znajdowały się nad sobą , a były przesunięte ow1ę­
cej niż 25 mm. 

Na powierzchnie arkuszy o obłogach skrawanych 
obwodowo nale~ prze znac zyć prawe strony obł ogów. 

IV skle jce szkutnic zej, stosowanej przeważnie do 
konstrukc ji , jakość fornir6w przeznac zanych na 
środek nie powinna byĆ niższa niż w klasie BB wg 

PN- 62/D-97003. 
_ '.'! sklejce szkutnic zej dop us zc za się (do produk-
cji długi ch arklls zy) spajanie zac iosowe arkuszy 
c zołami. Spa janie powinno być wykonane klejem od­
pornym na dzia łan ie wrzące j wody . Zas t osowana dłu­
gość zaciosu czołowego powinna być nastę puj ąca : 

- dla sklejki o gruboś c i 4 7 10 mm - iQ-krotna 
grubość , 

- dla skle jki o grubot,;i powy~ej 10 mm - 8-krot-
na grubość . 

Płaszc zyzny sklejki powinny być dwustronnie 
szlifowane . Na podstawie uzgodnienia pomiędzy do­
stawcą a odbiorcą dop uszcza się ilitny spos6b wyXx>ń­
c zenia powierzchni. 

3. 4 , Zasada klasyfikaCj i. Podstawą zaliczenia 
arkusza do odpowiedniej klasy j est jakość prawej 
powier zchni arkusza , a w odniesieniu do asortymen­
t 6w o W)~a~~h własnościach me chanicznych - rów­
nie~ wynik i badania wytrzymałościowego. 

Lewe powierzchnie arkuszy powinny mieć wygląd ba.J!-. 

dzo zbliżony , tj . mieć minimalną liczbę wad wpły­
wa jących na wytrzymałość. 

3. 5. Kla syfikacja jakoś c iowa sklejek ze względu 
na wady drewna została podana w tabl. 3, a ze 
względu na wady produkcj i - w tabl. 4 . Arkusz sklej­

k i klasy I n i e mo że mieć jednoc ześnie więcej nit 
p ięć r odzajów wad wymienionych w t a bI. :2 i 4 . Je­
że li niektóre z wad występują tylko w nie znac znym 
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sropniu, to jedna z wad mo~ przekroczyć o a:)% określo­

ną liczbę i rozmiar wady poda.ny w tabl. 3 i 4.. Arkusz 
klasy I powinien mieć wady rozłożone równomiernie na 

całej powierzchni, ponieważ jest on przeznaczony cD 

zastosowania w całości. ArkUsz klasy II powinien mieć 

wady skoncentrowane na połowie płaszczyzny akrusza 
tak, aby można było wybrać z niego 50% płaszczyz­
ny o wysokim walorach ElfItet3cznych i wytrzym.a1Dśc1wyc.h. 

Tabli ca 3 

DOpuszczalny rOZllliar wad na powierzchni sklejki w klaeie j akości 

Nazwa wady drewna o 

I II 

nie :r.naczne, jaśniejsze lub c1eanie j szel 

do % powierzchni I do ~'3 po .... ie r zchni 

w drewnie limbow ym ni edopu szczalne 

smugi, zaci\gi w arkuszach apajanych z drewna egzotycznego pasRa ze śl adami drewna bielas-
Zmiany tego: 

ł b&rWJ1) niedopuszczalne dopuszczalne o szerokości do 2 Cli 

na % długości pana 

drewno bukowe z pasmami fałszywej twardzieli: 

niedopuazczalne dopuszczaIn. 2 pas .. oczerokości 
łl\cznej 40 cm 

plamki r dzeniowe dopuszczalne nieliczne dopuszczalne 

jasna niedopuazczalna dopuszczalna na '% powierzchni 
twarda 

Zgnilizna eielllla, pstra niedopu8zczalna 

mitltka niedopuszczalna 

dopuszczalne o średnicy do 6 _I 
- w aklejce 3-waratwowej - do 

4 szt~ na 1 112 i przy wzajemnej dopullzczalne do 4 sztuk na 1 2 
odległości powytej 20 ClIł 

m , o 
zch-owe, zrośnięte całko- średnicy do 15 cm, zgrupowane na 

Sęki 2) wicie - w sklejce 5-warstwowej - do polowie arkusza 

6 IIzt~ na 1 .2 i przy wzajemnej 
odległości do 15 Cli 

dopuszczalne do 4 sztuk na 1 2 
stki czarne i wypadaj~e m , 
lub zaprawione otwory niedopuszczalne o średnicy do 6 mm, zgr upowane ua 

polowie arkusza 

Zawoje, skręt wł6kien, drewno z napły- niedopuszczalne, jeżeli Obniżaj' dopuszczalne na pol owie arku llza 
'fIU korzenioweg0 1 ) własności mechaniczne 

1)Dla sortymentu sklejki z obłogami skrawanymi plasko lub ekacentrycznie z drewna rodzimego i egzotycznego dla 
arkuszy o wysokich waloraoh estetycznych, a bez określonych , wymagań aechanicznych dopuszcza sit inne tolerancje 
wad drewna w zakresl~ ZIlian barwy ( SIIUg, zaciągów itp.) oraz ~ladu wł6kien (zawoje, skrtt w16ki.n itp.). Wady 
nie wyaieniofte ., ni.dopuszczaln •• 

2) W odległości ponitej 30 ma od brzegu arkusza s,k6w nie bierze się pod uwag<;. Na arkuszach spajanych, tj. zlo-
tonych z paslll,dopuszcza się tylko połow, liosb1 sęk6w i zaprawionych otwor6w tolerowanych w arkuszach całych. 

Tablica 4 

Dopuszczalny rozmiar wad produkcji w klasie jakości 
Nazwa wady prOdukcji 

I II 

szorstkość o kształcie niedopuszczalna dopuszczalna 1 smuga o szerokości do 
smug 10 I11III 

Wady łUllz- dopuszczalna w postacI małych gniazd 
czenia 

szorstkość płaszczyzn niedopuszczalna przy zawojach itp. zajllluj,ca do "A c 
powierzchni arkusza, zlokalizowana na 
połowie arkusza 

zabrudzenia zanikaj,ce niedopuszczalne dopuszczalne zewnętrzne do "ho po-
przy szlifowaniu wierzchni arkusza 

Plamy n1edopuszczalne w postaci plam 

przeniknięcie kleju ba- dopuszczalne punktowe o średnicy kel1towego na powierz- do 3 I11III w liczbie nie większej dopuszczalne punktowe chnit nit 20 sztuk na całej powierzchni 

dopuszczalne wstawki o jednakowej sze-

zaprawione wstawk, 
rokości (do 20 I11III) na prawej płasz-

Pęknięcia 1)2) 
czyźnle i do 40 I11III na lewej; 

drewna o dobranej niedopuszczalne 
dopuszczalna 1 wstawka o długości do barwi. 
35 cm na polowie arkusza, gdzie s, 
inne wady 
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Dopus.czalny rozmiar wad produkcji w klasie jakości 
Naswa wady produkcji 

I II 

dopuszczalne o szerokości poniżej 2 Ba, 
zaprawlon. kit.m o do- 1 o długości do 20 ClI z brzegu 3 o długości do 40 ma z jednej strony 

Ptlal1łcia 1) 2) 
bran.j barwl. arkusA arkusA, gdzie s, inne wady 

dopuszczalne przy brzegacb, o szerokoś. 
niezapra-wlon. niadopuszczaln. ci do 1 mm, długości do 10 cm v liczbie 

3 sztuk na szerokości arkusza 

dopuszcaalne zakitowane szc .. Unyo 
Spajania niedoltladA. niedopuszcsaln. szerokości do 2 .. oraz 3 .1ejsca o 

dlugośc1 do 20 ClI na polowie z wadami 

zevnętrsne niedopuzzcAlne dopuszczalna 1 sztuka o szerokości 3 ma 
w odległości 10 cm od brzegu arkusza 

Zakładki 1 ) dopuszczalne o s •• rokości do 3 .. na brzegu arkusza w odl.głości 10 ClI od 

wevnętrsne 
boku I 2 sztuki 1 sztuka 

dopussczaln. w odległości do 10 ca od brzegu arkuszal 
Odciakl 1 .. tuka o powierzcbni do 4 C11

2 I 2 .. tuk1 o powierzchni do 12 2 cm 

PrzessUtowan1. niedopuazczalne 

1)Sporadyczne wady, jak sęki, pęknięcia, zakładki, u,~odzenia boków i - płaszczyzn w pasie wętazym niż 5 cm od 
brsegu arkusza .og, być przy ocen1e ,nl. brane pod uwagę. Wady nie wymien10n. s, niedopuszczalne. 

~N1ed~pu.zczalne s, ptkn1ęc1a rozwarte na bokacb arkussy o sz.roko'ci powyt.j 2 .. w warstwacb środkowycb. 

W czasie sortowania nalety stosowaĆ ostrzejsze 
kryteria dla arkuszy tr6jwarstwowych. kt6re są III&­

ło wyrównane pod względem wytrzymałościowym.Arku­
sze pięcio- i więcej warstwowe nalety o ceniaĆ ła­
godniej. poniewat pod względem wytrz,ymałościowym 

są bardzie j wyr6wnane. 

3.6. Wilgotność skI e jki w chwili przekazywania 
do odbiorcy powinna wynosić 6 + 12%. 

3. 7. Gęstość sklejki szkutniczej nie powinna 
przekraczać 800 kg/m3• 

; , 8 . Własności mechaniczne sklejki szkutniczej 
podano w tabl . 5. 

Tablica 5 

Wymagania 

vzdluł włókien 480 
Wytrzymałość na T 

w poprzek w16-ci\g8..ll1., kG/cm 300 kian 

Podane wartości odnosz, si, do wyników 'rednich uzys-
kanych co naj ani ej z 5 pr óbek. Poje41ncze próbki nie 
pow1nQ7 wykazywać wartośc1 aniejszych ni& 1~ wartości 
'rednich. 

3.9. Jako§ć sklejenia. Arkusze sklejki szkutni­
c zej o wilgotności 6 T 12% nie powinny wykazywać 

oznak słabego sklejenial 
a) sfałdowania obłog6w. 
b) rozwarstwiania narożnik6w i bok6w. 
c) rozwarstwiania w postaci pęcherzy. 
d) skłonności do rozwarstwiania się przy gięciu 

sklejki. 

3.10. Odporność na działanie wogy i wilgotnego 
'Oowietrza. Arkusze sklejki szk~tniczej powinny wy­
kazywać dobrą jakość sklejenia i trwałość zgodnie 
z 3.9 w czasie przechowywania w klimacie o wilgot-

ności 90 ±5% i temperaturze do 350C lub w wodzie 
o temperaturze do 25°C oraz - sprostać próbie OG­
porności na działanie wrzące j wody. 

3. 11 . Cechowanie 

3.11.1. Spos6b cechowania, Na ka żdym arkuszu 
sklejki powinien być wykonany tr':;ały napis zawie­
rający co najmniej: 

a) znak lub nazwę wytwórni , 
b) typ wg 2.1, 
c) rodzaj drewna wg 2 . 2 , 
d) klasę jakości wg 2.3, 
e) wymiary arkusza, 
f) jakość sklejenia. 
g) BN-68/7121-02. 
Znaki powinny być umieszczone obok siebie,w ro­

gu lewej powierzchni arkusza , w podanej kolejnoś­
ci., Wysokość liter lub cyfr powinna wynosić 2 cm. 
Znaki OkreŚla jące symbol asortymentu , nazwę drew­
na, klasę i grubość sklejki, jakość sklejenia ~ 
znak BN powinny być odbite stemplem gumowym lub w 
inny r6wnie trwały sposób. 

Znak wytwórni może być odbity stemplem gumowym 
lub umi eszczony w postaci nalepki przyklejonej nad 

pozostałymi znakami. 
Dopuszcza się umieszczani e cechy w postaci na­

lepki. 

3. 11 . 2. Przykład cechowania arkusza sklejki 
szkutniczej brzozowej (brz) o określonych wła~­
ciach mechanicznych (m). wyprodukowanej w Bydgos­
kich Zakładach Prze~słu Sklejek (By), klasy I, o 
wymiarach 205 X 122 X 0 . 5: 

SKLEJKA SZKUTNICZA By-m-brz-I-205 X 125 X 0 , 5 
BN-68/71 21-02 
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4. PAKOłlANIE, PRZEX:HOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 

4.1.1. Materiał na opakowania 

4,1,1.1, Materiał do zabezpieczenia bocznychPO­
wierzchni paczki - zgodnie z PN-62/D-97003 Po 301,1. 

4.1,1.2. Materiał do zabezpieczenia górnej i 
dolnej powierzchni - zgodnie z PN-62/D-9'iOO3p. 3.1.2. 

4,1.1 , 3, Materiał do wiązania paczek, Nale~ sto­
sować taśmę stalową zimno walcowanq do opakowań 

wg PN-53/H-92326, grubości około 0,5 mm i szero­
kości około 16 mm lub wymiarami najbardziej zbli­
żoną. 

4. 1 . 2. Zasada pakowania, W paczkę należy łączyć 
arkusze jednego asortymentu, rodzaju, klasy jakoś­
ci, formatu i grubości . 

4",1.3. Zawart ość paczki. Liczbę arkuszy łączo­

nych w paczkę ~odano w tabl. 6. 

Tablica 6 

Gruboś6 nominalna sklejk1, .. 

Zasadniczy tormat aklej-
Id 4 5 6 7 10 12 15 

ca Liczba arkuszy w paczce 

244 X 122 
B 20 17 13 10 7 5 

21:5 X 155 

213 >< 125 

213 X 122 25 20 17 13 10 B 7 
205 x122 

\ł przypadku pakowania innych formatów lub gru­
bOŚci objętość sklejki w paczce powinna być mniej­
sza niż 0,25 m3 , a masa paczki nie powinna prze­
kraczać 200 kg. 

4 . 1,4. Sposób wykonania paczki - zgodnie z 
PN-62/D-97003 p. 3. 2. 2,-

4, 1 ,5, Znakowanie, Na paczkach należy umieścić: 
numer paczki, liczbę arkuszy w paczce, format oraz 
grubość arkuszy, znak asortymentu, nazwę rodzaju 
drewna zgodnie z 2.2 i znak wytwórni. Znaki nale­
ży umieścić na jednej z dwóch dłuższych desek 
ochronnych lub na innym materiale zabezpieczająqym 
dłuższe boki paczki. Powierzchnia deski przezna­
czona do umieszczania znaków powinna być ostruga-
na. 

4.2. Przechowywanie._ Warunki przechowywania po­
winny być zgodne z PN-62/D-97003 p, 3.4, 

4.3, Transport. Warunki transportu powinny być 

zgodne z PN-62/D-97003 p. 3.5. 

5. BADANIA 

5,1, Program badań. Sklejkę szkutniozą należy 

poddać następującym badaniom: 
a) oględziny zewnętrzne (3.2.1, 3.1.5, 3.1.6 i 

3.3) , 
b) sprawdzenie grubości arkusza (3.1,4), 
c) sprawdzenie formatu i prostokątności arkusza 

(3.1.1 1 3.1.3), 

d) sprawdzenie wilgotności (3,6), 
e) sprawdzenie jakości sklejenia (3.9), 
f) sprawdzenie wodoodporności (3,10), 
g) sprawdzenie wytrzymałości na rozciąganie 

(3.8). 
Oględziny zewnętrzne nale ży przepro'/'adzać na 

wszystkich arkuszach sklejki. Pozostałe badania 
należy przeprowadzać na części partii, zwanej 
próbką. Zależność pomiędzy wielkością partii a 
licznością próbek podano w tabl. 7. 

5. 2. Pobieranie próbek, Arkusze do badań należ~ 
pobierać w sposób losowy, metodą na ślepo,Z arku­
szy pobranych do badań wg 5 ,1 d) ~ g) należy od­
ciąć paski o szerokości .30 cm wzdłuż jednego z bo­
ków arkuszy •. Z pobranych pasków wyc iąć po 2 wycin­

ki o wymiarach 30 x30 cm prze znac zone na próbki do 

badania wytrzymałości, a pozostałą re s ztę wycin­
ków pociąć na pr6bki o wymiarach około 15 >< 15 cm. 

Pozyskane wycinki o wymiarach 30 x 30 cm pociąć 

na paski do próbek wytrzymałościowych w ten spo­
sób, aby uzyskać równą liczbę wycink6w formatu 
30 X 4 cm i 4 X 30 cm, Z otrzymanych wycinków for­
matu 15 X 15 cm i 15 X 4 cm lub 4 x 15 cm pobrać na 
ślepo wycinki w liczbie podanej w tabl. 8 kol. 4 
przeznaczone do badań wg 5.1 d) ~ g). 

Tabl'ica 7 

Liczba arkuszy L'lczna liczb~ Liczba wyoin 
przeznaczonych do wycinków (~ ków (prÓbek) 

Liczba badań wg bek) pobra- przeznaczo-
arkuszy nych z arku- nych do kat-

w partii 5.1 b) 5.1 d) szy podanych dego badania 

i c) .;. g) v kol. 3 
wymienionego 
w kol. 3 

1 2 3 4 5 

do 10 10 2 15 5 

11.;20 15 3 30 10 

21~ 25 5 45 15 

41.;.63 40 10 75 25 

Dopuszczalną liczbę arkuszy i wycinków (próbek) 
niedobrych ze względu na wynik badań wymieniowych 
w 5.1 -b) 7 g) podano w tabl. 8. 

Tablica 8 

Liczba Liczba wyciJl- Dopuszczalna liczbe arkuszy i 
arkuszy ków (próbek) wycinków (próbek) niedobrych ze 

przezna- przeznaczo- wzgl~du na badania wg 
ozonyeh do nych do kd-
badań wg dego badania 5.1 5.1 5.1 5.1 5.1 
5.1 b) i wg 

b) i c) d) e) f) g) c) 5.1 d) ~ g) 

1 2 3 4- 5 6 7 

10 5 1 1 O 1 1 

15 10 2 ~ 1 1 2 

25 15 3 3 1 2 2 

40 25 5 5 2 3 3 

Średnia vytrzyaa}oś6 wszystkich pr6bek powinna by6 
zgodna z 3.B tabl. 5. 
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5.3. Opis badań 

5.3.1. Ogledziny zewnętrzne obejmują sprawdze-
nie: 

a) rodzaju drewna (3.2.1.), 
b) wykonania (3.1.5, 3.1.6 i 3.3), 
c) klasyfikacji jakościowej (tabl. 3 i ~). 

Arkusze sklejki nie odpowiadające wymaganiom wg 
punkt6w wymienionych w a) + c) należy wyłączyć z 
partii lub na podstawie uzgodnienia pomiędzy do­
stawc~ a odbiorcą zaliczyć do niższej klag,y. 

5.3.2. Sprawdzenie grubości arkusza należy prze­
prowadzić zgodnie z PN-62/D-97003 p. ~.3.2. Tar­
cze przyciskowe mikrometru powinny mieć średnice 

16 ±1 mm. 
Liczba arkuszy nie , spełniających wymagań poda­

nych w 3.1.~ tabl. 2 nie powinna przekraczać 

liczb podanych w tabl. 8 kol. 3. 

5.3.3. Sprawdzenie formatu i prostokątności na­
lety przeprowadzić zgodnie z PN-62/D-97003p.~3.~ 

Liczba ,arkuszy nie odpowiadających wymaganiom 
podanym w 3.1.1 i 3.1 .3 nie powinna przekraczać 

liczb podanych w tabl. 8 kol. 3. 

5.3.~. Sprawdzenie wilgotności. Wycinki prze­
znaczane do badań wilgotności należy pobrać zgod­
nie z liczbą podaną w tabl. 7 kol. 5, :- a badanie 
przeprowadzić zgodnie z PN-62/D-97003 p. ~.3.~. 

Liczba wycinków o wilgotności mniejszej niż 6% 
lub większej niż 12% nie powinna przekraczać ~zb 
podanych w tabl. 8 kol. ~. 

5. 3. 5. Sprawdzenie jakości sklejenia. Wycinki 
przeznaczone do badania jakoŚci sklejenia nalety 
pobrać zgodnie z liczbą podaną w tabl. 7 kol. 5 i 
następnie przeprowadzić badanie rozwarstwiania 
dłutem zgodnie z PN-66/~219 p. 2.3 a). 

Liczba wycink6w wykazujących niedostateczne 
sklejenie nie powinna przekraczać lic zb podanych 
IV tabl. 8 kol. 5. 

5.3.6. Sprawdzenie wodoodporności. Wycinki prze­
znaczone do badania wodoodporności należy pobra, ć 

zgodnie z liczbą podaną w tabl. 7 kol. 5 i na­
~ie badanie przeprowadzić zgodnie z z PN-66/ 
l).()4219 p. }.4-.2 tal:i. 1 (gotowanie ., wodz:t. przez 6 h i 
po zostawienie w stygnące j wodzie prze z 18 h). Na 
podstawie uzgodnienia pomiędzy dostawcą a odbior­
~ą dopuszc za się gotowanie skle jki prze z 72 h i 
pozostawienie w stygnącej wodzie aż do opadnięcia 
temperatury poniżej 250 C. 

Liczba wycinków o niedostatecznym sklejeniu n~. 
powinna przekraczać liCZb podanych w tabl. 8 
kol. 6. 

5.J.7. Sprawdzenie wytrZymałości na rozciąganie. 
Próbki wykonane, zgodnie z PN-66jD-04219 rys.12 na­
leży przygotować osobno dla każdego kierunku wł6-
kien w obłogu (podłużny i poprzeczny) o łącznej 

liczbie zgodnej z tabl. 7 kol. 5. nada~i e prze­
prowadzić zgodnie z PN- 66/D-04219 p. J.5.1. 

Wynik badania powinien być zgodny z tabl. 5, a 
liczba próbek o wytrzymałoś ci mniejszej niż 10% 
wartości średnich nie powinna przekraczać liczb 
podanych w tabl. 8 kol . 7. 

2..d.a...0cena wynik6w badań 

5. 4 .1. Ocena arkusza. Badany arkusz sklejki na­
leży uznać za dobry, jeśli przeszedł z wynikiem 
dodatnim przez wszystkie badania wymienione w 5.1 
a) ~ c). 

Badany arkusz należy uznać za niedobry ,jeśli nie 

przeszedł z wynikiem dodatnim chociażby przez jed­
no z badań wymienionych w 5.1 a) 7 c). 

5. 4.2. Ocena wycinka (pr6bki). ; Badany wycinek 
(pr6bkę) należy uznać za dobrą, jeśli przeszedł z 
wynikiem dodatnim przez jedno z badań wymienio~ 
w 5.1 ; d) -:- g ). 

Badany wycinek (próbkę) należy uznać za niedob­
ryt jeŚli nie przeszedł z wynikiem dodatnim choĆ­
by przez jedno z badań wymienionych w 5.1 d)~g). 

5.4.3. Ocena partii. Partię sklejki nale ży uznać 
za zgodną z \~ganiami nor~, jeśli liczba arku­
szy niedobrych nie przekracza choćby jednej z 
liczb podanych w tabl. 8 kol. 3 oraz jeśli liczba 
wycink6w lub pr6bek nie,dobrych nie przekracza 
choćby jednej z liczb podanych w tabl. 8 kol.~7. 
Partię sklejki należy uznać za nie zgodną z wy­

maganiami nor~, jeśli liczba arkuszy niedobrych 
przekracza choćby jedną z liczb podanych w tabl.8 
kol. 3 oraz jeśli liczba wycink6w lub pr6bek nie­
dobrych przekracza choćby jedną z liczb podanych 
w tabl. 8 kol. 4 T 7. 

5.5. Zaświadczenie wytwór cy o wynikach badań. Na 

żądanie odbiorcy dostawca lub wytw6rca powinien 
wysta~ić zaświadczenie, kt6re stwierdza, że pod­
dana badaniom partia sklejki szkutniczej odpowia­
da wymaganiom. 

6 . POMIAR 

Objętość sklejki należy obliczać 

sześciennych z dokładnośc ią do trzech 
przec inku. 

w metrach 
znak6w po 

KONIEC 

ZalllC zn1k 
In!or .. cje dodatkowe 
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W.cuik 
do BN-68/712I-02 

Charakterystyka botaniczna rodzajów drzew przeznaczonych do produkcji sklejki szkutniczej 

Lp. N~zwa stosowana Sym- Rodzina botaniczna Nazwa łacińska bole 

l Gl Gl Brzoza brz' BetuZaceae BetuZa sp. 
2 '.., e Buk bu Fagaceae Fagus silvatica L. ~ ;a. 3 o o Jesion je Oleaceae FrQXiftU! excelsior L. 

• ~ lo; Modrzew mo Pinaceae Larix europea DC. 

5 Agba ag Leguminosae Gouweilerodendr<m belsamifera 
Harms 

6 Cedrela cI Meliaceae Cedrela odorata L. 
7 Framire fr Combretaceae Terminalia ivorensis A. Chev. 
8 Gl Khaya (mahoń d 

N 
afrykański) kh Meliaceae Khalla ivorensis A. Chev. CJ 

9 
» 

Czerwony lauan .. o 
N (meranti) czl Dipterocarpoceae Shorea polllsperma Merr. bO 

lO ClI 
Makore Dumoria 'heckeli A. Chev. 

ClI 
ma Sapotaceae 

11 '2 Mahoń sapeli sa Meliaceae Entandrophragma cvlindricum 
N 

"" Sprague o 
12 ~ Mahoń sipo si Meliaceae Entandrophragma mile Sprague 
13 Teak te Verbe.naceae Tectona grandis L. 
14 Cedr cd Pinaceae Cedrus deodara Lond. 
15 Cyprysik Lawsona cy Cupressaceae Chamaecyparis lawsoniana Par!. 
16 Limba li Combretaceae Terminalia superba Eng!. et Diels 

IRrORMACJE DODATKOWE do Blf-68/7121-o2 

Zalec.Dia ai'cUlMrodowe 1 odpovhdA1k1 w Donacb .as;r&D1czBlch 

ISO TC83/SC-3 - Dor .. zgodAa v .akr •• i. kOD.trukcji i kla.,t1kacj1 jacht6w. 

"&11a BS 108811957 MalW Plpood tor Karin. Craft 

Gęstość 
(masa 

właściwa) 
g/cm3 

0,58 
0,64 
0,62 
0,5. 

0,.6 
0,44 
0,.9 

0,45 

0,46 
0,62 
0,59 

0,57 
0,64 
0,46 
0,43 
0,52 
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