UKD 674-419.32:629.12

NORMA BRANZOWA BN-68
POLFABRYKATY 71 21-0 2
ORZEWNYCH Sklejka szkutnicza —
RN-56/MLiPD-04023
Grupa katalogowa IX 24
1. WSTEP - framire - fr,

1.1, Przedmiot normy.
skle jka przeznaczona do budowy plywajgcych jednos-
tek sprzetu wodnego, a szczegbdlnie zaglowych 1lub
motorowych jachtéw érédlgdowych 1 morskich,

Przedmiotem normy Jest

1,2, Okreflenia

1.2 Skl ob Srodek, powierzchnia -
wa i lewa arkusza, wymiar dtugoéci i szerokoéci,

arkusz sklejki, arkusz podtuzny i poprzeczny,szom-

stkos¢é, zakladka wewnetrzna i zewnetrzna, odcis—
ki - wg PN-62/D-97003.

1.2,2, Prawa plaszczyzna forniru - powierzchnia
stykajaca sie przy skrawaniu z listwg naciskowsg.

1.2.3, Lewa praszczyzna forniru -

stykajqca sle przy skrawaniu z nozem,

powierzchnia

1.2,4, Pozostale okreslenia - wg IN=-66/D-01000,

1.3%. Nor zwigzane
PN-66/D-01000 Wady drewna
PN-66/D-04219 Skle Jka. Metody podstawowych badah
PN-62/D-97003 Skle jka ogdlnego przeznaczenia

PN-53/H-92326 Taémy stalowe do opakowah

2o PODZIAL I OZNACZENIE
291, Typy. W zaleznoscli od wiasnoscl mechanicz=-
nych rozréznia si¢ dwa typy sklejki szkutnicze js
-skle jka bez okre$lonych wtasnosdcl mechanicz=—
nych = n,
- sklejka o okre$lonych wtasnoéciach mechanicz-
nych - m,

2,2, Rodzaje, W zalezno$ci od pochodzenia drew-
na w obtogach rozréznia sie nastepujace rodzaje
skle jki szkutnicze js

a) drzewa rodzime

- brzoza - brz,

- buk = bu,

~ Jesion - jJe,

- modrzew - moj;

b) drzewa egzotyczne

- agba - ag,

- cedr - cd,

- cedrela - cl,

- c¢yprysik Lawsona - cy,

- khaya - kh,

- czerwony lauan - czl,

- makore - ma,

- mahon sapeli - sa,

- mahon sipo - si,

- teak -~ te,

- limba - 1i,

Na podstawie uzgodnienia pomiedzy dostawcg a od-
biorcg dopuszcza sie inne rodzaje drewna w pro-
duke ji sklejki szkutniczeJ. Charakterystyke bota—
niczngq rodzajéw drzew stosowanych w produkcji
skle jki szkutnicze] podano w zatgczniku,

2¢%, Klasy, W zaleznoéci od jakosci obtogdw roz—
réznia sie dwie klasy jakosci sklejki szkutnicze j:
IiII,

2.4, Przyklad oznaczenia sklejki szkutnicze] bez
okre$lonych wtasno$ci mechanicznych (n), z drewna

cedru (cd), klasy pilerwszej (I), o dtugosci
244 cm, szerokosci 122 cm i grubosci 5 mm:

SKLEJKA SZKUTNICZA n-cd-I-244 X122 X0,5
BN=-68/7121=02
3. WYMAGANIA

1, W a

32191, Formaty zasadnicze sklejkl szkutnicze] i
dopuszczalne odchytki dlugosci bokéw podano w

tabl. 1.

Tablica 1
Dlugosé sklej=
ki mierzona Szerokosé sklejki mierzona w poprzek
wzdlui wibkien wtdkien oblogdw
obtogbw
cn

244 - - - - - 122
213 - - - 155 125 122
205 - - - - - 122
155 - 213 - - - -
125 = 213 | - - . i
122 244 213 205 - - -

Dopuszczalna odchylka diugofci i szerokoseci w 90%

arkuszy wynosi do +6 mm, a w 10% arkuszy = do -6 mm,

(Mon. Pol. nr

Zjednoczenie Przemysiu Plyt, Sklejek i Zapatek
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPSiZ dnia 28 lutego 1968 r.
joko norma obowiazujaca w zokresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1968 r.

poz. )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,10 Nokl.3800+40 Zam. 1778/68

Cena zl 4,80
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2:1,2, Formaty zblizone, Poza formatami zasadni-
czymi podanymi w tabl. 1 .dopuszcza sie¢ formaty w
stopniowaniu co 25 3 1 5 cm, Udzlal arkuszy o for-
matach zblizonych moze stanowié najwyzej 10% pear-
tii.

Z¢1¢5, Dopuszczalne odchylenie bokéw arkusza
sklejki od kgta prostego nie powinno przekraczaé
2 mm na 1 m drugosSci boku.

144, Grubosé usza_s. i i dopuszczalne
odchytki podano w tabl. 2.
Tablica 2
Dopuszczalna r6zn1c;]
Dopuszczalne od-| pomigdzy najwigkszg
chylki grubofci | najmniejszq grubofcig
Liczba sklejki W obrg¢bie arkusza
86| Larsty sklejki
na °:n::g° niessli-ss1ifo~ |nieszlifo~| szlifova~
fovanej | wanej vane] nej
am mm
4 0,3
5 3 +0,5 I 40,2 0.4
—0.‘- -005 0.6
6 0,5
7 5
0,8
+0,3 4
. 0,6 0,6
10 +0,5
12 7 +0,3 1,0 o
0,7 *
15

3,15, Grubosé oblogdw przy sklejce z oblogami
skrawanymi obwodowo powinna wynosié 1,2 = 1,6 mm,

Grubo$¢ oblogu przy sklejce z oblokami skrawany-
mi prasko powinna wynosié¢ 0,8 + 1,2 mm.

31,6, Grubosé forniréw érodka dla wszystkich son-
tymentéw skle jki szkutnicze] powinna wynosié 1,2-
2,6 mm,

3,2, Material

32241, Drewno, Oblogi obu
pozyskene skrawaniem obwodowym i ptaskim powinny

byé z tego samego rodzaju drewna. Na forniry &rod-
ka dopuszcza sie inne drewno lisciastej zaleca sie
Jjednak budowal skle jke¢ z jednego rodzaju drewna.

59242, Kleje, Do produkcji sklejki
nalezy uzywal kle jéw syntetycznych odpornych na

dzlatanie wrzacej wody, do ktérych zaliczane sg
kleje rezorcynowe, bakelitowe i melaminowe. Do-

w piynie,

powierzchnl arkusza

szkutnicze

puszcza sie¢ stosowanie kle jow zardwno
jak 1 w postaci folii.

Kleje 1 kity stosowane do naprawy skle jki réw-
niez powinny gwarantowaé odpornoéé na dzialanie
gorgce] wody.

2.3, Wykonanie, Sklejka powinna sktadaé sie =z
nieparzystej liczby forniréw o Jednakowe]j lub
r6%nej grubobcl, Skle jka skiadajgca sie z forni-
réw réznej grubosci i z réznego rodzaju drewna po-
winna by¢ sklejona w taki sposéb, aby najglebie]

potozony fornir dzielil ja na symetryczne polowy.
W obrebie warstwy $rodkowej jest dopuszczalne za-
stgpienie jednego torniru dwoma skle jonymi wzdiuz
widkien fornirami, ktérych tgczna grubosé powinna
rownaé sie grubosci zastgpionego forniru.

W akruszach sklejki z oblogami skrawanymi obwo-
dowo lub plasko dopuszcza sie spajanie,

Szerokos¢ pasm prawe] powierzchnl w arkuszach

powinna
forniréw

ztozonych z forniréw skrawanych obwodowo,
wynosié powyzej 30 cm, a w arkuszach z
skrawanych ptasko - powyzej 25 cm.

Szerokosé pasm lewej powierzchnl w arkuszach z
obtogami skrawanymi obwodowo powinna wynosié po-
wyzej 3C cm, a z obiogami skrawanymi prasko - po-
wyzej 15 cm,

Praszczyezny arkuszy powinny byé zlozone z pasm

o zblizonej szeroko$cl i Scisle sklejone klejem
syntetycznym,

Przy stosowaniu tasm papierowych nalezy usungé
taémy po sklejeniu., Tasm papierowych nie nalesy

kryé pod warstwe oblogu.

W skle jce wielowarstwowej nalezy uwazal, aby w
warstwach sgsiadujgcych, utozonych w tym samym
kierunku wtékien, poszczegdlne spoiny pasm nie
zna Jdowaly sie nad sobg, a byly przesuniete o wie-
cej niz 25 mm,

Ne powierzchnie arkuszy o obtogach skrawanych
obwodowo nalezy przeznaczyé prawe strony oblogbw.

W sklejce szkutnicze],
konstruke ji, jakosé forniréw przeznaczonych na
srodek nie powinna byé nizsza niz w klasie BB wg
PN-62/D-97003,

¥ sklejce szkutniczej dopuszcza sig (do produk-
cji dtugich arkuszy) spajanie arkuszy
czotaml, Spajanie powinno byé wykonane klejem od-
pornym na dzialanlie wrzace] wody. Zastosowana dlu—

stosowane ] przewaznie do

zaciosowe

goéé zaclosu czolowego powinna byé nastepujaca:

- dla sklejki o grubosci 4 = 10 mm - 410-krotna
grubosé,

- dla sklejki o grubofci powyzej 10 mm - 8-krot-
na grubosé,

Ptaszczyzny sklejki powinny byé dwustronnie
szlifowane, Na podstawie uzgodnienia pomigedzy do-
stawcg a odblorcg dopuszcza sie imny sposéb wykon-
czenia powierzchni,

3.4, Zasada klasyfikacji. Podstawg zaliczenia

arkusza do odpowiedniej klasy Jjest jako&é prawe]

powierzchni arkusza, a w odniesieniu do asortymen-
téw o wymsganyoh wlasnodciach mechanicznych - réw-
niez wyniki badania wytrzymatosciowego.

Lewe powierzchnie arkuszy powinny miedé wyglad bar-
dzo zblizony, tj. mie¢ minimalng liczbe wad wply-
wa jacych na wytrzymatosé,

3.5. Klasyfikacja jakoSciowa sklejek ze wzgledu
na wady drewna zostala podana w tabl. 3, a ze

wzgledu na wady produkcji - w tabl, 4. Arkusz sklej-
ki klasy T nie moze mieé jednoczeénie wiecej niz

pieé rodzajébw wad wymienionych w tabl. 3 i 4, Je=
zell niektére z wad wystepuja tylko w nieznacznym
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stopniu,to jedna z wad moze przekroczyé o 20% okreslo-
ng liczbg i rozmiar wady pedany w tabl. 3 i 4, Arkusz
klasy I powinien mieé wady rozlozone réwnomiernie na
catej powlerzchni, poniewaz jest on przeznaczony d

Tablica 3

zastosowania w calofci. Ariusz Klagy II powinien mied
wady skoncentrowane na polowle piaszczyzny
tak, aby mozna bylo wybraé z niego 50% plaszczyz-—
ny o wysokich walorach estetycznych i wytrzymaioéciwych,

akrusza

Dopuszczalny rozmiar wad na powierszchni sklejki w klasiae jakofel

Nazwa wady drewna

4 IT
nieznaczne, jainiejsze lub clemniejsze:
do ¥s powierzchni de '3 powisrzchni
w drewnie limbowym niedopuszczalne
smugi, zaciagi w arkuszach spajanych z drewna egzotycznego pasma ze $ladami drewna bielase
Zmiany tego:
barwy ! dopuszczalne o szerokodei do 2 cm
v7) niedopuszczalne na % diugofei pasms
drewno bukowe z pasmami falszywe] twardzieli:
dopuszczalne 2 pasma o szerokosci
niedopuszczalne 1aczne] 40 cm
plamki rdzeniowe dopuszczalne nieliczne dopuszczalne
jasna niedopuszczalna dopuszczalna na " powierzchni
twarda
Zgnilizna ciemna, pstra niedopuszczalna
migkka niedopuszczalna
dopuszczalne o Srednicy do 6 mm:
- w sklejce g-varltuov.j = do
gd;:t:tézi 1 :yzidngyc:z°3°"n°1 dopuszczalne do 4 sztuk na 1 nz. °
. zdvowe, zroénigte calko- g po 3 Srednicy do 15 cm, zgrupowane na
Seki?) wicie - v sklejce S-warstwowej = do polowie arkusza
6 sztuk na 1 m2 i przy wzajemnej
odlegtosci do 15 cm
2
dopuszczalne do 4 sztuk na 1 m°,
iztiz:z::::oiovgf:g:j“co niedopuszczalne o érednicy do 6 mm, zgrupowane na
P ¥ polowie arkusza

Zawoje, skre¢t widékien, drewno z napty-
wu korzeniowego’)

niedopuszczalne, jezeli obnizajg
wtasnosci mechandczne

dopuszczalne na polowie arkusza

wad drewna w zakresic zmian barwy
nie wymienione s§ niedopuszczalne.

Ip1a sortymentu sklejki z oblogami skrawanymi ptasko lub ekscentrycznie z drewna rodzimego i1 egzotycznego dla
arkuszy o wysokich walorach estetycznych, a bez okreslonych.wymagai mechanicznych dopuszcza si¢ imne tolerancje
( smug, zaciagéw itp,) oraz ukladu wiékien (zawoje, skret widkiem itp.). Wady

Dw odlegosci ponizej 30 mm od brzegu arkusza se¢kéw nie bierze si¢ pod uwage. Na arkuszach spajanych, tj. zio-
2onych z pasm, dopuszcza si¢ tylko polowy licsby s¢kdéw i zaprawionych otworéw tolerowanych w arkuszach calych.

Tablica 4

Nazwa wady produkcji

Dopuszczalny rozmiar wad

produkeji w klasie jakoSci

I II
szorstkosé o ksztalcie dopuszczalna 1 smuga o szerokoSci do
smug niedopuszczalna 10 mm
Wady lusz- dopuszczalna w postaci malych gn%rzd
czenia przy zawojach itp. zajmujgca do %0
szorstkoéé ptaszczyzn niedopuszczalna powierzchni arkusza, zlokalizowana na
polowie arkusza
zabrudzenia zanikajjce dopuszczalne zewngtrzne do 40 po=
przy szlifowaniu niedopuszczalne wierzchni arkusza
Plamy niedopuszczalne w postacl plam
5::::2521ec:2 kl:i:r:a- dopuszczalne punktowe o Srednicy
chnie go pa = do 3 mm w liczbie nie wigkszej dopuszczalne punktowe
niz 20 sztuk na catej powierzchni
dopuszczalne wstawki o jednakowe] szes
rokoéci (do 20 mm) na prawej plasz-
1)2 zaprawione wstawka czyfnie i do 40 mm na lewejs
Peknigcia ) ) drewna o dobrane] niedopuszczalne
barwie dopuszczalna 1 wstawka o dlugoéci do
35 cm na polowie arkusza, gdzie s§
inne wady
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od, tabl, &
Dopuszczalny rozmiar wad produkcji w klasie jakosci
Nazwa wady produkcji
II
dopuszczalne o szerokosci ponizej 2 mm:
::z::;‘f’“ ::tom o o= 1 o diugosei do 20 em z brzegu 3 o diugofci do 40 mm z jednej strony
Pekniecilﬂ'/' 2) arkusza arkusza, gdzie s4 inne wady
dopuszczalne przy brzegach, o szerokof-
niezaprawione niedopuszczalne ¢i do 1 mm, dlugosci do 10 cm w liczbig .
3 sztuk na szerokosci arkusza
dopuszesalne zakitowane szczeliny o
Spajanie niedokladne niedopuszczalne szerokofci do 2 mm oraz 3 miejsca o
dlugeéci do 20 cm na polowie z wadami
dopuszczalna 1 sztuka o szerokofci 3 mm
EeVRELTEnS niedopuszczalne w odleglofci 10 cm od brzegu arkusza
Zlklldkl1) dopuszczalne o szerokosci do 3 mm na brzegu erkusza w odleglosci 10 em od
wewngtrzne .boku
1 sztuka 2 sztuki
dopuszczalne w odleglofci do 10 cm od brzegu arkusza:
Odolski 1 sztuka o powlerzchni do 4 CI2 I 2 sztukl o powierzchni do 12 em2
Przeszlifowanie niedopuszczalne

’)Sporadyczne wady, jak s¢ki, peknigcia, zakladki,

uszkodzenia bokéw i plaszczyzn w pasie weiszym niz 5 cm od
brzegu arkusza mogg byé przy ocenie nie brane pod uwage., Wady nie wymienione sg niedopuszczalne,

@Niedopus:czllno 88 pekniecia rozwarte na bokach arkuszy o szerokofci powyiej 2 mm w warstwach Srodkowych,

W czasie sortowania nalezy stosowaé ostrzejsze
kryteria dla arkuszy tréJjwarstwowych, ktére sg ma-
to wyréwnane pod wzgle¢dem wytrzymatosciowym.Arku—
sze piecio- i wigcej warstwowe nalezy oceniaé za-
godniej, poniewaz pod wzgledem wytrzymatosciowym
s3 bardzieJ wyréwnane,

3,6, Wilgotnodé sklejki w chwili przekazywania
do odbiorcy powinna wynosié 6 + 12%.

3479 Gestosé sklejki szkutniczej nie powinna
przekraczaé 800 kg/m5.

3,8, Wrasnoécl mechaniczne sklejki szkutniczej
podano w tabl. 5.

Tablica 5
‘ Wymagania

wzdluz wibkien 480

Wytrzymaloéé na r?-
cigganie, kG/cm v poprzek wib- 300

kien

Podane wartogci odnoszs si¢ do wynikéw frednich usys-
kanych co najmniej z 5 prébek, Pojedyncze prébki nie

‘ powinny wykazywaé wartoSci mniejszych nii 10% wartosci

Lsrodnich.

329, Jakofé sklejenia, Arkusze sklejki szkutni-
czej o wilgotnodcl 6 + 12% nie powinny wykazywaé
coznak stabego sklejenlas

a) sfatdowania oblogbdw,

b) rozwarstwiania naroznikéw i bokéw,

¢) rozwarstwiania w postaci pecherzy,

d) sklonnosci do rozwarstwiania sie przy gileciu
skle jki.

2410, Odporno$¢ na dziatanie wody i wilgobnego

powietrza, Arkusze skleJjki szkutniczeJ powinny wy-
kazywaé dobrg jakosé sklejenia i trwalosé zgodnie
z 3.9 w czasle przechowywania w klimacie o wilgot-

nodci 90 5% i temperaturze do 55°C lub w wodzie
o temperaturze do 25°C oraz - sprostaé prdbie od-
porno$ci na dziatanie wrzgcej wody.

3411, Cechowanie

3:11,1, Sposéb cechowania, Na kazdym arkuszu
skle jki powinien byé wykonany trwaty napis
rajgcy co najmniej:

a) znak lub nazwe wytwérni,

b) typ wg 2.1,

¢) rodzaj drewna wg 2.2,

d) klase jakoéci wg 2.3,

e) wymiary arkusza,

f) jakosé sklejenia,

g) BN-68/7121-02,

Znaki powinny byé umieszczone obok siebie,w ro-
gu leweJ powilerzchni arkusza, w podanej kole jnos-
ci. Wysokosé liter 1ub cyfr powinna wynosié 2 cm,
Znaki okreé$lajace symbol asortymentu, nazwe drew—
na, klase i grubosé sklejki, jakosé skle jenia oraz
znak BN powinny byé¢ odbite stemplem gumowym lub w
inny réwnie trwaly sposob.

Znak wytwédrni moze byé odbity stemplem gumowym
lub umieszczony w postaci nalepki przykle jone] nad
pozostatymi znakami,

Dopuszcza sie umieszczanie cechy w postaci na-
lepki.

32,11,2, Przyktad cechowania arkusza skleJki
szkutniczej brzozowej (brz) o okreslonych wiasnoé-

ciach mechanicznych (m), wyprodukowanej w Bydgos—
kich Zaktadach Przemystu Sklejek (By), klasy I, o
wymiarach 205 X122 X0,5:

zawle=

SKIEJKA SZKUTNICZA By-m-brz-I-205 X125 x0,5
BN-68/7121-02
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4o PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie

41,1, Materiat na opakowania

400,01, Materiat do zabezpieczenia bocznych po-
wierzcehni paczki ~ zgodnie 2z PN=62/D=97003 pe 3414%e

4,1,1,2, Materiar do zabezpieczenia gérnej i

dolnej powlerzchni - zgodnie z PN~62/D-97003Ds 3e71e2

4.1.1,%, Material do wigzania paczek, NaleZy sto-
sowaé tasme stalowa zimmo walcowang do opakowan

wg PN-53/H-92326, grubosci okoto 0,5 mm i szero=-
kosci okoto 16 mm lub wymiarami najbardziej zbli-
zong.

4,1.,2. Zasada pakowania, W paczke nalezy tgczyé
arkusze Jjednego asortymentu, rodzaju, klasy jako$-
ci, formatu i gruboséci.

4,1,3, Zawarto$é paczki, Liczbe arkuszy Xgczo=
nych w paczke podano w tabl. 6.

d) sprawdzenie wilgotnoéci (3.6),

e) sprawdzenie jako$ci sklejenia (3.9),

f) sprawdzenie wodoodpornosci (3.10),

g) sprawdzenie wytrzymatodci na rozcigganie
(3.8).

Ogledziny zewnetrzne nalezy przeproradzaé na
wgzystkich arkuszach sklejki. Pozostate badania
nalezy przeprowadzaé na czeéci partii, zwane]
préobkg. Zaleznosé pomiedzy wielkoSclg partii a
liczno$cig prébek podano w tabl. 7.

5.2. Pobieranie prdébek, Arkusze do badan nalezy
pobieraé w sposéb losowy, metodg na Slepo.Z arku-
szy pobranych do badan wg 5.1 d) = g) nalezy od=-
cigé paski o szerokosci 30 cm wzdiuz Jjednego z bo=
kéw arkuszy. Z pobranych paskéw wycigé po 2 wycin-
ki o wymiarach 30X 30 cm vprzeznaczone na prébkido
badania wytrzymatosci, a pozostalg reszte wycin-
kéw pocigé na prébki o wymiarach okolo 15 X15 cm.

Pozyskane wycinki o wymiarach 30X 30 cm pocigé

Tablica 6 na paski do prébek wytrzymatoéciowych w ten spo-
séb, aby uzyskaé rbéwng 1liczbe wycinkéw formatu
Grubofé nominalna sklejki, mm 30x4 cm 4 4x30 cm. Z otrzymanych wycinkéw for-
i;ndniczy format sklej=- 4 I SJ 5J 7 10] 12115 matu 15%X15 cm i 15X 4 cm lub 4 X15 cm pobraé na
i . L] 4
cm T $lepo wycinki w llczl?ie podanej w tabl, 8 kol
przeznaczone do badan wg 5.1 d) = g).
Ee 20 [17]13 | 10| 8] 7| 5 Tablica 7
213 X155
213 X 12 Liczba arkuszy Liczba wycind
e przeznaczonych do chznaéli(czbq kéw (prébek)
213X 122 25 20117 {13 |10 8 7 Liczba badafi wg ?'ii)nk 'bl?:i" przeznaczo=
205X 122 arkuszy nech zp:rku- nych do kaze
w partii ¥y dego badania
5.1 b) | 5.1 d) | szy podanych feni
i c) 2 8) w kol, 3 wymienionege
W przypadku pakowania innych formatéw lub gru-— w kol. 3
bosci objetosé sklejki w paczce powinna byé mniej- 1 5 5 & 5
sza niz 0,25 m”, a masa paczki nie powinna prze-
kraczaé 200 kg. da 10 1 2 15 >
4,1,4, Sposéb wykonania paczki - zgodnie z 11720 15 3 30 10
PN-62/D=97003 DPe 342.24" 2140 25 5 45 15
441,95, Znakowanie, Na paczkach nalezy umiescié: 41263 40 - 10 75 25

numer paczkl, liczbe arkuszy w paczce, format oraz
grubosé arkuszy, znak asortymentu, nazwe rodzaju
drewna zgodnie z 2,2 i znak wytwérni, Znaki nale=
zy umieScié na jednej z dwéch diuzszych desek
ochronnych lub na innym materiale zabezpieczajacym
diuzsze bokl paczki, Powierzchnia deski przezna-
czona do umieszczenia znakdédw powinna byé ostruga-
na.

4,2, Przechowywanie, Warunki przechowywania po-
winny byé zgodne z PN=-62/D=97003 p. 3e4e

4.3, Transport, Warunki transportu powinny byé
zgodne 2z PN-62/D=97003 pe 3.5

5, BADANTA

5¢1s Program badan, Sklejke
poddaé nastepujacym badanioms:

a) ogledziny zewnetrzne (3.2.1, 3.1.5,
343),

b) sprawdzenie grubosci arkusza (3.1.4),

c) sprawdzenie formatu i prostokatnodci arkusza
(3.1.1 1 3.1.3),

szkutniczg nalezy

3146 1

Dopuszczalna liczbe arkuszy i wycinkéw (prébek)
niedobrych ze wzgledu na wynik badan wymieniowych
w 5.1 °b) - g) podano w tabl., 8,

Tablica 8

Liczba |Liczba wyein< Dopuszczalna liczba arkuszy 1

arkuszy |kéw (prébek) | wycinkéw (prébek) niedobrych ze

przezna=- |przeznaczo- wzgledu na badania wg

czonych dojnych do kaze

ga:.ag) :8 dego :;dmia 5.1 5.,)| 5")1 5.1) 5.;
c) Isaa)zgdite) & | | O] e
1 2 3 4 6 7
10 5 1 1 0 1 1
15 10 2 2 1 1 2
25 15 3 3 1 2 2
40 25 5 5 2 3 3

Srednia wytrzymalo$é wszystkich prébek powinna byé
zgodna z 3.8 tabl. S.
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543, Opis badah
543¢1s Ogledziny zewnetrzne obejmujgq sprawdze-

nie:

a) rodzaju drewna (3.2.1.),

b) wykonania (3,1.5, 3.1.6 i 3.3),

c) klasyfikacji jakosciowej (tabl. 3 i 4),

Arkusze sklejki nie odpowiadajgce wymaganiom wg
punktédw wymienionych w a) = c) nalezy wylaczyé z
partli 1lub na podstawle uzgodnienia pomiedzy do-
stawca a odbiorcg zaliczyé do nizszej klasy.

5.3.2s Sprawdzenie grubo$ci arkusza naleiy prze-
prowadzié zgodnie 2z PN=62/D=97003 p. 4.3%.2. Tar-

cze przyciskowe mikrometru powinny mieé $rednice
16 1 mm,

Liczba arkuszy nie spelniajgcych wymagarn poda=-
nych w 3.,1.4 tabl. 2 nie powinna przekraczaé
liczb podanych w tabl. 8 kol., 3.

2:3:3, Sprawdzenie formatu i prostokgtnosci na-

lety przeprowadzié zgodnie z PN=62/D=97003p, 4 3.3

Liczba arkuszy nie odpowiadajqcych wymaganiom
podanym w 3.1.1 i1 3.1.% nie powinna przekraczaé
liczb podanych w tabl. 8 kol. 3.

4, Sprawdzenie w tnosci Wycinki prze-
znaczone do badai wilgotnosci nalezy pobraé zgod-—
nie z liczbg podang w tabl, 7 kol. 5, .a badanie
przeprowadzié zgodnie z PN-62/D=97003 p. 4e¢3.4.

Liczba wycinkéw o wilgotnodci mniejszej niz 6%
lub wiekszej niz 12% nie powinna przekraczaé liczd
podanych w tabl., 8 kol. 4.

5.%,5, Sprawdzenie jakoéci sklejenia, Wycinki

przeznaczone do badania jako$ci sklejenia nalezy
pobraé zgodnie z liczbg podang w tabl., 7 kol. 5 1
nastepnie przeprowadzié badanie rozwarstwiania
dtutem zgodnie z PN-66/D-04219 p. 2.3 a).

Liczba wycinkéw wykazujacych niedostateczne
skle jenie nie powinna przekraczaé 1iczb podanych
w tabl., 8 kol. 5.

5+3.,6, Sprawdzenie wodoodpornosci, ycinki prze-

znaczone do badania wodoodpornoéci nalezy pobrel
zgodnie z liczba podang w tabl. 7 kol. 5 1 na-
stemmie badanie przeprowadzié zgodnie z 2z PN-66/
D-04219 Po 3e4e2 tall, 1 (gotowanie w wodzie przez 6 h 1
pozostawienie w stygnacej wodzie przez 18 h). Na
podstawie uzgodnienia pomigdzy dostawcyg a odbior-
ca dopuszcza si¢ gotowanie sklejki przez 72 nh 1
pozostawienie w stygnacej wodzie az do opadniegcia
temperatury ponizej 25°c,

. szy niedobrych nie przekracza

Liczba wycinkéw o niedostatecznym skle jeniu nie
powinna przekraczaé liczb podanych w tabl, 8
kol. 6,

5.3.7. Sprawdzenie wytrzymalofci na rozcigganie.
Prébki wykonane zgodnie z PN-66/D-04219 rys.12 ne-
lezy przygotowaé osobno dla kazdege kierunku wié-—
kien w oblogu (podituzny i poprzeczny)

0 1Igcznej

liczbie zgodne) z tabl. 7 kol. 5. Badanie prze-
prowadzié zgodnie z PN-66/D-04219 p. 3.5.1.
Wynik badania powinien byé zgodny z tabl. 5, a

liczba prébek o wytrzymatodci mniejszej niz 10%
wartoéci Srednich nie powinna liczd
podanych w tabl. 8 kol. 7.

przekraczaé

De4s Ocena wynikéw badan

De4ede Ocena arkusza, Badany arkusz skle jki na-
lezy uznaé za dobry, Jesli przeszedl 2z wynikiem

dodatnim przez wszystkie badania wymienione w 5.1
a) = ¢).

Badany arkusz nalezy uznaé za niedobry, jesli nie
przeszedl z wynikiem dodatnim chociazby przez jed-
no z badah wymienionych w 5.1 a) = c).

5.442, Ocena wycinka (prébki), . Badany wycinek

(prébke) nalezy uznaé za dobra, jesli przeszedl z
wynikiem dodatnim przez jedno z badah wymienionych
w 5.1 “d) = g).

Badany wycinek (prébke) nalezy uznaé za niedob-
ry, Jjesli nie przeszedl z wynikiem dodatnim choé-
by przez jedno z badah wymienionych w 5.1 d)=g).

5.443, Ocena partii, Parti¢ sklejki nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, Jje$li liczba arku-

choéby jednej z
liczb podanych w tabl. 8 kol. 3 oraz jesli liczba
wycinkéw lub prébek niedobrych nie przekracza
choéby jednej z liczb podanych w tabl, 8 kol,4<=7.

Partie skle jki nalezy uznaé za niezgodng z wy=-
maganiami normy, Jjesli liczba arkuszy niedobrych
przekracza choéby jedng z liczb podanych w tabl.8
kol. 3 oraz jesli liczba wycinkdéw lub prébek nie-
dobrych przekracza chodby jedna z liczb podanych
w tabl, 8 kol, 4 + 7.

5:5. Zaswiadczenie wytwdércy o wynikach badarn,Na
2adanie odbiorcy dostawca lub wytwérca powinlen
wystawié zasdwiadczenle, ktére stwierdza, ze pod-
dana badaniom partia sklejki szkutnicze]j odpowda=-
da wymaganiom,

6, POMTIAR

Objetosé sklejki nalezy obliczaé w metrach
szeSciennych z doktadno$cig do trzech znakéw po
przecinku,. i

KONIEC

Zatgecznik
Informacje dodatkowe
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Zalgcznik

do BN-68/7121-02

Charakterystyka botaniczna rodzajéw drzew przeznaczonych do produkecji sklejki szkutniczej

Gestosé
Lp. Nazwa stosowana S{)yo!lne- Rodzina botaniczna Nazwa lacinska _ wng;a)
; g/em®
1 | » o| Brzoza brz | Betulaceae Betula sp. 0,58
2| ¥ .E Buk bu | Fagaceae Fagus silvatica L. 0,64
3|93 -4 Jesion je Oleaceae Fraxinus excelsior L. 0,62
4 | & & | Modrzew mo | Pinaceae Larix europea DC. 0,54
5 Agba ag Leguminosae Gossweilerodendron belsamifera
Harms 0,46
6 Cedrela cl Meliaceae Cedrela odorata L. 0,44
7 Framire fr Combretaceae Terminalia ivorensis A. Chev. 0,49
8 g | Khaya (mahon
§ afrykanski) kh | Meliaceae Khaya ivorensis A. Chev. 0,45
9 s Czerwony lauan
8 (meranti) czl Dipterocarpoceae Shorea polysperma Merr. 0,46
10 : Makore ma Sapotaceae Dumoria heckeli A. Chev. 0,62
11 E Mahaon sapeli sa Meliaceae Entandrophragma cylindricum 0,59
g Sprague
12 [+ Mahon sipo si Meliaceae Entandrophragma utile Sprague 0,57
13 Teak te Verbenaceae Tectona grandis L. 0,64
14 Cedr cd Pinaceae Cedrus deodara Lond. 0,46
15 Cyprysik Lawsona cy Cupressaceae Chamaecyparis lawsoniana Parl. 0,43
16 Limba li Combretaceae Terminalia superba Engl. et Diels 0,562

Zalecenia migdzynarodowe i odpowiedniki w normach zagranicznych

IRFORMACJE DODATKOWE do BN=-68/7121-02

ISO TC83/SC-3 - norma zgodna w zakresie konstrukcji i klasyfikacji jachtéw,
Anglia BS 1088311957 Made Plywood for Marine Craft
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