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NORMA BRANZOWA BN-68
POLFABRYKATY 7113-12
= DREE Sklejka okleinowana _—
RN-56/MLiPD-04019
Grupa katalogowa IX 24
1. WSTEP 2.3. Odmiany. W zalezno$ci od sposobu forni-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
sklejka okleinowana suchoklejona jedno- lub dwu-
stronnie okleing skrawang plasko, klejona klejem
mocznikowo-formaldehydowym albo fenolowo-
formaldehydowym lub inng zywica syntetyczng
uzgodniong pomiedzy producentem a odbiorca.

1.2. Okreslenia ‘

1.2.1. Podoblogi — wewnetrzne forniry znajdu-
jace se pod oblogami w sklejce wielowarstwowej.

1.2.2. Inne okreslenia — zgodnie z PN-67/
D-97001 i PN-62/D-97003.

12.3. Wady drewna — wg PN-66/D-01000.

1.3. Normy zwiazane
PN-66/D-01000 Wady drewna
PN-73/D-04219 Sklejka. Metody podstawowych

badan
PN-72/D-97001 Forniry. Okleiny i oblogi. Okres-

lenin."\\'sp()lne wymagania i badania
PN-71/D-97003 Sklejka ogolnego przeznaczenia
BN-69/7102-02 Drewnopochodne materialy plyto-
we. Oznaczanie wilgotnosci
BN-70/7121-03 Sklejka. Oznaczanie wytrzymalosci
na rozcigganie i modulu sprezystosci przy roz-
ciaganiu w plaszczyznie plyty

2. PODZIAL I OZNACZENIE

rowania okleing rozroznia sie nastepujgce odmia-

ny sklejki:
fornirowana jednostronnie — 1,
fornirowana dwustronnie — 2.

2.4. Klasy jakosci. Sklejke okleinowana nalezy
produkowa¢ v dwaoch klasach jakosci: I, IL
" 2.5. Sposéb budowy oznaczenia. Wyréznik ozna-
czenia sklejki powinien zawierac¢ kolejno symbole:
odmiany, rodzaju i typu, klasy jakosci, formatu
1 grubosci.

2.6. Przyklad oznaczenia sklejki jednostronnie-
fornirowanej. debowej, wodoodpornej, klasy I, o
dlugosci 213 cm, szerokosci 122 e¢m i grubosci 5 mm:
SKLEJKA 1-db-W-1-213X122<0,5 BN-68/7113-12

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Grubo$é fornirow s$rodka powinna wyno-
si¢ 1,2 = 3,0 mm.

3.1.2. Grubosé oblogow. i podoblogow powinna
wynosi¢ 1,2 -+ 1,5 mm.

3.1.3. Grubosé oklein powinna wy.aosi¢ 0,8 = 1,5
mm.

3.1.4. Grubo$é arkusza sklejki 1
odchylki podano w tabl. 1.

dopuszczalne

Tablica 1

2.1..Typ.y. bad zalezno§(':1 .Od ‘stopma ijp(.)rnosm Dopuszczalre cdehylki  Dopuszczalna réznica
na dzialanie wody rozroznia sle¢ nastepujgce typy i grubosci sklejki pomiedzy najwiekszag
i . o T i najmniejsza gruboscig
sklejki: bose nieszlifo- T w obrebie arkusza
sklejka suchotrwata — S, L wanej : Y sklejki
H sklejka wodoodporna — W. B ~ mm
] SO L
55 2.2. Rodzaje. W zaleznosci od rodzaju drewna, : L 0.5 402 0.4
25 z ktorego okleina jest wykonana, rozréznia sie na- 3 —0.4 —0,5 0.6
‘;;; stepujace rodzaje sklejki okleinowanej: a — 03
g+ debowa — db, 10 —0.,6
.5 Jjesionowa — je, 12
S . " 15
£_  mahoniowa — mh. ; +0.,5 1,0
2=} ¥ ' . @ 3
3. Na podstawie uzgodnienia pomiedzy producen- 2 403
) T, 5 i . & 5 %
I, lema odbiorcg dopuszcza sie produkeje innych ro- 59 — 07
5 dzajow sklejki okleinowanej. 25
5o
‘S'"d
[~
&5 Zjednoczenie Przemysitu Plyt, Sklejek i Zapalek
I 0
g Ustanowiona przez Dyrektora ZPPSiZ dnia 18 stycznia 1968 r.
Eg jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1968 r.
§§ (Mon. Fol. nr 20/1968 poz. 132)
= |
Cena 21 3,60

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nakt. 300 +21 Zam. 982/ 76.
Przekazano do produkeil 6. 4. 76.

Druk ukonczono w pazczierniku 76.
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3.1.5. Formaty sklejki podano w tabl. 2.

Tablica 2

Szeroko$¢ arkusza sklej-
ki mierzona w poprzek
wiékien oklein

Dlugos¢ arkusza sklejki
mierzona wzdluz wio-
kien oklein

cm
213 — = 122
210 A Yo 122
122 213 210 =

Na podstawie uzgodnienia pomigdzy producen-
tem a odbiorca dopuszcza sie produkcje sklejki
fornirowanej w innych formatach. Dopuszczaine
odchylki wymiaru dlugosci i szerokosci wynosza
0,5 cm. Dopuszczalne odchylenia krawedzi od kata
prostego nie powinny przekracza¢é 2 mm na 1 m
krawedzi. g

3.2. Rodzaje drewna. Oblogi i podoblogi obydwu
plaszczyzn arkusza sklejki powinny byé z jednego

rodzaju drewna liSciastego. Rodzaj drewna uzyty
do wyrobu $rodka moze byé¢ dowolny. Okleiny
obydwu plaszczyzn sklejki powinny byé réwniez
z jednego rodzaju drewna.

Dopuszcza sie produkcje sklejek fornirowanych
o specjalnym ukladzie sloi, np. ,,w karo”.

3.3. Jakosé sklejki

3.3.1. Wady drewna, wady produkcji oraz sto-
pien wystepowania wad. Wady drewna podano w
tabl. 3, wady produkeji — w tabl. 4. Dopuszczalna
liczbe jednocze$nie wystepujacych wad w poszcze-
gélnych klasach jakosci sklejki okreslono w tabl. 5.

Jezeli jedna wada przekracza nieznacznie gra-
nice przewidziane dla sklejki okleinowanej, a po-
zostale wady wystepujg w stopniu mniejszym, niz
przewidziano w tabl. 3 i 4 — to wada ta nie de-
cyduje o przydatnosci sklejki do danej klasy ja-
kosci. Takich arkuszy w partii nie powinno by¢
wiecej niz 10%o.

Tablica 3
S o Klasa I | Klasa II
| Nazwa wady drewna Plaszczyzna
prawa lewa [ prawa lewa
: S L 3 ' 4 5
‘ Zaciagi stoneczne i = dopuszczal do VY i hni
. o niedopuszezal p ne do 1/10 powierzchn
" nienaturalne zabarwienia FRESS arkusza dopuszezalne
! Plamy i smugi od metali niedopuszczalne | doPuszczalne niewielkie wystepu- dopuszczalne
jace sporadycznie
: zdrowe, dopuszczalne o
, zro$nigte | $rednicy do dopuszczalne o $rednicy do 20 mm | dopuszczalne
| jasne 10 mm
|
|
zdrowe, dopuszczalne o $rednicy:
zro$niete niedopuszczalne
ciemne do 15 mm do 25 mm
|
Seki
otwory po
sekach, po dopuszczalne na dopuszczalne do
’ . . 1/5 i i
owadach i s powx.erzchqx /2 fowxerzchfn.
uszkodze- | niedopuszczalne zaprawxf)ne ki- niedopuszczalne mp e' zapradwx.o—
niach me- te.m, duze zapra- ne klt.em, uze
chanicze wione wstawka wstawkg z
| nych drewna drewna
Biel dopuszczalny z wyjatkiem okleiny debowej
Falszywa twardziel i i ; . " 5
ywa twardziel i plamistos¢ niedopuszczalna | dopuszczalna na !/s powierzchni dopuszczalna
naturalna
Y o i ’
i Sinizna niedopuszczalna | dopuszczalna dv'opuszc.zalna n‘a dopuszczalna
/s powierzchni
Mursz twardy niedopuszczalny dopuszczalny
Blyszcz w okleinie debowej niedopuszczalny dopuszczalny
! Zabitki i zakorki niedopuszczalne dopuszczalne dopuszc.zalne r.m dopuszczalne
/3 powierzchni
Na podstawie uzgodnienia pomiedzy producentem a odbiorcyg dopuszcza si¢ blyszcz w okleinie debowej klasy I.




Przebicia kleju

punktowe w licz-
bie najwyzej 20
sztuk na calej
powierzchni, o
$rednicy do

dopuszczalne punktowe
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Tablica 4
"~ Klasa I . Klasa II 1
Nazwa wady Plaszczyzna
prawa ‘ lewa prawa ' lewa
1 B | s v 4 5
! |
dopuszczalne i d 1 4 o ‘ d I
| dopuszczalne o opuszczalne o | dopuszczalne o
: rzy brzegach o ‘
m.ezapra- F(’jlu);oéci dgo 10 i dlugosci do 30 dlugosci do 20 \ ditugosci do 50
wione i G g - = g : .
ors ¥ swevckeis 1mm i szeroko$ci | mm i szerokosci cem i szerokosci
do 05 mm do 1 mm do 1 mm | do 2 mm
Pekniecia - < e ‘ ——————
|
| dopuszczalne .
przy brzegach o dopuszczalne o dopuszczalne o dopuszczalne o
zaprawione, dtugodci d’o 20 | dlugosci do 40 dlugos$ci do 30 dtugo$ci do 60
o szeickobes | o i szeroko$ci | cm i szeroko$ci fem i szerokosci
do 0.5 mm do 1 mm dr 1 mm do 3 mm
' dopuszczalne dopuszczalne
dokladne |najwyzej z 10 dopuszczalne najwyzej z 15 dopuszczalne
czesci ! czesci
Spajania '
paj dopuszczalne o dopuszczalne o dopuszczalne o
niedo- R ——— dtugoéci do 30 dtugoséci do 30 dtugosci do 60
kladne em i szeroko$ci | em i szerokoSei | em 1 szerokosci
do 3 mm do 1 mm do 3 mm
' RS ‘ o
Szorstko$¢ powierzchni niedopuszczalna | dopuszczalna dopuszc-zalna x?a | dopuszczalna
! B i 1/3 powierzchni ;
| | o - | S
Rysy powstale podczas skrawania | niedopuszczalne ! do;.)usz.cz‘alne niedopuszczalne = dopuszczalne
| najwyzej 2 rysy :
Pecherze klejowe niedopuszczalne
. dopuszczalne

dopuszczalne

3mm
N sy -
dopuszczalne o
zewnetrz- niedopuszczalne d?gu:zczlzlne przy brieg'a?lzio ;ilu- dlug'oéci dok30é .
Zakladki ne gosci do 10 cm i szeroko$ci do 5 mm | cm i szeroko$ci
do 1 cm
wewnetrz- . i .
ne dopuszczalne przy brzegach, o dlugosci do 30 cm i szeroko$ci do 10 mm
dopuszczalne najwyzej:
od i 2 sztuki przy 3 sztuki przy l
ciski brzegach arku- |5 sztuk o glebo-| brzegach arku- |8 sztuk o glebo-
sza, o glebokosci| kosci do 0,5 mm | sza, o glebokos- | kosci do 0,5 mm
do 0,5 mm ci do 0,5 mm '
o | dopuszczalna /s |
Przeszlifowanie niedopuszczalne dopuszczalne niewielkie na brzegach‘ powierzchni ar-
B arkusza 1 Kusza
. Tablica 5 3.3.2. Dobér jakosci plaszczyzn. W przypadku
"Klasa Thocts vad oklejania dwodch plas.zcz.yzr? arl’n:ls'za sk.lejki oklei-
-|jako$- | Plaszczyzna = na w celu uszlachetnienia, jakosé jednej plaszczyz-
ci drewna produkcji ; ; ; .
e 5 - ny powinna odpowiada¢ wymaganiom dla plasz-
1 % | % | czyzny prawej. Zaréowno plaszczyzna prawa jak
e | AR - 2 i lewa arkusza sklejki okleinowanej powinna by¢
I prawa 3 2 wykonana z platkow okleiny podobnych do siebie
lewa dopuszczalne kolorem i rysunkiem usltojenia.
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Platy oklein w obrebie jednego arkusza powin-
ny by¢ pozyskiwane w kolejnosci skrawania z tej
samej pryzmy.

3.4. Szlifowanie. Sklejka powinna byé dwustron-
nie szlifowana. Na podstawie uzgodnienia pomie-
dzy producentem a odbiorcg moze by¢ szlifowana
jednostronnie lub nieszlifowana.

3.5. Wilgotnos¢ sklejki powinna wynosi¢ najwy-
zej 14%o.

3.6. Jakos¢ sklejenia. Przy wilgotnosci podanej
w 3.5 arkusza sklejki nie powinny wykazywac na-
stepujacych oznak slabego sklejenia:

a) sfaldowania oblogow,

b) rozwarstwienia naroznikow i krawedzi,

¢) rozwarstwienia w postaci tzw. pecherzy,

d) sklonnosci do rozwarstwienia przy ujeciu ar-
kusza sklejki.

3.7. Odpornos¢ na dzialanie wody. Sklejka oklei-
nowana wodoodporna przechowywana lub zasto-
sowana w Srodowisku wilgotnym lub w wodzie
o temperaturze do 20°C nie powinna wykazywadé
oznak slabego sklejenia wymienionych w 3.6.

3.8. Wlasnosci mechaniczne sklejki okleinowa-
nej wodoodpornej podano w tabl. 6.

Tablica 6

kg/em?
co najmniej I

Rodzaj wlasnosci

Wytrzymatos¢ na rozcigganie

wzdluz wiodkien 260
Wytrzymalosé na rozcigganie
w poprzek wldkien 180 |

3.9. Kitowanie nalezy przeprowadzaé przy uzy-
ciu kitu wodoodpornego.

3.10. Cechowanie. Cecha umieszczona na kazdym
arkuszu sklejki powinna zawieraé:

a) znak wytworni,

b) symbol typu,

c¢) klase jakosci,

d) gfubos'é arkusza,

e) znak BN-68/7113-12.
- Sposéb i miejsce cechowania — zgodnie z PN-71/

D-97003.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Sklejka fornirowana nie podle-
ga opakowaniu.

4.2. Przechowywanie

4.2.1. Pomieszczenie do przechowywania sklej-
ki okleinowanej powinno by¢ suche i powinno
mie¢ urzgdzenia do przewietrzania. Wzgledna wil-
gotnos¢ powietrza powinna wynosi¢ 60 15%o.

4.2.2, Sposob ukladania. Sklejke okleinowang
nalezy uklada¢ w stosy o pionowych S$cianach.
Stosy powinny spoczywaé¢ na suchych, gesto ulo-
zonych i plaskich podkladach.

W jednym stosie powinna byé ulozona sklejka
o jednakowych wymiarach grubos$ci, jednakowym
rodzaju drewna i klasie jakosci.

4.3. Transport. Sklejke fornirowang nalezy prze-
syla¢ w wagonach krytych, luzem. Sklejka powin-
na by¢ starannie ulozona i zabezpieczona podczas
transportu przed uszkodzeniem lub nawilgoceniem.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Sklejke okleinowang nalezy
podda¢ nastepujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzanie grubosci arkuszy,

¢) sprawdzanie formatu arkuszy,

d) sprawdzanie wilgotnosci,

e) sprawdzanie jakosci sklejenia,

f) sprawdzanie wodoodpornosci,

g) sprawdzanie wytrzymalosci na rozcigganie.

Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzac¢ na
wszystkich arkuszach sklejki. Pozostale badania
nalezy przeprowadza¢ na cze$ci partii, zwanej
probka.

5.2. Pobieranie prébek. Z partii sklejki okleino-
wanej, pochodzacej z tego samego okresu produk-
cji nalezy pobiera¢ arkusze sklejki w sposéb loso-
wy. Liczbe arkuszy, ktorg nalezy pobra¢ do badan
wg 5.1. b) + g), podano w tabl. 7.

Tablica 7
Bieche. i Liczba arkuszy, | Liczba wycinkow!
iezn. Ay t'u'- ktora nalezy po-| przeznaczonych
szy W partll | pra¢ do badaf do badan
1+5 2 3
620 4 .
! 21440 6 49
| ponad 40 8 63

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na wzro-
kowym okresleniu wygladu i stanu powierzchni
arkusza sklejki, rodzaju drewna, typu i odmiany
okleiny sklejki oraz klasy jakosci.

5.3.2. Sprawdzanie grubosci arkuszy — zgodnie
z PN-73/D-04219.

5.3.3. Sprawdzanie formatu arkuszy — zgodnie
z PN-73/D-04219.
5.3.4. Sprawdzanie wilgotnosci — zgodnie 2z

BN-69/7102-02.

5.3.5. Sprawdzanie jakosSci sklejenia — zgodnie
z PN-73/D-04219.

5.3.6. Sprawdzanie wodoodpornosci — zgodnie
z PN-73/D-04219. -

5.3.7. Sprawdzanie wytrzymalosci na rozciaga-
nie

5.3.7.1. Pobieranie probek. Liczbe wycinkow
przeznaczonych do badan nalezy pobiera¢ wg
tabl. 8.
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5.3.7.2. Przygotowanie probek. Z kazdego arku-
sza sklejki przeznaczonego do badan nalezy wy-
cigé wzdluz wlokien okleiny pasy probek o szero-
kosci 8 cm, a nastepnie podzieli¢ je na wycinki
o dlugosci 35 cm. Dopuszczalng liczbe wycinkéow
niedobrych w wyniku badan wg 5.3.7.3. podano

w tabl. 9.

Tablica 8 Tablica 9
Ehcuhia e Liczba wy- Liczba wycinkéw prze- | Wytrzymato$¢ na rozcigganie
kuszy, ktéra cinkow znaczonych do badah na: | wzdluz wiokien w poprzek wiékien
nalezy po- |Przeznaczo- . .
braé do |nyeh doba-| rozcigganie rozelagaale liczba wycin- | dopuszczalna |liczba wycin- | dopuszczalna
badati dan Wg |wzdiuz wiékien w p,op.rzek kéw przezna- liczba koéw przezna- liczba
tabl. 7 widkien cznych do wycinkéw czonych do | wycinkow
badan niedobrych badan niedobrych
2 18 5 5
4 27 8 ? 5 1 5 1
6 34 10 10 8 9 8 2
] 8 41 12 12 10 2 10 2
T - 12 3 12 3

5.3.7.3. Przeprowadzenie badan. Probki wg 5.3.
7.2. nalezy bada¢ na maszynie probierczej wy-
trzymalosci na rozcigganie wg BN-70/7121-03.

5.4. Ocena wynikéw badan powinna byé prze-
prowadzona zgodnie z PN-71/D-97003.

KONIEC
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