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NORMA BRANŻOWA 

BN-73 

WYROBY Sklejka eksportowa 7113-06 
z DREWNA 

ogólnego przeznaczenia Zamiast 

1. WSTEP 

1 .1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
sklejka eksportowa og6lnego przeznac zenia,z drew
na krajowego lu'b trop ikalnego. 

1.2 . Okreś leni!A 

1.2.1. Sklejka - arkusz sklejon~ z nieparzys tej 
l1czb~ f ornir6w, kt6rych wł6kna w pJ.'Z~legającyoh 

dc siebi e warstwach przebi egają pod kątem prost,ym. 

1.2.2. SzorstkB~ - wąski pas powierzchni 
c nropowatej , biegnący prostopadle do tiel'uoku włó
kien arkusza. 

~. Falistość arkusza - wielokrotne, niere
gularne odc hylenie płas zczyzny arkusza sklejki od 
płaszczyzny wzoroowe j. 

1. 2. 4 . I nne określenia - wg FN-71/D-97003. 

1.3. Norm~ związane 

PN-66/D-01000 
PN-71/D-97003 
PN-57/D-96000 

czenia 

Wady drewna 
Sklejka og6lnego przeznaczenia 
Tarcica i gl asta ogól nego pr?f!Zlla-

PN~73/H-92326 Taśma stalowa walcowana na zimno 
do pancer zenia kabli i opakowań 

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykłe 

2. PODZIAŁ ~ OZNACZENIE 

2 . 1. Rodzaje. VI zależności od rodza jów drewna, 
z któr ego wykonane są obłogi , ro zr óżnia się trzy 
gr upy rodzaj owe: 

a) sklejka i glasta, np . sklejka sosn CJ wa - 50 i 

i nne, 
b) sklejka l i ściasta z drewna krajowego , np . 

sklejka olcnowa - ol, Sklejka br zozowa - brz , sklej
ka bukowa - bk i inne, 

o) sklejka liściasta z drewna tropikalnego , np . 

1)Symbol SWW: 1725-1 , 1725-2. 1725-3. 
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G rupa katalogowo D\ 24 ' ) 

sklejka okoume- ok, sklejka tiama - ti, 
knaya - kh i inne. 

sklejka 

2 . 2 . Typy. VI zależnośc i od s topnia odporności 

na działanie wo dy rozróżnia się następujące typy 
sklejki l 

S - sklejka sucb.otrwała, 
w1 - skl e jka p6łwodoodporna. 
w2 - sklejka wodoodporna. 

2 . 3. Kl asy jakośc i. W zależności od jakości obł<>
gów poszc zeg6lnycn płaszozyzn arkuszy rozróżnia 
się cztery klasy jako ś ci sklejki: A, B, BB i BBB. 
Ka~da z obu płaszc zyzn arkusza jest zaliczana do 
jedne j z czterecn kl as jakości. 

~~ Odmian;;. W zależności od wykończenia po-
wierzc~i rozróżnia się dwie odmiany sklejki: 

O - skl ejka nieszlifowana, 
1 - skl ejka s zlifowana (lub p - ponce) . 
Za zgodą stron dopus zcza się Sklejkę szlifowaną 

jednostronnie 0/1. 

2 , 5. Sposób budowy oznaczeni~ Oznaczenie po-
winno zawierać nast ępujące dane: 

a) symbol rodzaju, 
b) symbol t yp u, 
c) symbol klas:;, jakości dla każdej z pł asz-

czy zn , 
d) symbol odmiany , 
e) wymiary, 
f ) znak zakładu (numer z akładu wraz ze znakiem 

Kontroli Te chnic znej) . 

~Przykład oznaczenia skl ejki olchowej ol , 
i'lodoodpornej ( VI2 ) klasy jakośc i B/BBB , s zlifowa
nej (1), długości 2130 mm , szerokoś ci 1250 mm, 
grubości 5 mml 

ol-W2-B/ BBB- 1- 2'130 )( 1250 )( 5 - znak zakładu 

'5 . 1. IVymiar:y 

2. 1 . 1 . Długość i 
t abl. '1 . 

3. WYMAGANIA , 

szer okość zasadnicza wg 

Z jednoczenie Pr zemysłu Płyt, Sklejek i Zapałek 
Ustonowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPPSiZ dnia 26 września 1973 r, 

joko norma obowiązu jąca w za kresie produkcji od dnia 1 kwietnio 1974 r. 
(Dz. Norm , i Mia r nr 43/19 73 poz. 125) 

\,,/Y O,ł,WI'lIr. rWA NORMALlZACY INE 197 ~ Woływ do WN 16. t o 73. Oddano do . Uadu13.12.7l. Druk ukońcaono w kwitd niu 7 4 . 
Obi.1,2S., w, Na'ł." 4700 +5 0 .gl, ZOO'_ 4760/73 

CenCl %,1 -4 ,80 
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Tablica 1 

Dlu- S zeroko śĆ . mm 
gośĆ 

mm 2440 2230 2130 2050 1550 1530 1250 1220 

2440 X 

2230 X 

21}0 X 

2050 X 

1550 X X 

1530 X X 

1250 X 

1220 X 

3.1 . 2. Długość i szerokość dodatkowa , Poza wy
miarami zasadni czymi podan;ymi w tabl. 1 dopuszc za 
się wymiary doda t kowe stopniowane co 20 , 30 i 
50 mm , z tym że powierzchnia arkusza nie mo że by ć 

mniejsza ni~ 1 m2 • 

.2....1..3. Dopuszc zalne odchyłki długości i szero=
kości nie mogą przekraczać ±5 mm, z t ym że liczba 
arkuszy z odch;yłką ujemną ni e mo~e przekraczać 

1~. 

3.1.4. OdChylenie krawcdzi boku od katę. or oste
~ Odc bylenie krawędzi bok6w arkusza skl ejki od 
kąta prostego nie powinno przekrac3ać 2 mm na 1 m 
długości boku. 

-;.1 . 5. Gr u.boś ć arkusza. Liczb ę warstw, dopusz
czalne odchyłki i największe r6żnice gruboś ci \1/ 

obrębie arkusza szlifowanego i nie s zl ifowanego po

daje tabl. 2. W pr zypadku skl ejki wodoodpornej 
sklejanej ~ywicami f enolowymi dopuazcza się po
większenie odchyłki gruboś ci w d6ł i największej 

r6~nic;y grubości w obr ębie arkusza o 3% gr ubo ści 
nominalne j arkusza . 

Tablica 2 

Arkusz Arkusz 
szlifowany nie~zl1fowany 

dopusz- dopusz- najwię,,--
czalne najwięk i-czalne sza r6ż 

GrubośĆ Liczba odchyl- szs. r6ż- odchyłki nica 
nom1nal- warstw ki śred- ni ca średn ie j grubości 

na nie j gruboś- grubośc li' obrę-

mm grubośc1 ci v arkusza h1e ar-
arkusza obrębie od gru- kus za 
od gru- arkusza bości mm 
bośc1 no- lIIlII nomina! 
minalnej nej 

mm mm 
4 

3 0,4 +0,6 0,8 5 ~,2 

6 3 lub 5 

8 
5 ±O,3 

9 +0,6 

0 ,5 -0 • .3 0 ,9 
10 

12 5 lub 7 

15 +0,6 

18 :/;0,5 -0,3 1,0 
7 lub 9 0,6 

20 

3.1. 6 . Gruboś ć obłogów powinna wynosić co naj 
. mniej 1 mm dla wszj' stkich grubości sklejki. 

3.1 . 7. GruboGć fo rnir6w środkowych powinna wyno
sić od 1 do 4 mm dla wszys tkich grubości sklejki. 

3.2 . Wichrowatoś ć i falistoś ć . Arkusze sklejki 
powinny b;yć proste. Dopuszczalne odchylenw 10 mm 
na 1 m długoś ci ~rzekątnej . 

3, 3, Materiały 

3. 3, 1. Drewno. Obłogi prawej i lewej powierzch
ni ar kusza skle j ki powinny by ć z jednego rodzaju 
drewna. Rodzaj drewna u~ytego do wyrobu środka 

jest dowoln;y . 

3. 3. 2 . KI~ Do wyrobu sklejki suchotrwałej na
leż;y używać klejów mocznikowo-formaldehydowjc~do 
w;yrobu sklej ki p6łwodoodpornej klejów melaminowo- i 
mocznikowo-me l ami nowo-formaldehydowych, do sklej
ki wodoodp or nej klej6w f enolowo- for:naldehydow;ych 
l ub klejów o podobnych własnościach. 

3. 4 . Vlykonanie, Sklejka powinna się składać zn:ie
I'arz;ystej liczby f ornirów o jednakowej . lub r6ż

nej grubości. Skle j ka składająca się z fornir6w o 
różnej grubości powinna b;yć Sklejona w ten spos6b, 
aby najgłębiej położony f ornir dzielił ją syme
tryc znie. 

W obrębie środka sklejki dopuszczal ne jest za
stąpienie jedne go forniru dwoma forniraml sklejo
nymi wzdłuż wł6kien, kt6rych łączna grubość powin_ 
na r6wnać się grubości zastąpionego forniru. For
niry środka mogą być wykonane z różnego rodza ju 
drewna i w6wczas powinny być rozmieszczone syme
trycznie w Gtosunku do środkowego forniru. 

Powierzchnie arkusza sklejki powinny być utwo
rzone przez prawe płaszczyzny obłog6w. 

3. 5. Warianty klasyfikacji. Zgodnie z przyjętą 
zasadą obus tronnej klasyfikacji płaszczyzn, nale
~y poszczeg6lne arkusze za liczyć do następuj ących 
klas j akości : 

A/ A AlB A/BB A/BRB 
B/B B/BBB 

BB/ BBB 
BBB/BBB 

Arkusze o największej częstotliwości są pod
kreślone. 

3. 6. Jakość skle jki. Wady drewna w arkuszach o
błogów sklejki podano w tabl. 3 i 4 na str.3 i 4. 
W tabl. 5 na str . 5 podano wad;y produkcj i widoczne 
na płaszczyznach obłogów. 

Dopuszczalną liczbę jednocześnie występujących 

wad drewna i wad produkc:yjnych na płaszczyźnie 
arkusza w zale żnoś c i od jakOŚCi obłog6w skle j ki 
okreś lono w tabl . 6. Wady nie wymienione w tabl. 
3 ~ 5 są niedopuszczalne. 

Je~eli j edna wada przekracza nieznaoznie (do 2lC) 

wartość przewidzianą normą dla danej klasy, po
zostale natomiast wady występują w s topniu ni~

Bz;ym n1~ przewiduje norma dla danej klas:y, to wa
da ta nie decyduje o zaliczeniu sklejki do ni~-

8zej kla~ . 
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Tablica 3. Wady drewna sklejki iglastej 

-----, 

Nazwa wady Dopuszczalne rozmiary występowania wad w klasach 

(wg PN-66/o-o1000) 
A B EB BSB 

1 2 3 4 5 

dopuszczalne , jeśli 

przetywicz8Dla nledopu s zczalne n ie7.llaczne i syme - dopuszczalne do ' h dopuszc za In: tryc znie ułożone do powierzchni arkusza 
1/ 4 powierzchni ar-
kus za 

Wady budowy 
drewna 

dopuszczalne o 5ze- dop~ 5 zczalne do 5Z8i 
pęcherze t y- rokości do 3 mm i 
wiczne, za- nledopuszczalno długości 30 mm, l ec z l' okości do 25 mm i 

długośc i do 50 ~ bitki zakitowane do 2 do 3 sztuk na 1 ~2 2 sztuk na 1 m 

Zabal'wiania sinizna, brunat- niedopuszczalne dopuszczalne do </ 5 dopuszczalne do '<i 
nica i inne powierzchni arkusza powierzchni arkus za 
plamy 

twarda nieaopuszczalna dopus zczalna do </'o dopuszczalna do '/5 
powierzchni arkusza powi erzchni o.r!<us:a 

Zginil1zna 

miękka niedopuszczalna 

I 
dopuszcza lne o gred- dopuszczalne o średnicy 

~ 
zdrowe, jasno, nicy do 10 mm do 

nie dopuszczalne sumy średnic 20 mm do 25 mm do sumy I smolo ... e zrośnię-
na 1 m2 powierzchni średnic 75 mm na do 50 t'.m te całkowicie arkusza 1 m2 

z pęknięciami gwi e źd z istymi jak dobrze I 
zaki tOI'/ane I 

zdrowe, zrośnię- dopuszczalne o śred- dopuszczalne o śr e d- dopuszc?alne o śr ed-
S ęki te częściowo niedopuszczal ne nicy do 10 mm 2 nicy do 15 mm do nicy do 40 mm de> ! 1 sztuka na 1 m sumy ś~ednic 30 mm sUlDy średnic 400 mn: I na 1 m I 

~ 
dopuszc zalne jak wy-

! obrączkowe 1 nad niedopuszczalne żej, lecz zakitowa- dopuszc zalne jak 
psute ne trwale dobranym wyżej, lecz trwale 

kitem zakitowanq 

dopuszczalne dobrane 

zaprawione wstaw kolorem w liczbie dopuszczalne dobrane 

ką drewna niedopuszczalne 2 sztuki na 1 m2 wy- kolorem w li czbie do do pus zc za lne 
stępujące m&ksymal- 4 sztuk na 1 m;: 
nie w 30% arkuszy 

Otwory dopuszczalne o śred- dopuszcza lne o śred-

zaprawione kitem niedopuszczalne nicy do 15 mm dobr a- nicy 40 r.~ jeżeli I 
ne kolQrem do 3 sztuk suma średnic n l. e • 
na 1 m'" przekroczy 200 r;~m na 

1 m2 

,.-

nie zaprawione niedopuszczalnc 

l 
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Tablica 4. Wady drewna sklejki liściastej 

Dopuszczalne wymiar)' wad w oblogach klasy 

Nazwy wady drewna A B BB BBB 
(PN -66/D-01ooo ) 

oblogi obłogi obłogi obłogi oblogi oblogi oblogi obłogi 

drewna drewna drew::: a drewna drewna drewna drewna drewna 
rodz1- tropi- rodz1- trop1kal.- rodz1- tropi kal- r odzi - tropi-
mego kalnego mego nego mego nego mego kal-

nego 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

dopuszczalne naturalne smugi, niejaskrawe, 
symetrycznie ułożone dopuszcza lne 

smugi i plamy do 1/ '0 powierzchni do '14 povierzchni do 11'1. povierzchni dopuszczalne 

arkusza plamy n1e- arkusza plamy nie- arkusza 

dopuszcza1n. dopuszczalne 
Zabarwie-

nia 

dopusz- dopusz-
pl amki rdze- cza lne czalno ó.opusz- dopusz-
niowe poje- - nlelicz- - czalne - czalne -

dyncze ne 

dopusz- dopusz- dopusz- dopusz-
czalna do czulna do czalnadc cz~lna 

twarda niedopuszczalna 1/3 po- 1/5 po- '12 po- do '13 
wierzchni wierzchni wiorzchn po-
arku za arkusza arkusza wierzeI> 

Zgr.illz- ni ar-
na kusza 

",iękka niedopuszczalna 

do 5 mm dopuszczalne d~ dopuszczalne o sumie 
3 szt uk na 1 111 śre~nic do 20 mm na dopuszczalne 

1 m 

dopuszczalne o in- dopuszczalne o i n-

2Irośnię-
dywidualnoj średnicy dywidualnej śre <i-

te ca1- dopuszczalne o indy- do 30 mm do sumy nicy do 30 mm do 

kowicie powyże j widualnej śr ednicy 
średnic do 80 mm na sumy średnic 

zdrowe O 5 mm n1odopuszczalne do 20 mm, a 1 m2 300 lIUlI slIlIla 
!iredn1 - średnic do 30 mm na w tym w tym w t ym 
cy 1 m2 pęknięcia 1 s ęk 1 sęk o 

S ęki w gwiazd- o śred- średnicy 

kę zakl- nicy do 80 mm 
towane 60 ;run 

dopuszczalne o 1n- dopuszczalne o 
dY~lidua lnej średnicy średnicy do 40 mm 

obrączkowe i niedopuszczalne do do sumy średnic 

"ypadające 15 mm I 20 ~ 
200 mm 

1 sztuka na 1 m Iw tym 
1 sęk 
do 60 

dopuszczalne dobrane 
Zapra\; ione lis taw 

niedopuszczalne 
barvą d~ 3 sztuk na 

dopuszczal ne 
ką z drewna 1 ID ~WierZChni 

do 2% do 4% 
Otwory powierzchni arkusza 
po sę-

kach i dopuszczalne o śred- dopuszczalne o 
i nne zaprawiona kitem niedopuszczalne nicy do 15 mm do średnicy do 30 InlD2 4 sztuk na 1 m2 do 6 sztuk na 1 ID 

pOWierzchni 

ni ezaprawione nl edopuszc za l n. 

dopuszczalne 
o szerokości dopuszczalne dobrze 
do 2 mm i n1edopusz-

Zakorki niedopuszczalne długości czalne zaprawione kitem 

20 lDlIl 

2 sztuk 
na 1 m2 
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Tablica 5. Wady produkcji sklejki iglastej i li ściastej 

Dopuszczalne rozmiary wad ~ obłogu klesy 

Nazwa wady produkcj 1 

Wady 
ł uszc ze-
nia 

Plamy i 
smugi 

Pęknięcia 

Zakładki 

Spajanie 

1 

szorstkość w postac i 
smug 

w sklej ce 
drewna ro-

szorstkość dz1mego 
w postaci w sklejce z 
płaszczyzn drewna tro-l 

pika lnogo 

zabrudzenia . smu~i 
po suszeniu 

przebicia klejowe 

zaprawione wstawką z 
drewna -

zaprawione kitem o do
branym kolorze 

A B 

2 3 

oiedopuszczalna 

niedo-
puszczalna 

nledo-
puszczalna 

n1edo
puszczalne 

nledo
puszczalne 

nieznaczna dopuszczal-
na na '/zo powierzch-
nl arkusza 

nieznaczna dopuszczal-
na na 1/20 powierzchni 
arkusza 

dopuszczalne nie znacz
ne przy brzegach do 
do 10 cm od boku 

smugi po suszeni u nie
dopuszczalne 

niedopuszczalne 

niedopuszcza lno 

n1edo
pUllzczalne 

n1edop~s zczalne otwar
te, dopuszcza ~lę 
pęknięcia zamknięte o 
s3erokości poniżaj 1 mm 

BB 

4 

dopus zczal na oajwy-
żej dwie >/ą5kie smu-
gi na arkusz 

nieznac znu. c.opusz-
czalna do V'0 po-
wi erzchni arkusza 

nieznaczna dopusz-
czalna do 1/' 0 po-
wi erzchni arkusz a 

dopus ze zalne do 1/1.0 

powierzchni arkusza 

BBB 

5 

dopuszczalna 

dopuszczalna do '/4 
powierzchni arku-
sza 

dopuszczalna do "13 
powierzchni arkusza 

dopus zczalne do 1/5 
powierzchni arkusza 

dopuszczalne spora- i 
dyczne na fOwierzch- dopus:tczalne do 5')1, • 
ni poniżej 2% po- powierzchni arkus za i 
wierzchni arkusza I 
dopuszczalne do 3 I 
sztuk na 1 m boku dopuszczalne 

dOpuszcza l ne, je śli są poprawnie wYkona-1 
ne o maksymalnej szerokości 

3mm I 5 mlD 
i długo ś c i indywidualne j 

do 300 mm ł do 500 mm 
do 2 sztuk na szerokość arkus za 

~---------------------~~---------~-------------------~~-- dopuszczalne do 
nie zaprawione 

Przeszlifowanie 

Niedoszlifowanie 

zewnętrzne 

wewn 'i'trzne 

dokładne 

niedopusz'c~alne' 

n.l.e dopu5zczalne 

dopuszczalne do ';"-0 

300 mm długości ido 
4 mm sze roko ści 
do 3 sztuk na 1 m 
dopuszczalne spora
dycznie smugi i pr zy 
brzegach do 'ho po
wierzchni arkus za 

niedopuszczalne powierzchni arkusza 
dopuszczalne do "fio 
powierzchni arkusza 

dopuszczalne o długo ści mak symalnej do 
100 m/Il 300 mt'l 

1 sztuka na 1 m do 2 sztuk na 1 m 
nie dopuszczalne 

dopuszczo. lne jak wy- dopuszc za lne j ak 
żej .przy br zegach ~żej 

dopuszc zalne z r6wn~:, --.1-------------------~, 
niedo- ległych pasów dobrany... dopuszczalne z pa- ł 
puszczalne barwą i us łoj en iemo sza s6w równol ogłych dopuszczalne I 

~ ______________________ ~ ___________ ~r_o_k~o_ŚC_i __ c_O_n_a~j_mn __ l_e~j_'20 __ ~~~d:o~b~r~an~y~c~h~~b:ar~w~ą~~ ________________ ~ __ 

dopuszczalne, jaśli ppoiny dobrze zak i 

niodokładne 

Odciski 

nie dopuszczalne 

ni.do
puszczalne 

w sklejce liściastej 
niedopu6zc~alne, w 
sklej~e iglastej do
puszczalne przy brze
gach 2 odciski na 1 m2 
format u 3)( 6 mm 

towane o s zerokoś ci 

1 mm 1 4 Dlm1 
1 sztuka 1 II "7~~W~q\cl .. m1 1~~ 3 

dopuszczalne 2 od
ciski na 1 m2 o wy
miarach 6 )(. 12 mm, 
po dokładnym zaki
towaniu 

dopuszczalne 2 od
ciski na 1 m2 o ~
wier zchni do 2 cm 
lub 5 odc1sków mniej
szych o łącznej po •. 
wierzchni poniżej 
4 cm2 

otwo"'" po aękach d l • dni d 10 I11III dopuszczalne o śred- dopuszczalne o śred- . 
Brak forni- •• opuszcza ne o sr e cy o nicy do 20 lIII!I nicy do 30 mm I 

ru środ-
ka widoczl---------____________ -t ______________________________ . __ t-__________________ t-________________ --4 
ny na 
w~kich 

po
wierzch
niach 
sklejki 

rozsunivcia dopuszczalne o długości do 150 mm 
i szerokości do 2 mm dopuszc zalne o dłu

gości do 200 mm i 
szerokoś ci do 6 mm 

dopuszczalne o dłu
gości o 300 mm i 
szerokości do 3 mm 
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Tablica 6. Jednoc zesność występowania wad na płaszczyz
nacł sklejki , 

Dopuszc za lna liczba rodzaj6w wad wystę-
Klasa pujących j ednocześnie na jednej plaszczyź-
jakości nie arkusza 

wady dl'owna wady produkcji 

A 1 O 

il 2 1 

BB 3 2 

BBB 6 4 

BHB' ) nie ogranicza się 

1) Lewa 5trona arkusza o j akoś c i BBB/BBB. 

~ .7 . Wilgotność skle,iki powinna wynosić 5.;.14%. 

3.8. Jakość sklejen1g sklejki suchotrwałej przy 
wilgotności 5 -:- 14% i sklejki p6łwodoodpornej o
raz wodoodpornej pr zy 'fd.lgotności powyżej 5% nie 
powinna wykazywać następującycn niedopus zczalnycn 
oznak słabego sklej enia : 

a) sfałdowania obłog6w, 

b) rozwarstwienia narożników i boków, 
c) rozwarstwienia w postaci tzw. pęcnerzy, 
d) skłonności do rozwarstwiania się pr~y gięciu. 

3.9. Odporność sklejki na stałe działanie warun-
ków klimatu i wody podano w t abl. 7 . 

Tablica 7 , 

Typ Stale warunki kl imatu Odporność 
sklejki i t emperatury wody sklej ki 

Suchot rWa- powietrze o wilgotności sklejka prze-
la względnej do 75% i tem- chowywana lub 

peraturze 0+350 C zastosowana w 
P61wodood- powietrze o '<'1lgotności podanych obok 

porna względnej do 90% i tem- warunkach nie 
peraturz. do 500 C powinna wykazy-

wać oznak sla-
lIodoodpor- woda o temporat urze bego sklejenia 

na 20';'30oC podanych w }.8 

iL10. Cecnowanie. W narożniku na lewe j po~ 
ni arkusza sklejki nale~y umieści~ w sposób trwa
ły cecnę zaw~~raj ącą: 

a) symbol typu, 
b) aymbo l klasy jakoś ci, 

c) grubość, 
d) znak zakładu , 

e) symbol krajowego wyrobu : literę L, 
pańs twowe (orzeł), literę P. 

godło 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSroRT 

4.1. MateriełJ opakowaniowe 

4.1. 1. Materiał do zabezpieczenia wąskich po
wier zenni paczki - deski I V lub V klas, jakości 

wg PN-57/D-96000 - bez zgnilizny i s~n1zny oraz 
du~ych sęków w połowie i w pobliżu połowy długoś
oi desek; co na j mniej jedna dłuższa deska paczki 
powinna być jednostronnie ostrugana dla umieszcze
nia napisu na paczce. 

Dopuszcza si ę deski z wałków połuszczarskich. 

Grubość desek powinna wynOSić około 16 mm, a wi l
gotność nie więcej n1~ 20%. 

4.1.2. Materiał do zabezpieczenia szerokicn po
wierzcnni paczki. Należy stosowaĆ arkusze ochron
ne sklejone co najmnie j z dwóch skrzyżowa~ycn 

warstw z suchych odpadów fornirowycb lub papier 
pakowy o gr ama turze 125 ~ 140 g/m2 wg BN-66/ 
7326-01. 

4.1. 2. Materiał do wiązania paczek - taśma st~

lowa zimno walcowana do opakowań wg PN-73/H-92326 
o grubości około 0,7 mm i s zerokości około 20 mm. 

4.2. Pakowanie 

4.2.1. Ogólne zasadJ pakowania. IV paczce nal eży 
łączyć arkusze jednego r odza ju, typu. klasy jako ś
',;i , formatu i grt.1b o ści . 

'+ . 2.2 . Spos ób w:y konania oaczki. \'Iąskie po-
wier zc hnie należ;y zabez;Jieczy ć materiałami wg4.1.1, 
a szerokie materia~ami wg 4.1.2. 

Zewnętrzne arkusze w paczce powinny być ułożone 
lewą płaszczy zną arkusze do wierze nu. 

Paczki o długo ści do 1550 mm włąc znie należy o

pasać taśmą s talową dwa razy równolegle do krót
szego i dwa razy r ównolegle do dłuższego boku 
paczki . Paczki długości ponad 1550 mm należy opa
sać taśmą stalową t rzy razy równolegle do krótsze
go boku i dwa razy równolegle do dłuższego boku. 

Dopuszcza si ę inne spgsoby pakowan i a uzgodnio
ne z odbiorcą. 

Liczba arkuszy łączonych w pac zkę podano w 
tabl. 8. 

Tablica 8 

Zasadniczo Grubość sklejki, mm 

wymiary ar- 4 5 6 8 9 10 12 15 18 20 
kuszy 

mm liczba arkuszy w paczce 

2440 x 1220 23 20 15 12 10 9 8 6 5 4 

2230 X 1530 20 17 13 10 9 8 7 6 5 4 
2050 X 1550 

2130 x 1250 

1550 X 1550 25 20 17 ~ 3 11 10 8 7 6 5 

1530X1530 

4.3. Znakowanie paczek. Na jednej z dłuższych 

desek, jednostronnie ostruganej, stanowiącej bok 
paczki, należy umieścić: 

- numer paczki, 
- liczbę arkuszy w paczce, 
- rodza j w języku importera, 
- format, 
- grubość , 

- klasę jakości , 

symbol odJlliany, 
- znaki: literę L, godło państwowe (orzeł), li

terę p . 
- inne cechy ~ądane przez odbiorcę. 

4,4. PrzeChowywanie. Pomieszczenie do przecho
wywania sklejki powinno być suche i przewiewne. 
Sklejkę należy uk~adać w stosy na sucUych i płas

kich podkaadkach. 
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4 . 5. Transport . Sklejkę eksportową należ;y prze
wozić kr;yt;ym1 środkami transportu lub odkr;yt;ym1 
zabezpieczaj ąc;ym1 ją przed zawilgoceniem i uszko
dzeniem. 

5. BADANIA 

Program badań, opi s badań i ocena w;ynik6w ba
dań - wg ~-71/D-97003. 

Prz;y "skle jce w paczkacn badania należy przepro
wadzić na częś ci partii zwanej pr6bką. Zależność 
między wielkością partii w paczkacn i licznością 

paczek w próboe podano w tabl. 9. 
Oględzinom należ;y poddać - w sz;ystkie arkusze z 

pr6bki , do szczegółowych badań należy pobrać lo
sowo arkusze w liczbie wg PN-71/D-97003 ze wsz;yst
kicn paczek. 

Tablica 9 

Wielkość partii Pr6bka czyli liczDa 
w paczkach paczek przeznaczona 

m3 <lo badań 

do 20 10 

21.;. 63 25 

61;..:-160 40 

161-:.400 50 

K ONI E C 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/7113-06 

Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7113-06 

a) wprowadzenie sklejki z drewna tropikalnego, 

b ) wprowadzenie odmiany sklejki w zalo~noścl od stop

nia wykończenia powierzchni, 

c) zaktualizowanie wymagań dopuszczalnych odchyłek 

grubości sklejki i dopuszczalnych r6~nic w obrębie arku

sza. oraz wprowadzenie nowych wymagań dla sklejki nie

szlitowanej, 

d) wprowadzenia zasady oddzielnej oceny katdej s 

plaazcr;yzn i s tosowanie tzw. -klasyfikacji łamanej, 

e) wprowadzenie nowego kryterium jakoś ciowego, tj . 

wichrowatośc i i falistości wraz z określeniem wymagań, 

r) wprowadzenie nowego odniesienia liczby wad nie do 

całej strony arkusza, a do jednostki powierzchni _ 1 m2, 

g) wszystkie wymagania niniejszej normy por6wnano z 

zaleceniami podanymi w dokumentach 150, tj, ISO/ DI5-2426. 

150/DI5- 2427, 150/DIS-2428 oras 150/TC-139-14F; na wnio
sek Centrali Handlu Zagranicznego PAGED zaostrzono prze

de wszystkim wymagania jakościowe (tabl. 3 ~ 5) w sto

sunku do wymienionych zaleceń ISO. 
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