UKD 674.031-419.3
NORMA BRANZOWA BN-64
WYROBY Z DREWNA . ) 713-05
Sklejka teletechniczna ——
RN-61/MLiPD-04026
Grupa katalogowa 1X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sklejka teletechniczna.

1.2. Okreélenia
1.2.1. Sklejka teletechniczna - sklejka suchoklejona z drewna lisciastego, klejo-
na zywicg mocznikowo-formaldehydowg lub za zgoda stron inng Zywica syntetycznag, prze-

znaczona do wyrobu skrzynek teletechnicznych.
1.2.2. Podoblogi - wewnetrzne forniry znajdujace sie pod oblogami w sklejce wielo-

warstwowej.
1.2.3. Srodek sklejki teletechnicznej - fornir skrawany obwodowo, znajdujacy
miedzy oblogami w sklejce trdjwarstwowej lub jeden albo kilka fornirdéw w sklejce wie=-

lowarstwowej, znajdujgcych sie pomiedzy podoblogani,

sie

1.2.4, Wady drewna - wg PN-66/D-01000.

1.2.5. Pozostate okreflenia - wg PN-71/D=97003.

1.3. Rodzaje. W zaleznosci od rodzaju drewna, z ktérego wykonane sg oblogi sklej-

ki, rozréznia si¢ rodzaje sklejki teletechnicznej podane w tabl. 1.

Tablica 1

Nazwa rodzaju sklejki Symbol
Olchowa ol
Brzozowa braz
Bukowa bu
Grabowa gr

Za zgodg stron dopuszcza sig rowniez produkcje innych rodzajow sklejki teletech -

nicznej.

1.4, Klasy jakosci. Sklejke teletechniczna produkuje sie w jednej klasie jakoéci

1 oznacza symbolem T.
1.5. Przyklad oznaczenia sklejki teletechnicznej brzozowej o dtugosci 213 cm,sze-

rokosci 122 cm i grubosci 8 mm:
SKLEJKA T-brz-213% X 122 X 0,8

uwzglednia zmiany i poprawlkd

Ziednoczenie Przemystu Plyt, Sklejek i Zapatek
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPSiZ dnic 25 marca 1964 r.
joko norma obowiqzuigca w zakresie produkcii od dnia 13 czerwca 1964 r.
(Mon. Pol. nr 39 poz. 185)
Druk. Wyd. Norm. W-wo. Ack. wyd.1,05 Nakl, 500 + 22 Zam. 2007/72

wprowadzone do dnia 31.V,1972 r, (Wyd,III)

Nakiad wznowiony,

Ceno zi 4,80

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE
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1.6, Cechowanie sklejki. Cecha umieszczona na kazdym arkuszu sklejki powinna za-
wieraé nastepujgce wyrazne znaki:

a) znak wytwérni,

b) znak jakoéci sklejki (T),

¢) wymiar grubosci,

d) znak BN,

1.7. Sposéb i miejsce cechowania - wg PN-71/D-97003,

1.8. Normy zwigzane
PN-71/D-97003 Sklejka ogblnego przeznaczenia
PN-66/D-01000 Wady drewna
BN=69/7402-02 Drewnopochodne materialy plytowe. Oznaczenie wilgotnos$ci

2. WYMAGANTA

2.,1. Wymagania ogdlne. Sklejka powinna byé dwustronnie szlifowana. Za zgodg stron
moze byé nieszlifowana. Inne wymagania ogdélne - wg PN- 71/D-97003.

2.2, Wymagania szczegdiowe

2.2.1., Rodzaje drewna, Oblogi obydwu piaszczyzn arkusza powinny byé z jednego ro-

dzaju drewna lisciastego. Podobtogi mogg by¢é z innego rodzaju drewna lisciastego.dro-
dek powinien by¢ z drewna lisciastego, a za zgodg stron dopuszcza si¢ Srodki z drewna
iglastego.

Przy sklejce bukowej obibég i podobldg powinny byé wykonane z drewna bukowego.

2.2.,2. Wymiary

2.2.2.1, Grubosé warstwy. Gruboéé obiogbéw i podoblogbdw powinra wynosié 1,0:1,5 mm,

Maksymalna grubos$¢ forniréw Srodkowych nie powinna przekraczaé 2,7 mm, Za  zgodg
odbiorcy dopuszcza sie grubosé podoblogébw 1,542,0 mm oraz Srodkowych arkuszy fornirdw
do % mm,

2.,2.2.2. Grubos¢ sklejki. Sklejka teletechniczna jest produkowana w zasadniczych
grubosciach 5, 8, 10 i 12 mm z dopuszczalng odchytka grubosci zgodnie z PN-71/D-97003.

2.2,2.3. Dopuszczalne odchylenia grubo$ci jednego arkusza sklejki. Réznica miedzy
najwiekszg a najmniejszg grubosSciag arkusza, stwierdzona wg 4.%.2, nie powinna prze-
kraczaé¢ dla grubosci:

5 nm -~ 0,4 mm,
8 i 10 wm ~ 0,6 mm,
12mm~1,0 mm,

2e2e2.4. Zasadnicze formaty sklejki podano w tabl. 2,

Tablica 2

DXugosé 2rkusza sklejki mie-
rzona wzciuz widkien oblogdw,
cm

225
222
213
210
505
204
183
172
152
152
125
T20
120

Szerokosé arkusza sklejki mierzona w poprzek
wtdkien obrogébw, cm

122
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Poza podanymi w tabl. 2 dopuszcza si¢ formaty zbliZone do zasadniczych w odstopnio-
waniu co 2 i co 3 cm.

Dopuszczalne odchylki dtugoéci i szerokoéci sklejki *5 mm. Dopuszczalne odchylki
kgtéw od kgta prostego nie powinny przekraczaé¢ 2 mm na 1 m krawedzi.

2.,2.3, Wady sklejki podano w tabl., 3 i 4.

Jezeli jedna wada przekracza nieznacznie granice przewidziane w normie dla sklejki
teletechnicznej, pozostaie za$ wady wystepuja w stopniu mniejszym niz przewidziano w
tabl. 3 i 4, wédwczas wada ta nie decyduje o nieprzydatnosci sklejki do celdw teletech-

nicznych.

Tablica 3, Wady drewna

Nazwa wady drewna

Stopien wystepowania wady

prawe]j ptaszczyz-

lewej plaszczyzny

warstw podobtogu

zaprawione

ny sklejki sklejki i érodka
Zmiany brunatne zyiki,
barwy zabliZnione dopuszczalne dopuszczalne dopuszczalne
chodniki po
larwach
;T:ﬁ;’ zaciagl, dopuszczalne dopuszczalne dopuszczalne
Zgniliz- | jasna niedopuszczalna niedopuszczalna dopuszczalna
na -
twarda ciemna dopuszczalna w dopuszczalna do dopuszczalna
smugach do %4 po- | %spowierzchni ar-
wierzchni arku- kusza
sza
zdrowe zroénie- | dopuszczalne o dopuszczalne o
te $rednicy do 15 $rednicy do 30 mm dopuszczalne
do 3 sztuk na 1me
Seki czarne niedopuszczalne dcpuszczalne o dopuszczalne
$rednicy do 15 mm
wypadajgce niedopuszczalne dopuszczalne do niedopuszczalne
%3 sztuk o Sredni-
cy go 15 mnm na
1m
po s¢kach zapra-| niedopuszczalne dopuszczalire do dopuszczalne przy
wione wstawksg 10 sztuk o éredni-] zachowaniu zgodno-
drewna cy go 35 mm na Sci przebiegu
1m wiékien wstawki i
warstwy zaprawio-
nej
po sekach zapre-| niedopuszczalne dopuszczalne o dopuszczalne w
wione kitem drednicy do 15 mm | Srodkach i w pod-
obXogu leweg pta-
Otwory szezyzny o Sred-
nicy do 1Y mm
po sekach nie- niedopuszczalne niedopuszczalne dopuszczalae w

srodkach o $red-
nicy do 10 mm

po owadach nie-
zaprawione

dopuszczalne ma-
te otwory po
drwalnikach do
20 sztuk,otwory
po kézkach nie-
dopuszczalne

dopuszczalne do Y3
powierzchni arku-
sza pokrytej ot-
worami matymi lub
do 5 otwordw du-
zych

dopuszczalne




szczeliny przy
brzegach nie sg dhus-
8ze niz 20 cm i nie
szersze niz 1 mm
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cd. tabl. 3
Stopien wystepowania wady
Nazwa wady drewna
' prawe]j ptaszczyz-— lewej ptaszczyzny| warstw podobiogu
ny sklejki sklejki i Srodka
Otwory |[po gwozdziach niedopuszczalne dopuszczalne do dopuszczalne
niezaprawione 5 sztuk o Sredni- v
cy do 4 mm
Wady drewna nie wymienione w tablicy sg niedopuszczalne.
Tablica 4. Wady produkcji
- ay Dopuszczalne liczby i rozmiary wad produkecji
azwa wa
prawej piaszczyz- ? parstwy podobiogu
ny skiejki lewej piaszczyzny } grodks
Wady skra4 szorstkie smugi | niedopuszczalne dopuszczalne 3 smu; dopuszczalne
wania ob- gi
wodowego
. szorstkie pia- niedopuszczalne dopuszczalne do ¥4 | dopuszczalne
szczyzny powierzchni arku-
sza
Plamy zabrudzenia dopuszczalne do Y20| dopuszczalne do %o
powierzchni arku- | powierzchni arkusza -
sza z wyjatkiem
po smarach i tiu-
szczach
przebicie kleju | na matych plaszczy-| dopuszczalne do %o
znach lgcznie do "4 | powierzchni arkusza| -
powierzchni arku-
sza
Peknie~ | dobrze zaprawio-| dopuszczalne naj- | dopuszczalne najwy-| dopuszczalne
cia ne wstawkag drewﬂ wyzej 4 o dtugosci| zej 8 o diugosci do
na w arkuszu do 25 cm i szeroko-| 55 cm i szerokosci
forniru Sci do 35 mm dob- | do 75 mm
rane kolorem i us-
lojeniem
zaprawione kita-| dopuszczalne najwy-| dopuszczalne najwy-| dopuszczalne na
mi z estréw ce- | zej 4 o dtugoéci dq zej 8 dtugosci do pcdoblogu o sze-
lulozowych 25 cm 1 szerokos$ei| 55 cm i szerokosSci rokosci do 5 mm
do 5 mm do 8 mm w Srodkach do
10 mm
zaprawione inny-| niedopuszczalne niedopuszczalne dopuszczalne tyl
mi wypeiniaczami Y ko w Srodkach o
szerokosci do
10 mm .
niezaprawione niedopuézczalne dopuszczalne o diu-| niedopuszczalne
gosecl do 20 cm i w podob%ogach,
szerokosci do 1 mm dopuszczalne w
srodku do 4 mm
Spajanie | doktadne dopuszczalne naj- dopuszczalne najwy-| dopuszczalne
wyzej z 5 pasm do-| zej 10 pasm dobra-
branych kolorem nych kolorem
niedoktadne niedopuszczalne dopuszczalne, o ile| dopuszczalne, o

ile szczeliny
nie sg szersze w
podobtogach w
$rodkach niz%

4 mm
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cd. tabl. 4

Nazwa wady

Dopuszczalne liczby i rozmiary wad produkecji

prawe]j plaszczyzny

lewej plaszczyzny

warstwy podobio-

sklejki gu i Srodka
Przeszlifowanie niedopuszczalne niedopuszczalne -
zewne¢trzne niedopuszczalne niedopuszczalne -
Zaklazdaki
wewnetrzne - - niedopuszczalne
Odciski - niedopuszczalne dopuszczalne naj- -

wyzej 3 przy brze-
gach arkusza, tj.
w pasie o szeroko-
Sci okoto 30 cm

2.2.4, Wilgotnosé sklejki nie powinna przekraczaé 12%.

2.2.5. Jakosé sklejenia arkusza sklejki nie powinna wykazywaé nastepujgacych oznak
stabego sklejenia, nawet przy wilgotnoéci doprowadzonej do 18% i w temperaturze 80°c
dziatajgcej w ciggu 3 min:

a) sfatdowanie oblogéw,

b) rozwarstwiania rogéw, krawedzi i naroznikéw,

¢) rozwarstwiania w postaci tzw. pecherzy.

242.6. Odporno&¢ na dzialapie wody - wg PN-71/D-97003.

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1. Opakowanie - wg PN- 71/D-97003,

2.2. Przechowywanie. Pomieszczenie do przechowywania sklejki powinno byé suche 1
mieé urzgdzenie do przewietrzania. Sklejke nalezy ukiadaé w stosy o prostopadlych Scia-
nach. Stosy powinny spoczywaé na suchych, gesto ulozonych i ptaskich podktadach.,

3.%. Transport. Sklejke przewozi sie w krytych wagonach lub samochodach luzem.

4. BADANTIA TECHNICZNE

4,1, Rodzaje badan. Sklejke nalezy poddaé nastepujgcym badaniom:
a) ogledziny zewnetrzne,
b) sprawdzenie gruboéci arkuszy,

¢) sprawdzenie formatu,

d) sprawdzenie wilgotnoéci,

e) sprawdzenie jakoéci sklejenia,
f) sprawdzenie wodoodpornoéci.

4.2, Pobieranie prébek. Badanie wymienione w 4.1 a) przeprowadza sig¢ na wszystkich
arkuszach sklejki.

Do badah wymienionych w 4.1 b)+f) pobiera sie¢ w zaleznoéci od wielkosci
tgczng liczbe arkuszy do wszystkich badan podang w tabl. 5 kol. 2. Arkusze do
pobiera sig¢ losowo. Badania wymienione w 4.1 b) i ¢) przeprowadza sie na wszystkich
catych arkuszach sklejki pobranych do prébki, Nastepnie z tych samych arkuszy odcina
si¢ pasek o szeroko$ci 15 cm wzdluz calej dtugosci arkusza, Kazdy pasek dzieli sie na
wycinki o wymiarach 15 X 15 cm. Z otrzymanych wycinkéw pobiera sie losowo do badah ich
liczbe podang w tabl. 5 kol. 3, rozkladajgc je réwnomiernie na wszystkie badania, tj.
wg kol. 4.

partii,
badan
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Tablica 5, Zalezno$¢é miedzy wielko$cig partii a licznoé$cig proébek

_| Liczba wycinkéw prze-| Liczba wycinkéw prze-
w1e1kgsé partii £i°§2§ezarkgﬁﬁgé ggb znaczonych do badan znaczonych do kazdego
n 4 baflagia wg 4.1 d), e), f) badania wgfl;.’l a), e),
i 2 3 7
do 5 4 30 10
6+ 15 6 45 15
16« 25 10 75 25
26+ 63 15 120 40
64=160 23 180 60

4,%, Opis badan

4,3,1, Ogledziny zewnetrzne polegaja na:

a) sprawdzeniu rodzaju drewna (2,2,1),

b) sprawdzeniu jakoéci sklejek (2.2.3) na
w sktad partii.

Dopuszcza sie w partii:

1% arkuszy nie odpowiadajgcych wymaganiom podanym w 2.2.1,

10% arkuszy nie odpowiadajgcych wymeganiom podanym w 2.2.3.

wszystkich arkuszach sklejki wchodzgcych

4,%3,2. Sprawdzenie grubosci arkusza., Kazdy arkusz prébki nalezy zmierzyé w czte -
rech punktach odlegtych o 3 cm od $rodkéw jego krawedzi. Pomiar nalezy wykonaé 2z do-
kradnoscig do 0,1 mm za pomocg mikrometru zaopatrzonego w ptaskie tarcze przyciskowe
o Srednicy 10+25 mm.

Za gruboéé arkusza przyjmuje si¢ érednig arytmetyczng cztersch pomiardw,

Liczba arkuszy nie spelniajgacych wymagan wg 2.2.2.2 i 2.2.2.3 nie powinna przekre-
cza¢ liczb podanych w tabl. 6 kol. 2.

4,%.3. Sprawdzenie formatu. Nalezy wykonaé jeden pomiar diugosci i jeden szeroko-
$ci w érodku ptaszczyzny kazdego badanego arkusza z dokiadnoscig do 1 mm,

Nalezy stwierdzié odchylke dwéch przeciwleglych katéw sklejki od kata prostego
przez przylozenie do krawgdzi przyktadnicy o dtugosci ramion 50 i 100 cm,

Liczba arkuszy nie odpowiadajgca wymaganiom podanym w 2.2.2.4 nie powirna przekre-
czaé liczb podanych w tabl. 6 kol. 3.

Tablica 6. Dopuszczalna liczba arkuszy niedobrych ze wzgledu na badania
wymienione w 4,1 b) i ¢)

Liczba arkuszy przeznaczonych do Dopuszczalne liczby arkuszy niedobrych ze
badan wymienionych w 4.1 b) i ¢) wzgledu na
grubosé format
7T 2 —3
1 1
6 2 2
10 ) k]
15 b 5
23 v z

4.,3.4, Sprawdzenie wilgotno$ci. Wilgotnoéé nalezy badaé wg BN-69/7102-02.
Liczba wycinkéw o wilgotnoéci wiekszej niz 12% (p. 2.2.4) nie powinna przekraczal
liczb podanych w tabl. 7 kol. 2.
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Tablica 7. Dopuszczalna liczba wycinkédw niedobrych ze wzgledu na badania
wymienione w 4,1 d), e) i f)

Dopuszczalne liczby wycinkéw niedob-
Liczba wycinkéw przeznaczonych do rych ze wzgledu na
kazdego z badah wymienionych w 4.1
e) if) wilgotnosé sgigggiia wodoodpornosé
1 2 3 4
10 2 1 1
15 1 2
25 2 2
40 7 2 5
60 10 3 4

4,3,5. Sprawdzenie jakoé$ci sklejenia. Wycinki przeznaczone do badahn jakoéci skle-
jenia w liczbie podanej w tabl. 7 kol. 1 bada sie w nastgpujgcy sposéb, Miedzy'oblég a
drodek wycinka (zaczynajgc od kazdego z czterech.rogéw wycinka) nalezy wciskaé nédz tak,
aby jego ostrze w miare moZnosci nie przecinato forniréw, lecz tylko  rozklinowywaio
samg Spoing klejowg., Obldg nalezy podwazaé od spodu przez odchylanie grzbietu noza od
plaszczyzny spoiny.

U sklejek wielowarstwowych nalezy po oderwaniu obu oblogdw kolejno odrywaé naste-
pne warstwy zewnetrzne., Jakosé sklejenia wycinkéw nalezy oceniaé wg tabl. 8,

Tablica 8. Ocena jakofci sklejenia wycinkdw

Podczas préby rozwarstwiania Wiékna przyklejone pozostale P
sklejki udalo sig¢ oddzielié w je-}| z usunietege forniru zajmuja aickadensn
dnym kawatku po rozwarstwieniu J¢
skrawki forniru powierzchni do ponad 5% powierzchni oderwa-

50 cm® nego skrawka dostateczna
do 5% powierzchni oderwanego T P Tw—
skrawka

skrawki forniru o powierzchni ponad 10% powierzch: . oder- T Ae—

ponad 50 cm2 wanego skrawka
do 10% powierzchni oderwa- niedostateczna
nego skrawka

Liczba wycinkédw wykazujacych niedostateczne sklejenie nie powinna przekraczaé
liczb podanychw tabl. 7 kol. 3.

4.3.6, Sprawdzenie wodoodpornoéci. Wycinki przeznaczone do badania wodoodpeinoéci
w liczbie podanej w tabl. 7 kol. 1 nalezy zanurzyé w wodzie o temperaturze 20%2% w

ciggu 18 godz, a nastepnie podda¢ suszeniu w te] samej temperaturze w ciggu 6 godz
przy wilgotnoséci wzglednej powietrza 60+65%. Po tej prébie sklejka nie powinna sie
rozwarstwiaé. '

Liczba wycinkéw wykazujgcych niedostateczng wodoodpornosé nie powinna przekraczaé
liczb podanych w tabl., 7 kol. 4.

4,4, Ocena wynikdéw badan

4,4,1, Arkusz sklejki dobry. Badany arkusz sklejki nalezy uznaé za dobry, jesli
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przejdzie z dobrym wynikiem przez wszystkie badania wymieniowe w 4.1 a), b), c¢).

4.4.,2, Arkusz sklejki niedobry., Badany arkusz sklejki nalezy uznaé za niedobry,
jesli nie przejdzie z dobrym wynikiem chociaZby przez jedno z badan wymienionych w
4.1 a)y b),c). Arkuszy niedobrych nie nalezy badaé¢ dalej na inne cechy.

4,4,3, Wytinek dobry. Badany wycinek nalezy uznaé za dobry, jesli przejdzie z do-
brym wynikiem przez wszystkie badania wymienione w 4.1 d), e), £).

4.4,4, Wycinek niedobry. Badany wycinek nalezy uznaé za niedobry, jeSli nie przej
dzie z dobrym wynikiem przez jedno z odpowiednich badah wymienionych w 4,1 d), e), f)

4.,4.5, Ocena partii., Partie nalezy uznaé za dobra, jezeli liczba arkuszy niedob-
rych nie przekroczy liczb podanych w 4.3.1, w tabl., 6 kol. 2 i 3 oraz jezeli liczba
wycinkéw niedobrych w prébce nie przekroczy liczb podanych w tabl. 7 kol. 2, 3 i 4.

Parti¢ nalezy uznaé za niedobrsg, jezéli liczba arkuszy niedobrych przekroczy choé-
by jedng z liczb podanych w 4.,3%.1, w tabl., 6 kol. 2 i 3, bgdZz jezeli liczba wycinkéw
niedobrych przekroczy choéby jedng z liczb podanych w tabl. 7 kol. 2, 3 lub 4.

4.5, Stwierdzenie zgodnos$ci sklejki z wymaganiami normy na podstawie zaswiadczenia.

Dostawca na zgdanie zamawiajgcego powinien wystawié zadwiadczenie, w ktdérym stwierdza,

e cechowana przez niego partia sklejki czyni zadoéé wymaganiom technicznym  podanym
w rozdz, 2.

. POMIAR

Jednostkq miary migzszosci sklejki Jjest 1 m3. Pomiaru dokonuje z dokladno$cia do
0,001 m”,

KONTIEC
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