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NORMA BRANtOWA BN-64 

WYROBY Z DREWNA Kształtka sklejkowa 7113-04 

do skrzynek telewizorowych 
Grupa katalogowa IX 24 

1. W STĘP 

1. 1 . Przedmiot norIĄY • Przedmiot em normy jes t kszta łtka sklejkowa do s krzynek te­

l e\'lizoro\'ly ch . 

1 . 2 . Okr e śl enia 

1. 2 . 1 . Kszt a łtk a sKl e;jko\'la do s krzynek telewizorowy:ch - korpus s krzynki sklejony 

\7 odpowi ednim kszta :rcie z f' ornil'ów skrawan,y ch obwodowo lub płasko wraz z równoczes­

n,ym gi ęc iem. 

1. 2 . 2 . Ob ł: ogi - wg PN- 62/D-9700J . 

1 . 2 . J . POwierzchnia prawa - p łaszczyzna ze\~n ętrzna kszta łtki - jako ścio\10 lepsza. 

1. 2 . 4 . Powierzc]mia lewa - p łaszczyzna wewnętrzna kszta łtki - jako~ciow o gorsza . 

1 . 2 . 5 . ~rodek - forniry zawarte między obłogami kształtki . 

1 . 2 . 6. Szeroko ść - wymiar pO\1ierzchni kształtki oznaczony a na rys. 1. 

1. 2 . 7 . Wysoko ść - wymiar powjerzchni kształtki oznaczony b na rys . 1. 

1. 2 . 8 . Głęboko sć - \lymiar powierzchni kształtki oznaczony (' na rys. 1. 

1. 2 . 9 . S z orst ko ść - wg PN-62/D-9700J . 

1. 2 .1 0. Zak ładki zewnętrzne - wg PN-6 2/D-9700 J . 

1 . 2 . 11. Zakładki wewn Qtrzne - wg PN-6 2/D-9700J . 

1 . 2 . 12 . Odc iski - wg PN- 62/D-9700J. 

1 . 2 .1 J . Pęcherze klejowe - mi ej sca niesklejone na skutek nadmiaru wilgoci lub 

miej scoweg o nało~enia klej u VI niedostatecznej ilo ści. 

1. 2 .14. Wady drewna - wg PN- 54/D-01000. 

1 . J . Po ci ział 

1 . J .1. Typ kształt ki. W zależności od pr zeznaczenia odróżnia się typy kształtek, 

np . "Pegaz", "Neptun", ''Wawel'' itp. 

1. 3 . 2 . Rodzaj kształtki. W zależności od rodzaju drewna oklein.v odróżnia s~ę 

kształtki z okleiną z drewna krajowego - Kr i z ~rewna egzotycznego Egz. 

1 . 3 . 3 . KlaRy jakO ŚCi. VI zależności od jako ści drewna w obłogach i \~ad produkcyj-

nych odróżnia się dwie klasy jakOŚCi: I i II. 

1.4. Budo"a oznaczenia. W oznaczeniu należy podać k olejno: typ, rodzaj kształtki, 

numer rysunku Vlykonawczego na skrzynkę i klasę jako ści. 

Zjednoczenie Przemysłu Płyt, Sklejek i Zopałek 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPSIZ dnia 25 marca 1964 r. jako norma obowiązująca 

w zakresie produkcji od dnia 13 czerwca 1964 r. 
(Mon. Pol. nr 39/ 1964 poz, 185 ) 

WYOAW NIC T W A NORMALI ZACYJNE O,uk. Wyd . Norm. W· wo, Ark . ,,·yd . 0 .9 5 No kI. 320 0 +133 Zam 2990166 C ena zł 6 ,00 
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1.5. pr;ykład oznaozenia kształtki, 
"PI:GA.Z" EGZ - lU' A-4768-0J-I-BN-64/711 J-04 

1.6. Ceohowanie. Ceoha umieszozona na każdej kształtce powinna zawierać, 
al znak wytw6rni, 
bl klasę jakości, 
ol datę produkcji, 
dl znak kontroli technicznej. 
el numer BN-64/7113-04. 

1.7. Sposób i miejsce cechowania. Znaki powinny być umieszczone na lewej płasz­
czyźnie kształtki. 

Znaki określające klasę jakości, datę prodUkcji oraz znak KT powinny być odbite 
stemplem gumowym lub w inny równorzędny trwaly sposób. 

Znak wytwórni może być odbity stemplem gumowym lub umieszczony w postaci nalepki. 

1.8. Norm.y związane 

PN-54/D-01000 Wady- drewna 
PN-62/D-97003 Sklejka ogólnego przeznaczenia 

2. WYM.AGANIA 

2.1. WY iiliary i kształt kształtki pCMinny być zgodne z zatwierdzonymi rysunkami. 

2.1.1. Wymiary powierzchni. Maksymalne i minimalne wymiary powierzchni nie powm­
ny przekraczać wartości podanych na rys. 1 i w tab!. 1. 

Rys. 1. Wymiary kształtki 

Tablica 1. Maksymalne i minimalne wymiary powierzchni kształtki 

Wielkość wymiarów a b ( 

mm 

Maksymalna 700 600 600 

Minimalna 250 300 -
Wymiary podane w tablicy są wymiarami brutto przed 
obcięciem kształtki 

2.1.2. Grubość kształtki.powinna wynosić 6 + 11 mm. 

o 2.1.3. Grubość obłogów i fornirów środkowych. Grubość obłogów powinna 
0,8+1,5 mm, a grubość fornirów ~odka nie powinna przekraczać 2,0 mm. 

wynosić 
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2.2. Od0h.Yłki szerokości, wysokośoi i głębokośoi nie powinny przekraozać +3 mlD • • 
Odchyłki grubośoi n1e pow1nn;y przekraczać ±0,5 mm • . 

Wklęsłość i wypukłość ścianek kształtki nie powinny przekraczać wartości poda~ch 
w tab!. 2 .• 

Tablica 2. Wklesłość i wYPukłość kształtki 

Dopuszczalne maksymalne wielkości wady 
Nazwa w ściance górnej w ściankach booznych wady 

I klasa II klasa I klasa II klasa 
jakości jakości jakości jakości 

mm 

Wklęsłość 1,0 1,5 1,0 2,0 

Wypukłość 1,5 2,5 1,5 2,5 

2.3. Łuki. Minimalny promień łuków kształtki powinien wynosić 40 mm. 

2.4. Materiał 

2.4.1. Rodzaje drewna. Wszystkie forniry kształtki powinny być z drewna liścias­
tego. Prawą płaszczyznę powinna stanowić okleina skrawana płasko. 

2.4.2. Kleje. Do wyrobu kształtki sklejkowej należy u2:,yWać klejów syntetyoznyoha 
kleju mocznikowego lub bakelitowego. 

2.5. KlasYfikaoja jakośoiowa kształtki podana jest w tabl. ) i 4. 

Tablioa J. Dopuszozalne liozby i rozmiary wad drewna w kształtce 

Nazwa wady Na prawej płaszczyźnie Na lewej \V warstwaoh 
11 klasie I w klasie II płaszczyźn1e środkowyoh 

brunatne niedopusz- n1edopusz- dopuszczalne Zmiany żyłki czelne czalne dopuszczalne 
barwy 

smugi,za-
ciągi, dopuszczalne dopuszczalne dopuszczalne dopuszczalne plam.v 
naturalne 

Zgni- Jasna n1edopusz- niedopusz- n1edopusz- dopuszczalna 
lizna ozalna ozalna czalna w smugach 
twarda 

ciemna niedopusz- niedopusz-
czalna czalna dopuszczalna dopuszczalna 

~drowe do 5 mm do 10 DUD 

Sęki 
zrośnięte średnioy średnicy . dopuszczalne dopuszczalne 

ozarne do ) mm do 5 mm • 
średnicy średnicy dopuszczłllne dopuszczalne 

wypada- niedopusz- niedopusz- o średnicy dopuszczalne z 
jące ozalne czalne do 20 mm wy j ątkiem wara-

5 sztuk twy przy powierz 
c.hniowej 
prawej 

po sękach 
zaprawio- niedopusz- niedopusz- dopuszozalne dopuszczalne 

otwo- ne wstawką ozalne ozalne 
ry drewna 
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cd. tabl. ;, 

Nazwa wady 
Na prawej płaszczyźnie Na lewej W warstwaoh 

w klasie I w klasie II 
płaszczy źnie środkowych 

po sękaoh 
i gwoź - dopuszczalne 
dziach za- niedopusz- niedopusz- o średnioy dopuezozalne 
prawione czalne ozalne do 30 mm 
kitem 

Otvlo- po sękach niedopusz- niedopusz- dopuszczalne dopuszczalne z 
ry niezapra- czalne czalne o średnicy wy j ątkiem war~ 

wione do 15 mm wy przy powierz-
chniowej prawej 

po g;lOŹ- dopuszozalne z 
dziach niedopusz- niedopusz- dopuszczalne wy j ątkiem warst-
niezapra- czalne czalne wy przy powierz-
wione chniowej prawej --

Chod- zaprawio- niedopusz- niedopusz- dopuszczalne dopuszczalne 
niki ne kitem czalne czalne 
owa-
dzie nieza- dopuszczalne z 

prawione niedopusz- niedopusz- dopuszozalne wy jątkiem vtar st-
czalne czalne wy przypowierz-

chniowej prawej 

Zaw oj e fal isty 
i zawiG układ dopuszczalne dopuszczalne dopuszczalne dopuszczalne 
włókien 

Wads drewna nie wymienione w tablicy są niedopuszczalne . 

Tablica 4. Dopuszczalne liczby i rozmiary wad prodUkcyjAYch VI kształtce 

Na prawej płaszczyźnie Na lewej W warstwach 
Nazwa wady płaszczy źnie środkowych 

w I klasie w II klasie 
jako ści jakości 

8zorst- zanikające przy zanikaj ące przy I dopuszczalne Wady kie szlifowaniu szlifowaniu dopuszczalne 
skra- smugi l smuga 3 smugi 
wa· ' 
nia 8zorat- gł ębokie do po- głębokie do po-

kie łowy grUb ości łowy grubości dopuszczalne dopuszczalne 
płasz- okleiny do 10% oklein3 do 20% 
czyzny powierzchni powierzchni 

zapra- dopuszczalne od dopuszczalne od 
Pęk- wione czoła okleiny o czoła okle:1ny o dopuszczalne dopuszczalne 
nię- wstawką długo ści 250 mm długości do 
cia z cll.'ew.na 300 mm 
forni-
ru 
wzdłuż 
włó- zap-ra - dopuszczalne 
kien wione niedopuszczalne niedopuszozalne do długośoi dopuszczalne 

innym 300 mm i sze-
wypeł- roko ści 10 mm 
nia-
czem 
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cd. tabl. 4 

Na prawej płaszczyźnie 
Na lewe.j W warstwaoh Nazwa wady 

" I klasie w II klasie płaszczyźnie środkowy oh 
jakości jakośoi 

Pękni~ n1eza- dopuszczalne od dopus zc zalne dopuszczalnl3 
cia for- praw iD- ni edopus z- czoła okleiny dodługośoi z wy~ątkiem 
ni.l'u ne czalne do długo ści 1 allDD 200 mm i sze- .W81'S wy przy-
w2Xiłuż i szerokości 3mm rokości 10 mm pow i erzohn:fo-
wł6kiEn wej zewnętrz-

nej prawej 

zewnę- niedopusz- dopuszczalne od 
Z8kła-

trzne ozalne czoła okleiny do dopuszozalne -
długości 100 mm dki i szeroko ooi 3 mm 

wewnę- niedopuszczal- niedopuszczalne dopuszczalne 
trzne ne w warstwie w warstwie przy- dopuszczalne z wyjątkiem 

przy powierzch- powierzchniowej warstwy przy-
niowej prawej prawe.j widoczne pow ier zchnio-
widoczne na na zewnątrz wej zewnętrz-
zewnątrz nej prawej 

o wyraź- dopuszczalne do 
nie za- niedopuszczalne 2 sztuk daj ące dopuszczalne -
ry sowa- się wyszlifować 

Odciski 
113 ch 
brzegach 

o nie- dopuszczalne o głębokości do znacznie 
i niewy- 0,3 mm o średnicy do 15 mm: dopuszczalne -
raźnie do 3 sztuk do 5 sztuk zaryso-
wanych 
brzegach 

Plamy od dopuszczalne pojedyńcze o średnicy -metalu dopuszczalne " 
de) 8 mm do 10 mm 

Spajanie okleiny dopuszczalne dopuszczalne z 4 pasów w kształtce: niedokład-
na szeroko ść dokładne z ne spajanie traktuj e się jak pęknięcia nieza-

pas6w w prawione 
kształtce 

Wady nie wymienione w tabl. 2 i 3 są niedopuszczalne. Jeśli wada przekracza nie­
znaoznie (dO 10%) granicę przewidzianą w normie dla danej klasy, pozostałe zaś wady 
wy st ępuj ą w stopniu niższym niż przewiduj e to norma dla danej klasy - wada ta nie 
decyduje o zaliczeniu kształtki do niższej klasy jakości. 

Kształtek takich nie może być więcej w partii niż 10%. 

2.6. Wilgotność powinna wynosić 8 7 12 %. 

2.7. Jakość sklejania. Przy wilgotności do 12% kształtki nie powinny 
następujących oznak słabego sklejenia: 

al sfałdowania obłog6w, 
bl rozwarstwienia boków, 
ci rozwarstwienia w postaci tzw. pęcher~ 

wykazywać 

2.8. Odporność na działanie wody. Kształtki sklejkowe, stosowane lub przechowy­
wane w pomies~ c2.eniu o względnej wilgotności powietrza do 90% i temperaturze Oo+30o C 
nie powinny wy kazywać oznak słabego sklejania, podanych w 2.7. 
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3. PAKCNfANIE, PRZECHONYWANIE I TRANSP<ET 

3.1. Materiał do zabezpieczenia prawidłowego kształtu. Należy stosować 
sklejkowe grubo~ci 4 lub 5 mm, szerokości 30 + 40 mm oraz gwotdzie. 

3.2. Sposób zabezpieczenia kształtu. W celu zabezpieczenia właściwego kształtu 

sklejkowych kształtek nale~ uprzednio przygotować krzyżaki przez zbicie gwoździem w 
środku dwóch zrzyn sklejkowyoh. Kształtki należy bezpośrednio po sklejeniu położYć 

górną ściank~ na r6wnej, gładkiej płyCie i po sprawdzeniu dokładności kształtu i wy­
miarów usztywnić przy pomocy krzyżaków. W tym celu do brzeg6w dolnej dwuozęściowej 

ścianki należy przybić gwoździami końoe krzyżaka; Krzyżak należY tak przybić,aby nie 
wystawały końce gwoździ. 

Kształtkę zabezpieczoną krzyżakami przed deformacją pokazano na rys. 2. 

Rys. 2. Zabezpieczenie kształtki przed deformaoją 

3.3. Przeohowywanie. Pomieszczenie do przechowywania kształtek powinno być suohe 
i przewiewne. Kształtki należy Układać w stosy na suchym i płaskim podłożu w ten sp~ 
SÓb, aby ścianki kształtki znajdowały się w płaszczyźnie pionowej oraz aby ścianka 

górna stYkała się z ścianką g6rną, a śoianka dolna, zabezpieozona krzyżakaroi,ze ~­
ką dolną. 

Kształtki można Układać wielowarstwowo, przy czym układ" ioh w wszystkioh warst­
wach powinien być identyozny. 

3.4. Transvort. Transport kształtek sklejkowy oh powinien odbywać się krytymi środ­

kami lokomocji, zabezpieczającymi przed zawilgoceniem i uszkodzeniem. Kształtki ładu­
je się luzem w spos6b podany w 3.3. 

4. BADANIA TECHNICZNE 

4.1. Rodzaje badań. Kształtki należY poddać następująoym badaniom: 
al oględzinY zewnętrzne 
bl sprawdzenie wymiarów 
ci sprawdzenie kształtu 
dl sprawdzenie Wilgotności 
el sprawdzenie jakości sklejenia 
fi sprawdzenie wodoodporności 

Ustala się dwa rodzaje badań: 
al badania pełne - dokonywane na żądanie Odbiorcy, 
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bJ badania niepełne - któremu podlega katda partia kształtek. 
Badanie pełne obejmuje wszystkie ww. badania. 
Badania niepełne obejmuj, badania wymienione w poz. 8/+0/. 

7 

4~2. Pobieranie próbek. Badaniu niepełnemu podlegaj, wszystkie kształtki z par­
tii. W badaniu peł~m sprawdzeniu zgodnośoi z wymaganiami wymienio~mi w 4.1 a/ i c/ 
w zakresie Wklęsłości i wypUkłości podlegaj, wszystkie kształtki, do poz08ta;Qch ba­
dań pobiera się część partii zwaną próbką. 

'., 

Zależność między wielkością partii a liczno'ścią próbki podano w tabl. 5. Kszta~ 
ki do badań pobiera się na ślepo w sposób losowy. Z kształtek próbki wycina się z do­
wolnego miejsca wycinki o wymiarach 15 x 15 cm, po czym z otrzymanych wycink6w pobie­
ra się na ślepo wycinki w liczbie podanej w tabl. 5 do badań wg 4.1 d/, e/, f/e 

Dopuszczalną liczbę kształtek i wycinków niedobry ch podano IJI tabl. 6. 

Tablica 5. Zależność między wielkości' partii a licznością próbki 

Liczba kształtek przeznaczo-
ny ch do badań 

Wielkość 
partii szerokości, wilgotn4Dści, 

sztUk wySOkości, jakO ści Skle-
gł ęboko ści , jania i wod.o-
grubości łu-
k6w 

odporności 

l 2 .3 

do 40 8 2 
41.;.160 12 3 

161':-400 20 5 
powyżej 400 28 7 

4.3. Opis badań 

4.3.1. Oględz1nJ zewnętrzne polegaj, na: 
a/ sprawdzeniu rodzaju drewna, 
bl sprawdzeniu klasy jakości kształtki. 

Łąozna liczba Liozba wyoink6w 
wyoinków pobra- przeznaczonych 
nyoh z kształ- do każdego bada-
tek wymienio - nia wymienioneg> 
nyoh W kol.3 w kol. 3 

4 :5 

18 6 
27 9 
45 ... 15 
63 21 

-

4.3.2. Sprawdzenie wymiarów. Szerokość, wysokość i głębokość mierzy się wewnątrz 
kształtki z dokładności, do 1 mm. Grubość mierzy się z dokładnOŚCi' do 0,1 mm w 6 ruxr 
ktach odległyoh o 3 cm od środka krawędzi ścianek g6rnych i booznyoh za pomoo, mikro­
metru zaopatrzonego w płaskie tarcze dociskowe o średnicy 10~25 mm.Za grl,j)OŚć kształt­

ki przl'jmuje się średnią arytmetyozną 6 pomiarów. 
Kształtki z ujemll3mi odch3łkami wymiarów, przekraczającymi liczby podane w 2.2, 

należy wyeliminować z partii. Liozba kształtek z odchyłkami dodatn~wym1arów po­
wierzchni, nie spełniających wymagań podanych w 2';'2, nit'! może przekraczać liczb poda­
nych w tabl. 6 kol. 2. 

Liczba kształtek nie spełniających wymagań dotyczących grubości podanych w 2.2, 
nie powinna przekraczać wartości pOdanych w tabl. 6. Kol. 4. 

Wklęsłość i wypukłość należy sprawdzić przy prawidłowym rozwarciu kształtki za 
pomocą liniału z uchwytem i szczelinomierza, przesuwając linijkę ~o zewnętrznych 

płasZCzYznach ścianek równolegle do ich krawędzi. Pomiaru nalety dokonać w miejsou 
największego nasilenia wady. Przy pomiarze wypukłości jeden koniec li~ijk1 , należY 

przycisnąć do ścianki, a na drugim końou mierzyć wielko.ść szczeliny. Zmierzoną wiel­
kość należy podzielić przez dwa. 
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Tablioa 6. Dopuszozalna liozba kształtek niedobrych 
w wyniku badań wymienionych w 4.1 b/ i 0/ 

Liczba Dopuszozalna liczba kształtek niedob~ch ze 
kształtek względu na 
przeznaczo-
DYoh do , wymiary pow ier zohni wymiary łuków grubość 
badań , 2 3 4 

8 1 O 1 
12 2 O 1 
20 3 1 2 
28 4 2 3 

Liczba kształtek nie spełniającyoh wymagań podanyoh w tabl. 2 nie powinna prze­
kraczać 3% kształtek z partii. 

4.3.3. Sprawdzanie łuków przeprowadza się przy pomocy szablon6v1 wykonanych wedł~ 
szczegółowych rysunków wykonawczych odpowiednich typów skrzynek telewizorowych. 

Liczba kształtek nie spełniaj ących wymagań podanych w 2.J nie powinna przekroczyć 
wartości podaDYch w tabl. 6. kol.J. 

4.J..4 .. Sprawdzanie Wilgotności przeprowadza się wg PN-62jD-97003. Liczba wycin­
ków nie spełniających wymagań poda~ch w 2.6 nie powinna przekroczyć wartości poda­
nych w tabl. 7 kol. 2. 

4.3 . 5. Sprawdzenie Jakości Sklejenia przeprowadza się wg PN-62jD-97003. 
Liczba wycinków wykazujących niedostateczne sklejenie nie p~J.1nna przekrocz.yć 

wartości poda~ch w tabl. 7 kol. 3. 

4.3.6. Sprawdzenie wodoodporności przeprowadza się wg PN-62/D-9700J jak dla sklej­
ki suchotrwałej. Liczba wycinkÓW wykazujących niedostateczną wodoodporność nie może 
przekroczyć wartości podanych w tabl. 7. kol. 4. 

Tablioa 7. Dopuszczalne liozby wyoinków niedobrych w wynikU 
badań wymieniom ch w 4.1 d/, e/. f / 

Liczba wycin- Dopuszczalne liczby wyoinków niedobrych 
ków przezna- ze względu na 
czonych do 
każdego bada- wilgotność jakość skle- wodoodpor-
nia jenia ność 

1 2 3 4 

6 1 O O 
9 2 1 1 

15 3 1 2 
21 4 2 2 

4.4. Ocena wyników badań 

4.4.1. Kształtka sklejkowa dobra .Badaną kształtkę należy uznać za dobrą, jeśli 

przejdzie z wynikiem dodatnim przez wszystki e badania wymienione w 4.1 al ~ c/o 
4 . 4 . 2. Kształtka sklejkowa niedobra . Badaną kształtkę należy uznać za niedobrą, 

jeśli nie przejdzie z wynikiem dobrym chocia żby przez jedno z badań wymienionych w 
4.1 al + cI. Kształtek niedobrych nie należy badać dalej na inne cechy. 
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4.4.3. Vlycinek dobry. Badany wycinek należy' uznać za dobry, jeśli 
dobrym wynikiem przez wszystkie badan~ wymienione w 4.1 d/ + f/o 

9 

przejdzie z 

4.4.4. Wycinek niedobry • Badany wycinek należy uznać za niedobry, jeśli nie przej­
dzie z dObrym wynikiem przez jedno z odpowiednich badań wymienionych w 4.1 d/ + f/ • 

4.4.5. Ocena partii. Partię należy uznać za dobrą, jeżeli liczba kształtek nie­
dobrych nie przekroczy wartości podanych w 4.3.1 i 4.3.2 w zakresie Wklęsłości i wy­
pUkłości oraz wartości podanyoh w tabl. 6 kol. 2, 3 i 4 i jeżeli liczba wyoinków n1e­
dobrych w próbce nie przekroczy liczb podany oh w tabl. 7 kol. 2,3 , i 4. 

Partię należy uznać za niedobrą, jeżeli liozba kształtek n1edobrych przekroczy 
liczby podane w 4.3.1 i 4.3.2 w zakresie Wklęsłości i wypUkłości oraz choćby jedną z 
wartości podanychwtabl. 6 kol. 2, 3 i 4 bądź jeżeli liozba wyoink6w niedobrych prze­
kroczy ohoćby jedną z wartości podanych w tabl. 7 kol. 2, 3 i 4. 

5. POMIAR 

Jednostką obliozeniową kształtek jest 1 sztUka. 

KONIEC 
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