IJKD 674.031-419.3:621.397.62

NORMA BRANZOWA BN-6~4-

7113-04

WYROBY Z DREWNA Ksztattka sklejkowa
do skrzynek telewizorowych

Grupa katalogowa IX 24

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ksztaitka sklejkowa do skrzynek te-

levwizorowych.

1.2, Okreslienia

1.2.1, Ksztaztka sklejkowa do skrzynek telewizorowych - korpus skrzynki sklejony
w odpowiednim ksztazcie 2z fornirow skrawanych obwodowo lub pXasko wraz z roéwnoczes-

nym gieciem,

1.2.2, ObZogi - wg PN-62/D-97003.

l1.2.3. Powierzchnia prawa - pZaszczyzna zewnetrzna ksztaztki - jakosciowo lepsza.

1.2.4. Powierzchnia lewa - pXaszczyzna wewnetrzna ksztaitki - jakosciowo gorsza.

1.2.5. 3rodek - forniry zawarte miedzy obkogami ksztaXtki.

1,2.6. Szerokos¢ = wymiar powierzchni ksztaXtki oznaczony a na rys. 1.

1.247. Wysokosé = wymiar powierzchni ksztakXtki oznaczony b na rys. 1.

1e2.8. GXebokos¢ = wymiar powierzchni ksztaitki oznaczony ¢ na rys. 1.

1.2.,9. 3zorstkosé = wg PN-62/D-97003.

1.2.10. Zak*adki zewnetrzne - wg PN-62/D-97003.

1.2.11. Zaktadki wewnetrzne - wg PN-62/D-97003.

1.2.12, Odciski - wg PN-62/D-97003.

1.2.13. FPecherze klejowe - miejsca niesklejone na skutek nadmiaru wilgoci lub

miejscowego nazozenia kleju w niedostatecznej ilosci.

1.2.14, Wady drewna - wg PNN-54/D-01000.

1.3. PodziaZt

1e3¢1s Typ ksztaXtki. W zaleznodci od przeznaczenia odréznia sie¢ typy ksztattek,

cla

np. "Pegaz", "Heptun", '"Wawel" itp.

1.3.2. Rodzaj kszta¥tki. W zaleznosci od rodzaju drewna okleiny odrdznia sie
ksztaitki z okleing z drewna krajowego - Kr i z drewna egzotycznego - Egz.

(Wyd. 1)

1.3.3. Klasy jakosci. W zaleznosci od jakosci drewna w obXogach i wad produkcyj-
~ nych odrdéznia sie dwie klasy jakosci: I 1 II.

nuani 1 I)H"H'(l !

1

1.4. Budowa oznaczenia. W oznaczeniu nalezy podac kolejno: typ, rodzaj ksztatki,
numer rysunku wykonawczego na skrzynke i klase jakosci.

wxgledn
JIX. 1966

a

Zjednoczenie Przemystu Plyt, Sklejek i Zopatek
Ustanowiona przez Dyrekiora ZPPSiZ dnia 25 marca 1964 r. joko normae obowiazujaca
w zakresie produkcji od dnio 13 czerwca 1964 r.
(Mon. Pol. nr 39/1964 poz. 185)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Drok. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0.95 Nak!, 3200+133 Zom 2990/66 Cena zt 6,00

wprotcadzone do dn
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1,5, Przyk¥ad oznaczenig ksztaZtki:
"PEGAZ" BGZ - nr A-4768-03-I-BN=-64/7113-04
1,6 Cechowanie. Cecha umieszczona na kazdej ksztaitce powinna zawierad:
a/ znak wytwérni,
b/ klase jakosci,
¢/ date produkcji,
d/ znak kontroli technicznej.
e/ numer BN=-64/7113-04.

1.7. Sposéb i miejsce cechowania. Znaki powinny byé umieszczone na lewej ptasz-
czyznie ksztaztki.

Znakl okreslajace klase jakosci, date produkcji oraz znak KT powinny by¢é odbite
stemplem gumowym lub w inny réwnorzedny trway sposdb.
Znak wytwdérni moze byé odbity stemplem gumowym lub umieszczony w postaci nalepki.

1.8, Normy zwigzane
PN-54/D-01000 Wady- drewna
PN=-62/D-97003 Sklejka ogdélnego przeznaczenia

2, WYMAGANIA
2.1, Wymiary i ksztait ksztaitki powinny by¢é zgodne z zatwierdzonymi rysunkami.

2¢1e1. Wymiary powierzchni. Maksymalne i minimalne wymiary powierzchni nie powin-
ny przekraczaé wartosci podanych na rys. 1 i w tabl. 1.

Rys. 1. Wymiary ksztaztki

Tablica 1. Maksymalne i minimalne wymiary powierzchni ksztaztki

Wielko$4 wymiaréw L | mgl [ ¢

Maksymalna 700 600 600
Minimalna 250 300 -

Wymiary podane w tablicy sg wymiarami brutto przed

obcigciem ksztaztki

2e1e2e Grubosé ksztaktki.powinna wynosié 6 < 11 mm.

2,143+ Grubosé obXogdéw i fornirdw srodkowych. Grubosé obrogéw powinna wynosié
0,8+1,5 mm, a grubosé fornirdw sSrodka nie powinna przekraczaé 2,0 mm.
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2.2, Odchyki szerokosci, wysokosci i gebokosci nie powinny przekraczaé +3 mm.

Odchy2ki grubosei nie powinny przekraczaé 0,5 mm, .
Wkles2oéé 1 wypukXosé sScianek ksztaitki nie powinny przekraczad wartosci podanych

w tabl. 2.

Tablica 2. WklegsXos¢ i wypukXosSé ksztaxtki

Dopuszczalne maksymalne wielkosci wady

g:g;a w Sciance gérnej w $Sciankach bocznych

I klasa II klasa I klasa II klasa

jakosci jakosei Jakosci jakosci
mm

Wklesosé 1, 1,5 1,0 2,0
Wypuko $é 1,5 2,5 145 2,5

2.3, Iuki. Minimalny promier Zukdéw ksztaXtki powinien wynosié 40 mm.

204 ° Materigl
2+4,1, Rodzaje drewna. Wezystkie forniry ksztaitki powinny byé z drewna liscias-
tego. Prawq paszczyzng powinna stanowié okleina skrawana pZasko.

2,4,2, Kleje. Do wyrobu ksztattki sklejkowej nalezy uzywaé klejéw syntetycznychs

kleju mocznikowego lub bakelitowego.

2,5. Klasyfikacja jakosciowa ksztattki podana jest w tabl. 3 i 4.

Tablica 3. Dopuszczalne liczby i rozmiary wad drewna w ksztaitce
Na prawej pXaszczyinie Na lewej W warstwach
Nazwa wady W klasie I w klasie II pXaszczyznie srodkowych
brunatne niedopusz- niedopusz~ a 1
%mi:ny Zy ki czalne czalne opuszozalne dopuszczalne
arwy
smugl, za~-
g%gg;’ dopuezczalne dopuszczalne | dopuszczalne dopuszczalne
naturalne
Zgni- Jasna niedopusz- niedopusz- niedopusz- dopuszczalna
lizna czalna czalna czalna w smugach
twarda
ciemna niedopusz- niedopusz-
czalna czalna dopuszczalna dopuszczalna
zdrowe do 5 mm do 10 mm
Seki zrosdnigte | Srednicy &redniocy . dopuszczalne dopuszczalne
czarne do 3 mm do 5 mm .
drednicy é&rednicy dopuszczalne dopuszczalne
wypada- niedopusz- niedopusz- o &rednicy dopuszczalne 2z
Jjace czalne czalne do 20 mm wyjatkiem wars-
5 sztuk twy przypowierz-
chniowe}j
prawej
po sekach
zaprawio- niedopusz- niedopusz- dopuszczalne dopuszczalne
Otwo- | ne wstawkg] oczalne czalne
ry drewnsa
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cd, tabl, 3
Na prawej pZaszczyZnie Na lewej W warstwach
Nazwa wady > ,
W klagie I | w klasie IT | Pras2o@inle srodkowgoh
po sekach
i gwoz -~ dopuszezalne
dziach za-| niedopusz- niedopusz- o srednicy dopuezczalne
prawione czalne czalne do 30 mm
kitem
Otwo- po segkach : _ . dopuszczalne dopuszczalne z
ry niezapra- E;Sgggusz gi:gggusz o Srednicy wyjatkiem warst-
wione do 15 mm Wy przypowierz-
chniowej prawej
po gwog- dopuszczalne 2z
dziach niedopusz- niedopusz- dopuszczalne wyJjatkiem warst-
niezapra-~ czalne czalne Wy przypowierz-
wione chniowej prawej
Chod~ zaprawio- niedopusz- niedopusz~ dopuszczalne dopuszczalne
niki ne kitem czalne czalne
owa~-
dzie nieza- dopuszczalne 2z
prawione niedopusz- niedopusz- dopuszczalne wy jatkiem warst-
czalne czalne Wy przypowierz-
chniowej prawej
Zawoje falisty
i zawiiy ukzad dopuszczalne dopuszczalne dopuszczalne dopuszczalne
wxdkien

Wady drewna nie wymienione w tablicy s§ niedopuszczalne.

Tablica 4. Dopuszczalne liczby i rozmiary wad produkcyjnych w ksztaiice
Na prawej pZaszczyzZnie Na lewej W warstwach
Nazwa w ptaszczyZnie srodkowych
" niy w I klasie w II klasie
jakosci jakosci
szorst- zanikajgce pray zanikajgce przy
Wady kie szlifowaniu szlifowaniu dopuszczalne dopuszczalne
skra- | smugi 1 smuga 3 smugi
wa-
nia szorst- giebokie do po- giebokie do po-
kie towy grubosci fowy grubosci
pYasz- |okleiny do 10% | okleiny do 20% | doPuszczalne |dopuszczalne
czyzny powierzchni powierzchni
zapra- dopuszczalne od dopuszczalne od
Pek- wione czoza okleiny o czoza okleiny o | dopuszczalne dopuszczalne
nieg- wstawkg | dIugosci 250 mm | dXugosci do
cia z drewna 300 mm
forni-
r
wzddu z
wWxé- zapra- dopuszczalne
kien wione niedopuszczalne niedopuszozalne do dZugosci dopuszczalne
innym 300 mm i sze-
wype- rokosci 10 mm
nia-
czen
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cd, tabl., 4
Na prawej pZaszc énid
Nazwa wady - = Jp ~ Na lewej W warstwach
w I klasie w II klasie ptaszczyinie &rodkowych
jakosci jakosci
Pegknig- | nieza- dopuszczalne od dopuszczalne | dopuszczalne
cia for-| prawio- niedopusz- czoza okleiny do dzugosci z wyjatkiem
niru ne czalne do diugosci 100m | 200 mm i sze- | warstwy prazy-
wzd Zuz i szerokosci 3mm | rokosci 10 mm | powierzohnio-
wibkim wej zewnetrz-
nej prawej
zewne- niedopusz- dopuszczalne od
zakYa- trzne czalne czoza okleiny do | dopuszczalne -
axi o dzugoéci 100 mm
i szerokosci 3 mm
wewne- niedopuszczal- | niedopuszczalne dopuszczalne
trzne ne w warstwie w warstwie przy- |dopuszczalne |z wyjatkiem
przypowierzch- powierzchniowej warstwy przy-
niowej prawej prawej widoczne powierzchnio-
widoczne na na zewngtrz wej zewnetrz-
zewngtrz nej prawej
0 wyraz- dopuszczalne do
nie za- | niedopuszczalne| 2 sztuk dajsgce dopuszczalne -
Ty sowa- sie wyszlifowad
ch
Odeiskl | hizegach
0 nie- <
dopuszczalne o gebokosci do
znacznie | 43" "o drednicy do 15 mms dopuszczalne -
- giewy-
raznie g
Zary 80— do 3 sztuk do 5 sztuk
wanych
brzegach
Plamy od dopuszczalne pojedyrcze o Srednicy] _
metalu dopuszczalne ®
do 8 mm do 10 mm
Spajanie okleiny | dopuszczalne dopuszczalne z 4 paséw w ksztattce: niedokxad-
na szerokosé dokzadne 2z ne spajanie traktuje sie jak pekniecia nieza-
paséw w prawione
ksztaztce

Wady nie wymienione w tabl. 2 i 3 s§ niedopuszczalne. Jesli wada przekracza nie-
znacznie (do 10%) granice przewidziang w normie dla danej klasy, pozostaze zas wady
wystepujg w stopniu nizszym niz przewiduje to norma dla danej klasy = wada ta nie
decyduje o zaliczeniu ksztaztki do nizszej klasy jakosci.

KsztaXtek takich nie moze byé wigcej w partii niz 10%.

2.6, Wilgotnosé powinna wynosié 8 + 12 %.

2.7+ Jakos¢ sklejania. Przy wiigotnoéci do 12% ksztartki nie powinny wykazywaé
nastepujacych oznak stabego sklejenia:

a/ sfaXdowania obZogdw,

b/ rozwarstwienia bokdw,

¢/ rozwarstwienia w postaci tzw. pecherzy

2.8, Odpornosé na dziaZanie wody. KsztaXtki sklejkowe, stosowane lub przechowy-
wane w pomieszczeniu o wzglednej wilgotnosci powietrza de 90% i temperaturze 0-+30°C
nie powinny wykazywaé oznak stabego sklejania, podanych w 2.7.
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3e PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPCRT

3.1, MateriaZ do zabezpieczenia prawidZowego ksztaitu. Nalezy stosowaé 2rzyny
sklejkowe grubosci 4 lub 5 mm, szerokosci 30 ¢ 40 mm oraz gwofdzie.

3.2. Sposdéb zabezpieczenia ksztaitu. W celu zabezpieczenia wZasciwego ksztaztu
sklejkowych ksztaitek naleéy uprzednio przygotowaé krzyzaki przez zbicie gwoZdziem w
&rodku dwdch zrzyn sklejkowych. KsztaXtki nalezy bezposrednio po sklejeniu poozyé
gérng sciankg na réwnej, giadkiej piycie i po sprawdzeniu dokzadnosci ksztaitu i wy-
miaréw usztywnié przy pomocy krzyzakéw. W tym celu do brzegéw dolnej dwuczesciowej
Scianki nalezy przybié gwozdziami korice krzyzaka. Krzyzak nalezy tak przybié,aby nie
wystawaly korce gwozZdzi.

Ksztaitke zabezpieczong krzyzakami przed deformacjg pokazano na rys. 2.

Rys. 2. Zabezpieczenie ksztaitki przed deformacjag

3s3. Przechowywanie. Pomieszczenie do przechowywania ksztaitek powinno byé suche
i przewiewne. KaztaXtki nalezy ukXadaé¢ w stosy na suchym i ptaskim podZozu w ten spo-
86b, aby $Scianki ksztaXtki znajdowaly sie w paszczyZnie pionowej oraz aby Scianka
gérna stykala si¢ z Sciankg gérng, a Scianka dolna, zabezpieczona krzyzakami,ze Scian-
kg dolnsg.

Ksztaltki mozna ukXadaé wielowarstwowo, przy czym uktad ich w wszystkich warst-
wach powinien byé identyczny.

3+4. Transport. Transport ksztaXtek sklejkowych powinien odbywaé sig krytymi &rod-
kami lokomocji, zabezpieczajgcymi przed zawilgoceniem i uszkodzeniem. Ksztaitki Zadu-
je sig luzem w sposdéb podany W 3.3.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1, Rodzaje badai. Ksztaxtki nalezy poddaé nastepujgcym badaniom:
a/ ogledziny zewnetrzne

b/ sprawdzenie wymiardw

¢/ sprawdzenie ksztaitu

d/ sprawdzenie wilgotnosci

e/ sprawdzenie jakosci sklejenia

£/ sprawdzenie wodoodpornosci

Ustala si¢ dwa rodzaje badan:
a/ badania petne - dokonywane na %gdanie odbiorcy,
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b/ badania niepeine = ktéremu podlega kazda partia ksztaltek,
Badanlie peine obeymuje wszystkie ww. badania.
Badania niepeine obejmujq badania wymienione w poze. &/+¢/.

4.2, Pobieranie prdébek. Badaniu niepeinemu podlegajq wezystkie ksztaztki z par-
tii. W badaniu peinym sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w 4.1 a/ i ¢/
w zakresie wklegszosci 1 wypukZosci podlegajgq wszystkie ksztaitki, do pozostalych ba=-
daf pobiera sie cze¢s$é partii zwang prébka.

Zaleznosé¢ miedzy wielkoscig partii a licznoscig prdébki podano w tabl. 5. Ksztatt-
ki do badai pobiera sig na $lepo w sposéb losowy. Z ksztaXtek prdbki wycina sie z do-
wolnego miejsca wycinki o wymiarach 15 X 15 cm, po c¢czym z otrzymanych wycinkéw pobie-
ra sig¢ ne $lepo wycinki w liczbie podanej w tabl. 5 do badar wg 4.1 4/, e/, £/.

Dopuszczalng liczbe ksztatrtek i wycinkéw niedobrych podano w tabl. 6.

Tablica 5. Zaleznosé miedzy wielkoscig partii a licznoscig prdbki

Liczba ksztaitek przeznaczo- 13czna liczba Liczba wycinkdw
i nych do badan wycinkdéw pobra- przeznaczonych
Wielkosé 5 ; nych z ksztaz— do kazdego bada-
partii szerokosci, wilgotnosei, tek wymienio - nia wymienionegp
sztuk wysokosci, Jakosci skle- nych w kol.3 w kol. 3
gxebokosci, Jjania i wodo-
grubosci u- odpornosci
kéw
T P 3 F 5
do 40 8 2 18 6
41+160 12 3 27 9
161+400 20 5 45~ 15
powyzej 400 28 7 63 21

4,3, Opis badan

4,3.1, Ogledziny zewnetrzne polegaja na:
a/ sprawdzeniu rodzaju drewna,
b/ sprawdzeniu klasy jakosci ksztaxtki.

4.3.é. Sprawdzenie wymiaréw,., Szerokosé, wysokosé i giebokosé mierzy sie wewnatrz
ksztaXtki z dokadnoscig do 1 mm. Grubosé mierzy sie z dokiadnoscig do 0,1 mm W 6 pun-
ktach odlegiych o 3 cm od &rodka krawedzi Scianek gérnych i booznych za pomocg mikro-
metru zaopatrzonego w paskie tarcze dociskowe o Srednicy 10525 mm.Za grubos¢ ksztait-
ki przyjmuje sie srednig arytmetyczng 6 pomiardw. )

Ksztaitki z ujemnymi odchykami wymiaréw, przekraczajgeymi liczby podane w 2.2,
nalezy wyeliminowaé z partii. Liczba ksztaitek z odchyXkami dodatnimi wymiaréw po-
wierzchni, nie speiniajgcych wymagain podanych w 2,2, nie moze przekraczaé liczb poda-
nych w tabl. 6 kol. 2.

Liczba ksztaitek nie speXniajgcych wymagai dotyczacych grubosci podanych w
nie powinna przekraczaé wartosci podanych w tabl. 6. kole. 4.

Wklestosé i wypuklosé nalezy sprawdzié przy prawidiowym rozwarciu ksztaitki za
pomocq liniaZu z uchwytem i szczelinomierza, przesuwajgc linijke vo zewnetrznych
plaszczyznach Scianek réwnolegle do ich krawedzi. Pomiaru nalezy dokonaé w miejscu
najwiekszego nasilenia wady. Przy pomiarze wypukXosci jeden koniec linijki . naleZy
przycisngé do scianki, a na drugim koricu mierzyé wielkosé szczeliny. Zmierzong wiel-
ko$é nalezy podzielié przez dwa.
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Tgblica 6. Dopuszczalna liczba ksztaitek niedobrych
w wyniku badar wymienionych w 4.1 b/ i ¢/

Liczba Dopuszozalna liczba ksztaztek niedobrych ze
ksztattek wzgledu na
przeznaczo-
nych do - wymiary powierzchni wymiary ukdw grubosé
badan
1 2 3 4
8 1 0 1
12 2 0 1
20 3 1 2
28 4 2 3

Liczba ksztattek nie speiniajgcych wymagen podanych w tabl. 2 nie powinna prze-
kraczaé 3% ksztaitek z partii.

4.3.3. Sprawdzanie ukéw przeprowadza sig¢ przy pomocy szablonéw wykonanych wediug
szczegbtowych rysunkéw wykonawczych odpowiednich typow skrzynek telewizorowych.

Liczba ksztaXtek nie speiniajgcych wymagad podanych w 2,3 nie powinna przekroczyé
wartosci podanych w tabl. 6. kol.3.

4.3.4. Sprawdzanie wilgotnosci przeprowadza sie wg PN-62/D-97003. Liczba wycin-
kéw nie speiniajacych wymagan podanych w 2,6 nie powinna przekroczyé wartosci poda-
m]ch! tablo 7 kolo 2.

4.3.5. Sprawdzenie jakosci sklejenia przeprowadza sig wg PN-62/D-97003.

Liczba wycinkéw wykazujgcych niedostateczne sklejenie nie powinna  przekroczyé
wartosci podanych w tabl, 7 kol. 3.

4.,3.6. Sprawdzenie wodoodpornosci przeprowadza sig wg PN-62/D-97003 jak dla sklej-
ki suchotrwatej. Liczba wycinkdéw wykazujacych niedostateczng wodoodpornosé nie moze
przekroczyé wartosci podanych w table 7. kol. 4.

Tablica 7. Dopuszczalne liczby wycinkdéw niedobrych w wyniku
badan wymienionych w 4.1 d/, e/, £/

Liczba wycin- Dopuszczalne liczby wycinkdéw niedobrych
kéw przezna- ze wzgledu na
czonych do
kazdego bada~- wilgotnosé jakosé skle- wodoodpor-
nia jenia nosé

1 2 3 4

6 1 0 0

9 2 1 1

15 3 1 2

21 4 2 2

4,4, Ocena wynikéw badan

4.4.,1, KsztaXtka sklejkowa dobra.Badang ksztattke nalezy uznaé za dobra, jesli
przejdzie z wynikiem dodatnim przez wszystkie badania wymienione w 4.1 a/ + ¢/.

4.4,2. Ksztaktka sklejkowa niedobra. Badang ksztaltke nalezy uznaé za niedobrs,
jesli nie przejdzie z wynikiem dobrym chociazby przez jedno z badan wymienionych w
4.1 a/ + ¢/. KsztaXtek niedobrych nie nalezy badaé¢ dalej na inne cechy.
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4,4.3, iycinek dobry. Badany wycinek nalezy uznaé za dobry, jesli przejdzie =z
dobrym wynikiem przez wszystkie badan;a wymienione w 4.1 d/ = £/.

44404, Wycinek niedobry. Badany wycinek nalezy uznaé za niedobry, jesli nie mrzej
dzie z dobrym wynikiem przez jedno z odpowiednich badan wymienionych w 4.1 4/ = £/ .

4445+ Ocena partii. Partig¢ nalezy uznaé za dobrg, jezeli liczba ksztatek nie-
dobrych nie przekroczy wartosci podanych W 4.3.1 1 4.3.2 w zakresie wklesZosci i wy-
pukZosci oraz wartosci podanych w tabl. 6 kol. 2, 3 1 4 i jezeli liczba wycinkéw nie-
dobrych w prdébce nie przekroczy liczb podanych w tabl. 7 kol. 2,3.1 4.

Partie nalezy uznaé za niedobrg, jezeli liczba ksztaxtek niedobrych  przekroczy
liczby podane W 4.3.1 i 4.3.2 w zakresie wklesZzosci i wypukZosci oraz choéby jedng z
wartosci podanych wtabl, 6 kol. 2, 3 1 4 badZ jezeli liczba wyoinkéw niedobrych prze-
kroczy choéby Jjedng z wartosci podanych w tabl. 7 kol. 2, 3 i 4.

5« POMIAR
Jednostkg obliczeniowgq ksztaztek jest 1 sztuka.
KONIEC
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