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Przenośniki taśmowe 0452-22 Oznaczanie wytrzymałości TRANSPORT 
KOPALNIANY 

połączeń mechanicznych 
na rozciąganie 

. __ .. _, 
1. WSTĘP 

1.1 . Pr.zedmiot n o rmy. Przeumiotem norm:, j est 

ni e wytrzymało ści rozłęcznyc h i nierozłęc zI"" . " 1 ( r ęczeń 

mechani c znych t aśm przenośnikowych, podd i.i ",y c h oocięże­

niu ro zci ęgajęcemu . 

Norma n ie dotyczy połęc zeń w ulk a n i zowanych j kl e jonych 

1. 2. Zakres s tosowani a normy. Norm~ " " l eży stosow"ć 

przy badaniu układu ta śma-. z1ę c ze w p r zy p a dku oceny no-

wego ty pu (rodzaj u, odmiany) t aśmy przenośnikowej 

złęcza mec hanicznego. 

1.3. Okre ś lenia 

lub 

1. 3. 1. podziałka złęcza ( a) - odległość rn i ~' d ;', p unktami 

przytwierdzenia w jednym lub dwóch sęsiedn : 

złęcza, za l eżnie od jego konstrukcj i ( ry ~ , 

le men tach 

J S. 2). 

1.3.2. Pozostałe określenia - wg PN- 7' ,-,/ '. - 9/ł 143. 

2. METODA OZNAC Z.AN IA 

2. 1. Zasada me tody. Me toda po lega n a obciężeniu pró b­

ki wzra s t ajęcę siłę rozcięgajęci", na odc zy taniu siły ni s z­

częcej w chwili rozerwa nia próbki i na obliczeniu na tej 

podstawie wytrzymało ści p róbk i na rozcię.ganie. 

2.2. Przyrzędy 

a ) Zry warka majęca zakres s k ali siłomierza tak dobrany, 

aby siły występujęce przy zrywaniu próbek znajdowały s i ę 

w granicac h 15 -;. 85 % skali, a skala jej obciężeń umoż li wi a­

ła odczy ty wa nie wielkości mier zonego obciężenia pr z y Z '" f­

waniu z dokładno śc ię ±1 %. Zrywarka powinna mieć ,-ó,,,­
n i eż moż I iwość cię głej regul acji prędkości pr'ze s uwu s zc zęk 

w zakresie c o najmniej d o 100 m'm/min. 

b) Met a lowe uchwyty przystosoWane do łęczenia próbki 

ze zrywarkę: jp.den koni ec uchwyt u powi n ien być p r ,zyst0 50-

wany d o łę czenia z danym rodzajem złęcza, drugi z 

g ubem do umocowania w szczękach zrywarki. 

p rze-

Grupa katalogowa 1069 

c) Uc h wyty zadskowe umożliwiajęce zam090wanie wycin­

k a ta śmy w z rywarce . 

d ) Przetyczka d o połęczenia złęcza taśmy z uchwytem 

wg po z . b) o długości równej co najmniej szerokości prób­

ki ( rys. 3) . 

_ , 3 . Pobieranie i przygotowanie. próbek 

2 • . 3. 1. _Złęcza rozl"czne. Z taśmy przenoś"ikowej co 

najmniej po 120 h od cthwili jej wyprodukowania należy wy­

cięć w kierunku podł użnym 3 .;. 5 wycinków o wymIarach 

zgodnych z rys. 1 tak, aby żaden z tych wycinków nie obej-
',' 

mował obrzeża taśmy, a ich krawędzie' były gładkie, bez na­

cięć i wy stajęcych nitek. 

Pr zed badaniem wszystkie wycinki taśmy należy przecho­

wywać przez 72 h w pomieszczeniu o temperaturze 20 ±2
0

C 

wilgotności względnej 65 ±5"!o. 

Następnie do jednego z krótszych boków każdego z wy­

cinków ta śmy należy zgodnie z instrukcję producenta zlę­

czy zamocować odpowiednię liczbę element6w badanego złę­

cza ( ry s . 1). 
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ISN-81/0m-21-11 

Rys. 1 

Zgłoszono przez: Główny Instylu! Górnictwa 
Ustanowiona przez: Ministra Górnictwa d"ia 3 0 czerwca 1981 r. 

jako normc: obowiązująca od dnia 1 s tyczn ia 1982 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 17 /1981 poz:. 71 ) 
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2.3. 2. Złącza nierozłączne. Przy badaniu złęczy nieroz­

łęcznych należy postępować wg 2.3. 1 z tę różnicę, iż do 

oznaczania należy przygotować 6"" 10 wycinków taśmy i po­

łęczyć je parami badanymi złęczami zgodnie z instrukcję 

montażu tych złęcz ( rys. 2). 
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IBN'S1l0452-2HI 
Rys. 2 

2.4. Wykonanie oznaczani a 

2. 4. 1. Złęcza rozłęczne. Do "jednej ze szczęk 

wych zrywarki wmontować uchwyt wg 2. 2b), do 

zacisko-

drugiej 

zaś uch~t wg 2.2c). Złęcze próbki przygotowanej wg 2.3.1 

połęczyć przetyczkę wg 2.2d) z uchwytem wg 2.2b). Drugi 

koniec próbki umocować w uchwycie wg 2. 2C), tak aby oś 

Oznaczanie powinno być przeprowadzone w pomieszcze­

niu o warunkach klimaty c znych podanych w 2.3. 1. 

2.4. 2. Złęc za ni erozłęczne. Do obydwóc h szczęk zac i s ­

kowych zrywarki wmontować uch wy ty zaciskowe wg 2.2c). 

W uchwytach tych umOCOWaĆ próbkę p ,- zy gotowanę wg 2.3. 2, 

tak aby oś podłużna pr óbki była pro stopadła do płyt zacis­

kowych pra ~y . D a lszy tok o znaczania wg 2.4.1. 

2. 5. Obliczanie wyników. Wy trzy małość próbki na r o z­

cięganie ( R r p ) należ y obliczyć w kN/m wg w zoru 

w którym: 

R = r p 

F' _ s iła niszczęca, o dczytana w chwiH zerwania 

ki, kN, 

_ szerokość badanego złęcza, m. 

2.6. Wynik. Za wynik końcowy należy przyjęć 

prób-

średn i ę 

arytmetycznę trzech wyn ików, z których żaden nip. różni 

się od wyniku największego, więcej niż 10 "lo, otrzymanych 

przy badaniu 3 .;. 5 jednakowych próbek. 

podłutna próbki była prostopadła do SZCZęK zaciskoWych 2.7. Minimalna względna wytrzymałość połęczenia me-

zrywarki ( rys. 3). Uregulować prędkość rozsuwu szczęk chanicznego. Jakość taśmy i złęcza oraZ ich dobór powinny 

zrywarki do' wal"'tośc i ' równej 1 00 mm/min, po czym urucho-. być takie, aby w każdym przypadku wytrzymałość na 1"'0 z-

mlć napęd zrywarki. Próbkę. obciężyć jednostajnie 

przerw. Odnotować" wal"'tb'ść ' siły ni szczęcej w chwi li 

zerwani a próbki. 

, 
XI 
. I 
Xl 

I 
Xl 

bez 

1"'0-

, , 

cięganie układu taśma-złęcze wynosiła co najmniej 50 % no ­

minalnej wytrzymałości taśmy w kierunku podłutnym, poda-

nej przez producenta. 
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Szczeka zaciskowa 
zrtjWarkl 

Przegub 

Przetljczk a 

lu cza rozlqczne 

WIjcinek. taśmy 

Uchwtjl zaciskowy 
wg 2.2 e) 

Si ka zaciskowa 
l!'fjwarki 

18N'81/Q452-22-31 

Rys. 3 
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2.6. Zestawienie wyników badań oraz info r mac ji dotyczę-

cych badanego połac~eni a . Wyniki badań oraz informac je 

dotyczęce badanego układu taśma-złęcze na l eży zes t awi.ć 

w tabl icy , podajęc w niej co nalmniej następujęce dan e: 

-
Numer Rodzaj po- Typ ( r o - Sze rokość Sił" ni s z -
próbk i łęcze nia dzaj, od- złęcza częca 

( rozłęczne, mian'a) l l 
nierozłę<::z- taśmy wg I ne) i ty p normy 

złęcza + ._. 
m , k N 

I 2 3 4 .:; 

Nad tablicę nal eży wpisać nazwę i adres laboratorium 

wykonujęcego badania, a pod t ablicę należy podać co naj-

mniej: 

_ r o d l.dje urzędzeń użyty ch do bada nia , 

_ datę badania o raZ imię i \, azwisko osoby przeprowadz~ 

jęcej badania. 

Wy tr zyma- Wynik Rodzaj Wv trzyma- Uwagi 

ło ść n a wg 2 .6 zni s zcze- ło ść 

ro zcięganie nia próbki względna 

próbki ( rozer wa- połęc zenia 

R r p 
nie ta śmy, wg 2. 7 
pęknięcie % 
złę cza, 

kN/m kN/m otwarcie 
zl~cza ) 

6 7 6 g 10 

KONIEC 

t.::! 'ORMACJE D ODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę _ Głó,,,,,,, ; nst~· t ut Gór­

nictwa, Katowice. 

2. Normy zwi ęz'al'\e 

PN--74/C-94143 Taśmy tkaninowo-gumowe ' do pr zenośnikÓW 

ogólnego przeznaczenia 

3. Zalecenia międzynarodowe no rmy zagran iczne 

ISO 1120-1976 ( E) Conv eyer belt s • .De·termination of 

strength of mec hanical fastenlngs. Static test method 

RFN DIN 22110 Biali l, FQrdergurte mit Textlleinlagen. 

Bestimmung der stati schen Festigkelt von Gurtv erbindun-

gen 

4. Autorzy projektu normy - dr I!'IŻ . Andrzej Decowskl, 

mg r i!'IŻ . Kazi mierz K luska, mgr i!'IŻ . Marek Kosuń - Głów­

ny In sty tut Górn ictw a , Katowice. 


