UKD 62-762.643.2

NORMA BRANZOWA BN-69
5410-10
USZCZEILNENM Wyroby azbestowe
USZCZELKI Uszczelki pierscieniowe Zamiast

RN-55/MPL-2554

azbestowo—blaszane RN-56/MPL-2530

Grupa katalogowa X 65
i, WSTEP PN—ed/H—92720 Mosiadz, Blachy 1 pasy

1.1, Przedmiotem normy sg uszczelki pierscienio-
we azbestowo-blaszane,wykonywane z tektury azbes-

towej i blachy.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Usz-

czelki pierdcieniowe azbestowo-blaszane majg za-
staosowanie w budowie 1 naprawach taboru kolejowe-
go, samochoddéw, ciagnikéw, motooykli, silnikéw spa-
linowych, statkdéw, kotléw parowych, armatury, ru-
rociggéw energetycznych oraz urzadzeri i aparatury
chemicznej. Uszczelek obje¢tych niniejszg normg nie
nalezy stosowaé do uszczelniania instalacji spre-
zonego tlenu,

1,3, Zakres stosowania normy, Postanowienia ni-
niejszej normy nie dotycza lotniczych miedziano-

-azbestowych pierscieni uszczelniajacych objetych
BN=T7/5410-12. | |

i.4. Normy zwiazane

PN-64/C-96146 Przetwory naftowe. Smar ochronny T

PN-68/H~T4375 Rurociggi 1 armatura. Uszczelki
ptaskie do przylg zgrubnych koinierzy

PN-68/H~74376 Rurociagi 1 armatura, Uszczelki
ptaskie do koilnierzy z wystepamli i rowkami

PN-68/H~74377 Rurociggi 1 armatura, Uszoczelki
ptaskie do kolnierzy z wypustami i wpustami

PN/H-74385 Rurociagi. Materialy do wyrobu uszczel-
nien

PN-77/H-82120 MiedZ, Gatunki

PN-79/H-82160 Aluminium do przerébki plastycznej,
Gatunki

PN~ 71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzew-
na i kwasoodporna)

PN-T7/H-87025 Mosiadz do przerdbki
Gatunki

PN-73/H-88026 Stopy aluminium do przerdébki plas-
tycznej., Gatunki

PN-67/H-92128 Stal odporna na koroije i zarood-
porna. Blachy cienkie

PN-73/H-92327 Tasma walcowana na zimno ze stali
niskowgglowej

PN-75/H-92332 Tadéma walcowana na zimno ze stali

odpornej na korozj¢ 1 zaroodporne}j

PN-79/H-92710 MiedZ%, Blachy 1 pasy

plastycznej.

PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium,
chy walcowane na zimno

Bla~-

PN-79/H=-92810 Mied%. Tadmy

PN-80/H-92816 Mosiadz. Tasdmy

PN-75/H=92833 Aluminium i stopy aluminium, Tadmy

PN-71/H=97005 Ochrona przed korozja. Lklektroli-
tyczne powlokil cynkowe

PN-T1/H~-97008 Ochrona przed korozja. Llektroli-
tyczne bowloki kadmowe

PN-T4/H-97011 Ochrona przed korozjg. Lklektroli-

tyczne powloki cynowe na stali, miedzi 1 sto-
pach miedzi

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci,
wy wybdér sztuk do prébek

PN-76/P-50450 Papiery i kartony antykorozyjne

PN-75/P=50451 Papier pakowy asfaltowany oraz po-
dtoze do asfaltowania

PN=76/P-50516 Wyroby azbestowe. Tektura azbesto-
wa

BN-75/3518-01 Tabor kolejowy. Uszczelki
cieniowe miedziano azbestowe )

BN-77/5410-12 Wyroby azbestowe, Uszczelki piers-
cieniowe azbestowo-miedziane lotnicze

Loso=-

plers-

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2,1, Zasada podzialu, Uszczelki pierscieniowe
azbestowo-blaszane dzieli sie na: :

grupy - w zalgznoéci od rodzaju materiatu - tas-
my lub blachy, )
~ typy - w zaleznosci od konstrukecji uszczelek,

ksztalty - w zaleznosci od ksztaltu.

2,2, Podzial

2,2,1, Grupy. Podzia} uszczelek w zaleznosci od
materialu:

Grupa 1 - z tasmy lub blachy aluminiowej,
- Grupa 2 - z tadmy lub blachy miedzianej lub mo-
sieznej,

Grupa 3 z tasmy ze stali niskoweglowe],

Grupa 4 - z ﬁaémy lub blachy nierdzewnej i kwa-
soodpornej. '

Grupa 5 - z tadmy lub blachy ze stopu alumimnium.

"Norma zwigzana w zakrésie gléwnych wymiardw,

Bembor

(Mon. Pol. nr

Centralne Laboratorium Stosowania i Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych dnia 15 wrzesnia 1969 r.
joko norma obowiqzuijgca w zakresie produkeiji i obrotu od dnia 1 lipca 1970 r.
3/1970 poz. 31)

Wydanie 4
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.2,20 Nakl. 200423 Zam.3044/80

Cena zt 12,60




BN-69/5410-10
2,2,2, Typy, W zaleznodci od konstrukcji roz- sie¢ stosowanie typéw 1, 6 1 8., Typy od 1 do Ssto-
réznia sie 10 typdw uszczelek wg tabl, 1. Zaleca suje sie przy waskich gciankach (wymlar c) uszczelek.
Tablica 1
Znak typu Nazwa typu uszcezelak Przekrdéj uszczelki
e r==>
1 Zawijane |
Va' = - '
dp ;
D
k
> Zawijane z luzem k'na obwodzie (wykonane ;
z paska blachy) ‘J  H .
] ot
Z2
3 Zawijane na zaktadke W\é "
| |
4
& Otwarte z jedng okladzing tloczong Q,Eé:_ -
{
{
]
2 Otwarte wewngtrz z jedng okladzing tloczong -—,b - - '
Z* dp
6 Otwarte s dwish eaehel tlossonyoh | R
P
7 Otwarte 3 osobnym obrzezem
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cd. tabl, 1.
Znak typu Nazwa typu uszczelek Przekréj uszczelki
_ 4
10 Sktadane o przekroju trapezowym

dy
0
2,2,3, Ksztalty, Rozréznia sie dwa ksztalty podane w tabl. 2.
Tablica 2
Znak ksztaitu Nazwa ksztaitu uszczelek Szkic ksztaltu
1 Okragle 6“‘ [
|
[y ‘
P~
\\ .
2 Owalne ‘ r
~ B OA

2,3, Sposdéb budowy oznaczenia, Oznaczenie usz-
czelki sktada sie z czedci stownej - pierwszyhli-
ter nazwy uszezelki UPAB oraz wyréznika, skladajg-
cego si¢ ze znakdw grupy, typu 1 ksztartu wg 2,2
oraz wymiardw uszczelki. @

Przy pokryciu powlokami galwanicznymi, po ostat-
nim znaku wyréznika podziaiu, ale przed wymiarami
uszczelki, wpisuje si¢ symbol chemiczny powloki.

2,4, Przyklad oznaczenia uszczelki pierécienio-

wej w obudowie z tasmy stalowej niskowgglowej (gru-
pa 3) zawijanej z wkladka (typ 8) okraglej (ksztal-
tu 1) z powloks galwaniczng kadmowa (Cd) o wymla-
rach @ 80X @ 90X 2 mm:

UPAB 3,8.,1.Cd, @#80X @90 X2 mm BN-69/5410-10
3. WYMAGANIA
3,1, Wymiary

3,1,1, Wymiary uszczelek okrggiych (typu UPAB-1)
podano w tabl, 3 na str, 4,

Oprécz wymiardw giéwnych podanych w tabl. 3 za-
leca si¢ stosowaé wymiary uszeczelek typu UPAB-1 wg

BN-77/5410-12 oraz BN-75/3518-01,

Na zadanie odbiorcy dopuszcza si¢ wymiary usz-
czelek nie ujetych w tablicach,

3,1.2 a towne uszczelek nie objetych
tabl, 3 nalezy ustalié przy zaméwieniu miedzy zamawiajg-
cym & producentem. Zaleca si¢ stosowanie wymiardw
wg PN-GB/H-74375, PN-68/H=-74376 1 PN-68/H=-T4377
oraz BN-T7/5410-12 1 BN-75/3518-01,

Do gléwnych wymiaréw uszczelek okragtych
srednice

za-
licza si¢ srednicg¢ wewngtrzng d,, zZe-
wngtrzng D 1 gruboéé s, a przy uszczelkach owal-
nych najmniejszy i najwi¢kszy wymiar wewng¢trzny w

Swietle axb, szerokoéé uszczelki ¢ oraz grubosé s.

Ustalajac gldwne wymiary nalezy przestrzegaé za-
sady, oprdécz typu 10, aby wymiar gruboéci"s nie by?
wiekszy od szerokosci c.

Do uszczelek typu 1 zalicza si¢ nast¢pujgce gru-
bos$ci nominalne: 1,5; 2,0; 2,5; 3,0; 3,5; 4,0; 5,0
i 6,0, Grubosé nominalna pozostatych typéw usszcze-
lek powinna wynikaé z sumy grubosci blach i tektu-
ry azbestowej.

Odchylki wymiaréw giéwnych uszczelek nie obje=-
tych tabl. 3 powinny byé zgodnez tabl, 415 na str. 7.
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Tablica 3, Wymiary usztzelek okragiych typu UPAB-1

Wymiar Dopuszczalne Niedomkniecie( Przeznaczenie do gwintu
nominalny odchylki Grubosé : ¥
§ i zewne trznego wewnetrznego
d max
% b 9 P metrycznego( calowego metrycznego calowego
3 6 M8 X 1
0,12 - -
3,5 6 M8, M8 X1, M10X1
4 8 0,2 M4 M10X 1,25, MOX1, M12, M12X1,5] 1/4&"
7,5 0,12 M10X 1 -
5 8 0,15 M10X 1,25, M10X1, M12, M12X1,5| /8"
9 002 MS - -
10 0,25 Mi2X 1, M4, M&X1,5 1"
545 8 0,12 - M10X 1 -
10 1,5 $0,2 0,2 - M12X1, M4, M14X1,5 /4"
6
12 0,3 - M14X 1,25, M14X 1, M16, M16X 1,5
9,5 0,15 M12X1,5
6,5 -
11 0,22 M14X1,5 _
11,5 0,17 M14X 1,5
12 0,2 M8 M14X 1,25, M14X1, M16, M16X1,5
8 13 0,25 M16X1,5
1% 0,3 M16X 1, M18, M18X 2, M18X1,5 3/g"
13,5 0,17 M16X1,5 -
14 0,2 M16X1, M18, M18X 2, M18X 1,5 3/g"
10 M10 1"
15 +0,5 0,25 M18X 1,5
16 +0,2 0,3 M18 X1, M20, M20X 2, M20X1,5
15,5 . 0,17 M18X 1,5 -
16 0,2 M18 X1, M20, M20X 2, M20X1,5
12 M12 -
17 0,25 " M20X1,5
18 0,3 M20X1, M22, M22X 2, M22X1,5 1"
13 17 0,2 = - =
18 -0,1 0,2 M20X 1, M22, M22X 2, M22X 1,5 1/2"
1% M4 Yo" :
20 -0,3 0,3 M22X1, M24, M24X 2, M24X1,5 5/g'
15 19 - M22X1,5 -
0,2
20 - M22X 1, M24, M24X 2, M24X1,5 5/8"
16 2,0 +0,3 M16
ol 0,3 M24 X 1, M27 3% "
21 0,2 M24X 1,5
23 0,3
M26X 1,5
22 0,2
18 M18 38"
2% 0,3 | M24X 1, M24X1,5, M26X1,5, M27 | 34"
2dy 0,2 M27X 1,5, M27 X2, M27X1, M30 -
20 26 0,3 M20 M30X 3, M30X 2, M30X1,5 78"
28 0,4 - M30X1, M33, M33X3 qn
26 0,25 M30X 2
21 27 0,3 - -
28 0,35
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cd, tabl, 3
Wymiar Dopuszczalne g Przeznaczenie do gwintu
nominalny gdchylki Grubosé Niedomknigcd
zewngtrznego wewnetrznego
d D d D 8 max
° e etrycznego| calowego metrycznego Icalovggo
27 0,25 M30X 1,5, M30X2 -
22 | 28 2,0 10,3 0,3 M30X1, M30, M33X3 an
M22 12"
29 0,35 M33X3
30 0,4 M33X2, M33X1,5, M36
23 28 0,25 ) ) - -
30 0,35
M33 X2
29 0,25
24 30 0,3 M24 5" M33X2, M33X 1,5, M36
32 0,4 M36 X3, M36X2, M36X1,5, M39 11/g"
30 0,25 M33X1,5
25 -
33 0,4 M25 H36X1’5| M36X 2 -
26 32 0,3 M36 X3, M36X 2, M36 X1,5, M36 11/8"
34 0,4 M39 X3
32 0,25 M36 X2
27 35 0,4 M38 X1,5, M38 X2, M39X2
36 0,45 M27 3" = -
33 0,25 M36 X2
28 34 +0,6 " 0,3 M39 X3
~0,1
36 | 40,3 _0:3 0,4 M39 X2, M39X1,5, M42, M42X 4
36 0,3 M39 X2, M39X1,5, Mk2, M42X 2,
_ M42 X4
30 M30 » . "
38 0.4 39X2, M42X3, M42X 2, MI2XNUS5)) 44,1
. M45, M4S5X4
38 0,3 M42 X3, M42 X2, M42X1,5, M45, 117"
32 2,5 10,4 - 78" M45 X4
40 0,4 M4S X3, M48 -
39 0,3
33 M42 X2, M42X1,5, MAS5 X2 11"
41 0,4 y
M33 1
% 40 0,3 L M45 X3, M48 13/g"
42 0,4 M4S X2, M45X1,5, M8 X4, M48X3| 112"
41 0,3 M45 X 2
35 M35 .
43 0,4 ” -
42 0,3
M42 X2, M45X 1,5, M4BX 4, M4BX3| 112"
36 44 0,4 M36
45 0,45 M42x2, M48X 1,5, M52
44y 0,3 M48 X 2
38 45 0,35 - 11/8" M48 X2, M48X 1,5, M52
46 0,4 M52 X4 -
46 0,35 ) M48 X1, M52X 4
39 M39 -
48 0,45 M52X 2




6 BN=69/5410=10

Cdo %&blo 3
Wymiar Dopuszczalne Sa—— Przeznaczenie do gwintu
nominalny odchylki Grul;oéé . zewnetrznego wewnetrznego
do D d D max metrycznego (calowego metrycznego calowego
47 0,35 M52X 2 -
40 48 0,4 M39 _ M52X 3, M52x 2, M52X1,5, M56 | 13/"
49 0,45 M40 M52X 2
51 0,55 . MS56X &4, M56X 3
49 0,35 M52X 1,5, M52X 2
42 51 0,45 M56X 4, M56% 3
53 0,55 M42 11/4" M56X 2, M56X 1,5, M60, M6OX4
51 0,35 _
% 53 =01 0,4 )
2,5 0,4 »*5
- _0'3
52 0,35 M56 X 2, M56
53 #0,5 0,4
45 +0,3 M45 13/g" M56X 2, M56 X1,5, M60, M6OX &
54 0,45 .
55 Q:5 M60OX 3 on
55 0,35 M48 X 1,5, M48X 2, M60 X3
48 57 0,45 M48 112" M60X 2, M60X 1,5, M6k
59 0,55 M64 X4, M64X 3
ST 0,35
59 0,45
50 , M50 :
61 0,55 M64 X 2, M64X1,5, M68, M68 X4 214"
64 0,70 M68X 3, M68X2
60 0,4 _ M64 X3, M64X 2, M68
62 0,5 -
52 ! M52 -
64 0,6 M68X 3, M68X 2
66 0,7 M68 X1,5, M72 X4
62 0,4
54 - \
64 0,5 -
63 o 0,4 ¥
55 ‘ M55
66 0,55 M68X1,5, M72 X&
o 13/4"
64 +1,0 0,4 M68X 2, M68X 3
56 - M56
66 +0,5 | "2l 35 5405 0,5 M68X 1,5, M72 X4
_0.5
68 M72X 2, M72X 3 -
- 60 69 0,45 M60 on M72Xx 2, M72X 1,5
7 | 0,55 M76 X 4, M76X 3
62 70 M62
0,4
64 72 Mé4
65 4 M65
68 77 M68 - -
70 79 0,45 M70
72 81 M72
75 84 M75
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cd, tabl, 3
Wymiar Dopuszczalne Przeznaczenie do gwintu
nominalny ‘odchytki Gruboké Niedomkniecie
zewnetrznego wewnetrznego
8 e
d, b dq D max metrycznego | calowego metrycznego lcalowego
+0,5
80 90 M80
85 95 M85
90 | 100 M90
95 | 105 T2 M95
L, |05 ]3:020,5 2 - -
100 | 110 s 0,5 M100
+0,7 '
105 115 M105
110 | 120 M110
115 | 125 M115
120 | 130 M120
125 | 135 M125
Tablica 5
oa '
Tablica 4 chytki grubosci s
e Typ Zakres Zakres przy szerokosciach
uszczel- | wymiaréw grubosci uszczelki ¢
Odchylki wy- | Odchytki wy- ki D s
Egl;_ Sakres. Yymierdy | Ltanée wewne-| miaréw zewne- - g do 3 ponad 3
sExl , trznych d,a,b| trznych D7) ! 2 3 4 S
ponad do do 3 +140
'005
3 ! +0'25 _0'25 do 18 :|:0.5 e
3 6 +0,30 -0,30 +1,
6 10 +0,36 20,36 ponad 3 -0,7
12 18 +0,43 ~0,43 o~
L 30 +0,52 "OQSZ +2,0
30 50 +0.62 -0,62 ponad 18 | do 3 -0.5
go 80 +0,7% -0, 7% '

0 120 +0,87 -0,87 +2,0
°d 1 | 420 180 +1,00 -1,00 , sl ppesad. 3 | ~1,0
do 9 180 250 +1,15 =115 :

250 315 +1,30 -1,30 2 ‘ponad 50 |'do 3 +2,5
400 500 +1,55 =1,55
500 630 +1,75 -1,75 do 80 ponad 3 +2,5
630 800 +2,00 -2,00 : -1,0
800 1000 +2,30 -2,30 +1.0
1000 1250 +2,60 -2,60 ! +3,0
1250 1600 +3,10 -3,10 sl Bt =052 -0,5
1600 2000 +3,70 -3,70
3,0
do 180 ponad 3 ot
- -0,2 -1,0
10 +0,3 iy ”
'|'3’5
1 : do 3 -0,5
)Odchytki wymiardw zewnetrznych uszczelek ksztaltu 2 ponad 180 a
przyjmuje sie jak przy uszczelkach ksztaltu 1 z tym, ze +345
: : ‘ paisd. 2 -1,0
wymiary nalezy odpowiednio przeliczyc, :
do 1,5 +0,3
kﬁ Réznica szeroko$ci c uszczelkl w jednej uszczelce
ierzona w 2 skrajnych punktach na obwodzie) nie po= ponad 1,5 do 2 +0,4
winna przekraczaé 0,8 um przy wymiarze zewngtirznym do
50 mm oraz 1,5 mm przy wymiarze zewnetrznym ponad 50 mm; . do 50 ponad 2do 3 +0,5
6 ponad 3do5 +0,6
D-—-d
¢ = -——-;5»«-2- ponad 5 +1,0
Z do 1,5 +0,4
- Dopuszczalna elipiycznobé uszczelek ksztaltu 2 oraz porad1,5 do 2 10,5
' 8plaszczenia uszezelek ksztaliu 2 powinny si¢ miedcié od- 9 d 50
powiednio w granicach tolerancji Srednic d, i D oraz ponad 5 ‘pona.d 2 do 10,6
tolerancji wymiordw o 4 0. ponad 3 do +0,8
ponad 5 +1,5
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- cde ta.bl.5

k = 3 4 5
10 - - +195
‘ ' -0,5

Réznica grubosci w jednej uszczelce mierzona w dwdch
skrajnych punktach nie powinna przekroczyé 0,4 mm przy
grubosci nominalnej do 3 mm, 0,7 mm przy gruboéci ponad
3 do 6 mm oraz 1,5 mm przy grubo$ci ponad 6 mm, Grubosé
uszczelek typu 6, 7, 8, 9 mote by¢ wigksza w miejscu

|_zawinigcia o gruboS¢ okladziny,

3,1,3, Inne wymiary uszczelek typu 1 do 9 nie
objete tahl, 3 podano w tabl, 6 i 7. Dopuszeczasie

stosowanie innych wymiaréw niz podane w tabl. 6 1
7 po uprzednim uzgodnieniu miedzy producentem a
odbiorcs.

Tablica 6
Zakres szerokoséci c m:x mgx
e o
do 2,0 0,€ 0,5
2,0 do 2,5 0,8 0,7
2,5 do 3,0 1,0 1,0
3,0 do 4,0 1,2 15
4,0 do 5,0 945 2,0
5,0 do 6,0 2,0 245
6,0 do 7,0 2,5 3,0
ponad 7,0 3,0 345
Tablica 7
Zakres wymiaréw we-
wnetrzaych d,, a, b k ! Pl P Z 211 %2 |'%
max |max § min|min jmin | minjmin !minj
mm nm.
do 10° 1,0 2,0
10 + 18 0,5] 1,5{1,0 }2,5] 2,0}1,5 |3
18 + 30 0,3
30 + 50 2,0{1,5 | 3,0 2,0 {3,5
50 + 80 0,8
: 2,5
80 + 120 1,0 345
ponad 120 1,51 2,5|2,0 | 4,0 2,5 4
Wymiary t , r, w uszczelek typu 9 nalezy uzgodnié
przy zaméwieniu miedzy zamawiajgcym a producentem.

- 3.2, Material
3,2,1, Rodzaje materiaidéw stosowanych przy pro-

dukcji uszczelek piersdcieniowych azbestowo-~blasza-
nych podano w tabl, 8, Przy doborze materialdw

zaleca si¢ uwzgle¢dniaé wytyczne podane w PN/H-74385.

Grupe uszczelki ustala zamawiajacy w zamdéwieniu,
w zaleznodei od srodowiska uszczelnianego, tempe-
ratury, cisdnienia itp,

Grubosdé tektury azbestowej oraz sznura azbesto-
wego kreconego dobiera producent wg potrzeb,

krecony

Tablica 8
Lp. Nazwa %:::::‘; Stan Numer normy
1 Tektura azbestowa u  PN=76/P=50516
b M3G lub PN-T7/H=82120
° ﬁi‘fﬁiiﬁa placha MfG * ") | PN-~79/H-92810
PN-79/H-92710
3 | Tagma lub blacha |M63 lub PN-T7/H-87025
_ PN-80/H=92816
mosigzna M70 i M9 PN-80/H-92720
4 | Tasma ze stali
niskoweglove] 08X OcII-OM | PN-73/H~-92327
5 | Tasma lub blacha PN-71/H-86020
nierdzewna i kwa- 2) PN-T5/H-92332
soodporna PN-67/H=92128
8 Tasma lub blacha A2 ;g:;’g//g:ggggg
aluminiowa
PN-75/H-92741
Tasma lub btlacha PR-79/H-88026
7 | ze stopu alumi- 2) PN-75/H-92833
nium PN=75/H=92741
3
g | Sznur azbestowy ) 8 (90%) wg normy przed-

miotowej%)

twardy z /1,

i gatunkéw blach.

typu 1, 2, 3.

- N)Przy grubosci ponizej 0,2 mm stan p6éitwardy z /2 lub

?)Nalezy ustalié przy zaméwieniu,mi¢dzy zamawiajgcym, a
producentem w zaleznoéci od &rodowiska uszczelnianego,
Dopuszcza sie za zgodg stron stosowania innych rodzajéw

3)Stosuje sie¢ za zgodg stron przy produkcji uszczelek

4)Patrz informacje dodatkowe p. 3.

3.2.2, Grubo$é materialdw stosowanych przy pro-
dukec ji uszczelek piersdcieniowych azbestowo-blasza~
nych podano w tabl. 9.

Tablica 9
Typ Grubosé blach w poszcze~ 3
e gélnych grupach uszczelek) Vyjasnienia
1ki 1 2 |3 4 ”
zamiast grubosci
. 0,4 mm mozna sto-
2 0,4 0,25 0,4 sowaé gruboéé 0,3mm|
3 lub 0,5 mm wg uzme-~
nia producenta
4
5 Os2 -
6 0,2 oraz 0,3 grubosé 0,2 mm
czesci metalowych
7 0,2X2 oraz 0,3 bez zawinieé, Za=
miast grubosé Q3 mm
0,2 mozna stosowaé grud
8 oraz [0,2 oraz 0,3 0,2a@az0,5| bosé¢ 0,4 mm wg
0,5 uznania producenta
92) | - | -} - losxe| - -

za zgodg stron,

przemysiu chemicznego).

1) Dopuszcza si¢ stosowanie innych grubosci materialéw

2)Uszczelki typu 9 wykonuje sie tylko w grupie 4 (dla




BN-69/5410-10 9

3,2,3. Rodzaje powiok ochronnych. Przy uszczel-

kach grupy 3 nalezy stosowaé¢ antykorozyjne powio-
ki ochronne, ktdére wybiera zamawiajgcy 1 uzgadnia
powkoki

z producentem, a mianowicie otrzymywane

przez:

- kadmowanie wg PN-74/H-97008,

- cynkowanie wg PN-71/H-897005,

- miedziowanie,

- aluminiowanie,

- mosiadzowanie,

- cynowanie wg PN-74/H-97011,

Zamiast powloki ochronnej,naktadanej na wycigte
uprzednio wyttoczki, dopuszcza si¢ stosowanie bla-
chy z gotowym pokryciem, np. biatej blachy. W tym
przypadku powierzchnie ciecia wytloczek moga byé
gote.

Za zgoda stron,zamiast powloki metalowej mozna
stosowaé inne trwale sposoby zabezpieezania stali
weglowej przed korozja (specjalne
czernienie, fosforanowanie, smar ochronny TDM wg
PN-64/C-96146 itp.). Grubos$é 1 jakosé powltoki do-
biera producent wedlug swego uznania,

lakierowanie,

3.3. Wykonanie

3.3,1, Wypeilnienie uszczelek wkladkg azbestowsg,
VWkiadka azbestowa powinna szczelnie wypeiniaéwne-
trze uszczelki oraz byé jednolita i nie zawieraé
wyczuwalnych pcknieé, ubytkdéw, wyrw oraz lokalnych
wtracern odpaddéw przyklejonych w procesie wycinania
wktadki, Wk}ladka nie moze byé sztukowana 1lub na-
prawiana przez zaklejenie.

Wktadki azbestowe w uszczelkach grubszychod 2 mm
mogg by¢é wykonywane z kilku warstw, Przy wykony-
waniu uszczelek o wymiarach zewnetrznych przekra-

czajagcych handlowy format tektury azbestowej, do-
puszcza si¢ klejenie wkiadki azbestowej z
kéw wg uzgodnien stron,

W przypadku wypeinienia wnegtrza uszczelek typu
i, 2, 3 sznurem aztestowym kreconym, nalezy oba kor-
cék sznura uprzednio sciagé ukosnie na diugosci8 mm,
a nastepnie utozyé sznur w wytloczce, nakltadajac
konce na siebie tak,aby nie Scigte konce zacho-
dzily na siebie wzajemnie na dlugosci co najimniej
2 mm,

kawal-

3,3,2, Czesdci metalowe powinny byé réwno wycie-

te, bez wiekszyoh zadziordéw, zmarszczek, rys, faid,
wgniecen, zacieé, peknieé i rozerwair., Na powierz-

chni uszczelek grupy 2 1 3 nie powinno by¢é tusz-

czace) si¢ zgorzeliny, powstalej podczas migdzy-

operacyjnego wyzarzania czesci metalowych,

3,3,3, Potaczenie wkladki azbestowej z czgscia-
mi _metalowymi, Czesci metalowe uszczelek typu 1,

2, 3, 41 5 powinny szczelnie przylegaé¢ do wkitad-
ki azbestowej.

Krawcdzie otwarte w uszczelkach typu 4, 5, 6 1
7 powinny byé réwno obciete lub obtoczone, przy
czym krawedzie czedel metalowych 1 wkladki azbes-
towej powinny sie wzajemnie pokrywaé,

Uszczelki typu 6, 7, 8, 9 1 10 powinny mieé
wkiadk¢ azbestowg trwale zlgczong z czesciami me-
talowymi w sposdéb nie pozwalajgcy na przesuniecie
si¢ ich wzgledem siebie. Zawiniecia (kolnierze)o-
kreslono wymiarami > i 2, powinny szczelnie przy-
lega¢ do cze¢sci metalowych.

3.3,4, Dopuszczalne wady wykonania 'odbiegajqee
od wymagan podanych w 3,3.,1 do 3,3.3 okreslono w

tabl, 10,

Tablica 10

Typ Wielkosé i miejsce
Lp. Ryfunek uszczelki Okrsklonte vady wystepowania wady
H
8
3
1] ﬁ niecalkowite wypel-
S S— -
1 PRI i 1 nlenie wnglrsa ust~ | paygimun 0,4 mn
XA .
RO i bestowg
1
:
maksimum 1,0 mm
: - ! £ :ig::::nie wiikion ponad powierzchnig
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cd, tabl, 10

Typ Wielkoséé i miejsce
Lp. kysunek uszc zelki Okredlenie wady wystepowania wady
3
3
3 wszystkie zadziory na kra=
typy wedziach czesdci maksimum 0,3 mm
Eﬂ metalowych
S 2
g
SHEERND
i
zagigcia krawg-
4 ) dsi czeSci me- maksimum 0,5 mm
talowych
5 1 zdeformowanie w granicach tole-
ksztaltu przekroju rancji wymiaréw
giéwnych
’ - csefé metalowa nie
Ssaigols WERGL mote by¢é przebita
6 wszystkie §rodkove od na wylot: seciesle
typy ttocznikévw na po- vy ot} ¢
nie moie byé
wierzchni czefci leb nis 1/
metalowych gehsze gru=
bosci blachy
R R R KT
RS
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cd, tabl., 10
Typ ; Wielkosé i miejsce
Lp. Rysunek uszczelki | OkreSlenie wady wystgpowania wady
VEEysLkie maksimum 1,0 mm
typy
. ubytki na krawedziach
10
ma¥ 1
' Znieksztalcenie
8 S ¥ 7 krawedzi obra- maksimum 1,5 mm
mowania
nie powodujgce
IS przebicia i nie
3% lezace blizej kra-
& - wedzi otworu niz
" L - miejscowe odgnie=- 1,0 mmj maksimum
= X X SOSPRRSLSIC KA R XA wszystkie cenia, wglebienia owierzchnia jed=-
9999, 900000 Y y WEiEQ p
QO O09279.98 A“*’A’A"?’?‘ﬁ' typy na powierzchni nego odgniotu
czeéci metalowych 0,03 cme, maksi-
mum glebokoéé
0.5
' maksimum glebo-
promieniste lekkie ?ozétzf:g:n:?ﬁﬁ_
i drobne rysy na ¥y J
grubo$ci blachy;
powierzchni czefci sEdvokobé Tvs
metalowych,powstatle maksimum O g im-
10 . wszystkie podczas tloczenia liczby i diugoééi
' typy lub zawijania rys nie normali-
— zuje sie
6 wspétérodkove za- ol e
7 glebienia (bruzdy) SRELGDLODLA. ADIUR
dy) 0,3 mmy licz-
1 T 8 powstale w procesie b za’lebi;ﬁ
R R T zawijania i praso- | [ 0 zuge
P00 00000.0.0.0.0.0.0:( 9 wania sie
10
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cd, tabl, 10

Typ Wielko£é i miejsce
Lp. Rysunek uszczelki Okreflenie wady wystgepowania wady
wszystkie peknigcia na krawge
typy dziach czesci meta- maksimum dlugosé
oprécz lowych w poblizu peknigecia 0,5 mmj
12 5 érednicy otworu liczby pekniegé.
! (z powodu malej nie normalizuje sig
tloczno$ci blachy)
1
2 zmarszczki i zafal- ‘maksimum glebokoéé
3 dowania promieniste zmarszczki 0,5 mm}
13 na powierzchni czgé~ | liczby zmarszczek
8 ci metalowych w po=- i zafaldowaf nie
9 blizu Srednicy ze- normalizuje sie
wnetrznej (z powodu
10 nadmiaru materialu
przy tloczeniu)
4
5 formy znieksztal-
bl cefi wg rysunku pod
- _ i 6 warmmkiem, Ze bla-
8 . cha w miejscu
g e ’ 7 znieksztalcenie 23
14 { LRSI IIII%IN ‘ 9 8 promizni: zaviiig- znleksz:alc'gnia
| ; cla nie Jjes na cieta
| 9 gigbiej niz 1/3
gruboéci lub prze-
bita
nggp‘uvsqusr‘g,!v' } d
BIKKIBEAESX) j
1
tlenki (zgorzelina)
' na powierzchni czef-
ci metdlowych, powsta- .
nie blizej niz
wszystkie ¢ podczas wyZarza- 1,5 mm od krawedzi
15 = typy nia z dostepem po- o
wietrza,catkowicie
nie usuniete podczas
studzenia w wodzie
lub procesie trawie-
nia
t: k 1n dst
. maksymalne odsta-
g odstawianie czesci wanie wgigb 20 mm;
6 metalowych od wktad- |-~ o “oR L g
16 ] ki azbestowej z powo- odstawani:yod
| 7 %gaiirqzystqécx wkladki azbestowe]
3 mm
6 . maksymalna wyso=-
' o ’_' 7 promieniste zmarszcz- | ko§é nie przekra-
17 P TR B | ki sprezenia czgéci czajgca grubosci
b’""’:’:‘:’ﬁ" 2202020202029 ‘o 8 metalowych w poblizu | czeéci metalowej
F4 3 zawinigcia (z ktérej powstaje
zawinigcie)
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cd, tabl, 10
Typ Wielko$é i miejsce‘
Lp. Rysunek uszczelek Okreflenis wady wystepowania wady
4 zaokrgglenie krawe-
é dzi Srednicy ze- skos zaokraglenia
18 B R AR AR wnetrznej powstato do polowy grubos-
RRREELLRRXHRRAS 2 przy okrawaniu zlo- ci uszczelki
zonej uszczelki
mayx 1§ 4
5 wyciggnigcie wié-
19 e ————————— kien azbestu na maksimum 1,5 mm
CRRXXILLLLIIEK | 6 krawedzi otwartej
?
X SRR X
929202020 20202020 20202020 %%¢%
4 nie pokrywanie sie
20 D wzajemne czesci w granicach tole-
6 metalowych z wkilad- rancji wymiaréw
kg azbestowg giéwnych
WAV AW Awaw e vy '?
SURKEEKKK
wyciagniecie
21 10 wiékien azbestu maksimum 2,0 mm
S
=
3
=

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Pierscieniowe uszczelki azbes-
towo-blaszane nalezy pakowaé po 25 lub 50 sztuk w
rulony lub paczki, owinig¢te papierem pakowym wg
PN-75/P=-50451 lub PN-76/P-50450,

Za zgodg stron mozna stosowaé inne rodzaje opa-
kowan oraz inne iloéci sztuk w jednym opakowaniu,

Kazdy rulon lub paczka powinien byé zaopatrzony
w etykiete¢ handlowg oraz opaske, na ktérej nalezy
umiedcié znak kontroli technicznej.

Rulony uszczelek nalezy pakowaé w skrzynie, Dno
i boki skrzyn powinny byé wylozonme papierem, Ru~
lony ludb paczki powinny wypeiniaé skrzynie w spo-
s6b uniemozliwiajacy przesuwanie sie ich i zanie-

pakowania rulondéw z uszczelkami w typowe pojemni-

ki kolejowe (bez skrzyn).

Masa brutto jedne) skrzyni nie powinna przekra-

czaé 60 kg,

Na kazdej skrzyni nalezy umocowaé etykiete 3za-

wierajgcag co najmniej:
- nazwe i znak wytwérni,
- oznaczenie wg 2.3,
- liczbe¢ sztuk,
- numer zamdéwienia,
- mase brutto w kg.

Wewngtrz skrzyni powinno byé umieszczone zadwiad-

czenie zawierajgce:
- nazwe i znak wytwérni,
- oznaczenie wg 2.3,

czyszozanie.

Jezell umowa nie przewiduje inaczej,dopuszcza sig

- liczbe sztuk, date¢ zapakowania,
- znak kontroli techmnicznej wytwéroy,
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Na kazdej skrzyni powinien by¢ ponadto umiesz-

czony napis "Nie rzucad",

4,2, Przechowywanie, Uszczelkl pierscieniowe az~
bestowo-blaszane nalezy przechowvwaé w pomiesz-
czeniach suchych o wilgotnoéci do 65% w warunkach
zabezpieczajacych przed korozja i w temperaturze
do 25°c,

Uszczelki grupy 3 przed zapakowaniem nalezy za-
hezpieczy¢ roztopionym smarem ochronnym TDM wg
PN-64/C=96146,

4,3, Transport. Uszczelki pierscieniowe azbesto-
wec=blaszane nalezy przewozic¢ krytymi srodkami tran-
sportu w warunkach zabezpieczajacych przed uszko-
dzeniami mechanicznymi i korozja.

5, BADANTA

5,1, Rodzaje badar, Dla okresdlenia zgodnosci =z
wymaganiami podanymi w 3 uszczelki nalezy poddad
kolejno nast¢pujgcym badaniom:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

b) sprawdzenie wymiarow,

¢c) sprawdzenie jakoséci materialu na podstawie
zasdwiadczenia wytwircy tegoz materialu,

5,2, Przygotowanie partii do badad, Przed przy-
stapieniem do badai uszczelki powinny by¢ podzie=-
lone na oddzielne partie, zawierajgce uszczelki jed
nej grupy, typu i ksztaltu oraz o jednakowych wy-
miarach,

5.3. Pobieranie prohek, Z partil uszczelek przed-
stawionej do badani nalezy pobraé w sposéb losowy
wg tabl, 11 kol, 2 i 3 zgodnie z PN/N-03010 préb-
ke dla danej licznodci badanej partii., Z kazdej
wylosowanej paczki nalezy pobraé do prdébki w spo-
86b losowy po pie¢ uszczelek.

Tablica 11
Licznosé prébki Najwieksza do-
Lioznode partit [~ 3 T Y ereneten
paczek | ba sztuk w | niedobrych w
prébce prébece

1 2 3 4
do 250 2 10 1
251 + 1000 5 25 2
1001 + 2500 8 40 3
2501 + 6300 12 60 4

5.4, Opis bada:

5.4,1, Sprawdzenie wyzladu zewnetrznegzo przepro-
wadza si¢ golym okiem w celu stwierdzenia zgodnos-
ci z wymaganiami 3.2,1 i 3.3,

5.4.2, Sprawdzenie wymiarow i dopuszczalnych od-
chytek (3.1) dokonuje sic za pomocg uniwersalnych
przyrzaddéw pomiarowych, Grubosé uszczelek
dza si¢ suwmiarka,z doktadnoscig do 0,05 mm, W przy-
padkach watpliwych decyduje pomiar sruba mikro-
metryczna, z doktadnosciag do 0,01 mn, wykonany na
obwodzie uszczelki.

Grubosé uszczelek typu 6, 7, 8, 9 mierzy sie po=
za zawinieciem (koinierzem).

Jedng sztuke prébki nalezy poddaé badaniu nisz-
czacemu przez rozcigcie uszczelki cienkg pitkg 1
sprawdzenie wymiaréw l,p, p,, 2, 2 1 2,

spraw-

5.5, Ocena wynikdw badain

5.5,1. Uszczelka dobra. Badang uszczelke nalezy
uznaé za dobra, jezeli wyniki badan sg zgodne 3z
wymaganiami wg 5.1,

5.5.2, Uszczelka niedobra, Badang uszczelke na-
lezy uznaé za niedobra, jezeli wynik chociazby jed-
nego badania podanego w 5.1 jest ujemny. Uszczel-
ki uznanej za niedobra ze wzgle¢du na jedno badanie

nie nalezy dalej badaé,

5.5.3. Ocena partii. Parti¢ uszczelek nalezy u-
znaé za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w prébce nie przekroczy liczb po-
danych w tabl. 11 kol. 4.

Parti¢ uszczelek nalezy uznaé za niezgodna 2z Wy-
maganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w
wyniku badan wg 5.1 przekroczy dopuszczalna licz-
11 kol, 4.

be podana w tabl,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Zalecenia miedzynarodowe

S

RWPG PC 785-67 JIJIOTHEHUs NPOKJAAKM (KOJIBLA) IJOC-
kne. HoMMHANBHHE AMAMETDH MOCAZOYHHX MECT

2, Odpowiedniki w normach zagranicznych

CSRS CSN 02 9312 Tésneni. Tesniti krouzky s vloz-
kou uzawrene, Rozméry - norma zgodna w zakresie
wymiardéw gléwnych i szerokosdei

NRF DIN 7603 (1968) Dichtringe fiir Rohrverschrau-
bungen und Verschlussschraubungen - norma cze¢s-
ciowo zgodna, w zakresie wymiardw,

DIN - LON 261(2) Dichtringe ftir Waschlunken El-
lipsonform -~ Lokomotivban (dotyezy typu 1

ksztaktu)

3, Wymagania dotyczgce sznura azbestowego kre-
conego, Z uwagi na brak normy wyzszego rze¢du obec-

nie obowiazuje ZN-67/MPL-12-310 Sznur azbestowy
krecony.

4, Wydanie 4 - stan aktualny: sierpied 1980 = uaktual=-
niono normy zwigzane.




