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1 o W' S T E P 
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101 0 Pr ze dmiot normy~ Prz edmiotem normy jes t sz czel i wo pl e oione 
uche o przekro ju kwadr atowym z przędzy kwasoodpornej wykonaVPj 

z azbes tu niebi eskieg o jkro ki dolit uj p r ze znq nZOnA do uszozelniania 

elementów s poc zynkowych maszyn i urządze~ pra cująoych w śr odowisku 

kwas6wo 

1.0 2;,,0 P};'eyklad oznaazenią szczeliwa pl ecione go kwaso odp ornego 
s uchego o grub o ś l1 i. 10 mmo 

SZCZEL1wO KWASOODPORNE 10 x 10 BNj66j54 1 O~~2 . 

.lo) q 'Normy związanę.,o_ 

PN~,62jrJ1=5 3 :15 8 War sztatowe środki mi ernicze o Suwmi ar ki jednos tronne 
z nonius zem 0,0 5 mmo 

PN--. 62jF=0460 1 Kontr'ol a jako ś c i su:r. ow '''''' ów ~ . pÓłfabrykat6w i wyr u bów 
wł6kiennic zy~ho Wy znaczan i e wilg otno ś c io 

PN--=: 62/P=04602 Kontrol a j ako ś c i wyrob6w włóki enniozy ch kl i mat no:rmal-= 
ny i akl i mat yzac ja pr óbek o . 

PN=63/0=7940 1 Pudła i pudełka kartonowe i t ekturoweo Wymaganie 
t e chniczne i badani eo 

RN~65/7599=05 Artykuły a zbestowe kwas oodp orne o rile t oda oznac zani a , 

o dporności na dzi ałanie mies zani ny nitru jąo eJo 

Branżowy Cen .ralny Ośrodek Normal i.za c ji przy Cent ralnym Lab ora~" 
+'0 i um S:t;o sowani a i Przetwórs t wa Tworzyw Sz tuc znych o 
Ustanowiona przez Dyre ktora Zje dnocz eni a Przemysłu. Artykułów 
Technicznyoh i Galantery j nyoh Zarządz eni em l'Ir 42 z dn o 19 ó 80 
19 66 r o w branży usz c zelek i wyro bów a zbestowyoh jako norma 
obowiązu jąCiaw zakre sie pr odukcji i obrotu od dn i a 1 01 01967 1'0 
/Mon oPolo nroouo.oooooo poz o ooo~ • • o/ . 
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20 WYr.'lAGA N I A 

2" 1 o Wykonanie El Szczeliwo powinno mieć powierzchnię bez uszkodzeil, 
przewężeń i wystających nitek o 

2 o 2 o Wymagania techni.czne i kontrola jakości o 

N a z w a 

Grubość mm 

. 
Ciężar właściwy 3 
nie więcej niż G/cm 

Wilgotność nie 'wiQce j 
niż · (J1 

/O 

Straty wagowe po praże~ 
niu w temp" BOOoC nie 
więcej niż % 

Odporność na działanie 
mieszaniny nitrującej 
- przyrost temperatury 
nie większy niż . oC 

Elastyczność 

Wielkość 

6 
8 + 0,5 -10 

12 
15 1 ,0 + -18 
20 
22 + 1 j 5 25 -
30 
35 
40 + 2 ,0 45 -
50 

1 ,1 

1 ,5 

5,0 

szczeliwo nie 
powinno pQkać 
ani rozwar­
stwiać sięo 

Kontrola 
jakości według 

• 

5 , 2 

5,3 

PN-= 62/P~04601 

5,5 

BU-65/7599-05 

5 , 4 

I 
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30 PAJ{OWANIE ~ PRZECHO\VYVlAIHE I TRANSPORT 
~== -- .... 

3g 1 ~ Pakowanie~ Szczeliwo zabezpie czone przed zabrudzeni em zwija 

s i ę w zwoje i przew iązuje sznur ki em w t rzech miejscach o Zw6j mote 
składać się z trze ch odcink6w ,z kt órych żaden nie może być krótszy 

niż 1 mo 
Waga zwoju dla sz czel i wo gruho ś c i do 16 mm włąc zni e wynosi 5 kg , 

dla sz c zeliw o gruboś c i do 30 mm '1 0 kg~ a dla poz o stałych gruboś ci 

do 30 kg o Do każdego zwoju należy przymocować przywieszkę zaw le ~ ają= 

oą 0 0 

a/ 
bl 
c/ 
dl 
ej 

fi 
g/ 

najmni ej następująo e dane: 

nazwę lub znak wy t wórni 
oznac zeni e wg 1 ó2 0 

grubość ~·z czeliwa 

ilość odc inków i ich długość 

wag~ ~ kg 
• 

datę. pr 0dukcj i 
znak K.,T<i: 

Każdy zwój owija się papier em pakowym zawiniQtym do środka zwoju ~ 

przewiązuje sznurk~em w trze ch mi ejs cach i przymo oowuje przywi es zkę 
z danymi jak wiżej, t ak aby nie uległa zni szczeni u w tra nsporoieo 

Opakowany w papier zwó j umieś ci ć' w pudełku wg rN~63/0=7940 1 i p rz e·~ 

w i ązać sznurkiem o 

Ło2o Prze ohowywanie o Szczeliwo ple c ione powi.nno być prze eh owywane 
w pomieszczeniach przewiewnyoh w warunka oh zahezpie czają cych je 
przed zamoczeniem i zahrudzeniem oraz uszkodzeni ami me chanicznymi 
i chemicznymi , na regałach drewnianych odległych od ścian p omiesz­
czeni a lub przewodów wodo ciąg owy ch co najmniej 50 cmo 

Warunki klima t y czne w pomieszczenia ch powinny być zbliżone do --wa~unk6w naturalnych wg rN=61/p~04602o 

2 030 Transport~ Sz c zeliwo pl e ~ ione powinno hyć z aładowywane p 

przewoż one i wyładowywane w warunka ch zabezpie czających j e pried 
kurzem ~ opadami ' atmosferycznymi i uszkodzeniami me chanicznyrnio 
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40 KONTROLA JAKOŚCI 

!Lo 1 o Wielkość partii 9_ Part ia składa s i ~ '7.P szo?:el i wa jednej gru­
~ości w ilości h i eprzekraczalnej 1000 kgo 

~0 2 o Po bi~ranie pr6bek ~ Z przedstawionej do odbioru partii szcze­
liwa należy do przeprowadzonej kontroli wylosować następującą liczbę 

. , 
zwoJow ~ 

do 50 zwojów ~ 

ponad 50 " ~ 

3 zwoje 

5 
. , 

zwoJow 

Z każd ego wylosowanego zwoju do kontroli laboratoryjnej, po odrzu­
ceniu pierwszy ch 5-eiu cm sz czeliwa, należy pobrać próbkę o długoś­
ci okoł o 50 cmo 

Jeżeli do odbi or u przeds t awiono mniej niż trzy zwoje należy w su~ 
ml e p obrać trzy pr óbkio 

4 030 Rodzaje kontroli 
a/ kont rol a organolep t yc zna wykonana podana w 2010 

bl kontrola laboratoryjna sprawdzeni.a wskaźników podanych VI 202 0 

fLo4 0 Ocena par ti i o J?arti Q sz czeliwa uznaj e się za zgodną z wy~ 
maganiami n ormy ~ jeżeli wszystkie wyniki kontroli odpowiadają wyma~ 
gani om w r ozdziale 20 , 

B A D A N I A 

~ 1 o ~''/arunki o ,zna ~ z enia o_ Pomi ary należy wykonać w klima cie normal~ 
nym na pr óbkaoh akl i matyzowanych zgodnie z PN=62/P~046020 

. 
2,0 2 0 Wy zna IJ zanie gr.ub o ś c io Dokonuje siQ suwmiarką jednostronną z 

noniuszem wg PN~J 62/r'l'I~51158~ z dokładnoś c ią do 0,1 mm w dwóch miej~ 
s ca oh odległych od ko~o a około 1/3 długośc i próbkio 

Za grubość szczeliwa przyjmuje się średnią arytmetyczną wszystki ah 
pomiarów próbek przedstawionych do kontroli, obliczon~ z dokładnoś­
cią do dwó ch cyfr po przec inku i zaokrągloną do jednej cyfry po prze, 
c i nku o 'Nyni k każdego pomiaru winien mieś c ić siQ w granicach niniej~ 
szej no r my o 
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'g3g Wyznac zanie o ię~aru wlaś cj wego o Z przeds t awiony ch do kontro­
li próbek odc iąć odmj erzo ny z dokl adno ś c! :ią do 0 , 5 mm 10 cm odcinek 
sz czeliwa g Ka~dy odc i nek zwat yć na wa dze techni,. zne j z dokładnością 
do 0,01 g i obl ic zyć c ię~ar właśoiwy wg wzoru ~ 

w którymg 
m - c iężar szczel i wa, 
v - objęt ość szczel i wa cmJ 

Za c iężar właś ciwy szczeliwa przyjmu j e si ę śre dnią arytme tyc zną 

wazystkiqh wyznacza~ obliczoną z. do kładno ś c ią do dwó ch oyfr po 
przec inku i zaokrągloną do jednej cyfr y po prz ecinku o 

~~ Sprawdzenie elas ty c zno ś c i. s z cze l i wa przeprowadz a s i Q zgina~ 
jąc lrażdą przedstawi oną do kon t rol i prób kę, jednor azowo w jednym 

• 
kierunku o kąt 180 0 na t rzpieniu o średni cy: 

80 mm - szczeli wa o gruboś c i do 20 mm włączni e, 
160 mm ~ szczeliwa o grub o ś c i p owy~ej 20 mmo 

2..~ 5 c Oznaczen i e strat wagowych po praż en :i. uc~ Prób kq, s z(;zeliwa o 
wadz.e około 3 g ro zwł ókni ć rQnznie , um ie ś c i ć w wyt arowanym t yglu 
porcelanowym i zwa~yć z do kładnośc ią do O ~ 0 001 g po c zym susz yć 

w temperaturze 105 ~ 5°C do s t ał ej masyo 
Próbkę z tyglem po suszen i u prze d zwa~eniem pr ze nieś ć do e ksyka= 

tora z chlorki em wapniowym w oelu ochło dz eni a do t emperatury 20±.2 o C o 

Próbkę uznaje siQ za wysu sz oną do stał ej masy, j e~ e li różnica 

dwó ch kolejnych waże~ w 1-godzinnych ods t ępa ch czasu nie wynosi 
~ięc ej niż 0,0001 go Pier wsze ważenie pr óbki wykonuje się po 2 

godzina ch suszeniao 
Wysuszoną do stałej masy próbkę praży6 w pie cu muflowym w c iągu 

4 godzin w temperaturze 750 - 800 0 Co Wyp ra~oną próbkę wraz z t yglem 
przenieść do eksykatora i po chłodzen iu zważy6 0 

Stratę na ciężarze po prażeniu lAI obl ic zyć w ~ wg wzoru: 

G 1 
A = er 

1 
.. 100 '~ /2/ 
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w kt6rym: 
G1 
G2 
G3 -

BN-66/5410-02 

ciężar tygla z pr?bką przed prażeniem w gramach 
ciężar tygla z próbką po prażeniu w gramach 
ciężar tygla w gramach 

Za wynik należy przyjąć średnią arytmetyczną wyników trzech ozna­
czeń o Wynik poszczególnych oznaczeń nie powinien przekraczać usta­
leń wielkości wg tablicy w pkt. 2.28 

K O N I E C 
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