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1 WSTETP

101. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest szczeliwo pleciovue

Cone.

suche o przekrsju kwadratowym z prze¢dzy kwascodporne] wykornanej
z azbestn niebieskiego /krokidolitu/ przeznaczone do uszczelnianig
elementdw spoczynkowych maszyn i urzadzen pracujgeych w $Srodowiskn
kwasdw, |

1,20 Przykiad oznaczenia szczeliwa plecionego kwasoodpornego
suchego o grubosci 410 mm, |

SZCZELIWO XKWASOODPORNE 10 x 10 BN/66/5410-02

103. Normy zwigzane.
PN-62/M-53158 Warsztatowe $rodki miernicze, Suwmiarki Jjednostronne

z noviuszem 0,05 mmo

PN-62/P-04601 Kontrola jakos$ci surowcdw, pdifabrykatdw i wyrobdw
wtdkienninzysh, Wyznacszanie wilgotnodei, |

PN-62/P-04602 Xontrola jakosecili wyrobdw widkienniczych klimat normal-

ny i aklimatyzacja prdbek.

PN-63/0--794041 Pudita i pudetka kartonowe i tekturowe, Wymaganie
techniczne 1 badanieo

RN-65/7599=05 Artykuly azbestowe kwascodporne. Metoda oznaczania
odpornoscil na dziatanie mieszaniny nitrujgcejo

Branzowy Centralny 0$érodek Normglizacji przy Centralnym Labora--
+orium Stosowania i Przetwdrstwa Tworzyw Sztucznych,
Ustanowiona przez Dyrektora ZJjednoczenia Przemysiu Artykuidw
Technicznych i Galanteryjnych Zarzgdzeniem Nr 42 z dn. 19,8,
1966 ro w branzy uszczelek i wyrobdw azbestowych jako norma
obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1.I.1967r.
/kIOnOPOlO nroouoooooooopOZo ooeeorao/
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20 WYIMNAGANTIA

201. Wykonanie., Szczeliwo powinno mieé¢ powierzchnig bez uszkodzell,

przewezen i wystajgcych nitek,

2.2, Wymagania techniczne i kontrola jakoscio

Nazwa Wielkosd . Kontrola
jakosci wedilug
6
8 + 0,5
10
12
15  + 1,0
18 |
Grubosé mm 20 542
55 £ 1s5
30
35
i5 =20
50
Cigzar wiasciwy
nie wigcej niz G/cm3 151 5,43
g;%gotnoéc n;e-wlqce% 1,5 PN-52/P04601

Straty wagowe po praze-
niu w temp, 8000C nie 5,0 5,45
wigcej niz %

Odpornos$¢ na dziatanie

mieszaniny nitrujgce] 0 5

~ przyrost temperatury 8"C BlN-65/7599=05
nie wiegkszy niz 0C

Elastycznosé szczeliwo nie

powinno pegkac 5.1
ani rozwar- I
stwlia¢ sicgoe
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3o PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1. Pakowanie, Szczeliwo zabezpieczone przed zabrudzeniem zwi ja

sie w zwoje 1 przewigzuje sznurkiem w trzech miejscach, Zwdj moze
sktadaé si¢ z trzech odecinkdw,z ktdérych zaden nie moze byé krdtszy
niz 1 mo

Waga zwoju dla szczeliw o grubosci do 16 mm wigcznie wynosi 5 kg,
dla szczeliw o grubosci do 30 mm 10 kg, a dla pozostatych grubosci
do 30 kg. Do kazdego zwoju nalezy przymocowal przywieszke zawieiaja-
¢g ¢o najmniej nastg¢pujgce dane:

a/ nazwe lub znak wytwdrni

b/ oznaczenie wg 1.2

¢/ grubosé szczeliwa

d/ ilosé odeinkdéw 1 1ch dzugosé
e/ wageg, kg

£/ date produkeji

g/ znak KoTs

Kazdy zwd] owija si¢ papierem pakowym zawinig¢tym do sSrodka zwoju,
przewigzuje sznurkiem w trzech miejscach 1 przymocowuje przywieszke
z danymi Jjak wyzej, tak aby nie ulegia zniszczeniu w transporcie.
Opakowany w papier zwdj umiescié w pudetrku wg PN=63/0-79401 i prze-

wigzac¢ sznurkiem,

3520 Przechowywanie. Szczeliwo plecione powinno by¢ przechowywane
w pomieszczeniach przewiewnych w warunkach zabezpleczajacych® je

przed zamoczeniem 1 zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi, na regarach drewnianych odlegtych od $cian pomiesze—
czenia lub przewonddw wodociggowych co najmniej 50 cmo

Warunki klimatyczne w pomieszczeniach powinny by¢ zblizone do

warunkdéw naturalnych wg PN=61/P=04602,

3.3, Transport, Szczeliwo plecione powinno by¢ zatadowywane,
przeweczone i wytadowywane w warunkach zabezpieczajgcych je przed
kurzem, opadamil atmosferycznymli i uszkodzeniami mechanicznymi.
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4o KONTROLA JAKOSCI

4ol. Wielkos¢ partii, DPartia sklada sie 7e szezeliwa jednej gru-
bosci w ilo$eci nieprzekraczalnej 1000 kgo

4.2, Pcbieranie prébek, 2 przedstawionej do odbioru partii szcze-
liwa nalezy do przeprowadzonej kontroli wylosowal nastepujgaca liczbg
Zwo jow:

do 50 zwojéw -~ 3 zwoje

ponad 50 " -~ 5 zwojow

Z kazdego wylosowanego zwoju do kontroli laboratoryjnej, po odrzu-
ceniu pierwszych 5—ciu cm szczeliwa, nalezy pobra¢ prdébk¢ o diugos—
¢i okozo 50 cm,

Jezell do odbioru przedstawiono mniej niz trzy zwoje nalezy w su-
mie pobraé trzy prdébki.

4,3, Rodzaje kontroli

a/ kontrola organoleptyczna wykcnana podana w 2.1,
b/ kontrola laboratoryjna sprawdzenia wskaZnikoéw podanych w 2.2.

4oho Ozeng partii, DPartiq szczeliwa uznaje sig¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, Jjezell wszystkie wyniki kontroli odpowiadajg wyma-
ganiom w rozdziale 2.

5 BADANTA

501, Warunki oznaczenia, Pomilary nalezy wykona¢ w klimacie normal-

nym na probkach aklimatyzowanych zgodnie z PN=62/P=04602,

iyzu Wyznaczanie grubosci, Dokonuje siq suwmiarkg Jjednostronng z
noniuszem wg PN-62/11-51158, z doktadnos$cig do 0,1 mm w dwéch mie j—
scach odlegych od kolica okoto 1/3 drugos$ci prdébki.

Za grubosé szezeliwa przyjmuje siq srednig arytmetyczna wszystkich

pomiaréw prdbek przedstawionych do kontroli, obliczong z doktadnos-
cig do dwdéch cyfr po przecinku i zaokrgglong do jednej cyfry po prze
ainku, Wynik kazdego pomiaru winien miescic¢ si¢ w granicach niniej-

SzeJ normyo.
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5¢3e Wyznaczanie cigzaru wiasciwego., 4 przedstawlonych do kontro-
1i prdébek odeigé cdmierzony z doktadnodcig do 0,5 mm 10 cm odecinek
szezeliwa, Kazdy odcinek zwazy¢ na wadze techniczne] z doktadnoscis
do 0,01 g i obliczyé cigzar wtasziwy wg wzorus

Y = e G‘/ C‘.'mB /E/

v

w ktéryms
m - cligzar szczeliway

3

v = objgtosé szczeliwa cm

Za oianf wtasciwy szezeliwa przyjmuje siqg S$rednig arytmetyczng
wszystkich wyznaczan obliczong z doktadnoscig do dwdéch cyfr po
przecinku i zaokrgglong do jednej cyfry po przecinku,

504, Sprawdzenie elastycznosci szczeliwa przeprowadza siq¢ zgina-
jac kazdg przedstawiong do kontroli probkg, jednorazowo w Jjednym
kierunku o kgt 180° na trzpieniu o $rednicy:

80 mm = szczeliwa o grubosci do 20 mm wigcznie,
160 mm -~ szczeliwa o grubosci powyzej 20 mm,

DoDo Oznaczenie strat wagowych po prazeniu. Prébkg szazeliwa o
wadze okoYro 3 g rozwtdknié r¢ezniey, umiescic w wytarowanym tyglu
porcelanowym i zwazy¢ z dokiadnoscig do 00,0001 g po czym suszyé
w temperaturze 105 + 5°C do statej masy.

Prébke z tyglem po suszeniu przed zwazeniem przeniesé do eksyka-
tora z chlorkiem wapniowym w celu ochtodzenia do temperatury QOiQOC,

Prdébke uznaje sig za wysuszong do state] masy, jezeli rdzinica
dwéch kole jnych wazeill w 1=godzinnych odstgpach czasu nie wynosi
wigcej niz 0,0001 g. Pierwsze wazenie prdébki wykonuje sig po 2

godzinach suszenia.

Wysuszong do state] masy prdébke prazyé¢ w piecu muflowym w ciggu
4 godzin w temperaturze 750 - 800°c, Wyprazong prébke wraz z tyglem
przenie$é do eksykatora i po chtodzeniu zwazyé.

Stratc na cigzarze po prazeniu /A/ obliczyé w % wg WZOTu:

Gy = Gy 72/

A:G-;-_:_-GS.D1OO%
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w ktérym:
G, — cigzar tygla z prébkag przed prazeniem w gramach
G2 — cigzar tygla z prdbkg po prazeniu w gramach
G3 - cigzar tygla w gramach

Za wynik nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng wynikéw trzech ozna-
czell, Wynik poszczegdlnych oznaczeli nie powinien przekraczaé usta-
leri wielkod$eci wg tablicy w pkte. 2.2,
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