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1. WSTEP

Przedmiotem normy s3 gumowe czepki kapielowe.

2. PODZIAL T OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg KTM
podbranza (1377-12), uzupetniony nazwa wyrobu, naz-
wa handlowa, wielko$cia 1 numerem normy.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od wykonania zewng¢trz-
nej powierzchni czepka rozréznia si¢ rodzaje oznaczane
na dziesigtym miejscu wg KTM:

2 — ptaskie o powierzchni nierozwinigtej,

3 — ozdobne o powierzchni rozwinig¢tej wypuklej,
4 — ozdobne o powierzchni nierozwini¢tej dodatko-
wo zdobionej, np. sztucznymi wlosami,

9 — ozdobne o powierzchni moletowane;j.

2.3. Wielkos$ci. W zaleziosci od wymiaréw rozréznia
si¢ trzy wielkosci czepkoéw kapielowych oznaczonych
literami:

M — maly,
S — S$redni,
D — duzy. Y

2.4. Przykiad oznaczenia sprz¢tu ptywackiego gumo-
wego (1377-12), czepka kapielowego (4), 6sme miejsce
wolne (0), dziewiate miejsce wolne (0), o powierzchni
rozwini¢tej wypuklej (3), specyfikacji (28), cyfrze kon-
trolnej (1), wielko$ci $redniej (S), o nazwie handlowe;j
“Narcyz”:

KTM 1377-124-003-281

CZEPEK KAPIELOWY NARCYZ S BN-81/8444-17.04

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztalt — wg obowigzujace; dokumentac;ji i za-
twierdzonych wzorcéw.
Przykladowy ksztatt — wg rys. 1 i 2.

st 1
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[BN-81/8444-17.04-1]
Rys. 1. Przykladowy ksztalt i wymiary czepka kapielowego plaskiego
%

[BN-81/8444-17.04-2]
Rys. 2. Przyktadowy ksztatt i wymiary czepka kapielowego ozdobnego
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3.2. Wymiary 3.3. Wymagania. fizyczne dotyczace gumy na czepki
a) dla czepkéw plaskich — wg rys. 1 i tabl. 1, — wg tabl. 3.
b) dla czepkéw ozdobnych — wg rys. 2 i tabl. 2.

Tablica 1
WielkoS€ czepka w zaleznoéci od obwodu
& + 4
Symbel Dy %10 D, 10 H =10 gtowy wg PN-73/P-84504
wielkosci
mm
1 2 3 4 5
M 222 185 195 480 + 530
S 238 203 - 200 500 = 590
D 250 210 210 520 =~ 610
Tablica 2
Svmbol B & Gtebokosé zto- Wysilar pe fako Obwidd po (init Wlejk?sé czepka w zalez-
_ym e ] k Tia 2onego czepka ABC *10 2 +10 nosci od obwodu gtowy
wielkosci G5 - x = wg PN-73/P-84504
mm
1 2 3 4 5 6
M 230 225 360 510 480 =~ 530
S 255 235 370 530 500 = 590
D 280 245 380 550 : 520 = 610
Tablica 3
Wymagania . Metody badah wg BN-81/8444-17,00p, 5
1 2
a) Wytrzymatoéé na rozciaganie, MPa,
co najmniej 16 PN-71/C-04205
b) Wydtuzenie w chwili zerwania, %, ‘
co najmniej 700 PN-71/C-04205
c) Wytrzymatoéé na rozdzieranie,
MN/m, co najmniej 0,03 PN-73/C-04254
d) Odporno$é na przyspieszone starzenie
cieplne w powietrzu, w temperaturze
70 °C, po 72 h, %, najwyzej
SCRr 30
SC,, 20 PN-72/C-04216
’ e) Odpornosé na dziatanie roztworu
chlorku sodowego 246 g/l, po 72 h
dziatania w temperaturze 20 °C,
%, najwyze]j AR, 70
Ae, 70 PN-74/C-04236
f) Odporno$é na dziatanie 0,25 % nie dopuszcza sig ra-
roztworu CuSC.‘)4 w temperaturze 2acej zmiany odcienia
30°C, po 4 h" barwy BN-81/8444-17.00 p, 5.4, 1

Badania wg tabl, 3 wykonuje producent na pétfabrykatach,

4) W przypadku stwierdzenia razacej zmiany odcienia barwy, partie czepkéw nalezy zakwallflkowac do nizszego
gatunku, .
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3.4. Wyglad zewnetrzny. Czepki kapielowe powinny ‘ 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
charakteryzowac si¢ estetycznym wygladem. Powierzch- ' I TRANSPORT
nia czepkéw powinna, by¢ bez uszkodzen mechanicz- , 2
nych, jak: naderwania, p¢knigcia, dziury. Nie dopuszcza Pakowanie, przechowywanie i transport — wg BN-81/
si¢ zabrudzen klejem. 8444-17.00 rozdz. 4.

3.5. Szczelnos¢ czepka. Czepek nie powinien prze- 5. BADANIA
puszczaé wody podczas kapieli. '

3.6. Niedopuszczalne bl¢dy wykonania — wg tabl. 4. Badania — wg BN-81/8444-17.00 rozdz. 5.

Tablica 4
Gatunek
Lp. Nazwa btedu
I 1]
1 2 | 3 4
1 Odchylenia w ksztatcie deseni spowodowane przez zmiany po- wigcej niz 3 elemen-| na powierzchni
wierzchni formy wystgpujgce w czasie produkcji ty wzoru na po- wigkszej niz 1/3 po-~
wierzchni wigkszej wierzchni wzordéw
niz 14 powierzch-
ni wzoru
2 Przeswity o grubosci przekraczajacej Ya gruboéci czepka
o Srednicy powyze]j ' 3 mnr 4 mm
3 Nie wypadajace wtracenia sktadnikéw mieszanki o Srednicy
do 1 mm, sztuk, nie wiecej niZ 3 6
4 Niedokle jenie paska uszczelniajacego nie dopuszcza sie
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zjednoczenie Przemystu Gu- Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 3.
mowego ,Stomil”, L6dZ.
. — 1377-124.
2. Normy zwigzane 3. Symbol wg SWW 3
PN-73/P-84504 Wyroby konfekcyjne. Wielkosci odziezy 4. Autor projektu normy — mgr inz. Barbara Nowak, Krakowskie

BN-81/8444-17.00 Gumowy sprzet ptywacki. Postanowienia ogblne Zakiady Przemystu Gumowego ,Stomil”.



