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SPRZĘT 8444-17.02 
SPORTOWY Gumowy sprzęt pływacki 

, I TURYSTYCZNY Płetwy pływackie 
-

Grupa katalogowa 1064 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest podział, 

oznaczenie oraZ wymagania dla płetw pływackich. 

2. ' Podzi'ał " 

Rodzaje płetw. W zare:!:ności od konstrlJ<cji rozr6:l:nia się 

następlJj~ce rodzaje płetw, oznaczone cyfr~ na dziesi~tym 

miejscu symbolu KTM: 

l - b.ez regulacji długości i objęto';ci ' (kaloszowe), 

2 - z regulacj~ długości ' i objętości (sznurowane). 

Wielkości. W zale:!:ności od wymiarów rozró:!:nia się trzy 

wielkości płetw pływackich rodzaju l, oznaczone numerację 

metryczn~ zakresu wielkości stopy dla jakich jest przez-

naczona: 

23 - 25, 

26- Zl, 

28 - 29. 

Płetwy rodzaju Z produ.:owane s~ w jednej wielkości, nie 

wyr6:!:nionej w oznaczeniu. 

Gatunki. W zale:!:nośC1 od wielkości i stopnia nasiJenia 

błęd6w wykonania rozr6:l:nia się dwa gatunki płetw oznaczo­

ne cyframi rzymskimi: 

) - gatunek pierwszy, 

II - gatunek drugi. 

3. Przykład oznaczenia asortymentu gumowego sprzętu 

pływackiego (-1377'-r2), płetw (2), 6sme i dziewi~te miejs~ 

ce wolne (-00), bez regul~cji długości i objętości ( 1), o 

numerze specyfikuj~cym wzoru 04 ( -04), cyfrze kontrol­

nej l (1), przeznaczonej dla stóp o wielkości 26-27, ga­

tunku pierwszego ( I): 
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4. Wymiary powinny być zgodne z obowi~zuj~c~ 

.mentację ry sunkow~. 

5. Materiał 

Guma przeznaczona do produkcji płetw pływackich 

winna odpowiadać wymaganiom wg tabl. 1. 

doku-

po-

Wymagania 

, 

a ) Wytrzymałość 
na rozci~ganie , 

MPa, co najmniej 

b) Wydłu:l:enie 
w chwili zerwania, 
"lo, co najmniej 
- rodzaj 2 
- rodzaj 1 

c) Wydłu:l:enie 
trwałe po zerwa­

niu, o/D t 

nie wi ęcej ni:!: 

d) Wytr:;<ymałość 
na rozdzieranie, 
daNjcm, co 
najmniej 

e) Odporność na' 
przyśpieszone 

starzenie cieplne 
w powietrzu 

w czasie 72 h, w 
temperatur ze 
70 oC, "lo, 
nie więcej niż 

f ) Odporność na 
działanie zastęp­

cżej wody mors­
kiej A, w czasie 
24 h, w tempera;' 

turze 20 °C,zmia­

na masy ,. "lo, 
nie więcej ni:!: 

I 

Tablica 1 

Guma przeznaczo-
na do produkcji 

płetw 

ro-
dzaju 
2 i ł o -

p"tek 
płetw 

ro-

dzaju 

1 

2 

9 

350 

250 

części 

kalo-
5Z0-

wej 
płetw 

ro-
dzaju 

1 

3 

10 

500 

20 

SC
RT 

20 

SCET 20 

+2 

pas-
ków 

do 
płetw 

r o -
dzaju 

2 

4 

9 

500 

30 
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Klamry użyte do prodLRcji p.łetw powir'lnY być wykonane 

z tworzy w a .sztuc znego, metali nierdzewnych lub być za-

b ezpiec zone trwały mi powłokami antykorozy jnymi. 

6. Niedopuszczalne błędy wykonania - wg tab!. 2. 

Tablica 2 

Niedopuszczalny stopień nasilenia 

Naz w a qłędu 
błędu dla gatunku 

I II 

l 2 3 

a) Pęcherze na powyżej 5 o śred- powyżej 5 o 

powi e rzchni wy- nicy powyżej średnicy po wy-

robu z wy jętki em 5 mm· żej 8 mm 
pa sków 

b) M i ejscowe nie- powyżej 3 powyżej 5 

dol e wy i wgłębi ~- o głębokości o głębokości 

nia na : powyżej . l mm powyżej 3 mm 

- krawedziach 

- profi lowych powyżej 3 o dłu- powyżej .6 o dłu-

wzmocn i eniach gości' powyŻej gości powyżej 

10 mm, szero- 15 mm, szero .. 
kości i głęt>o- kości i głębo-
ko ści powyżej kości powyżej 

3 mm 3 mm 

, 
c ) Różnic a odcieni: 
- w parze niedopuszczalna dopuszczalna 

- mi ędzy płetwę a 
paskiem rai:ęca .. ' dopuszczalna 

I 

cd. tabl. 2 

. 
Nazwa błędu 

NIedopuszczalny stopień nasilenia 
błędu dla gatunku 

I II 

l 2 3 

d) Ślady po 
• 

przesunięciu formy powyżej l mm powyżej 2 mm 

e) Pęcherze i nie- powyżej 3 o powy!ej 5 o 
dolewy na pasku łęcznej po- łęcznej po-

w i erzchni po- lOIier'zchni powy-
wy!ej 25 rrim 2 żej 40 mm2 

f) Wcięcia w głęb 

paska powstałe 
powy!ej 

przy obcinaniu 
l mm 

III/Y.lewów , 

g) Nacięcia i inne 
. 

uszkodzenia me-

chaniczn"e krawę-
niedopuszczalne 

dzi pasków ,. 

7. Cechowanie - wg BN-81jS444-17. 00 p. 3. 2 

8.Pako.wanie, przechowywanie i ' tr!jnsport - wg BN-8Ij 

844~I7. 00, rozdz .. , 4 . 

9. Badania - ~g BN-8IjS444-17. 00 rozdz. 5. 

KONIEC 

I!'FORMACJE DODATKOWE 

I . Instytucja opracowujaca normę - Instytut 

Gumowego" Stom; P', Lód:Ź. 

2. Normy i dokumenty zwipzane 

Przemysłu 

BN-81 j 8444-17.00 Gumowy sprzęt pływacki. Posta'l0wienia 

ogólne 

Systematyczny Wykaz Wyrobów. T . 2. GUS. Warszawa: 

3. Normy zagraniczne 

RFN OIN7S76 (1980) TaucH-Zub-ehor Schwimmflossen . 

. Masse, Anforderungen und PrUfung 

ZSRR roeT 22469-77 J1SC'ndpe3HHOBble .I1JUł IIJIaBaHlł. 

06mHe TeXHH~eCKHe yCJIOBHIł 

Wydawnictwo Katalogów i Cenników 1981 4 . . Symbol Wg SWW , - 1377,- -122. 

Kod Towarowo-Materiałowy Wyrob6wBr'ani:y Gumowej. 

Zjednoczeni e Przemysłu Gumowego""-5tomi P'. Jednostka 

autorska: Przedsiębiorstwo Obrotu Artykułami Prze­

my słu Gumowego" Stomi I" 

, 
5. Autor projektu normy - Ireneusz ' Wasielewski - GrU-

dzi,a zkie Zakłady Przemysłu Gumowego "Stomil". 


