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NORMA BRANŻOWA 
BN-81 

SPRZĘT 8444-17.00 
SPORTOWY Gumowy sprzęt pływacki 

I TURYSTYCZNY 
Posła!,owienia ogólne 

l. WSTĘP 

l. l. Pr"zedmiot normy. Przedmiotem normy są postano­

wienia o.gólne obejmujące: podział, oznaczenie, wspólne 

wymagania, pakowanie, przechowywanie i transport oraz 

badania powszechnie stosowanego sprzętu gumowego tka­

ninowo-gumowego przez"naczonego do pływania amatorskie­

go i' rekreacyjnego pływania podwodnego. 

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia niniejszej 

normy obowiązują w zakresie popularnego sprzętu pływac­

kiego stosowanego do nauki płY"'ania, wypoczynku na wo-

dzie i pływania rekreacyjnego wraz z pływaniem podwod-

nym. 

Postanowienia normy nie dotyczą sprzętu do pływania 

wyczJ:I1.0wego, sprzętu· profesjonalnego do pływania 

wodnego i sprzętu ratunkowego. 

pod-

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

Podstawowy podział i oznaczenie asortymentu gumowego 

sprzętu pŁywackiego - wg KTM podbranża 1377-12, uzupeł­

niony dalszym podziałem wynikającym z arkuszy szczegó­

/ lowych, obejmującym rodzaje, wielkości i oznaczenie ga­

tunku. 
, 

3. WYMAGANIA OGOLNE 

3.1. Kształt! konstrukcja i barwa każdego z wyrobów po­

wiJUlY być zgodne z obowiązującą dokumentacją i zatwier­

dzonym wzorcem. 

3.2. Cechowanie. Każdy wyrób, z wyjątkiem czepków 

kąpielowych, powinien mieć trwale odciśnięty znak produ­

centa oraz symbol wielkości. 

3.3. Pozostałe wymagania szczegółowe 

norm pr .zedmiotowych. 

wg arkuszy 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4. l. Pakowanie 

4.1.1. Opakowania jednostkowe - torby z folii polietyle­

nowej wg BN-72/6414-02 lub inne, wykonane z folii polie­

tyłenowej wg BN-74/6365-01. 

4.1.2. Opakowania transportowe - pudla" tekturowe wg 

PN-73/0-79402. 

Grupa katalogowa 1064 

Dopuszcza się stosowanie zastępczych opakowań jedno­

stkowych lub transportowych! jeżeli zabe7.pieczają wyrób 

nie gorzej niż wyże j wymienione i mają wymiary zgodne z 

zasadami szeregu wymiarowego opakowań wg PN-78 / 

0-79021. 

4. 1.3. Znakowanie opakowań 

4 .1. 3.1. Znakowanie opakowań jednostkowych wg 

PN-76 / 0-7925 1. Do każdego opakowania powinna być do­

lączona etykieta zawierająca co najmniej następujące dan",: 

a) nazwę lub znak producenta, 

b) oznaczenie wg rozdz. 2 i arkuszy szczegółowych! 

c ) nr wielkościowy wyrobu ( jeżeli wyrób 

jest w kilku wielkościach ) , 

prod uko'"! any 

d ) gatunek wyrobu (w przypadku występowania ) ," 

e ) cenę detaliczną, 

f) datę produkcji ( miesiąc i rok). 

4 .1. 3. 2. Znakowanie opakowań transportowych . wg 

PN-76/0-79252. Na każdym opakowaniu powinna znajdować 

się etykieta zawierająca co najmniej te same dane co ety­

kieta wg 4 .1. 3. l oraz dodatkowo ilość wyrobów w opako-

. waniu transportowym . 

W przypadku masek pływackich na opakowaniu transpor-

towym należy umieszczać znak manipulacyjny 

kruche" wg PN-76/0-79252 p. 2.4.1. 

"Ostroi.nie , 

'4.2 . Formowanie jednostek ładunkowych. W przypadku 

stosowania paletyzacji, jednostki ładunkowe należy formo-

wać na paletach o wymiarach 80mc-1200 mm wg PN-75/ 

M-78216. Ładunek na palecie powinien być zabezpieczony 

przed przesuwaniem się i deformacją. 

. ' 4.3. Przechowywanie - wg PN-75 / C-94099. 

4.4. Transport. Sprzęt pŁywacki opakowany wg 4.1 na-

le ży przewozić czystymi i krytymi środkami transportu, 

zabezpieczając go przed uszkodzeniami mechanicznymi omz 

substancjami szkodliwie działającymi na gumę, tkaninę lub 

metal. 
Ulożenie i zabezpieczenie ładunku zgodnie z Przepisami 

o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych w ko­

munikacji zewnętrznej oraz Instrukcji o ladqwaniu i roz ~ 

ładowywaniu samochodów ciężarowych i przyczep. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Gumowego "Stomil" 
Ustanowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Gumowego .,Stomil" dnia 13 patdziernika 1981 r. 

jako normo obowiązująco od dnia 1 lipca 1982 r. 
(Dz. Norm. i Miar lir 23/1981 poz. 90) 

Wy.oAWNłCTWA NORMALIZACYJNE 1982. D,uk. Wyd. No,m. W"wo. A,k. wyd. 0,70 Nokł.2300+S5Z.m. 3245181 Cena zł 12.00 
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5 . BADANIA 
, 

5. l . Badania podstawowych półfabrykatów - wg tabl . l. 

Tablica l 

Maski Pletwy Rękawice Czepki Kamizelki 

Rodzaje badań półfabrykatów nr arkuszy sz .:."egółowych 

l 

a) Badania laboratoryjne' gumy przez 
oznaczanie: 

- wytrzymałości na rozciąganie 

- wydlużenia w. chwili zerwania 

- wydłużenia trwałego po zerwaniu 

- wytr~ymałości n a rozdzier anie 

- odporności na przyspieszone starze­
nie cieplne w powietrzu 

- odporności na działanie zastępczej 
wody morskie j "A" wg PN-66/ 
C-06502 

- odporności na działanie roztworu 
chlorku sodowego o stężeniu 246 gIl 

- odporności na dzialanie związków 
miedzi 

b) Badania laboratoryjne tkaniny gu­
mowanej przez oznaczanie: 

- wytrzymalości na rozciąganie 

_ masy 1m
2 

tkaniny 

Ol 02 

2 3 

x x 

x x 

x x 

x x 

x x 

x x 

Znak x oznacza, że badanie dotyczy danego wyrobu. 

Znak - oznacza, ż e badanie nie dotyczy danego wyrobu . 

• 
5 .2. Badania wyrobu gotowego - wg tab!. 2 . 

Tablica 2 

Maski Pletwy 

03 04 

4 5 

x x 

x x 

x x 

x x 

x 

x • 

x 

Rękawice Czepki 

Rodzaje badań wyrobu gotowego nr arkuszy szczegóŁowych 

Ol 02 03 04 

l 2 3 4 5 

al Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego 
~rawidlowości zakwalifikowania 
do gatunku x . x x x 

bl Sprawdzanie kształtu, konstrukcji, 
barwy i wymiarów x x x x 

cl Sprawdzanie cechowania i pakowania x x x x 

dl Sprawdzanie szc;!:elności x - - x 

e) Sprawdzanie wyporności - - - -

Znak x oznacza, że badanie dotyczy danego wyrobu • . 
Znak - oznacza, że badanie nie dotyczy danego wyrobu. 

05 

6 

x 

x 

Kamizelki 

05 

6 

x 
-

x 

x 

, 

x 

x 

. 

Metoda badania 
wg 

7 

PN -71 /C - 04205 

PN-73/C-04254 

PN-72/C-04216 
70 °C/72 h 

PN-74/C-04236 i'; 
. 2Q~C/24 h ',' 

----------- -_._ ~jł 

PN - 74/C -04236 
20 °C /72 h 

5.4 .1 

PN-67/C-94158 

Metoda badania 

7 

badać organoleptycz-
nie nie uzbrojonym 
okiem; w przypadkach 
wątpliwych i spornych, 
w celu sprawdzenia 
prawidłowości zakwa-
lifikowania do gatunku 
należy zmierzyć błędy 

wykonanfa miarą z 
dokładnością do l mm 

wg 5.4.2. 5.4.3, 
5.4.4 

wg 5.4.5 
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5.3. Kontrola jakości 

5 .3.1. Kontrola jakości pólfabrykatów . Program kontro­

li oraz liczność próbek do badań ustala producent w zależ­

ności od potrzeb bieżącej kontroli zapewniającej wymaganą 

jakość póŁfabrykatów. 

'Sprawdzanie wymagań fizycznych zawartych w arkuszach 

szczegóŁowych na poszczególne wyroby należy wykonywać 

przede wszystkim: 

- przy zmianie konstrukcji lub technologii w czasie pro­

dukcji, 

- w ' przy padkach zmian surowców podstawowych w bie­

żącej prod ukcji 

oraz w bieżącej kontroli , ~o najmniej raz na 3 miesiące. 

Producent gwarantuje Jakość póŁfabrykatów odpowiada­

jącą wymaganiom zawartym w arkuszach szczegółowych nor-

my. 

5.3.2. KoMrola jakości wyrobów gotowych 

• -
5.3.2.1. Skład i liczność partii. Partia nie powinna 

przekraczać 3200 sztuk(par) wyrobów tego samego rodzaju 

i gatunku . 

5.3.2 .2. Sposób pobierania próbek. Próbki do badań na­

leży pobierać w sposób losowy na ślepo wg PN/N-03010. 

5.3.2.3 . Poziom kontroli - II ogólny wg PN-79/N-03021. 

5 .3.2.4. Wadliwość dopuszczalna 

a) dla badań~g 5.2a), b) i c ) - W z = 6,5 %, 

b) dla badań wg 5.2d) i e) - W z - 1,5%. 

5 . 3.2 . 5. Plan badania. Plan jednostopniowy wg PN-79 / 

N-03021. 

Wyciąg planu dla badań wg 5.2a), b) i c) 

w tabI. 3 ._ 

podano 

• 
Wyciąg planu dla badań wg 5 .2d ) i e) podano w tabI. 4 . 

Warunki przejścia z jednego rodzaju kontroli na inny wg 

PN-79/N - 03021 p. 2.4 . 

Tablica 3 

Kontrola normalna Kontrola obostrzona !<ontrola ulgowa 
Liczność partii 

m, Ił l m, mz Ił m, mz n mz 

sztuk lub par 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

do 15 2 O l 3 O 1 2 O 1 

16 f 50 8 1 2 13 1 2 3 O 2 • 
51 f 90 13 2 3 13 1 2 5 1 3 

91 t 150 20 3 4 20 2 3 8 1 4 

151 280 32 5 6 32 3 4 13 2 5 

281 500 50 7 8 50 5 6 20 3 6 

501 1200 80 10 Jl 80 8 9 32 5 8 

1201 3200 125 14 15 125 12 13 50 7 10 
f- -n - liczność próbki. 

m, - liczba kwalifikująca . 

m2 - liczba dyskwalifikująca. 

Tablica 4 

Kontrola nonnalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa 

Liczność partii 
n m, m

2 
n m, m 2 n m, m2 

sztuk 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

do 90 8 O 1 13 O l 3 O 1 

91 280 32 1 3 50 1 2 13 O 2 

281 500 50 2 3 50 2 3 20 l 3 

501 1200 80 3 4 80 2 3 32 1 4 

1201 3200 125 5 6 125 3 4 50 2 5 

Objaśnienie symboli n, m

" 

m 2 - wg tabI. 3. " 
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5.4. Opis badań 

5.4.1. Oznaczanie odporności gumy na działanie związ­

ków miedzi. Do badań należy .przygotować dwa paski o wy­

miarach 20\(50 mm, które należy zanurzyć do połowy w 

0,25 % roztworze CuSO 4' Czas zanurzenia - 4 h, tempera­

tura roztworu - 30 ±2 oC. 

Po wyjęciu i osuszeniu próbek, należy pqrównać wizual­

nie obie ich części. Wynik oznaczania należy uznać za' po­

zytywny , jeżeli nie stwierdza się rażącej zmiany odcienia 

barwy między częścią zanurzoną w roztworz.e a pozostają 

częścią próbki. 

5.4.2. Sprawdzanie sżczelności j<amizelek pływackich. 

Każdą komorę kamizelki należy poddać dzialaniu siły ścis­

kającej o wartości około 20 daN przez l min. Po upływie 

tego czasu wyrób nie powinien wykazać ubytku powietrz a 

dającego się stwierdzić organoleptyc'znie. 

W przypadku ubytku powietrza w wyrobie lub w przypad­

kach spornych i wątpliwych, kamizelkę należy włożyć do 
o 

czystej wody o temperaturze 20 ±5 C , następnie , nakła-

dając kratownicę , zapewnić całkowite zanurzenie wyrobu. 

Kamizelkę uważa się, z a dobrą, jeżeli po oderwaniu się 

z powierzchni wyrobu pęcherzyków powietrza z wnętrza 

wyrobu n ie wydobywają się pęcherzyki powietrza. 

Badanie szczelności w wodzie, trwające co 

1 min, uważa się za ostateczne. 

najmniej 

5.4.3. Sprawdzanie szczelności masek pływackich. Do 

wnętrza' maski pływackiej należy wlać wody do poziomu co 

najmniej ,:ł c.m i pozostawić na 10 min. Po upływie tego cza­

su należy sprawdzić, czy nastąpiło przeniknięcie wody na 

zewnątrz maski. Maskę należy uznać za szczelną, jeżeli 

badanie nie wykazało przenikania wody na zewnątrz maski. 

5.4.4. Sprawdzanie szc zelności c zepków kąpielowy~ 

Czepek kąpielowy należy napełnić wodą . Po upływie 30 s 

należy sprawdzić organole ptycznie, c zy zew\lętrzna po-
• 

wierzchnia jest zwilżona. Wy rób uważa się za dobry , jeże­

li nie wystąpiło zwilżenie powierz chni zewnętrznej c zepka, 
.-' 

dające się s twierd z ić organoleptyc znie. 

5.4. 5 . Spra wd zanie wyporności kamizelek plywackich, 

Badanie nale ży przeprowad z ić bez'[>ośrednio '[>0 u'[>rzednim 

4-god z innym moczeniu kamiżelki w wod z ie na głębokości 

0, 5 m. Z łożollą i przewiązaną sznurkiem kamizelkę nale ży 

obciążyć odważnikiem o masie wymaganej dla danej wielkoś­

ci kamizelki i zanurzyć w z biorniku z wodą. Kami zelkę na ­

leży uznać za mającą wymaganą wyporność , je ż el i ut rz ymu­

je się na powierzchni wody . 

5.5. Ocena wyników badań 

5 .5.1. Oc ena wyrobu . Wy rób nale ży uznać za dobry, je_O 

żeli jest z godny z wymaganiami niniejs zej normy odpo-

wiada wymaganiom wg norm prz edmiotowych zawierających 

wymagania s zczegółowe dla danego wyrobu. 

5.5.2. Ocena partii. Parti ~ nale żY' uznać za zgodną z 

wymaganiami normy, je ż eli liczba s z luk ni e dobry ch w prób­

ce dla poszczególnych wymagań jest mniejs za lub równa od­

powiedniej liczbie kwalifikującej mi' 

W przypadku kontroli ulgowej, gdy lic z ba sztuk nied o b­

rych zawarta jest między m1 ,i m 2 , partię należy przyjąć , 
I 

lecz począwszy od następnej stosować kontrolę normalną. 

• 
KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca norm e - Zjednoczenie Prze­

mysłu Gumowego" Stomil", Łódź. 

2. Normy i dokumenty związane 

PN-71/C-0420S Guma. Oznaczanie własności mechanicz­

nych przy rozciąganiu 

PN-72/C-04216 Guma. Oznaczanie odporności na przy­

spieszone starzenie cieplne w powietrzu 

PN-74/C-04236 Guma. Oznaczanie odporności na działa-

nie cieczy 

PN-73/C-042S4 Guma. Oznaczanie wytrzymałości na roz-

dzieranie 

PN-7S/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywa-

nia 

PN-66 / C - 06S02 Zastępcza woda morska 

PN-67/C-941S8 Tkaniny jednostronnie i dwustronnie gu­

mowane. Ogólne metody badań 

PN-7S / M-78216 Palety ładunkowe płaskie jednopłytowe 

czterowejściowe bez skrzydeł drewniane 80{))(1200- EUR , 
PN / N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór 

sztuk do próbek 

PN -79 / N -03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-78/0-79021 Opakowania .1 System wymiarowy 

PN -76 / 0-79251 Opakowanie jednostkowe z zawartością. 

Znaki i zna!<owanie. Wymagania podstawowe 

PN-76/0-792S2 Transportowe jednostki opakowaniowe. 

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe 

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudła 
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BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o małej 

gę"stości 

BN-72/6414- 02 " Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucz­

nych. Torby z folii poIietylenowej zgrzewane 

Systematyczny Wykaz Wyrobów. Tom II. GUS. Warszawa: 

Wydawnictwo Katalog6w i C ennik6w r 1975 

Kod lowarowo-Materiałowy Wyrob6w Branży Gumowej. 

Zjednoczenie Przemysłu Gumowego "Stomil". Jednostka 

autorska: Przedsięl>iorstwo Obrotu Artykułami Prze­

mysłu Gumowego "Stomil" 

Przepisy o' ładowaniu i wyładowywaniu wagon6w 

wych w komunikacji zewnętrznej. Załącznik 

wraz z p6źniejszymi zmianami 

towaro-

10 DKP 

Instrukcja o ładowaniu i rozładowywaniu samochodów cię- .­, 
żarowych i przyczep. Załącznik do Zarządzenia 

nistra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. 

3. Wykaz arkuszy szczeg6łowych 

01 - Maslti pływackie 

02 - Płetwy pływackie 

03 - Rękawice pływackie 

04 - Czepki kąpielowe 

05 - Kamizelki pływackie 
, 

Mi- i-

4. Autor projektu normy - Ireneusz Wasielewski - Gru- ~_ 

dziądzkie Zakłady Przemysłu Gumowego "Stomil". 


