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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg postano-

wienia ogdlne obejmujgce: podzial, oznaczenie, wspdlne
wymagania, pakowanie, przechowywanie i transport oraz
badania powszechnie stosowanego sprzetu gumowego i tka-

ninowo-gumowego przeznaczonego do ptywania amatorskie-

go i rekreacyjnego plywania podwodnego.

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia niniejszej

normy obowigzuja w zakresie popularnego sprzetu plywac-

kiego stosowanego do nauki piywania, wypoczynku na wo-

dzie i plywania rekreacyjnego wraz z pltywaniem podwod-
nym.

Postanowienia normy nie dotyczg sprzetu do plywania
wyczynowego, sprzetu-profesjonalnego do plywania pod-
wodnego i sprzetu ratunkowego.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
Podstawowy podzial i oznaczenie asortymentu gumowego

sprzetu ptywackiego - wg KTM podbranza 1377-12, uzupet-

niony dalszym podziatem wynikajacym z arkuszy szczego-

" towych, oBejmujqcym rodzaje, wielkoéci i oznaczenie ga-

[

tunku.

3. WYMAGANIA OGOLNE

3.1. Ksztalt, konstrukcja i barwa kazdego z wyrobéw po-

winny byé zgodne z obowigzujgcg dokumentacjg i zatwier-
dzonym wzorcem.
3.2. Cechowanie. Kazdy wyrdb, z wyjgtkiem czepkdw

kapielowych, powinien mieé trwale odcis$niety znak produ-

centa oraz symbol wielkoéci.

3.3. Pozostale wymagania szczegdlowe - wg arkuszy

norm przedmiotowych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE [ TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowania jednostkowe - torby z folii polietyle-

nowej wg BN-72/6414-02 lub inne, wykonane z folii polie-
tylenowej wg BN-74/6365-01.

4.1.2. Opakowania transportowe - pudla tekturowe wp

PN-73/0-79402.

Dopuszcza sig stosowanie zastepczych opakowar jedno-

stkowych lub transportowych, jezeli zabezpieczaja wyrdb

nie gorzej niz wyzej wymienione i majg wymiary zgodne z

zasadami szeregu wymiarowego opakowan wg PN-78/
G-79021.

4.1.3. Znakowanie opakowan

4.1.3.1. Znakowanie opakowan jednostkowych - wg

PN-76/0-79251. Do kazdego opakowania powinna byé do-
laczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwg lub znak producenta, ’

b) oznaczenie wg rozdz. 2 i arkuszy szczegdtowych,

¢) nr wielko$ciowy wyrobu (jezeli wyrdb produkovrany
jest w kilku wielko$ciach),

d) gatunek wyrobu (w przypadku wystgpowania) ,

e) ceng detaliczng,

f) date produkcji (miesiac i rok).

4.1.3.2. Znakowanie opakowarn transportowych -  wg

PN-76/0-79252. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowad
si¢ etykieta zawierajgca co najmniej te same dane co ety-

kieta wg 4.1.3.1 oraz dodatkowo ilo$é wyrobdw w opako-

.waniu transportowym.

W przypadku masek ptywackich na opakowaniu transpor-
towym nalezy umieszczaé znak manipulacyjny "Ostroznie,
kruche" wg PN-76/0-79252 p. 2.4.1.

*4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypadku

stosowania paletyzacji, jednostki ladunkowe nalezy formo-
wg  PN-75/

zabezpieczony

waé na paletach o wymiarach 800x1200 mm
M-78216. Ladunek na palecie powinien byé

przed przesuwaniem si¢ i deformacja.

. 4.3. Przechowywanie - wg PN-75/C-94099.

4.4. Transport. Sprzet ptywacki opakowany wg 4.1 na-

lezy przewozié czystymi i krytymi $rodkami  transportu,
zabezpieczajgc go przed uszkodzeniami mechanicznymi omz
substancjami szkodliwie dzialajgcymi na gume, tkaning lub

metal.

Ulozenie i zabezpieczenie tadunku zgodnie 2z Przepisami
o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych w ko-
munikacji zewnetrznej oraz Instrukcji o ladowaniu i roz-

ladowywaniu samochoddw ciezarowych i przyczep.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Gumowego ,,Stomil”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego ,,Stomil” dnia 13 pazdziernika 1981 r.
joko norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar rnr 23/1981 poz. 90)
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BADANIA

5.1. Badania podstawowych pdifabrykatéw - wg tabl. 1.

Tablica 1

Maski | Pletwy | Rekawice | Czepki | Kamizelki
Rodzaje badan péifabrykatow nr arkuszy sz.egdlowych Metodvz:gbadanla
01 02 03 04 05
1 2 3 4 5 rd
a) Badania laboratoryjne gumy przez
oznaczanie:
- wytrzymatlosci na rozcigganie X X X x - PN-71/C-04205
- wydluzenia w chwili zerwania x x x : -
- wydluzenia trwalego po zerwaniu x X - - -
- wytrzymaloéci na rozdzieranie x X X X - PN-73/C-04254
- odpornoéci na przyspieszone starze- PN-72/C-04216
nie cieplne w powietrzu ® b X x - 70°C/72h
- odpornosci na dzialanie zastgpczej ' .
wody morskiej "A" wg PN-66/ PN-74/C-04236 Ih
C-06502 x x x - - 20 °C/24 h '
- odpornoéci na dziatanie roztworu PN-74/C-04236
chlorku sodowego o stezeniu 246 g/1 - - - . X - 20°C/72h
- odpornoéci na dziatanie zwigzkow
miedzi - - - % - St ll
b) Badania laboratoryjne tkaniny gu-
mowanej przez oznaczanie:
- wytrzymatoéci na rozcigganie - - -~ - b PN-67/C-94158
- masy 1 m2 tkaniny = - - = x
Znak x oznacza, ze badanie dotyczy danego wyrobu.
Znak - oznacza, ze badanie nie dotyczy danego wyrobu.
5.2. Badania wyrobu gotowego - wg tabl. 2, .
Tablica 2
Maski | Pletwy| Rekawice| Czepki | Kamizelki
Rodzaje badai wyrobu gotowego nr arkuszy szczegdlowych Metoda badania
01 02 03 04 05
1 2 3 4 5 6 7
a) Sprawdzanie wygladu zewnetrznego badaé organoleptycz-
mprawidlowosci zakwalifikowania nie nieuzbrojonym
do gatunku X x X X x okiem; w przypadkach
watpliwych i spornych,
b) Sprawdzanie ksztaltu, konstrukcji, w celu sprawdzenia
barwy i wymiardw X X X x x prawidlowosci zakwa-
lifikowania do gatunku
¢) Sprawdzanie cechowania i pakowania X X X X X nalezy zmierzy¢ bledy
wykonania miarg z
dokladnosécig do 1 mm
d) Sprawdzanie szczelnoéci x - - x X wg 5.4.2. 5.4.3,
5.4.4
e) Sprawdzanie wypornosci - - - - X wg 5.4.5

Znak x oznacza, ze badanie dotyczy danego wyrobu.

Znak - oznacza, ze badanie nie dotyczy danego wyrobu,
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5.3. Kontrola jakosci

5.3.2.1. Sklad i licznoéé partii. Partia nie powinna

5.3.1. Kontrola jakosci pdlfabrykatéw. Program kontro- przekraczac 3200 sztuk(par) wyrobdw tego samego rodzaju
li oraz licznoéé probek do badan ustala producent w zalez- i gatunku.
nosci od potrzeb biezgcej kontroli zapewniajgcej wymagang 5.3.2.2. Sposdb pobierania prébek. Prébki do badarn na-
jakosé pdifabrykatdw. lezy pobieraé w sposéb losowy na §lepo wg PN/N-03010.

‘Sprawdzanie wymagan fizycznych zawartych w arkuszach
5.3.2.3. Poziom kontroli - 1l ogélny wg PN-79/N-03021.

szczegblowych na poszczegdlne wyroby nalezy wykonywad

przede wszystkim: 5.3.2.4. Wadliwo$é dopuszczalna
- przy zmianie konstrukcji lub technologii w czasie pro- a) dla badad wg 5.2a), b) ic) - w, = 6,5 %,
dukedis b) dla badan wg 5.2d) i e) - w, = 1,5%.

- w przypadkach zmian surowcéw podstawowych w bie- 5.3.2.5. Plan badania. Plan jednostopniowy wg PN-79/

zacej produkcji ‘ N-03021

oraz w biezgcej kontroli, co najmniej raz na 3 miesigce. Wycigg plana dla badad wg 5.2a), b) i c) podano

Producent gwarantuje jakos$é péifabrykatédw odpowiada- w tabl. 3

L4

jacg wymaganiom zawartym w arkuszach szczegdlowych nor- Wycigg planu dla badai wg 5.2d)1i e) podano w.tabl. 4.

MY Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny wg
5.3.2. Kontrola jakosci wyrobdw gotowych PN-79/N-03021 p. 2.4.
Tablica 3
: Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznosé partii
n m, m, n m, m, n m, m,
sztuk lub par
1 2 3 4 B 6 7 8 a 10
do 15 2 0 1 3 0 1 2 0 1
16 + 50 8 = 2 13 1 2 3 0 2
513 90 13 2 3 13 1 2 5 1 3
91 + 150 20 3 4 20 2 3 8 1 4
151 ¢ 280 32 5 6 32 3 4 13 2 5
281 + 500 50 7 8 50 5 6 20 3 6
501 = 1200 80 10 11 80 8 9 32 5 8
1201 : 3200 125 14 15 125 12 13 50 7 10
n - liczno$é prébki. i
m, - liczba kwalifikujgca.
m, - liczba dyskwalifikujgca.
Tablica 4
Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznos¢ partii '
n m, m, n m, m, n m, m,
sztuk
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
do 90 8 0 1 13 0 1 3 0 1
91+ 280 32 1 3 50 1 2 13 0 2
281 = 500 50 = 3 50 2 3 20 1 3
501 = 1200 80 3 4 80 2 3 32 1 4
1201 = 3200 125 5 6 125 3 4 50 2 5
Objaénienie symboli n, m,, m, - wgtabl. 3.
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5.4. Opis badas

5.4.1. Oznaczanie odpornosci gumy na dziatanie zwigz-

kéw miedzi. Do badan nalezy przygotowaé dwa paski o wy-
miarach 2050 mm, ktére nalezy zanurzy¢ * do polowy w
0,25 % roztworze Cu504. Czas zanurzenia - 4 h, temperg-
tura roztworu - 30 £2 °C.

Po wyjeciu i osuszeniu prébek, nalezy poréwnaé wizual-
nie obie ich czedci. Wynik oznaczania nalezy uznaé za po-
zytywny, jezeli nie stwierdza sie razqcej zmiany odcienia
barwy miedzy czeécig zanurzong w roztworze a pozostalg

cze$cig probki,

5.4.2. Sprawdzanie szczelnosci kamizelek piywackich.

Kazdgq komore kamizelki nalezy poddad dzialaniu sily $cis-
kajacej o wartoéci okoto 20 daN przez 1 min. Po uplywie
tego czasu wyrdb nie powinien wykazad ubytku  powietrza
dajacego sig stwierdzié organoleptycznie.

W przypadku ubytku powietrza w wyrobie lub w przypad-
kach spornych i watpliwych, kamizelke nalezy wtozyé do
czystej wody o temperaturze 20 +5 0C , nastepnie, nakla-
dajac kratownic‘e;, zapewni¢ catkowite zanurzenie wyrobu.

Kamizelke uwaza si¢. za dobra, jezeli po oderwaniu sie

z powierzchni wyrobu pecherzykéw powietrza z wnetrza
wyrobu nie wydobywaja sie pecherzyki powietrza.
Badanie szczelnoéci w wodzie, trwajace co najmniej

1 min, uwaza sie za ostateczne.

5.4.3. Sprawdzanie szczelnosci masek plywackich, Do

wnegtrza maski ptywackiej nalezy wlaé wody do poziomu co
najmniej 3 cm i pozostawié na 10 min. Po uplywie tego cza-

su nalezy sprawdzié, czy nastgpilo przenikniecie wody na

zewnairz maski. Maske nalezy uznaé za szczelng, jezeli

badanie nie wykazalo przenikania wody na zewngtrz maski.

5.4.4. Sprawdzanie szczelnodci czepkdéw  kapielowych.
Czepek kapielowy nalezy napeinié wodg. Po uptywie 30 s
nalezy sprawdzicé organoleptycznie, czy zewngtrzna po-

wierzchnia jest zwilzona. Wyrdb uwaza si¢ za dobry, jeze-
li nie wystapilo zwilzenie powierzchni zewnetrznej czepka,
g

dajace si¢ stwierdzié organoleptycznie.

5.4.5. Sprawdzanie wypornoéci kamizelek  plywackich.

Badanie nalezy przeprowadzié bezposrednio po uprzednim
4-godzinnym moczeniu kamizelki w wodzie na glebokosci
0,5m. Zlozong i przewigzang sznurkiem kamizelke nalezy
obcigzyé odwaznikiem o masie wymaganej dla danej wielkos-
ci kamizelki i zanurzyé w zbiorniku z woda. Kamizelke na-
lezy uznaé za majacg wymagang wypornos$é, jezeli utrzymu-

je sie na powierzchni wody.

5.5. Ocena wynikéw badail

5.5.1. Ocena wyrobu. Wyrdb nalezy uznaé za dobry, je-

odpo-

zeli jest zgodny z wymaganiami niniejszej normy i
wiada wymaganiom wg norm przedmiotowych zawierajgcych

wymagania szczegdlowe dla danego wyrobu.

5.5.2. Ocena partii. Parti¢ nalezy uznaé¢ za zgodng =z

wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w préb-
ce dla poszczegdlnych wymagan jest mniejsza lub réwna od-
powiedniej liczbie kwa.iifiku_jqcej m1,

W przypadku kontroli ulgowej, gdy liczba sztuk niedob-
rych zawarta jest miedzy m, i m,, partig nalezy przyjaé,

lecz poczgwszy od nastepnej stosowad kontrole normalng.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zjednoczenie Prze-

mystu Gumowego "Stomil", 1L.&dzZ.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie wilasno$ci mechanicz-
nych przy rozcigganiu
PN-72/C-04216 Guma. Oznaczanie odpornos$ci na przy-

spieszone starzenie cieplne w powietrzu
PN-74/C-04236 Guma. Oznaczanie odporno$ci na dziata-
nie cieczy .
PN-73/C-04254 Guma. Oznaczanie wytrzymalo$ci na roz-
dzieranie .
PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywa-
nia

PN-66/C-06502 Zastepcza woda morska

PN-67/C-94158 Tkaniny jednostronnie i dwustronnie gu-
mowane. Ogdlne metody badar .
PN-75/M-78216 Palety ladunkowe plaskie jednoptytowe
czterowejéciowe bez skrzydel drewniane 800)(120(?—EUR
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wybdr
sztuk do prébek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola
odbiorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania
PN-78/0-79021 O]’)akowania.i System wymiarowy
PN-76/0-79251 Opakowanie jednostkowe 2z zawartoscia.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe, Pudla



Informacje dodatkowe do BN-81/8444-17.00 5

BN-74/6365-01 Folia opakowaniowa z polietylenu o matej
gestosci
BN-72/6414-02 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucz-

nych. Torby z folii polietylenowej zgrzewane

Systematyczny Wykaz Wyrobéw. Tom Il. GUS. Warszawa:

Wydawnictwo Katalogéw i Cexmiké\vf 1975
Kod Towarowo-Materiaiowy Wyrobéw  Branzy Gumowej.

Zjednoczenie Przemystu Gumowego "Stomil". Jednostka

autorska: Przedsigbiorstwo Obrotu Artykutami Prze-
mysiu Gumowego " Stomil"

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonéw towaro-
wych w komunikacji zewnetrznej. Zalgcznik 10 DKP

wraz z péZniejszymi zmianami

Instrukcja o tadowaniu i roztadowywaniu samochodéw cig-
zarowych i przyczep. Zalacznik do Zarzadzenia Mi-

nistra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r.

3. Wykaz arkuszy szczegélowych

01 - Maski plywackie
02 - Pletwy plywackie
03 - Rekawice ptywackie
04 - Czepki kapielowe
05 - Kamizelki ptywackie

4. Autor projektu normy - Ireneusz Wasielewski - Gru-

dzigdzkie Zakltady Przemystu Gumowego "Stomil".
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