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I NORMA BRANZOWA BN-78 

SPRZĘT Sprzęt turgstgczng gumowg 8441-22 
SPORTOWY 

I TURYSTYCZNY Mieszki do nadmuchiwania 

, wyrobów pneumatycznych 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmvotem nO!l'lffiy są 

mieszki gumowe diQ nad.'11uchiwania powie t r zem 
wyrobów pneurrnatyczlnych, talkkh jRk: ma terace, 
poduszki, taborety ora'z pneumatyczne łodzi e wio­
słoiwe. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy 

stosować w zakresie produkcji i obrotu. 

2. OZNACZENIE 

MIESZEK BN-78/8441-22 
łub 

1377-223 BN-76/8441-22 

Grupa k atal'Ogowa X 64 

3. WYMAGANIA 

3.1. Kształt, konstrukcja barwa l wymiary 

mieszków p'owinny być zgodne z w zorcern za':' 

twierd.zonym przez Komisję Oceny Sprzętu Tu­

rystyCi~nego. 

3.2. Materiał 

3.2.1. Guma przeznaczona na poszczególne ele­

menty mieszków - wg tabl. 1. 

3.2.2. Tkanina gumowana przeznaczona na den­

ka mieszka -- wg ta,bl. 2. 

Tablica 1 

Blokada Zawó'r ZalWór Metoda badania 
Wymag ania Korpus Wąż 

węą.a wlotowy wylotowy wg 

I 

a) Wy,brzymałość na 
rozciągame, MJ>a 10,0 5,0 10 10 
co najmniej (Ik G /rcm2) ,(100,0) (50,0) (100) (100) 

PN-71/C-04205 

b) Wydłu'ŻJenie wzg~ęd-
ne przy zenwa:n.iu, 
co najmniej % 400 200 300 300 

c) Twardaić o,Sh 60 ±5 65 ±5 50 ±5 70 ±5 PN-71!C-04238 

---------

Do przeUczeń przyjęto 1 daN = 1 kG. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Gumowego "Stomil" 
Ustanowiona przez dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Gumowego "Stomil" dnia 21 lipca 1978 r. 

jako norma 'Obowiązująca cd dnia 1 kwietnia 197!l r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1978 poz. 77) 

WYDAWiNtICTWA NORMALIZACYJiNE ,1978. Wpływ do WiN 9.8.78. Oddano do składu 15.9.78. Cena zł 3.60 
Druk ukończono w listopadzie 78. Obj. 0,50 a. w. Nakład 2600+42 egz. LZGraf. Z-d Nr 2 - 1451 
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Tablica 2 

Metoda 
Wym<łlgania bada nia 

a) Wy'trr"zyanałoś ć n a 
roziC'iągan[e 

- 'VI \lcierurnku 
osnowy daN 60 

- ON ikiierWllku 
wątJka (kG) 60 

co najmrniej rwg 

b) M~sa .~ m 2, nie Włę- -I 
PN-67/ 
C-94158 

iee,] iIllZ g 1500 

e) Wytrzymałość na 
;r.07lwarr-strwienie po-
włolki gumowed od 

I I t kanin y , co naj - d aN/2 cm 1,6 
mniej (kG/2 cm) 

d) Szczelm)ść prJ:y ciś - KPa 10 

I 
l) 

irlieniIu (lkG/em2) 0,1 

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 4. 

Do przefiozeń lPI1Zyjęto 1 daN = 1 kG. . 
3.2.3. Końcówka węża powinna być wykonana 

z poliamidu wg BN-71/6336-01 lub z pohpropy ­
lenu 1). 
, DQpu\SIZClza ' się stosowanie innych tworzyw 
~s(l;tuC'znych 'O rÓWlnorzędnych wła'SI!1ośCliach użyt­
kowych, jeżelti zabezpieczają jakość końcówek 
:nie gorzej od 'WM!. tworz)'lw,według dokumenta­
cji u~godinionej pomiędzy producentem i od­
biorcą . 

3.3. Niedopuszczalne błędy wykonania 
:. a) pęchenze - pOiwyżej 6 sztJuk Q średnicy po­
wyżej 5 mm każdy, 

b) miejsoowe niedolewy - O> glęboikośd powy­
'żej l/a g:ruibości gumy i łąlcz:nej powierzchni 
: pO'Wyżej50 mm2 , 

c) · ni:esklejenie dOOika z korpusem, 
d) rażące zahI'IUdlzenia. 

3.4. Ciśnienie robocze mieszka pOIwinno osiągać 
zdolność sprężania pOiwietrza do ciśnienia co naj­
mniej 10 KiPa (0,1 at). 

3.5. Cechowanie. Na denku mieszka po stronie 
zewnęrbrznej ,powdmna 2JIlajdować się tJI'IWała i czy­
teIna cecha zawierająca 00 najmniej: 

a) Mak lub naZiWę producenta, 
b) ;rok ,prodtillwj:i, 
c) cenę deta1lic:oną, 

d) symbol BN. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Miesziki należy !pakować do pu­
deł wg PN-73/0-79402. Dopuszcza się ilIlny spo-

l) Paitrr'z Imormacj e dodartlkolWe p. 5. 

sób paikowania uzgodruony pomiędzy producen­
tenl i odbi'orcą, jeżeli opaik.QWanie -to zalbezpieozy 
wylrólb nie gortZej niż wymlieniJone i ma wymiary 
ZJgodne z zalSadami szeregu wyrnJi.'8irowego opako­
wań 'Mg PN-711/0-79033. 

W prz)'lpadku stosowania ,paletyzacji, jednost­
ki ładunkowe należy form:ować na paletach do­
stosow8inych do wyrobów. ŁadU!I1ek na palecie 
powinien być zahezpieczony przed pI'zesUJwaniem 
się i deformacją. 

4.2. Przechowywanie - wg PN-75/C-94099. 

4.3. Transport. Mieszki należy pr.zewozić c:zy­
stymli i krytymi ŚTod!kami tr8!nBportOlwymi, za­
bezpieczając je pTiZed uszkodzeniami mech8Jnicz­
nymi or8iZ substancjami działającymi szkodliwie 
na gumę 1ulb .tJk8ininę. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania półfabrykatów 

a) oznaezalIlie wytlizymałości gumy na rorzcaą­

gan:i:e (3.2.1a), 

b)O':mlaez8Jnie wydłużenia w.Zlględinego gumy 
pr'zy zeI'IWaniJu (3.2.1b), 

c) oZln8Jc·zalIlie bwa'rdośoi gumy (3.2.1c), 

d) o!~nac;zanie wytrzymałości tJkaniny na rO'z­
ciągalIlie (3 .. 2.2a), 

e) oznae zanie masy 1 m 2 tkalIlilny (3.2.2ib), 

f) ozmaozalIlie .wytrzymałości powłoki gumo:wej 
na roIZ!walI's1Jwienci.e od tka,ntny (3.2.2 0), 

g) spmwdzanie sZIOzelności ,tJkaniny (3.2.2d) . 

5.1.2. Badanie wyrobu gotowego 

a) sprawdzanie wy:glądu zewnętrznego i zgod-
ności z marcem (3.1, 3.3, 3.5 i 4.1), 

b) siprawdzanie ciśnienia 'TOiboazego (3:4). 

5.2. K.ontrola jakości 

5.2.1. Kontrola jakości półfabrykatów. Program 
kontroli ora'z Li'c::uność próbek do badań gumy oraz 
tkaniny gumowanej do IProdulkcj:i miewków usta­
la producent w zaleimdśc:i od piOtlI'iZeib bieżącej 
kOiIltlfio<li .zapewniającej odipo~edlIlią jakość pół­

fab:rykatów. 

Spra1wdzenie wymagań wg 3.2 na'leży wyko­
nywać przede wszyshlcim: 

_ p~zy zmianie kOn'strukcji lub technologii 

produkcji, 
_ w pnzyipadku ZJmian surowców w bieżącej 

produ~cji, 
_ w bieżącej konbrlQil;i wykonywanej co naj-

mniej raz na 3 miesiące. 
Producent gwarantuje jakość półfabrykatów 

odpowiada1j'ącą wymagani'om n:inIiejszej normy. 
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5.2.2. Kontrola jakości wyrobu gotowego 
5.2.2.1. Skład i liczność partii. PaTtia powinna 

zawierać co najwyżej 500 s~1Juk IllIiesZlkÓ'W tego 
:samego wrorca. 

5.2.2.2. Sposób pobierania próbek. Próbki do 
'badań należy pobierać losowo na ślepo wg PNI 
N-03010. 

5.2.2.3. Poziom kontroli 
a) dla badań wg 5.1.2a) - II ogMny ,wg PN-731 

N-0302l,1, 
b) dla badań wg 5.1.2b) - I ogó1ny wg PN-731 

'N-03021. 

5.2.2.4. Wadliwość dopuszczalna 
a) dla badań wg 5.1.2a) - w2=6,50/(}, 
b) dla badań wg 5.1.2b) - w2=2,50/o. 

5.2.2.5. Plany badania. Plan jednostopniowy wg 
PN-73/N-0·3021 i następujących tablic: 

dla badań wg 5.1.2a) - wg tabl. 3, 
dla badań wg 5.1.2b) - Wig tabl. 4. 

Tablica 3 

Liczność Liczność Liczba Liczba dys-

palI'tii p'fóbki kiwahfikuj ąca klwałi!fikuj ąca 

sztuk SlltUlk m! ~ 

! - ---
! 

kontrola normalna 

do 50 8 1 2 

5:1 --:- 90 13 2 3 

91 --:- 150 20 3 4 

151 --:- 280 32 5 6 

281 --:- 500 50 7 g 

kontrola obostrzona 

do 90 13 1 2 
91 --:- 150 20 2 3 

151 --:- 280 32 3 4 
28'1 --:- 500 50 ,5 6 

kontrola ulgowa 

do 90 3 I O 2 
51, --:- g.O 5 1 3 

91 --:- 150 8 1 4 
, 

151 --:- 280 13 2 5 
-001 --:- 500 20 3 6 

Tablica <I 
,-------~-------~ 

I ~i~zb~ LicM1o~ć 

partii 
sztuk 

do 50 
51 --:- 500 

do 1'50 
15.1 --:- 500 

do 50 
51 --:- 500 

I 
I 

Liczność 

p'fóbki 
s<ztuk 

I k.walifikuJąca 

: m! 

kontrola normalna 

5 O 

20 1 

kontrola obostrzona 

8 
32 

2 
8 

O 
1 

kontrola ulgowa 

O 

O 

Liczba dys­
kwałi!fikuj ąca 

1 
2 

1 
2 

1 
2 

Warunki prZ€Js'cla z jednego rodzaju kontroli 
na inny WIg PN -73IN -03021. 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego i 

zgodności z wzorcem należy wykonać gołym 

okiem. 
5.3.2. Sprawdzanie clsmenia roboczego. Koń­

cówkę mieszJka należy połączyć poprzez rozdzie­
laez z komtorą wyrobu pneumatyoznego i z ma­
nometrem, następnie za pomocą il'Il'ieszka należy 

napełniać kolmorę powietrzem do momentu uzy­
skania ciś!Ilierma roboazego ,10 KPa (0,1 aą Miesz­
ki należy umać ,za odpolWiadające wymaganiu, 
jeżeli wykazałyzdo'lność sprężenia polWietrza ró'M/­
ną co najmniej 10 KPa (0,1 at) . 

5.4. Zaświadczenie o jakości. Do każdej partii 
mieszków po,wirmo być dołącZlOne zaświadczenie 

o jakości z aki1iualnymi wynikatmi badań wg 5.1.1. 
5.5. Ocena partii. Pairtię mieszków należy UUlać 

za odpowiadającą wymaganiom normy, jeżeli licz­
ba sm'llik nieddbrych dla poszczegółnych grrup wy­
magań nie przelkiroozyła odpowiednich liczb kwa­
lifikujących, a wyniki badań półfabrykatólW były 
por.lyty\wne. 

W przypadku niespełnieniawymaganych wa­
runków, partię należy uznać za nae odpowiada­
jącą wymaganti.om nonny. W klOntroli ulgowej, 
gdy liczba szwk niedobrych IW próbce zawarta 
jest między m1 i m2, partię należy przyjąć, lecz 
począwszy od następnej partii - stosować kon­
trolę normalną· 

KONIEC 

"Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Zj·edn oczenie 
Pl'zemysłu Gumo w ego "Stom il" . 

2. Normy i dokumenty związane 
PN-71 /C-042Q.5 Guma. Ozmaozand,e własności m echanicz­

nych ,przy ,rozciąganiu 

P N-7:llC-D4I238 Guma . Ozmw zanie twardości metodą 

ShQlre'a 

PN -75fC-94099 Wyroby gumowe. Wy,tyczne przecholWywa­
nia 

PN -67/C-94158 Tka niny j ednos tlw nnie lu b dlWlust,roonie 
gum owane. Ogólne m etody badań 

P N/N-03DIO Stat ys-ty<c:w a k o n brola jakości. Los,olWY wy­
bór s:zJtuk do próbek 

PN -73 /N -03'0211 Sta,tys.tyc zna kontrola jaJkości. Kontrola 
odbiorcza według oceny a lternatYWll1ej. Plany balda­
nia 

P N -7'1fO-79033 Opakowania bransportow,e prostopadło­

ścienn e . Szereg wymia·rowy 

PN-73łO-7940Q Opakowania transportowe teklturowe. P'U- o 
dła 

BN-7'1/6336-01 Tworzywa sZituczme. Talrnamid T 
Sys tema ty,czny Wykaz Wyrrolbów. T. II GUS. 'Va,r slzawa : 

Wydarwruclt'wo Kalta'logów i Cenników 1975 

3. Autor projektu normy - mg,r Jenzy Leiwando­
w ski, Gnudziądzikiie Zakłady P,rzemysłu Gumowego "Sto­
mil". 

4. Oznacza-nie szczelności tkaniny wg ZN-75/ 
M,PCh-GjGd-29 Tkarndny gumowane. Oznaczanie szczel- · 
ności ~ustanowi-onej zarządzleni'em nr 16/76 dyrek ,t,ora 
GZPGum. ,/Stomi,l"). 

5. Polipropylen - wg ZN-76/MPCh/P-569 TWO'fzy wa 
sztiU'Ozne. PolipropyJen. Wymagania technicrzne (us1ano­
wlionej zar,ządzeniem nr 38/B0176 d)'rekJtom MZRiP). 

6. Dotychczas obowiązujące normy - ZN-69/MPCh-GI 
Gd-4 Wyr,oby gumowe. Mieszek gumowy półkulisty 

(ustanowio na zarządzeni,em nr 4/69 dYlr,ek,tora GZPG 
"Stomill"). 


