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NORMA BRANZOWA

BIN-78

SPRZET
SPORTOWY
I TURYSTYCZNY

Sprzet turystyczny gumowy
Mieszki do nadmuchiwania
wyrobow pneumatycznych

441-22

Grupa katalogowa X 64

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
mieszki gumowe do nadmuchiwania powietrzem
wyrcbow pneumatycznych, takich jak: materace,
poduszki, taborety oraz pneumatyczne todzie wio-
stowe.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy
stosowa¢ w zakresie produkcji i obrotu.

2. OZNACZENIE
MIESZEK BN-78/8441-22

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztalt,

mieszkdw powinny by¢ zgodne z wzorcem za-

konstrukcja barwa i wymiary

twierdzonym przez Komisje Oceny Sprzetu Tu-
rystycznego.

3.2. Material

3.2.1. Guma przeznaczona na poszczegoOlne ele-

menty mieszko0w — wg tabl. 1.

3.2.2. Tkanina gumowana przeznaczona na den-

lub
1377-223 BN-78/8441-22 ka mieszka — wg tabl. 2.
Tablica 1
. _ Blokada ZawoOr Zawor Metoda badania
Wymagania i Korpus Waz weza wlotowy wylotowy wg

a) Wytrzymaloé¢ na

rozcigganie, MPa 10,0 5,0 10 10

co najmniej (kG /em?) (100,0) (50,0) (100) (100)
oo —- PN-T71/C-04205
b) Wydluzenie wzgled-

ne przy zerwaniu,

co mnajmniej %o 400 200 300 300
c¢) Twardosé °Sh 60 *5 65 5 50 *5 70 15 PN-71/C-04238

Do przeliczen przyjeto 1 daN = 1 kG.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Gumowego ,,StomiF
Ustanowiona przez dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego ,,Stomil” dnia 21 lipca 1978 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1978 poz. 77)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978, Wplyw do WN 9.8.78, Oddano do skladu 15.9.78.
Druk ukonczono w listopadzie 78. Obj. 0,50 a. w. Naklad 2600+42 egz.

Cena zt 3.60
LZGraf. Z-d Nr 2 — 1451
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Tablica 2
) Metoda
Wymagania badania
a) Wytrzymatosé na
rozcigganie
— w kierunku
OSNOWY daN 60
— w kierunku
waltka | (kG) 60
co najmniej WE
I PN-67/
b) Masa 1 m?, nie wie- C-94158
cej niz | g 1500
¢) Wytrzymalosé na
rozwarstwienie po- f
wloki gumowej od |
tkaniny, co naj-, daN/2 cm 1,6
mnie] (kG/2 cm)
d) Szczelnos¢ przy cis- KPa 10 1y
nieniu {(kG/cm?) 0,1
1) Pairz Informacje dodatkowe p. 4.
Do przeliczen przyjeto 1 daN = 1 kG.

3.2.3. Koncowka weza powinna byé wykonana

z poliamidu wg BN-71/6336-01 lub z polipropy-
lenu 1),
. Dopuszcza sie stosowanie innych tworzyw
sztucznych o réwnorzednych wtasnosciach uzyt-
kowych, jezeli zabezpieczajy jakosé koncowek
nie gorzej od ww. tworzyw, wedlug dokumenta-
cji uzgodnionej pomiedzy producentem i od-
biorca.

3.3. Niedopuszczalne bledy wykonania

a) pecherze — powyzej 6 sztuk o Srednicy po-
wyzej 5 mm kazdy,

b) miejscowe niedolewy — o glebokosci powy-
7zej 1/3 grubosci gumy i lgcznej powierzchni —
powyzej 50 mm?2,

c) niesklejenie denka z korpusem,

d) razace zabrudzenia.

3.4. Cisnienie robocze mieszka powinno osiggac
zdolnos¢ sprezania powietrza do ciSnienia co naj-
mniej 10 KPa (0,1 at).

3.5. Cechowanie. Na denku mieszka po stronie
zewnetrznej powinna znajdowac sie trwala i czy-
telna cecha zawierajaca co najmniej:

a) znak lub nazwe producenta,

b) rok produkecji,

c) cene detalicznag,

d) symbol BN.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Mieszki nalezy pakowa¢ do pu-
del wg PN-73/0-79402. Dopuszcza sie inny spo-

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

sob pakowania uzgodniony pomiedzy producen-
tem i odbiorcg, jezeli opakowanie to zabezpieczy
wyréb nie gorzej niz wymienione i ma wymiary
zgodne z zasadami szeregu wymiarowego opako-
wan wg PN-71/0-79033.

W przypadku stosowania paletyzacji, jednost-
ki ladunkowe nalezy formowac¢ na paletach do-
stosowanych do wyrobow. Ladunek na palecie
powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem
sie 1 deformacja.

4.2. Przechowywanie — wg PN-75/C-94099.

4.3. Transport. Mieszki nalezy przewozi¢ czy-
stymi i krytymi $rodkami transportowymi, za-
bezpieczajac je przed uszkodzeniami mechanicz-
nymi oraz substancjami dzialajgcymi szkodliwie
na gume lub tkanine.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania polfabrykatow

a) oznaczanie wytrzymaloSci gumy na rozcig-
ganie (3.2.1a),

b) oznaczanie wydluzenia wzglednego gumy
przy zerwaniu (3.2.1b),

¢) oznaczanie twardosci gumy (3.2.1c),

d) oznaczanie wytrzymaltosci tkaniny na roz-
cigganie (3.2.2a),

e) oznaczanie masy 1 m? tkaniny (3.2.2b),

f) oznaczanie wytrzymalosci powloki gumowe]
na rozwarstwienie od tkaniny (3.2.2¢),

g) sprawdzanie szczelnosci tkaniny (3.2.2d).

5.1.2. Badanie wyrobu gotowego

a) sprawdzanie wyglagdu zewnetrznego i zgod-
nosci z wzorcem (3.1, 3.3, 3.5 i 4.1),

b) sprawdzanie ci$nienia roboczego (3.4).

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Kontrola jako$ci polfabrykatow. Program
kontroli oraz licznoéé¢ probek do badan gumy oraz
tkaniny gumowanej do produkcji mieszkow usta-
la producent w zaleznosci od potrzeb biezacej
kontroli zapewniajacej odpowiednig jakos¢ poi-
fabrykatow.

Sprawdzenie wymagan wg 3.2 nalezy wyko-
nywa¢ przede wszystkim:

— przy zmianie konstrukecji lub technologii
predukciji,

— w przypadku zmian SUrowcow w biezace]
produkeji, .

— w biezacej kontroli wykonywanej co naj-
raniej raz na 3 miesigce.

Producent gwarantuje jakos¢ polfabrykatow
odpowiadajaca wymaganiom niniejszej normy.
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5.2.2. Kontrola jakosci wyrobu gotowego

5.2.2.1. Sklad i licznos¢ partii. Partia powinna
zawiera¢ co najwyzej 500 sztuk mieszkow tego
samego wzorca.

5.2.2.2. Sposob pobierania probek. Probki do
badan nalezy pobiera¢ losowo na Slepo wg PN/
‘N-03010.

5.2.2.3. Poziom kontroli

a) dla badan wg 5.1.2a) — II ogdlny wg PN-73/
N-03021,

b) dla badan wg 5.1.2b) — I ogélny wg PN-73/
N-03021.

5.2.2.4. Wadliwosé dopuszczalna

a) dla badan wg 5.1.2a) — ws=6,5%,

b) dla badan wg 5.1.2b) — w,=2,5%.

5.2.2.5. Plany badania. Plan jednostopniowy wg
PN-73/N-03021 i nastepujacych tablic:

Tablica 4
Liczno$¢ Licznosé | Liczba Liczba dys-
partii probki | kwalifikujaca | kwalifikujgca
sztuk sztuk ' m, ms,
kontrola normalna
do 50 5 0 1
51 -+ 500 20 1 2
kontrola obostrzona
do 150 8 0 1
151 == 500 32 1 2
kontrola ulgowa
do 50 2 | 0 ! 1
51 == 500 8 ‘ 0 2

Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli
na inny wg PN-73/N-03021.
5.3. Opis badan

— dla badan wg 5.1.2a) — wg tabl. 3, 5.3.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego i

— dla badan wg 5.1.2b) — wig tabl. 4. zgodno$ci z wzorcem nalezy wykonaé golym
. okiem.
Tablica 3 9.3.2. Sprawdzanie ciSnienia roboczego. Kon-

Licznosé : Licznosé Liczba Liczba dys- ;:owke ;:uesz}{a naleiy po Iaczyct FEpRER POZRLIE

partii | probki | kwalifikujgca lklwaliﬁkujaca ETlCZ. £ SORHOEG WYTOLW pHEULRLyCIiesd L < ma-

sztuk sztuk | m, | My nometrem, nastepnie za pomocg mieszka nalezy
| | | napelnia¢ komore powietrzem do momentu uzy-
Lontrale nermalng skania ciSnienia roboczego 10 KPa (0,1 at). Miesz-

ki nalezy uzna¢ za odpowiadajgce wymaganiu,

do 50 3 1 9 jezeli wykazaly zdolnos$¢ sprezenia powietrza row-

51 -~ 90 13 2 3 na co najmniej 10 KPa (0,1 at).

91 =~ 150 20 3 4 5.4. Zaswiadczenie o jakoSci. Do kazdej partii
;g; o Sl - ” g mieszkOw powinno by¢ dolaczone zaswiadczenie
281 7900 % : o jakos$ci z aktualnymi wynikami badan wg 5.1.1.

konitrola obostizona 5.5. Ocena partii. Partie mieszkow nalezy uzpaé

| za odpowiadajgcg wymaganiom normy, jezeli licz-

| ba sztuk niedobrych dla poszczegélnych grup wy-

do 90 13 } 1 2 o - . o }

91 = 150 20 9 3 magan nie przekroczyla odpowiednich liczb kwa
151 <+ 280 32 ! 3 4 lifikujgcych, a wyniki badan poéifabrykatow byty
281 -+ 500 50 | D 6 pozyt}nwne_

- kentiels iidoiwa W pr*zympad%{u nie:-apeiniemi'a wyn.naiganych' wa-
runkéw, partie nalezy uzna¢ za nie odpowiada-
do 90 3 0 9 jaca wymaganiom normy. W kontroli ulgowej,

51 < 90 5 1 3 gdy liczba sztuk niedobrych w prébce zawarta

91 -+ 150 8 1 4 jest miedzy my i m,, partie nalezy przyja¢, lecz
151 =+ 280 13 2 2 poczawszy od nastepnej partii — stosowa¢ kon-
A8l ==k 2L . 9 trole normalng.
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Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-78/8441-22

INFORMACJE DODATKOWE

1. Imstytucja opracowujaca norme — Zjednoczenie

Przemysiu Gumowego ,,Stomil”,

2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie wlasno$ci mechanicz-
nych przy rozciaganiu

PN-71/C-04238 Guma. Oznaczanie twardo$ci metodg
Shore’a

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywa-
nia

PN-67/C-94158 Tkaniny jednostronnie 1lub dwustronnie
gumowane. Ogodlne metody badan

PN/N-03010 Statystvczna kontrola jakosci. Losowy wy-
bor sztuk do probek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci. Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywmnej. Plany bada-
nia

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadlo-
Scienne. Szereg wymiarowy

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pu-
dla

BN-71/6336-01 Tworzywa sztuczne. Tarnamid T

Systematyczny Wykaz Wyrobdéw. T. II GUS. Warszawa:

Wydawnictwo Katalogow i Cennikéw 1975

3. Autor projektu noermy — mgr Jerzy Lewando-
wski, Grudzigdzkie Zaklady Przemystu Gumowego ,,Sto-
mil”.

4. Oznaczanie szczelnesci tkaniny — wg ZN-75/
MPCh-G/Gd-29 Tkaniny gumowane. Oznaczanie szczel-
nosci  (ustanowionej zarzadzeniem nr 16/76 dyrektora
GZPGum. ,,Stomil”).

5. Polipropylen — wg ZN-76/MPCh/P-569 Tworzywa
sztuczne. Polipropylen. Wymagania techniczne (ustano-
wionej zarzgdzeniem nr 38/EQ/76 dyrektora MZRiP).

6. Dotychczas obowiazujace normy — ZN-69/MPCh-G/
Gd-4 Wyroby gumowe. Mieszek gumowy poOlkulisty
(ustanowicna zarzgdzeniem nr 4/69 dyrektora GZPG
,»otomil”).



