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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wymagania i badania dotyczace
pheumatycznych wyrobdéw tkaninowo-gumowych przeznaczo-
nych do celdw turystycznych i wypoczynkowych: materacéw,

tapczandw, kanap, foteli, poduszek, taboretéw itp.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2. 1. Gatunki. W zaleznoéci od rodzaju, wielkoscii licz-

by btedéw wykonania rozréznia sie trzy gatunki materacéw,
tapczandw, kanap i foteli oraz dwa gatunki taboretéw i po-

duszek, oznaczone cyframi rzymskimi [, 11 i III,

2.2. Sposdb budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno za-

wieraé: czesé stowna rodzaju wyrobu pneumatycznego np,
MATERAC lub FOTEL o nazwie np. ATLAS BOX lub KLU-
BOWY, symbol SWW, uzupeiniony po kresce poziomej nu-
merem wzoru oraz po drugiej kresce poziomej symbolem

gatunku i numerem normy,

2.3. Przyktad oznaczenia

a) materaca o nazwie ATLAS BOX, o symbolu SWW

1377-221, numerze wzoru 2, gatunku I:

MATERAC ATLAS BOX 1377-221-2 - | BN-76/8441-01

b) fotela o nazwie KLUBOWY, o symbolu SWW 1377-221,

numerze wzoru 3, gatunku I:

3.3. Wymiary wyrobu powinny byé zgodne 2z rysunkiem

dotgczonym do wzorca, przy czym minimalna szeroko$é ob-
rzezy wyrobéw o pionowych bokach powinna wynosi¢ 10mm,
a dla pozostatych 15 mm,

3. 4. Odchytki wymiarédw, Dopuszczalne odchytki wymia-

réw od wymiaréw podanych na rysunku dotaczonym do wzor-

ca - wg tabl, 1.

Tablica 1
Odchytki wymiaréw, mm
Lp. Wymiar fotele, .
poduszki,
materace,| tapczany
taborety
kanapy
1 2 3 4 5
1 | Dtugod$é w stanie +30
nienapetnionym =40 + 40 +30
2 | Szerokosé w sta-
nie nienapetnio-
nym + 30 +30 *x25
3 | Szeroko$é skie- +20
jonych brzegdéw -15 +20 +20
4 | Wysokosé wyro-
béw o pionowych
bokach 10

3.5. Szczelnosé, Wyréb napetniony powietrzem i pozos-

tawiony na okres 48 h, nie powinien wykazywaé ubytku po-

wietrza dajacego sie stwierdzi¢ organoleptycznie. Nadcié—

FOTEL KLUBOWY 1377-221-3 ~ | BN-76/8441-01 nienia, do ktérych nalezy napetniaé poszczegélne  wyroby
do sprawdzenia szczelnoéci -
c) poduszki o nazwie FENIKS, o symbolu SWW 1377-222, szczelnoscl - wg tabl. 2.
numerze wzoru 2, gatunku lI: Tablica 2
PODUSZKA FENIKS 1377-222~2 - 11 BN-76/8441-OI
Nadcisnienia
Nazwa wyrobu
KP mm stupa
3. WMAGANIA a &
2
3. 1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia wyrobu powinna 1 2 3
byé czysta oraz bez uszkodzeh mechanicznych. Niedopusz- Materace - poduszka 5,0 500
czalne jest rozwarstwienie sklejonych brzegéw wyrobu, - pozostate komory 6.5 650
Fotele 6,5 650
3.2. Ksztalt i konstrukcja wyrobu powinny byé zgodne Kanapy 6,5 650
_ Tapczany 3,0 300
z wzorcem zatwierdzonym przez Komisje Oceny Sprzetu Poduszki 4 0 400
’
Turystycznego. Taborety 3,5 350
Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Gumowego ,,Stomil”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego ,,Stomil” dnia 15 grudnia 1976 r.
joko norma obowiqzvigca w zokresie produkciji i obrotu od dnia 1 lipca 1977 r,
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1977 poz. 8 )
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977, Wplyw do WN 31.12.76. Oddano do skladu 2.2.77. Druk vkohczono w maju 77. Cena 2! 2,40

Obj.0,75 a. w. Naklad 2700455 egz. Zam. 182/77
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3. 6. Materiaty

3.6.1. Tkanina gumowana - wg tabl. 3.
Tablica 3
. Wielkosdé M
Wymagania Jednostka ‘e ,ofsc etoc,’a
wskaznika badania
1 2 3 4
a) Wytrzymatosé
na rozcigganie w
kierunku osnowy, co PN-67/
najmniej daN (kG) 30 C-94158
b) Wytrzymatoéé
Nna rozciaganie w
kierunku watka, co PN-67/
najmniej daN(kG) 25 C-94158
c) Wytrzymatoséé PN-74/
na rozwarstwienie C-04265
powtoki gumowej od | daN/cm szybkoséé
tkaniny, co najmniej | (kG/cm) 1 opuszczania
sie uchwytu
zrywarki 150
+10 mm/min
2
d) Masa 1 m", PN-67/
najwyzej g 750 C-94158
Do przeliczen przyjeto 1 daN = 1 kG,

3.6.2. Stéjki powinny byé wykonane w sposdéb zapewnia-

jacy wytrzymatos¢ na rozwarstwienie od tkaniny gumowa-
nej, stanowiacej powtoke zewnetrzna wyrobu, co najmniej

1,25 daN/cm(kG/cm).

3.6.3. Korek zaworu powinien by¢ zatwierdzony przez

Komisje Oceny Sprzetu Turystycznego lub bezposSredniego

3.7. Wyposazenie

3.7.1. Wyposazenie materacéw,tapczanéw, kanap i fote-

li. Kazdy wyréb powinien byé wyposazony co najmniej w:

a) tkaning gumowana do naprawy tej samejbarwy co wy-
réb - okoto 200 cmz; dla wyrobdéw wykonanych z dwéch tka-
nin o réznych barwach - po okoto 200 cm z kazdej barwy,

b) korki do zawordéw - po jednej sztuce do kazdego za-
woru oraz jeden zapasoWy;

c) instrukcje eksploatacji;

d) karte gwarancyjna.

3.7.2. Wyposazenie poduszek i taboretéw. Kazdy wyréb

powinien byé wyposazony w korki do zaworéw w liczbie po

jedne] sztuce do kazdego zaworu,

3. 8. Niedopuszczalne btedy wykonania - wg tabl, 4.

3.9. Cechowanie. Na obrzezu wyrobu powinna znajdowac

sie trwata i czytelna cecha zawierajaca co najmniej:
a) nazwe lub znak producenta,
b) date produkcji (miesiac i ostatnie dwie cyfry roku),
c) gaturek,
Dopuszcza sie inne cechowanie uzgodnione pomiedzy pro-

ducentem a odbiorca.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Pakowanie. Ztozone wyroby wraz 2z wyposazeniem

nalezy pakowaé w torby polietylenowe wg BN-72/6414-02.
Wyroby w opakowaniach jednostkowych nalety pakowaé do

skrzynek wg PN-72/D-79601 lub pudet wg PN-73/0-79402.

odbiorce. Skrzynki i pudta powinny mieé wymiary wg PN-71/0-79033,
Tablica 4 -
Niedopuszczalna wielkosc¢ btedu
Lp. Nazwa btedu materace, kanapy, tapczany, fotele poduszki i taborety
| gat. Il gat. 111 gat. | gat. Il gat.
1 2 3 4 5 6 7
1 Pomarszczenie tkaniny poza
miejscami ztaczeh w stanie
napetnionym niedopuszczane znaczne X niedopuszczalne X
2 Przesuniecie oczek do spinania
oraz zamocowania korkdéw
wzdtuz obrzeza powyzej 20 mm X X powyzej 20 mm X

3 Btedy tkaninowe

przekraczajace wielkosScia dopuszczalne btedy okreslone w obowiazujacej nor-
mie na tkanine uzyta do produkcji

4 Réznice szerokosci obrzeza

w sztuce powyzej 15 mm X powyze] 10 mm X
5 Przywulkanizowane wzmocnienia powyzej 2 powyzej powyzej
po stronie zewnetrznej o $red- sztuk z kazdej] | 6 sztuk 3 sztuk

nicy do 8 mm

niedopuszczalne| strony

niedopuszczalne

6 | Latki po stronie zewnetrznejj

niedopuszczalne

powyzej 2 sztuk niedopuszczalne

X - btad dopuszczalny
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Dopuszcza sig stosowanie innych opakowanh uzgodnionych
pomiedzy producentem a odbiorca, jezeli zabezpieczgja pro-
dukt co najmniej w takim samym stopniu  jak wymienione
opakowania i maja wymiary zgodne z zasadami systemu wy-
miarowego opakowah wg PN-64/0-79021.

Do kazdej poduszki i taboretu powinna by¢ dotaczona
etykieta zawierajaca co najmniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2. 2,

c) date produkcji (miesiac i ostatnie dwie cyfry roku),

d) gatunek,

e) cene detaliczna.

Co najmniej te same dane powinna zawierad przywieszka,
ktéra nalezy przymocowaé za pomoca plomby do kazdego z
pozostatych wyrobdw,

Do kazdego opakowania transportowego powinna byé¢ do-
taczona nalepka zawierajaca co najmniej te same dane co
etykieta jednostkowa oraz dodatkowo:

f) liczbe sztuk w opakowaniu transportowym,

g) mase brutto,

h) znak pakujacego.

4.2, Przechowywanie - wg PN-75/C-94099,

4. 3. Transport. Wyroby nalezy przewozié czystymi i

krytymi Srodkami transportowymi, zabezpieczajac je przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz substancjami dziataja-

cymi szkodliwie na gume lub tkanine,

5. BADANIA

5. 1. Rodzaje badaf, Wyroby poddaje sie nastepujacym

badaniom:

a) sprawdzanie wygladu zewnetrznego ( 3, 1; 3.2; 3.8;
3.914.1),
s b) sprawdzanie wymiaréw (3.3 1 3.4),

c) sprawdzanie szczelnosci (3.5),

d) oznaczanie wytrzymatoéci tkaniny gumowej na rozcia-

ganie(3.6.1 a)i 3.6.1b),

e) oznaczanie wytrzymatosci na rozwarstwienie powtoki
gumowej od tkaniny (3.6.1 c),

. 2 . g

f) oznaczanie masy 1 m”~ tkaniny gumowej (3.6.1 d),

g) oznaczanie wytrzymatoéci na rozwarstwienie stéjki
od tkaniny gumowanej stanowiaca powtoke zewnetrzna (36.2),

h) sprawdzanie wyposazenia (3. 7).

5.2. Wielko$¢ partii. Partia powinna zawieraé co najwy-

zej 10 000 sztuk wyrobdéw tego samego rodzaju.

5. 3. Pobieranie prébek. Prébki do badan nalezy pobieraé

w sposéb losowy na $lepo, w liczbie zaleznej od licznosci

partii - wg tabl, 5.

Do badarh wg 5.1 ¢) + g) nalezy pobraé z partii wyrobdw
o licznosci do 3200 sztuk - 2 sztuki; z partii wyrobdw o

licznosci od 3201 do 10 000 sztuk - 3 sztuki.

5.4, Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego wyrobdéw na-

lezy wykonaé nieuzbrojonym okiem,

5.4.2. Sprawdzenie wymiardw nalezy wykonaé¢ miara o

doktadnos$ci do 1 mm, Pomiar nalezy wykonaé¢ na wyrobie

nienapetnionym,

5.4. 3. Sprawdzanie szczelnosci. Wyrdb nalezy napet-

ni¢ powietrzem do nadciénienia wg tabl. 3, zawdr zamknaé
korkiem i pozostawi¢ na okres 48 h. Po uptywie tego okre-
su bada sie organoleptycznie stan napetnienia wyrobu, Wy-
réb nalezy uznaé¢ za szczelny, jezeli nie stwierdzisie ubyt-
ku powietrza., W przypadku ubytku powietrza w wyrobie lub
w przypadkach spornych i watpliwych, jeZzeli np. w trakcie
badania nastapity gwattowne zmiany temperatury otoczenia
lub cisnienia atmosferycznego, wyrdb nalezy ponownie na-
petnié powietrzem do nadcisnienia wg tabl, 2 i wiozyé do
czystej wody o temperaturze 20 iSOC, nastepnie naktadajac
kratownice Zapewnié catkowite zanurzenie wyrobu,

Wyréb uwaza sie za dobry, jezeli po oderwaniu sie z
powierzchni wyrobu pecherzykéw powietrza, z wnetrza wy-

robu nie wydobywaja sie pecherzyki powietrza, Badanie

Tablica 5

Badania wg 5.1
Licznosé partii .
sztukp a), b) i h) c)
Licznosdé Dopuszczalna liczba sztuk Licznosé Dopuszczalna liczba sztuk
prébki, sztuk niedobrych w prébce prébki, sztuk niedobrych w prébce

1 2 3 4 5
do 25 5 0 Z 0
26 + 50 8 1 3 0]
51 + 90 13 2 5 0
91 + 150 20 3 8 0
151 + 280 32 5 13 0
281 + 500 50 7 20 0
501 + 1200 80 10 32 1
1201 + 3200 125 14 50 2
3201 + 10000 200 21 80 3
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szczelnosci w wodzie, trwajace co najmniej 2 min, uwaza

sie za ostateczne,

5.4,4, Oznaczanie wytrzymatosci Nna rozwarstwienie

stojki od tkaniny gumowanej stanowiacej powtoke zewnetrz-

ng - wg PN-74/C-04265. Szybko$¢ opuszczania dolnego

uchwytu zrywarki 150 mm/min,

5.4.5. Sprawdzanie wyposazenia. Po -rozpakowaniuwy-

robu nalezy sprawdzié, czy wyposazenie jego jest zgodne z

wymaganiami p., 3. 7.

5.5. Ocena partii. Partie wyrobéw nalezy uznaé za odpo-

wiadajaca wymaganiom normy, jezeli liczba sztuk niedo-
brych spo$réd pobranych do badah wg 5.1 a), b) i h) nie

przekroczyta odpowiedniej liczby podanej w tabl, 5 kol, 3

i liczba sztuk niedobrych spo$réd pobranych do badaih wg

5.1 c) nie przekroczyta odpowiednie] liczby podane] w
tabl. 5 kol. 5 oraz badania wg 5.1 d) + g) daty wyniki po-
zytywne,

W przypadku niespeinienia ktéregokolwiek z wymienio-
nych warunkéw partie wyrobdéw nalezy uznaé za niezgodna

z wymaganiami normy,

6. Postepowanie z partia uznana za niezgodna z wyma-

ganiami normy

Partie wyrobdéw uznana za -niezgodng z wymaganiami
normy, producent ma prawo przesortowaé, przebadac i po-

nownie przedstawié do odbioru.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme -~ Zjednoczenie Prze-

mystu Gumowego ""Stomil!,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/8441-01

a) rozszerzono przedmiot normy o nowe rodzaje wyro-

béw, tj. tapczany, kanapy, fotele i taborety,

b) zaostrzono wymagania w zakresie jakosci dla:
- odchytek wymiardéw,

- masy tkaniny gumowanej,

- szczelnosci i metod je| sprawdzania,

c) wyeliminowano wymagania wytrzymatosci potaczenr ob-

rzezy.

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-74/C-04265 Guma, Oznaczanie wytrzymatosci na roz-
warstwienie potaczeh gumy z guma, gumy z tkanina i
tkaniny gumowanej z tkanina gumowana

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe, Wytyczne przechowywa-

nia

PN-67/C-94158 Tkaniny jednostronnie Ilub dwustronnie
gumowane, Ogélne metody badani

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarci-

cy zbijane. Wspdine wymagania

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowah

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadtoscie~
nhe, Szereg wymiarowy

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pud-
ta :

BN-72/6414-02 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztuaz-

nych. Torby z folii polietylenowej zgrzewane

- Systematyczny Wykaz Wyrobdéw, tom Il GUS, Wydawnictwo

Katalogéw i Cennikéw, Warszawa 1975

4, Autor projektu normy - mgr Jerzy Lewandowski-Gru-

dziadzkie Zaktady Przemystu Gumowego ""Stomil!,



