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SWW 1377-22 

NORMA BRANŻOWA 

BN-76 

SPRZĘT Sprzęt turystyczny gumowy 8441-01 
SPORTOWY Pneumatyczne wyroby I TURYSTYCZNY 

Zamicsł 

tkaninowo-gumowe BN-70/8441-01 

1_ WSTĘP 

P r zedmiotem normy sę w ymagan i a i b adania dotyczęce 

pneumatyc znych w yrobów tkaninowo-gumow ych przeznaczo

nych do celó w turystycznych i w ypoczynkow ych: materaców , 

tapcz anó w , kanap, fote l i, podus zek, tab'oretów itp . 

2 . POD Z IAL I OZNAC Z ENIE 

2 . 1. Gatunki . W z ależności od rodzaju, w ielkości i licz 

b y błędÓw w ykonania rozróżnia si ę trzy gatunki materaców, 

tapcz anó w , k anap i fotel i ora z dw a gatunki taboretów i po

dus zek, o znac zon e cyframi r z ymskimi I, II i III . 

2 . 2. Sposób budow y oznaczenia. Oznaczenie pow inno za

w i er ać: część słownę rodz aju w yrobu pneumatyczn ego np. 

MA TERAC lub FOTEL o nazw ie np . ATLAS BOX lub KLU_ 

BO WY, symbol SWW , uzupełniony po k resce poziomej nu-

merem wzoru oraz po drugi e j kr esce poz iomej symbolem 

ga tunku i numerem normy. 

2.3. Pr zykład o zna czen i a 

a) ma te raca o n a zw i e ATLAS B OX , 

1377-221, numer z e wzoru 2 , gatunku I : 

o symbolu SWW 

MA TERA C A TLAS BOX 1377-221-2 - I BN-76j 8441-0l 

b ) f ot e la o nazw ie KLUBOWY, o s ymbo lu SWW 1377-221, 

n umer z e wzoru 3 , gatunk u I : 

FOT E L KLUBOWY 1377-221-3 _ I BN-76j 8441-01 

c ) podus zki o nazwi e FENIKS , o symb olu SWW 1377-222, 

num e r ze wzoru 2, gatunk u II : 

P ODUSZKA FENI K S 1377-222~2 - II B N-76j 8441-01 

3 . WYMAGANI A 

3 . 1. Wyględ zewn ętr zny . Pow i e r zchni a wyrobu pow inna 

być czysta ora z b ez us zkodzeń me chan icznych. Ni e dopus z 

cza ln e jest rozwarstw i en ie s k lejonych b r z e gó w w yrobu _ 

3 . 2 . Ks z tałt i konstrukcja w yrobu powinny być zgodne 

z w zor cem z atw ierd z on ym pr zez Komisj ę Oceny Sprzętu 

T urys tyczn ego. 

Grupa kalalogowa X 64 

3_ 3_ Wymiary w yrobu powi nn y być z godne z r ysunk i em 

dołęczonym do w zorca , przy c z ym m inimalna szerokość ob

r zeż y wy robÓ W o pionowych bokac h pow inna wynosi ć 10mm , 

a dl a po zos tałych 15 mm. 

3.4_ Odchyłki wymiarów . Dopuszczalne odchyłki w ymia

r ów od w ymiarów podanych na rysunku dołęczonym do wzor-

ca - w g tabl. 1_ 

Tabl ica 1 

Odchyłk i wymiarów , mm 

Lp_ Wymiar fot e l e, 
poduszki , 

materace , t apczany 
kanapy 

tabore t y 

1 2 3 4 5 

1 Długość w stanie +30 
nienapełnionym -40 ±40 ±30 

2 Szerokość w sta-
nie n i enapełnio-

nym ±30 ±30 ±25 

3 Szerokość s k ie- +20 
jonych brzegów -15 ±20 ± 20 

4 Wysokość wyro-
bów o pionow ych 
bokach +10 

3_ 5 _ Szczelno ść. Wyró b napełnion y pow ietrzem i poz o s 

taw ion y na okres 48 h, ni e powini en wYka zywać u by tk u po

w ietr z a dajęcego si ę stw ierdz i ć organol eptyczni e _ Nadci ś

n i eni a , do których należy n apełniać posz c z e gó lne wyrob y 

do spraw dzenia s z cze lnośc i _ w g tabl. 2 . 

Tablica 2 

Nadcl śn ien i a 

N azwa w yr ob u 

kPa 
mm słupa 

H
2

0 

1 2 3 

Mate r ace - podus zka 5,0 500 
- pozos tałe koma'Y 6,5 650 

Fote le 6,5 650 
Kanapy 6,5 650 
T apczany 3,0 300 
Podusz k i 4,0 400 
Taborety 3 5 350 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Gumowego "Stomil" 
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3 . 6 . Mater i ał y 

3 . 6. 1. T kan in a gum owana - w g tab l . 3. 

T ab l ica 3 

8N-76j8441-0 1 

3.7. Wyposażenie 

3.7 . 1. Wyposażenie ma teraców ,tapczanów , k anap i fot e

l.!..,. Każdy w yrób p o w in i en być wyposażony co najmniej w: 

Wymagania Jednostka 
Wie l kość M e toda 

a) tkaninę gumowanę do naprawy tej s am e j barw y co w y 

rób _ około 200 cm
2

; d l a w yrobów wykonanych z dwóch tka-

2 wskaźnika badania n in o różnych b arwach - po około 200 cm z każ dej barw y; 

1 2 

a) Wy t rzymałość 

na rozcięganie w 

kierunku osnow y, co 
najmniej daN (kG) 

b) Wytrzymałość 

na rozc i ęganie w 

kierunku wętka, co 

najmniej daN(kG) 

c) Wytrzyma łość 

na rozwars tw ienie 
powłoki g umowej od daN/ cm 
tkan iny, co najmniej ( kG/cm) 

d) Masa 
2 

1 m , 
najwyżej g 

Do przel iczeń p rzy jęto 1 daN 

3 4 

PN- 67/ 
30 C-94 158 

PN-67/ 
25 C-94 158 

PN- 74/ 

C - 04265 
szybkość 

1 opu s zezania 

si ę u c h w ytu 

zry wark i 150 

±10 mm/m in 

PN- 67/ 
750 C - 94 158 

= 1 kG. 

b) ko r ki do z a worów - po jednej sz tuce d o każdego za-

woru oraz jeden zap asowy; 

c) instruk cję eksploatacj i ; 

d) kartę gwa rancyjnę. 

3.7.2. Wyposażenie poduszek i tabore tó w. Każdy w yrób 

pow in ien być wyposażony w kork i d o zaworów w I i czbie p o 

jednej s z tuce d o każdego zaw oru . 

3 .8. Nied o p us z cza l ne błędy wykon ania - w g t ab l . 4 . 

3.9. C echo w anie. N a obr zeżu w yrobu pow inna znaj dować 

si ę tr wał a i czy t elna cecha zaw i er aję ca co najmn i ej : 

a) nazwę I ub znak producenta, 

b) datę produk c ji ( m i esięc i os tatni e d w i e cyfr y roku), 

c) ga tunek. 

Dopuszcz a się inne cechowanie u zgo dnione pomiędzy pro

ducentem a odbiorcę. 

3.6.2. Stójki pow inny być w ykonane w sposób zapewnia

] ęCY wy trzymałość na rozwa r stw ienie od tkaniny gumow a 

nej, stanow i ęcej powłokę zewnę trznę w yrobu , co najmniej 

1,25 daN/ cm ( kG/ c m ) . 

4 . PAKOWAN I E , PRZECHOWYWAN IE I T RANSPORT 

4. 1 . Pakow ani e. Złożone w yroby w raz z wyposażeniem 

należy pakować w torby poli e tylenow e wg BN-72/6414-02. 

WyrobY w opakow aniach jednostkowych nal eży pakować do 

skr z ynek w g PN- 72/ D-79601 lub pudeł wg PN- 73/ 0 - 79402 . 

Skr z ynki i pudła pow inny mieć w ymi a ry wg PN- 7 1/0-79033. 

3 . 6. 3. Korek zawor u pow inien by ć z a t w ierdzony p r zez 

Komisję Oceny Sprzętu Turystycznego l ub bezpośre dni ego 

odbiorcę· 

T abli ca 4 · 

Niedopuszcza lna wielkość błędu 

Lp . Naz w a błędu ma terace, kanapy, tap czany, fo tele poduszki i tabore t y 

I gal. II ga I. I II ga t. I gat . II gal. 

1 2 3 4 5 6 7 

1 Pomarszczen ie tkan iny poza 

miejscami z łęczeń w s tan ie 
napełn i onym niedopu szc z~e z naczne X niedopuszczaln e X 

2 Przesunięc i e oczek do s p inania 

oraz zamocowan i a korków 

wzdł uż obrzeża powYżej 20 mm X X powyżej 20 mm X 

3 Błędy tkaninowe pr zek r aczajęce w iei kościę dopuszczaln e bł ędy okreś l one w obow ięzujęcej nor-

mie na t kaninę uży t ę do produkcji 

4 Różn i ce szer okośc i ob rzeża 

w sztuce powyżej 15 mm X powy żej 10 mm X 

5 P r zyw u l kanizow ane w z mocnien ia powyżej 2 powyżej powyżej 

po s tron i e zewnę trznej o ś red- sz t uk z każdej 6 sz t uk 3 sz tuk 

nicy d o 8 mm niedopuszcza lne s t rony nied op uszcza ln e 

6 Latki po st ronie zewnę t rz nej j n i e dopuszczalne powyŻej 2 sztuk n i e d op uszczal ne 

X_ błęd do p uszcza lny 
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Dopuszcza się stosowanie innych opakowań uzgodnionych 

pomiędzy producentem a odbiorcę, jeżel i zabezpiecząię pro-

dukt co najmniej w takim samym stopniu jak wymienione 

opakowania i maję wymiary zgodne z zasadami systemu wy_ 

miarowego opakowań wg PN-64jO-79021. 

Do każdej poduszki i taboretu powinna być dołęczona 

etykieta zawierajęca co najmniej: 

a) nazwę lub znak producenta, 

b) oznaczenie wg 2.2, 

c) datę produkcji (miesięc ostatnie dwie cyfry roku), 

d) gatunek, 

e) cenę detal icznę. 

Co najmniej te same dane powinna zawierać przywieszka, 

którę należy przymocować za pomocę plomby do każdego z 

pozostałych wyrobów. 

Do każdego opakowania transportow ego powinna być do

łęczona nalepka zawierajęca co najmniej te same dane co 

etykieta jednostkowa oraz dodatkowo: 

f) I iczbę sztuk w opakow aniu transpórtowym, 

g) masę brutto, 

h) znak pakujęcego. 

4.2. Przechowywanie - wg PN-75jC-94099. 

4.3. Transport. Wyroby należy przewozić czystymi 

krytym i środkami transportowymi, zabezp ieczajęc je przed 

uszkodzeniami mechanicznymi oraz substancjami działaję

cymi szkodli w ie na gumę lub tkaninę. 

5. BADANIA 

5. 1. Rodzaje badań. Wyroby poddaje się następujęcym 

badaniom: 

a) sprawdzanie wyględu zewnętrznego ( 3.1; 3.2; 

3 . 9 i 4. 1) , 

,b) sprawdzanie w ymiarów (3.3 i 3.4), 

c) sprawdzanie szczelności (3.5), 

3.8; 

d) oznaczanie wytrzymałości tkaniny gumowej na rozcię-

ganie(3. 6.1 a) i 3.6. 1 b), 

e) oznaczanie wytrzymałości na rozwarstwienie powłoki 

gumowej od tkan iny (3. 6. 1 c), 

f) oznaczanie masy 1 m
2 

tkaniny gumowej (3.6. 1 d), 

g) oznaczanie wytrzymałości na roz w arstwienie stójki 

od tkaniny gumowanej stanowięcę powłokę zewnętrznę (3.6.~), 

h) sprawdzan ie wyposażen i a (3. 7) . 

5.2. Wielkość partii. Partia powinna zawierać co naj wy

żej 10 000 sztuk wyrobów tego samego rodzaju. 

5.3. Pobieranie próbek. Próbki do badań należy pobierać 

w sposób losowy na ślepo, w I iczbie zależnej od liczności 

partii - wg tabl. 5. 

Do badań wg 5. 1 c) + g) należy pobrać z partii w yrobó w 

o liczności do 3200 sztuk - 2 sztuki; z partii wy robó w 

I iczności od 3201 do 10 000 sztuk - 3 sztuki. 

o 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Sprawdzenie wyglildu zewnętrznego wyrobów na

leży wykonać nieuzbrojonym okiem. 

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać miarę o 

dokładności do 1 mm. Pomiar należy wykonać na wy robie 

nienapełnionym. 

5.4.3. Sprawdzanie szczelności. Wyrób należy napeł

nić powietrzem do nadciśnienia wg tabl. 3, Zawór zamknęć 

korkiem i pozostawić na okres 48 h. Po upływie tego okre-

su bada się organoleptycznie stan napełnienia w yrobu. Wy

rób należy uznać za szczelny, jeżel i nie stw ierdzi się ubyt

ku powietrza. W przypadku ubytku powietrza w w yrobie lub 

w przypadkach spornych i wętpl i w ych, jeżel i np. w trakci e 

badania następ iły gwałtowne zmiany temperatury otoczenia 

lub ciśnienia atmosferycznego, w yrób należy ponown ie na

pełnić powietrzem do nadciśnienia w g tabl. 2 i włożyć do 

czystej wody o temperaturze 20 ±soc, następnie nakładajęc 

kratownicę zapewnić całkowite zanurzenie w yrobu. 

Wyrób uważa się za dobry, jeżeli po oder waniu się Z 

powierzchni wyrobu pęcherzyków pow ietrza, z wnę tr za wy-

robu nie wydobywaję się pęcherzyki powietr z a. Badanie 

Tabl ica 5 

Badania wg 5. 1 

Liczność partii 
a) , b) i h) c ) 

sztuk 

Liczność Dopuszczalna I iczba sztuk Liczność Dopuszcza lna lic zba sztuk 
próbki, sztuk niedobrych w próbce próbki, sztuk niedobrych w próbce 

1 2 3 4 5 

do 25 5 O 2 O 

26 + 50 8 1 3 O 

51 ... 90 13 2 5 O 

91 + 150 20 3 8 O 

151 + 280 32 5 13 O 
281 + 500 50 7 20 O 

501 + 1200 80 10 32 1 

1201 + 3200 125 14 50 2 

3201 + 10000 200 21 80 3 
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s z cze l n o śc i w w odz ie , trwaję.ce co najmniej 2 min, 

s i ę z a osta tecz n e. 

uważ a 

5.4 . 4 . Oznaczanie wytr zymałości na roz warstw ienie 

s tójki od tkaniny gumow an e j stanowięce j powłokę zewnętrz-

nę - w g PN-74j C-0426S. Szy bko ść 

u c h w ytu z ry w arki 150 mmj min. 

opus zczania dolnego 

5 . 4.5 . S praw d z an ie wyposażenia. Po . rozpakowan iu w y

r ob u na leży sprawdz i ć , czy wypos ażenie j ego jest z godn e z 

w ym aganiami p . 3.7. 

5 . 5 . O c en a p a rtii. Parti ę w yrobó w należy uznać z a odpo-

w iadaję cę w ym a gan iom n o rmy, j eżeli licz ba sztuk niedo-

br y c h spośród pobranych do badań w g 5. 1 a), b) h) nie 

pr z ekroczyła odpow iedn i ej I iczby podanej w tabl . 5 kol. 3 

i I iczba sztuk ni edobrych spośród pobranych do badań w g 

5.1 c) nie przekroczyła odpow iedniej liczby podanej w 

tabl . 5 kol. 5 oraz badania w g 5. 1 d) + g) dały w yniki po

z ytyw ne. 

W przypadku niespełnienia któregokolwiek z wymienio_ 

nych w arunków partię w yrobó w należy uznać za niezgodnę 

z w ymaganiami normy. 

6 . Postępowanie z partia uznana za niezgodna z w yma

ganiami normy 

Partię w yrobów uznanę za niezgodnę z w ymaganiami 

normy, producent ma pra w o przesortować, przebadać i po

nownie przedstaw ić do odbioru. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Ins tytucj a opracowujęca norm ę - Zjednoczenie Prze

mysł u Gumow ego "Stomil" . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/8441-01 

a ) roz sze r z ono pr z edmiot normy o nowe rodza je 

bów , t j . tapcz any , kanapy, fotel e i taborety, 

b ) zaostrzono w ym agania w zak resi e jakośc i dla: 

- odchył ek w ymi a ró w , 

- m as y tkan iny gumo wanej, 

- s zcze lności i metod j e j spra w d z ania, 

w yro-

c ) w y e liminowano w ymagania wytrzymało ści połęczeń ob-

rzeży . 

3. Normy i dokum enty zwięzane 

P N-74j C-04265 Gum a . Oznacz anie wytrzymałości na roz

warstw ienie połę czeń gumy z gumę, gumy z tkaninę 

tkan iny gumo w an ej Z tkaninę gumowanę 

PN-75j C-94099 Wyroby gumow e. Wytyczne przechow y w a

nia 

PN-67j C-94158 Tkanin y jednostronnie 

gumow ane . Ogólne metody badań 

lub d w ustronnie 

PN-72j D-79601 Skrzynk i i komplety skr zynkow e z tarci-

cy zbijane . WspÓlne w ymagania 

PN-64j O-79021 System w ymiarow y opakowań 

P N-71 j O-79033 Opakow an i a transpor tow e prostopadłoście.

nh e . S zere 9 w ymiaro w y 

PN-73j O-79402 Opakow ania transportow e tekturow e . Pud

ła 

BN-72j 6414-02 Opakow ania jednostkow e z t w orzyw sztucz

ny c h . Torby z folii polietylenow ej zgrzew ane 

Systematyczny Wykaz Wyrobów , tom II GUS, Wyda w nictw o 

Katalogów i Cenników , Warszaw a 1975 

4 . Autor projektu normy - mgr Jerzy Lew andow ski - Gru_ 

dziędzkie Zakłady Przemysłu Gumow ego "Stomil". 


