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Grupa katalogowa 1064

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania i1 badania dotyczace worka gumowego do lodu,
stosowanego w lecznictwie do miejscowych oktadow
ozigbiajacych.

1.2. OkresSlenie serii. Seri¢ stanowia worki gumowe
do lodu wytwarzane w jednakowych warunkach tech-
nologicznych z jednodobowej produkcji okreslonego
rodzaju mieszanek gumowych.

2. OZNACZENIE

2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno
zawieraC co najmniej nast¢pujace dane:
a) nazw¢ wyrobu, f
b) numer normy,
c) symbol wg SWW,
2.2. Przykitad oznaczenia
WOREK GUMOWY DO LODU BN-89/6614-12
SWW 1376-221

3. WYMAGANIA

3.1. Material. Worek gumowy do lodu powinien by¢
wykonany z surowcOw, ktore speiniajg wymagania wg
norm przedmiotowych, a receptura mieszanki gumowej
powinna by¢ zgodna z zezwoleniem Ministerstwa Zdro-
wia 1 Opieki Spotecznej. Guma worka nie powinna
dziata¢ draznigco ani uczulajgco na skorg.

3.2. CzeSci skladowe

a) zbiornik gumowy,

b) zakrgtka gwintowana wykonana z tarnamidu lub
innego tworzywa spetniajacego wymagania stuzby zdro-
wia,

c) wkiad gwintowany wykonany z tarnamidu lub in-
nego tworzywa spelniajacego wymagania stuzby zdro-
wia,

d) pierScien gumowy uszczelniajacy zakretke,

e) opaska gumowa ostaniajaca szyjke worka.

3.3. Ksztalt i wymiary. Przykladowy ksztalt 1 wymia-
ry wg rysunku.

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Gumowego ,Stomil*
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 29 grudnia 1989 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 6/1990, poz. 11)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1990.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,70 Nakt. 1800 + 27 Zam. 729/90/5
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Worek gumowy do lodu
I — zbiornik, 2 — zakrg¢tka gwintowana, 3 — wklad gwintowany, 4 — pierScien uszczelniajacy, 5 — opaska oslaniajaca

3.4. Wyglad zewnetrzny

3.4.1. Zbiornik gumowy. Powierzchnia gltadka lub
z odciSnigtym wzorem. Barwa dowolna uzgodniona
z odbiorcg. Zalecana barwa czerwona.

3.4.2. Zakretka gwintowana z tarnamidu o barwie bia-
tej do lekko zéttej lub innej, uzgodnionej z odbiorca,
ogradowana, bez wad wtryskowych. Skok gwintu po za-
kr¢ceniu powinien by¢ dwukrotny.

3.4.3. Wkiad gwintowany z tarnamidu o barwie zgod-
nej z barwg zakretki, trwale umocowany w szyjce zbior-
nika.

3.4.4. Pierscien gumowy
barwy.

3.4.5. Opaska gumowa ostaniajaca o barwie zgodne;j
z barwa zbiornika.

uszczelniajagcy dowolnej

3.5. Niedopuszczalne bledy wykonania

a) mechaniczne uszkodzenia czgsci sktadowych po-
wodujgce nieszczelnos¢ worka,

b) niedoktadne umocowanie wktadu w szyjce zbior-
nika,

c) niewypadajgce wtracenia cial obcych o $rednicy
powyzej 1 mm, wigcej niz 3 sztuki na jednej ptaszczyz-
nie zbiornika,

d) niedoktadne odci$nigcie wzoru w przypadku wy-
stgpowania powyzej 10% powierzchni zbiornika.

3.6. Szczelno$¢. Z worka napelnionego woda po za-
krgceniu zakrgtki nie powinna wycieka¢ woda.

3.7. Odporno$¢ barwy worka na dzialanie Srodkéw
myjacych. Tkanina bawelniana nasycona roztworem
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srodka myjacego uzyta do pocierania powierzchni wor-
ka nie powinna si¢ zabarwi¢, rOwniez worek nie powi-
nien zmieni¢ barwy.

3.8. Wymagania fizyczne

3.8.1. Wymagania fizyczne dla gumy — wg tabl. 1.

Tablica 1
Wymagania Metody badan
WEg
l 2

PN-82/C-04205 na
probee typu I o gru-
bosci 2 mm

PN-82/C-04205 na
prébee typu I o gru-
bosci 2 mm

" PN-82/C-04216

a) Wytrzymato$¢ na rozcigga-
nie, MPa, nie mniej niz 8

b) Wydtuzenie wzgledne

w chwili zerwania, %, nie

mniej niz 500
¢) Zmiana wytrzymalo$ci na

rozcigganie po starzeniu

w temperaturze 70°C po

168 h, %, nie mniej niz

AR, -30

PN-79/C-04237/01
PN-80/C-04238

d) Temperatura kruchosci, °C -30

e) Twardo$¢ pierscienia usz-
czelniajgcego, °Sh A

70 +£5

Wiasciwosci fizyczne gumy gwarantuje wytworca na podsta-
wie badan przeprowadzanych w toku produkcji na potfabryka-
tach.

Badan na wyrobie gotowym nie przeprowadza sig.

3.8.2. Wymagania fizyczne dla tarnamidu — wg od-
powiedniego arkusza BN-80/6336-01. Badania wykonu-
je producent tarnamidu i przekazuje ich wyniki (atest).

3.9. Wymagania chemiczne dla tarnamidu — wg od-
powiedniego arkusza BN-80/6336-01. Badania wykonu-
je producent tarnamidu i przekazuje ich wyniki (atest).

3.10. Wymagania organoleptyczne dla gumy — wg
tabl. 2.

Tablica 2
Metody badan
Wymagania wg
PN-81/C-04241
1 2
a) Zapach wyciggu wodnego najwyzej staby p. 2.2.3
zapach gumy
b) Smak wyciggu wodnego - najwyzej staby p. 2.2.4 7
gorzkawy smak
Wycigg wodny przygotowany wg 5.3.5.

3.11. Okres gwarancji — 3 lata od daty produkcji

przy zachowaniu warunkéw przechowywania wg
PN-75/C-94099.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Worki do lodu nale-
zy pakowa¢ pojedynczo w torby z folii polietylenowe;]
zgrzewane wg PN-81/0-79781.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona ety-
kieta zawierajaca zgodnie z PN-76/0-79251 co najmniej

nast¢pujgce dane:

a) nazw¢ lub znak wytworcy,

b) oznaczenie wg 2.2,

C) numer Sserii,

d) termin waznoscl.

Dopuszcza si¢ inny rodzaj opakowania, po uzgodnie-
niu z odbiorcg, jezeli jako$ciowo nie bedzie odbiegat
od sposobu pakowania przewidzianego w normie.

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Worki do lodu w tor-
bach z folii nalezy pakowa¢ w pudetka tekturowe wg
PN-73/0-79401, o wymiarach wg PN-78/0-79021,
w liczbie uzgodnione] z odbiorca.

Pudetka powinny by¢ zamknigte 1 zabezpieczone
przed przypadkowym otwarciem. _

Na kazdym opakowaniu zbiorczym powinna by¢ na-
klejona etykieta zawierajgca co najmniej nast¢pujace
dane:

a) oznaczenie wg 2.2,

b) liczbg sztuk.

Dopuszcza si¢ inny rodzaj opakowania zbiorczego po
uzgodnieniu z odbiorca.

4.1.3. Opakowania transportowe. Pudetka z workami
do lodu nalezy pakowaé w zalezno$ci od wielkosci do-
stawy w skrzynki drewniane wg PN-72/D-79601 lub
palety metalowe wg PN-81/M-78211.

Znakowanie skrzynek drewnianych powinno by¢
zgodne z PN-85/0-79252, przy czym dopuszczalna licz-
ba warstw sktadowania — 2 skrzynki, a dopuszczalna
liczba warstw tadowania — 3 skrzynki.

Dopuszcza si¢ inny rodzaj opakowania transportowe-
go po uzgodnieniu z odbiorcg i przewoznikiem, jezeli
zabezpie'cza ono wyrdb co najmniej w takim stopniu
jak ww. opakowanie i ma wymiary zgodne z zasadami
systemu wymiarowego wg PN-78/0-79021.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji jednostki fadunkowe nalezy
formowa¢ na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm wg
PN-88/M-78216. Ladunek na palecie powinien by¢ za-
bezpieczony przed przesuwaniem si¢ 1 deformacja, tak
aby tworzyt wraz z paletg stabilng jednostk¢ tadunkowa.

4.3. Przechowywanie — zgodne z PN-75/C-94099.

4.4. Transport. Wyréb objety niniejsza norma nalezy
przewozi¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami trans-
portowymi'’.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 3.

Tablica 3
Rtz badah Zakres badan Wymagania
; wg
peine | niepeine
1 2 3 4
a) Sprawdzenie ksztaltu i wy-
miaréw + + 3.3
b) Sprawdzenie wygladu zew-
n¢trznego + 2 34; 3.5

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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c.d. tabl. 3
o , Zakres badan Wyma an’a-|
Rodzaj bacan AKTes pacan | Wymasgani
> ; wg
petnie | niepelne
1 2 3 4
¢) Sprawdzenie szczeino$ci + + 3.6
d) Sprawdzenie odpornosci
barwy na Srodki myjgce + — 3.7
¢) Sprawdzenie zapachu wy-
ciggu wodnego + — 3.10a)
f) Sprawdzenie smaku wycia-
gu wodnego & — 3.10b)
: »
Znak ,+“ oznacza badanie, ktore nalezy przeprowadzic.
| Znak ,—" oznacza badanie, ktdrego nie przeprowadza sig.

Badania pelne nalezy wykonywacé przy kazdej zmia-
nic surowcdw 1 metod technologicznych wymagajgcych
akceptacji Instytutu Lekdw oraz przy okresowej kon-
1ol produkceji, ktéra powinna byé wykonywana raz na
3 icsigee.

Badaniom niepeinym nalezy poddaé kazda seri¢ wor-
kéw do lodu.

W przypadku otrzymania negatywnego wyniku kto-
regokolwiek badania dopuszcza sig powtOrzenie go na
podwdjnej liczbie probek.

5.2, Kontrola jakosci

5.2.1. Licznoé¢ serii nie powinna przekraczad
sztuk workéw do lodu.

5.2.Z2. Sposdb pobierania prébek — wg PN-83/
N-03010 sposobem losowym .na élepo”. Z prdbki,
ktGra uzyskala pozyvtywng oceng w wyniku badan
wg 5.1a2) 1 b) nalezy pobraé losowo worki do pozosta-
tveh badan.

Liczno$¢ probki do badan wg 5.1a) 1 b) — wg tabl. 4,
do badan wg 5.ic) i d) — 4 sztuki, do badan wg 5.1e)
1 Y — 2 sztuki.

5.2.3. Poziom koutreli — II ogdlny wg PN-79/
N-G3021. |

5.2.4. Waghiwod? depuszezaina w przypadku badan
wg S.0a) 1 b) — maksimum 4%. Wyniki pozosialych
badan powinny by¢ pozytywne.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-

-~ man
2 500

dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 4. Wybor
1 stosowanie plandw badania dla kontroli ulgowej
1 obostrzonej oraz warunki przejscia — wg PN-79/
N-(3021].
Tahlica 4
_— —
Badania wg 5.1a) i b)
Liczno$é serii Te—— liczha liczba
E uLmhk:v xwalifiku- | dyskwalifiku-
o jaca jaca
sztuk
l 2 3 4
do 280 32 3 4
281 = 500 50 5 6
501+ 1200 80 7 8
powyzej 1201 125 10 11

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonywac do-
wolnym przyrzadem pomiarowym zapewniajacym wy-
magang dokladno$¢ pomiaru. Po zmierzeniu podwojne;j
grubos$ci $cianki zbiornika gumowego wynik nalezy po-
dzielié przez 2.

5.3.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy wy-
konywac nie uzbrojonym okiem.

5.3.3. Sprawdzenie szczelnosci. Worek do lodu nalezy
napetni¢ woda do */4 pojemnosci i zakrgcié . zakretke.
Czynno$¢ zakregcania nalezy powtorzy¢ 10 razy, po
czym na worek lezacy na stole potozy¢ ptytk¢ o wy-
miarach nie mniejszych niz wymiary worka, obcigzy¢
4 kg i sprawdzi¢ w ciggu 60 s, czy woda nie wycieka.

5.3.4. Sprawdzenie odpornosci barwy na dzialanie
$rodkéw myjacych. Skrawkiem biatej bawelnianej tkani-
ny nasyconej 2% roztworem mydla nalezy pocierac
powierzchni¢ worka do lodu, po czym sprawdzi¢ barwe
tkaniny 1 worka.

5.3.5. Przygotowywanie wyciagu wodnego

5.3.5.1. Przygotowywanie workow do lodu. Worek do
lodu nalezy umiesci¢ w naczyniu z woda destylowana
tak, aby byt catkowicie zanurzony. Gotowa¢ 30 min.
Po uplywie tego czasu wodg nalezy zla¢, worek do lodu
osuszyc.

5.3.5.2. Sporzadzanie wyciggu wodnego. Z worka do
lodu przygotowanego wg 5.3.5.1 nalezy wycia¢ probke
o masie 25 g i rozdrobni¢ na kawatki o boku okoto
10 mm. Probke nalezy umiesci¢ w kolbie stozkowej,
zala¢ 300 ml wody destylowane] podgrzanej do tempe-
ratury okoto 70°C i zaznaczyé poziom ptynu w kolbie.
Kolbg nalezy przykry¢ szkietkiem zegarkowym 1 wsta-
wi¢ do termostatu o temperaturze 70 *1°C na 3 h.
Nastepnie nalezy wyja¢ kolbg z termostatu i ochlodzi¢
do temperatury pokojowej (w przypadku wyparowania
uzupeini¢ woda destylowana do objeto$ci poczatkowe))
1 zia¢ wyciag do kolby stozkowe) z doszlifowanym kor-
kiem.

Réwnolegle nalezy przygotowaé prob¢ kontrolng
przy uzyciu tej samej ilosci wedy destylowanej przecho-
wywanej w kolbie stozkowej z doszlifowanym korkiem
w warunkach analogicznych jak préba badana.

5.4. Ocena wynikéw badan. Seri¢ workow do lodu
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezel
frezba sztuk niedobrych w probee nie przekroczy liczby
kwalifikujgce] podanej w tabl. 4, a wyniki badan wg
5.1¢) + ) bada pozytywne.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Wytwdrca na
zadanie odbiorcy powinien cdofacza¢ do kazdej serii
workow do lodu za§wiadczenie o wynikach przeprowa-
dzonych badan stwierdzajace zgodno$¢ partii wyrobu
Z wymaganiami normy.

KONIEZC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Instytut Przemystu Gumo-
wego ,.Stomil®.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/6614-12

a) wprowadzono obowigzek akceptacji materialu i wyrobu przez
Ministerstwo Zdrowia i Opieki Spotecznej,

b) wprowadzono dodatkowe wymagania dla wyrobu oraz ma-
teriatu,

c) wprowadzono okres gwarancji,

d) wprowadzono SKIJ.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy zbijane.
Wspb6lne wymagania

PN-84/M-02035 Gwinty okragle. Wymiary

PN-81/M-78211 Palety tadunkowe skrzyniowe metalowe. Parametry
podstawowe i wytyczne konstrukcyjne

PN-88/M-78216 Palety tadunkowe plaskie jednoplytowe czterowe;js-
ciowe bez skrzydet drewniane 800 X 1200 — EUR

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jed-
nostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawarto$cia. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki
1 znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudetka

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.

- Torby z folii polietylenowej zgrzewane

BN-80/6336-01 Tworzywa poliamidowe. Tarnamid T
Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 1 i 2.

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53
poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin Przedsigbiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpieczaniu prze-
sylck towarowych (Dz. T.iZK nr 9 poz. 68 z 1985 r.)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
ladowania samochodéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24
poz. 123 z 1963 r. oraz nr 35 poz. 250 z 1968 r.)

Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych. Zatacznik II do umowy
o0 wzajemnym uzytkowaniu wagonow towarowych w komunikacji
mi¢dzynarodowej RIV (Dz. TiZK nr 15 poz. 119 z 1981 r.) wraz
z pdZniejszymi zmianami
4. Symbol wg SWW — 1376-221.

‘5. Autor projektu mormy — mgr Danuta Lasota, KZPGum

»Stomil®. i



