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WYROBY ._-------- - _._-----
Z GUMY PEŁNEJ Miski gumowe do • gIpsu I Zamiast 

l. WSTĘP 
Przedmi,otem normy są gumowe miski stoso

wane głównie przy pracach protetycznych do r oz
rabialnia gipsu. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. Rozróżnia się 2 wielkości misek 
oznaczonych liczbami odpowiadającymi ich śred
nicy w mm: 110 i 150. 

2.2. Przykład oznaczenia miski gumowej do 
gipsu o średnicy 110 mm : 

MISKA GUMOWA DQ GIPSU 110 
BN - 74 /661 4- 08 SWW 1376-99 

3. WYMAGANIA 

3.1. Kształt i wymiary misek - wg rysunku 
i tabl. 1. 
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Tablica 1 

Miski 
Wym iar y 

110 150 

1 2 3 

Srednica zewnętrzna (D), mm 110 ±5 150 ±5 

Srednica podstawy (d), mm 50 ± 2 70 ±2 

Wysokoś ć (H), mm 80 ± 5 110 ±5 

Gruboś ć ści anki (s), mm 

najmniej 3,2 4,5 

Promień krzywizny (r), mm 100 ± 5 135 ± 5 

Dopuszcza się inny kształt i wymiary misek po 
uzg,odnieniu wzorca z odbiorcą. 
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3.2. Barwa - do uzgodnienia z odbiorcą. 
3.3. Wymagania fizyczne dla gumy do produk

cji misek - wg tabl. 2. 
Tablica 2 

. 

Vlyn1aganin I :Victedy badań w g I 
1 2 

a) Wytrzymałość n a 
rozciąganie, kG / cm2 

(MN / m 2) , co naj -
mniej 70 (7) PN -71 / C -0'1205 

b) Elastyczność, %, co 
najmnie j 40 PN-71 / C-04255 

c) Twardość, °Sh A 55 ±5 P N-71/C-04238 
d) Zmiana twardości 

po starzeniu w tem-
peraturze 70°C p o + 10 
72 h, °Sh A - 5 PN-71 / C- 04238 

(na próbkach przygo-

I towanych wg 
PN-72 / C-04216) 

Własności fizyczne gumy wg tab!. 2 gwara ntu je wytwórca 
na podstawie badań mieszanki gumowej , wykonywanych 
w toku produkcji. 

3.4. Wymagania chemiczne gumy misek. Za
wartość m etali ciężkich ekstrahowanych kwasem 
octowym w przeliczeniu na cynk -- najwyżej 

0,05%. 
3.5. Niedopuszczalne błędy wykonania - wg 

tabl. 3. 
Tablica 3 

Wielkość błędu 
Nazwa błędu 

miska 110 I misk; 150 
1 2 

a) Rysy (ślady obróbki f or-
my) o głębokośc i powy -
żej, mm 0,5 

b) Niedolewy na dnie pod-
s tawy miski o głęb okości 

powyżej, mm 1 
c) Niewypadające wtrącenia 

ciał obcych o średnicy 

powyżej 1 mm, sztuk, 
więcej niż 5 10 

d) Pęcherze o średnicy po-
wyżej 1 mm, sztu k , wię-

cej niż 2 3 

Zgłoszona pr zez Zj ednoczenie Przemysłu Gumowego STOMIL 
Us tanowiona przez Dyr ektora Zj edn oczenia Przemysłu Gumowego STOMIL dnia 26 listopada 1974 r. 

ja ko norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1975 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1975 poz. 4) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wpływ do WN 6.12.74. Odda no do składu 7.2 .75. 
Druk ukończono w kwietniu 75. O bj. 0,35 a . w. Nakład 3000 +50 egz. KDA w Kaliszu z a m. 574 

Cena zł 2,40 
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Miski gumowe do gipsu jednej 
wielkości ułożone po 10 sztuk jedna w drugą owi
ja się bibułką pakową celulozowo-makulaturową 

wg BN-66/7326-0l i pakuje po 5 paczek w worki 
papierowe otwarte kle jone 3-warstwowe wg 
P N-70/P - 79005. Wymiary worka oraz sposób zam
knięcia - wg PN-68/0-79027. 

Do każdego worka powinna być dołączona przy -
wieszka podająca co najmniej następujące dane : 

a) nazwę lub znak wytwórcy, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c) liczbę sztuk. 
W orki pakuje się do skrzynek drewnianych wg 

P N-72/D-79601 o wymiarach zgodnych z PN-71/ 
0-79033 lub pojemników P KP, zależnie od wiel
kości dostawy. 

Dopuszcza s ię iJnny rodzaj opakowania po uzgod
n ieniu z odbiorcą, jeżeli zabezpiecza on produkt 
co najmniej w takim stopniu jak wymienione po
przednio opakowania i ma wymiary zgodne z za
sadami systemu wymiawwego wg PN-64/0-79021. 

4.2. F orm owanie jednostek ładunkowych. 

W przypadku stosowania paletyzacji jednostki ła
d i.llIlkovve należy formować na paletach o wymia
r ach 800 X 1200 mm. Ładunek na palecie powinien 
być zabezpieczony przed przesuwaniem się i de
formacją · 

4.3. Przechowywanie. Miski gumowe do gipsu 
należy przechowywać zgodnie z P N-68/C-94099. 

4.4. Transport może odbywać się dowolnym 
środkiem lokomocj i w sposób zabezpieczający 

przed uszkodzeniem m echanicznym i wpływami 

atmosferycznymi. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania pełne obejmują : 

a) oględziny zewnętrzne (3.2, 3.5), 
b) sprawdzanie wymiarów (3.1), 
c) spraw dzanie wymagań chemicznych (3.4). 
Badania pełne należy wykonywać przy każdej 

zmianie stosowanych surowców i m etod t echno
logicznych mogących mieć wpływ na wylniki ba
dań, ja k również przy okresowej kontroli pro
dukcji, która powinna być wykonywana co naj
mniej raz na 6 miesięcy. 

Jeżeli badana partia nie odpowiada wymaga
niom normy, badania peŁne należy przeprowadzić 

na 3 następnych partiach. Wyniki tych badań po
winny być dodatnie. 

5.1.2. Badania niepełne obejmują badania w g 
poz. a) i b). Badaniom niepeŁnym należy poddać 
każdą partię misek. 

5.2. Pobieranie próbek. Z partii przedstawionej 
do sprawdzenia zgodności z wymaganiami n ormy 
należy pobrać, w sposób losowy na ślepo, próbki 
wg tabl. 4. 

Tablica 4 

Badania pełne 

Ba dania niep2łn e I \ .. ,~ 5' ,, ) 
wg 5.1a ) i b) I 

\'0 . ..&. ..... 

I 
Liczn ość 

partii d opuszczalna 
d opuszczal-

sztuk liczność liczba sztu k l iczność 113 Iic"lb a 
prób k i niedob""ych 

pr óbki sz tuk nie-
sztuk w próbce sztuk dobrych 

\\. p ró bce 

l 2 3 4 I ;) 

do 400 15 l 1 I 
401-7- 1000 25 2 " 

O 
~ 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowa
dzać nieuzbrojonym okiem. 

5.3.2. Sprawdzanie wymiarów należy wykonać 
dowolnym przyrządem pomiarowym z dokładnoś

cią do 1 mm, z wyjątkiem grubości i niedopusz
czalnych błędów wykonania, które sprawdza SIę 

z dokładnością do 0,1 mm. 

5.3.3. Sprawdzanie wymagań chemicznych 
wg PN-67/C-0424l p. 2.3.l. 

5.4. Ocena wyników badań. Partię misek nale
ży uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli 
liczba sztuk niedobrych spośród pobranych do ba
dań wg 5.1 nie przekroczy odpowiedniej liczby 
podane j w tabl. 4, a własności fizyczne będą zgod
ne z wymaganiami podanymi w tabl. 2. 

Partię misek należy uznać za niezgodną z w y
maganiami normy, j eżeli liczba sztuk niedobrych 
spośród pobranych do badań wg 5.1 będzie więk
sza od liczby pod~nej w tabl. 4 lub własności fi 
zyczne nie będą zgodne z wymaganiami podanymi 
w tabl. 2. 

5.5. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba
dań. Na żądanie odbiorcy wytwórca wystawia za
świadczenie stwierdzające zgodność partii wyrobu 
z wymaganiami no'rmy. 

KON IEC 

Informacj e dodatkowe 
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r NF 3 RlVIACJlE DODATKOWE 

1. I ' lstytucja opracowu,iąca normę - Zjednoczeni e 
Przemysłu Gumowego STOMIL. 

2. Istotne zm~any w 5toStln;~u d o PN/ Z-56009 i BN-63 / 
Go11- 08 

a ) wprowadzono podział badań na pełn e i n iepe!ne, 
b) wprowa dzono metody badań wg PN- 67/C-0424 1, 
c) ujednolicono badania gumy przed i po starzen :u . 
Dotychczas obowiązująca PN / Z - 56009 zostaj e unieważ-

niona z dniem 1 lipca 1975 r. 

3. Nor,my zwiazane 
PN -71/C-04205 Guma. Oznaczanie własn ości mechanicz

nych przy rozciąganiu 
PN- 72 / C-04216 Guma. Oznaczanie odporności na przy

sp ieszone starzenie cieplne w powietrzu 
PN-71 / C- 04238 Guma. Oznaczanie twardo ści metodą 

Shore 'a 
PN - 67 / C-04241 Guma. Badanie substancji toksycznych 

i badania sensoryczne. Metody podstawowe 

PN- 71/C·· 04255 Guma. Oznaczan ie elastyczności metodą 

Schoba 
PN- G3/ C-S40S9 Guma. Wy tyczne pr::echov"ywania i kon

serwacji wyrobów gumowych 
:2N .. 'i2/D-79601 Sluzynk i i lwmplety skrzynkowe z tar

cicy, zbij an e. Wspólne wymagania 
PN-64/0- 79021 System wymiarowy opakowaI1 
PN- G3 / 0 -,(9027 Opakowania transportowe. Worki papie

rowe. S zer eg i wymiarowe 
PN-7110-79033 Opakowania transportowe prostopadło

ś cienne. Szer eg w ymiarowy 
PN- 70/P-79005 Opakowania transportow e. Worki papie

rowe 
BN- 66/7326-01 Papiery pa kowe zwykłe 

4. Inne zastosowanie m isek. Miski mogą być używa

n e do r ozr a bian ia inny ch mas w yciskowych stosowanych 
przy pracach protetycznych. 

5. Autor projektu normy - mgr Danuta Lasota .
K ZP Gum STOMIL. 


