UKD 616.314-089.28:615.478.7:678.4.06

SWW 1376-99

NORMA BRANZOWA

BN-74

WYROBY
Z GUMY PELNEJ

Miski gumowe do gipsu

6614-08

Zamiast
BN-63/6614-08 _.

i

31

{ e
i

!

Crupa katalogowa X 64

i. WSTEP
Przedmiotem normy sg gumowe miski stoso-
wane glownie przy pracach protetycznych do roz-
rabiania gipsu.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial. Rozroznia sie 2 wielkosci misek
oznaczonych liczbami odpowiadajacymi ich $red-
nicy w mm: 110 i 150.

2.2. Przyklad oznaczenia miski
gipsu o srednicy 110 mm:

MISKA GUMOWA DO GIPSU 110
BN-74/6614-08 SWW 1376-99
3. WYMAGANIA

3.1. Ksztalt i wymiary misek — wg rysunku
i tabl. 1.

gumowej do

By
S
[BN-74/6614 - 08|
Tablica 1
Miski
Wymiary
110 150
1 2 3
Srednica zewnetrzna (D), mm 110 *5 150 £5
Srednica podstawy (d), mm 50 +2 70 X2
Wysokoéé (H), mm 80 5 1310+5
Grubo$é $cianki (s), mm
najmniej 3,2 4,5
Promien krzywizny (r), mm 100 5 135 +5

Dopuszcza sie inny ksztalt i wymiary misek po
uzgoednieniu wzorca z odbiores.

3.2. Barwa — do uzgodnienia z odbiorcs.
3.3. Wymagania fizyczne dla gumy do produk-
cji misek — wg tabl. 2.
Tablica 2

Wymagsania Mictedy badan wg

1 2

a) Wytrzymatosé na
rozcigganie, kG/cm?

(MN/m?2), co naj-

mniej 70 (7) PN-71/C-04205
b) Elastycznos$é, %, co

najmniej 40 PN-71/C-04255
¢) Twardo§é, °Sh A 555 PN-71/C-04238
d) Zmiana twardosci

po starzeniu w tem-
peraturze 70°C po 10
72 h, °Sh A =5 PN-71/C-04238
(na probkach przygo-
towanych wg
PN-72/C-04216)

Wtiasnosci fizyczne gumy wg tabl. 2 gwarantuje wytwoérca
na podstawie badan mieszanki gumowej, wykonywanych
w toku produkcji.

3.4. Wymagania chemiczne gumy misek. Za-
wartos¢ metali ciezkich ekstrahowanych kwasem
octowym w przeliczeniu na cynk — najwyzej
0,05%.

3.5. Niedopuszczalne bledy wykonania — wg
tabl. 3.

Tablica 3
Wielkosé biedu
Nazwa kiledu -
miska 110 | miska 150
1 2 3

a) Rysy (Slady obrébki for-
my) o glebokoSci powy-
zej, mm 0,5

b) Niedolewy na dnie pod-
stawy miski o glebokosci
powyzej, mm 1

¢) Niewypadajgce wtracenia
ciat obecych o Srednicy
powyzej 1 mm, sztuk,
wiecej niz 5 10

d) Pecherze o $rednicy po-
wyzej 1 mm, sztuk, wie-
cej niz 2 3
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie, Miski gumowe do gipsu jednej
wielkosci ulozone po 10 sztuk jedna w druga owi-
ja sie bibulkg pakowg celulozowo-makulaturowg
wg BN-66/7326-01 i pakuje po 5 paczek w worki
papierowe otwarte Kklejone 3-warstwowe wg
PN-70/P-79005. Wymiary worka oraz sposéb zam-
kniecia — wg PN-68/0-79027.

Do kazdego worka powinna by¢ dolgczona przy-
wieszka podajgca co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak wytwaércey,

b) ocznaczenie wg 2.2,

c) liczbe sztuk.

Worki pakuje sie do skrzynek drewnianych wg
PN-72/D-79601 o wymiarach zgodnych z PN-71/
0-79033 lub pojemnikéw PKP, zaleznie od wiel-
kosci dostawy.

Dopuszcza sie inny rodzaj opakowania po uzgod-
nieniu z odbiorcg, jezeli zabezpiecza on produkt
co najmniej w takim stopniu jak wymienione po-
przednio opakowania i ma wymiary zgodne z za-
sadami systemu wymiarowego wg PN-64/0-79021.

4.2, Formowanie jednostek ladunkowych.
W przypadku stosowania paletyzacji jednostki ta-
duvmkowe nalezy formowa¢ na paletach o wymia-
rach 800X 1200 mm. f.adunek na palecie powinien
by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem sie i de-
formacja.

4.3. Przechowywanie. Miski gumowe do gipsu
nalezy przechowywaé zgodnie z PN-68/C-94099.

4.4. Transport moze odbywaé¢ sie dowolnym
srodkiem lokomocji w sposodb zabezpieczajacy
przed uszkcdzeniem mechanicznym i wplywami
atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne obejmujg:

a) ogledziny zewnetrzne (3.2, 3.5),

b) sprawdzanie wymiarow (3.1),

¢) sprawdzanie wymagan chemicznych (3.4).

Badania pelne nalezy wykonywaé przy kazdej
‘zmianie stosowanych surowcéw i metod techno-
logicznych moggcych mie¢ wplyw na wyniki ba-
dan, jek rdéwniez przy okresowej kontroli pro-
dukeji, ktéra powinna by¢ wykonywana co naj-
mniej raz na 6 miesiecy.

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaga-
niom normy, badania pelne nalezy przeprowadzié¢

na 3 nastepnych partiach. Wyniki tych badan po-
winny by¢ dodatnie.

5.1.2. Badania niepelne obejmujg badania wg
poz. a) i b). Badaniom niepelnym nalezy poddac
kazdg partie misek.

5.2. Pchieranie probek. Z partii przedstawionej
do sprawdzenia zgodnosci z wymaganiami normy
nalezy pobra¢, w sposdb losowy na Slepo, prébki
wg tabl. 4.

Tablica 4
Badania pelne
Radania niep2ine | ~
- . Wwg 5.1¢)
wg 5.1a) i b) |
Licznos$é
partii _, | dopuszczalna | ., dopus'zczal—
sztuk | liczno§é i .o 4o | licznosé | na liczba
probki niedobryok prébki | sztuk nie-
sztuk w r_!,éhm‘ sztuk dobrych
T w probee
1 2 3 4 D
do 400 15 1 1 G
4011000 25 2

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dza¢ nieuzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzanie wymiardw nalezy wykonac
doweclnym przyrzadem pomiarowym z dokladnos-
ciag do 1 mm, z wyjatkiem grubosci i niedopusz-
czalnych bledéw wykonania, ktére sprawdza sie
z dokladnoscig do 0,1 mm.

5.3.3. Sprawdzanie wymagan chemicznych —
wg PN-67/C-04241 p. 2.3.1.

5.4. Ocena wynikow badan. Partie misek nale-
zy vzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba sztuk miedobrych sposréd pobranych do ba-
dan wg 5.1 nie przekroczy odpowiedniej liczby
podanej w tabl. 4, a wlasnosci fizyczne bedg zgod-
ne z wymaganiami podanymi w tabl. 2.

Partie misek nalezy uzna¢ za niezgodng z wy-
maganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych
sposrod pobranych do badan wg 5.1 bedzie wiek-
sza od liczby podanej w tabl. 4 lub wlasnosci fi-
zyczne nie beda zgodne z wymaganiami podanymi
w tabl. 2.

5.5. ZaSwiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Na zadanie odbiorcy wytworca wystawia za-
Swiadczenie stwierdzajace zgodnosé partii wyrobu
z wymaganiami normy.

KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-74/6614-08 3

INVORMACJE DODATEKJOWE

I, Instytucja opracowujaca
Przemysiu Gumowego STOMIL.

norme — Zjednoczenie

2. Istotne zmiany w stosunzu do PN/Z-56009i BN-63/
GGIE-08

a) wprowadzono podziai badan na pelne i niepehne,

b) wprowadzono metody badan wg PN-67/C-04241,

c¢) ujednolicono bkadania gumy przed i po starzeniu.

Dotychezas obowigzujgca PN/Z-56009 zostaje uniewai-
niona z dniem 1 lipca 1975 r.

3. Normy zwiazane

PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie wilasnosci mechanicz-
nych przy rozcigganiu

PN-72/C-04216 Guma. Oznaczanie odpornosci
spieszone starzenie cieplne w powietrzu

PN-71/C-04238 Guma. Oznaczanie twardosci
Shore’a

PN-67/C-04241 Guma. Badanie substancji toksycznych
i badania sensoryczne. Metody podstawowe

na przy-

metoda

PN-7i/C-04255 Guma. Oznaczanie elastycznoéci metoda
Schoba

PN-08/C-54059 Guma. Wytyczne przechowywania i kon-
serwacji wyrobdw gumowych

TN-T2/13-79%01 Skrzynki 1 komplety skrzynkowe z tar-
cicy, zbijane. Wspdlne wymagania

PN-64/0-75021 System wymiarowy opakowan

PN-53/0-79027 Opakowania transportowe. Worki papie-
rcwe. Szeregi wymiarowe

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadio-
scienne. Szereg wymiarowy

PN-70/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papie-
rowe

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle
4. Imne zastosowanie misek. IMiski mogg byé uzywa-

ne do rozrabiania innych mas wyciskowych stosowanych

przy pracach protetycznych.
5. Autor projekiu normy — mgr Danuta Lasota -—

KZPGum STOMIL.



