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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania i1 badania dotyczace termoforu gumowego stoso-
wanego do miejscowego ogrzewania ciala.

1.2. Okreslenie serii. Seri¢ stanowig termofory gu-
mowe wytwarzane w Jednakowych warunkach techno-
logicznych z jednodobowej produkcji okreslonego ro-

dzaju mieszanek gumowych.
\
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial
2.1.1. Rodzaje. W zaleznos$ci od wygladu powierz-
chni rozréznia si¢ dwa rodzaje termoforow:

a) gltadkie (z odci$nigtym wzorem) — 1,

b) ryflowane (z rozwini¢ta powierzchnig) — 2.

2.1.2. Odmiany. Rozréznia si¢ dwie odmiany termo-
forow:

a) w pokrowcu z tkaniny,

b) bez pokrowca.

2.1.3. Gatunki. W zalezno$ci od bledow wykonania
rozréznia si¢ dwa gatunki termoforow: I 1 IL

Termofory gatunku II speiniajg catkowicie wyma-
gania sluzby zdrowia dotyczace wiasciwosci eksploata-
cyjnych, a od termoforéw gatunku I réznig si¢ tylko
liczbg 1 wielkosciga bledéw wykonania.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powin-
no zawilera¢ co najmniej nastgpujace dane:

a) nazw¢ wyrobu (dla termoforé6w odmiany wg
2.1.2a) dodaje si¢ napis ,w pokrowcu®),

b) oznaczenie rodzaju wg 2.1.1,

¢) oznaczenie gatunku wg 2.1.3,

d) numer normy,

e) symbol SWW.

2.2.2. Przykiad oznaczenia termoforu gladkiego, w po-

krowcu, gatunku II:

TERMOFOR GUMOWY W POKROWCU .11 BN-89/6614-06
SWW 1376-21

3. WYMAGANIA

3.1. Material. Termofor powinien by¢ wykonany
z surowcOw, ktore spelniaja wymagania wg norm przed-
miotowych, a receptura mieszanki gumowej powinna
by¢ zgodna z zezwoleniem Ministerstwa Zdrowia i Opie-
ki Spotecznej. Guma termoforu nie powinna dziafaé
draznigco ani uczulajgco na skore.

3.2. Czesci skladowe

a) zbiornik gumowy,

b) wkitad z twardej gumy,

c) element gwintowany wkladu z blachy mosigdzo-
wanej, '

d) korek gwintowany z tarnamidu lub innego two-
rzywa spelniajagcego wymagania shuzby zdrowia,

e) pierScien uszczelniajgcy gumowy,

f) pokrowiec z tkaniny dla odmiany wg 2.1.2a).

3.3. Ksztalt i wymiary. Przykladowy ksztalt 1 wy-
miary — wg rysunku.

3.4. Wyglad zewnetrzny

3.4.1. Zbiornik gumowy. Powierzchnia z odci$nigtym
wzorem lub ryflowana. Barwa dowolna uzgodniona
z odbiorca.

3.4.2. Wkiad z twardej gumy powinien mie¢ barwg
zgodng z barwa zbiornika gumowego lub czarng.

3.4.3. Korek gwintowany z tarnamidu powinien mie¢
barwg¢ biala do lekko z6ttej lub innej, uzgodnionej
z odbiorcg.

3.4.4. Pierscien uszczelniajacy o przekroju prostokat-
nym, rownej  wysokos$ci (w granicach tolerancji) 1 do-
wolnej barwie.

3.4.5. Pokrowiec z tkaniny o ksztalcie odpowiadaja-
cym ksztattowi termoforu i wymiarach umozliwiajacych
swobodne nasunigcie pokrowca na termofor.

3.5. Niedopuszczalne btedy wykonania — wg tabl. I.

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Gumowego ,Stomil” .
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 29 grudnia 1989 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 6/1990, poz. 11)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE LALFA" 1990.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,90 Nakt. 1800 + 27 Zam. 728/90/6
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| — zbiornik, 2 — wklad. 3 — element gwintowany, 4 — korek, 5 — pierdcienn uszczelniajacy
Tablica 1
tunek
Nazwa bledu Gatune
' I 11
f
1 2 3

L

d) micjscowe nicdolewy ponize] '/3: normowanej grubosci

TERMOTIOR

a) nicwypadajace wtracenia cial obcych

) pecherze

¢) przesuniccia Scianck wostosunku do siebie

¢) mechaniczne uszkodzenia zbiornika i pierécienia uszczelniajacego
(psgknigeia, naderwama, zacigcia)

wigcej niz 3 sztuki o Srednicy
powyzej 0,5 mm

X

wigcej niz 5 sztuk o Srednicy
powyzej | mm

wiecej niz 5 sztuk o $rednicy

.powyzej 2 mm i glgbokosci

wigkszej niz /3 grubosci
Scianki

powodujace zmniejszenie gru-
bosci ponizej dopuszczalnej

X

x 2
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cd. tabl. 1
Nazwa bledu Gatinek
I 11
1 2
f) uszkodzenia gwintu wkladu i korka . X X
g) niedokladne umocowanie wkladu w szyjce zbiornika X X

h) niedokladne odcisniecie wzoru

i) niedoktadne obcigcie wylewoOw:

k) trwale zacieki kleju . £

POKROWIEC
a) trwale, nie dajgce si¢ usung¢ zabrudzenia

b) przerwana linia szycia oraz pg¢knigcia szwoOw

powyzej 15% powierzchni po-
krytej wzorem

powyze] 5% powierzchni po-
krytej wzorem

powyzej 0,5 mm nie normalizuje si¢

powyzej 10% powierzchni nie normalizuje si¢
wkiadu

X X

X X

X oznacza, ze blad jest niedopuszczalny.

3.6. Wymagania fizyczne '
3.6.1. Wymagania fizyczne dla gumy do produkcji ter-
moforow — wg tabl. 2. '

Tablica 2
Wymagania Metody badan
wg
: 2

Zbiornik gumowy
a) Wytrzymato$¢ na rozcigga-
nie, MPa, nie mnie] niz 10

PN-82/C-04205
na probkach ty-
pu I, grubosci
2 mm

PN-82/C-04205
na prébkach ty-
pu I, grubosci
2 mm

PN-82/C-04216

b) Wydluzenie wzgledne w
chwili zerwania, %, nie mniej
niz 500

¢) Zmiana wytrzymato$ci na
rozcigganie po starzeniu
w temperaturze 70°C po
168 h, %, nie mniej niz
AR, -30
Wkiad i pierscien uszczelniajgcy

Twardo$é, °Sh A PN-80/C-04238
wkiadu 80 %5

pierScienia 55 +£5

Wiasciwosci fizyczne gumy gwarantuje wytworca na podstawie badan

przeprowadzanych w toku produkcji na pétfabrykatach.

3.6.2. Wymagania fizyczne dla tarnamidu — wg od-
powiedniego arkusza BN-80/6336-01. Badania wyko-
nuje producent tarnamidu i przekazuje ich wyniki
(atest).

3.6.3. Odpornos$¢ termoforu na.dzialanie podwyzszo-
nej temperatury. Termofor poddany dziataniu tempera-
tury 70°C przez 168 h nie powinien wykazywa¢ zmian
powierzchniowych ani kleistosci.

3.7. Wymagania uzytkowe

3.7.1. Szczelno$é. Z termoforu napetnionego woda,
obcigzonego 30 kg przez 1 h nie powinna wyciekaé
woda. )

3.7.2. Odporno$¢ barwy termoforu na dziatanie srod-
kow myjacych. Tkanina bawelniana nasycona roztwo-
rem $rodka myjgcego uzyta do pocierania powierzchni
termoforu nie powinna si¢ zabarwié, rowniez termofor
nie powinien zmieni¢ barwy. |

3.7.3. Odpornos¢ na dziatanie goracej wody. Powierz-
chnia termoforu gotowanego przez 30 min w wodzie
nie powinna wykazywaé zadnych zmian powierzchnio-
wych, takich jak nalot, nadmierne kiejenie si¢, zmia-
ny barwy lub konsystencji.

3.8. Wymagania chemiczne

3.8.1. Wymagania organoleptyczne dla gumy termo-
foru — wg tabl. 3.

Tablica 3
W et Metody badan
ymag wg PN-81/C-04241
1 2
a) Zapach wyciggu odpowiadajacy p. 2.2.3
wodnego najwyzej ocenie
' 1
b) Smak wyciggu wod- staby, gorzkawy ‘ p. 2.2.4

nego

Wyciag wodny przygotowany wg 5.3.7.

3.8.2. Wymagania chemiczne dla gumy termoforu —
wg tabl. 4.

Tablica 4
Wymausnia Metody badan
. it
| 2
a) Zawarto$¢ metali ci¢zkich, mg PN-78/
Pb>* w 10 ml wyciggu wodnego, C-04228/02
nie wigcej niz 0,01 p- 3.8
b) Pojemnos$¢ buforowa, roznica 5.3.8
w pordwnaniu z probkg kontrol-
na w zuzyciu 0,01 mol HCI oraz
NaOH do miareczkowania 50 ml
wyciaggu wodnego, mi, nie wig-
cej niz , 3
Wycigg wodny przygotowany wg 5.3.7.
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3.8.3. Wymagania chemiczne dla tarnamidu — wg - 5. BADANIA
odpowiedniego arkusza BN-80/6336-01. Badania wy-
konuje producent tarnamidu i przekazuje ich wyniki 5.1. Program badan — wg tabl. 5.
(atest). ) i  Tablica 5
3.9. Okres gwarancji — 3 lata od daty produkcji, " ;
. , ) : , Zakres badan Wymagania
przy zachowaniu warunkéw przechowywania wg Rodzaj badan e
*PN-75/C-94099. pine | miepelnk
| 2 3 -
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE - - :
I TRANSPORT a) Sprd\:vdzeme ksztattu 1 wy- + + 3.3
miarow .
4.1. Pakowanie . 3 b) Sprawdzenie wygladu zew- + + 3.4; 3.5
4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Termofory nalezy netrznego
pakowa¢ pojedynczo w torby z folii polietylenowe;j EE VIR — N ot 3163
zgrzewane wg PN-81/0-79781. Kazde opakowanie po- na dzialanie podwylszones o
winno zawiera¢ w formie nadruku lub dotaczonej metki temperatury
CO najmniej nastgpujgce dal?ei d) Sprawdzenie szczelnosci e L - 3.7.1
a) nazwe¢ lub znak wytworcy, _ - ikt
b) oznaczenie Wg 2.2, e) Sprawdzemel od.por'nosm + - o
.. barwy na dzialanie Srod-
C) numer seri, k6w myjacych
d) termin waznosci. _ .
: . ; f) Sprawdzenie = odpornosci + - 3.7.3
Dopuszcza si¢ pakowanie termoforéw w koperty pa- - e :
: : . - L £ na dziatanie gorgce] wody
pierowe lub inny rodzaj opakowania, po uzgodnieniu .
z odbiorca. g) zg;?]wiz()egigzapaéhu wy- + - 3.8.1a)
4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Termofory jednego ro- _ ‘ .
dzaju, odmiany i gatunku nalezy pakowaé¢ w pudetka | M S,prawzeg'e Smake Ey- ) B 2R
tekturowe wg PN-73/0-79401, o wymiarach wg PN-78/ el MRSl
0-79021, w liczbie uzgodnionej z odbiorca. i) Oznaczanie zawartosci me- + - 3.8.22)
Pudetka powinny by¢ zamknigte 1 zabezpieczone if:dn;ﬁkmh R Al
przed przypadkowym otwarciem. Na kazdym opakowa- _ _ o
niu zbiorczym powinna hyé naklejona etykieta zawie- | ) Oznaczanie  pojemnosci T = 35:20)
; _ : - ; = buforowej wyciggu wod-
rajaca co najmniej nast¢pujgce dane: o
a) oznaczenie wg 2.2,
b) HCZbQ sztuk. Znak ,+* oznacza badamje. ktc?re na]e.iy Przeprowadzié.
Znak ,-" oznacza badanie, ktérego si¢ nie przeprowadza.

Dopuszcza si¢ inny rodzaj opakowania zbiorczego,
po uzgodnieniu z odbiorca.

4.1.3. Opakowanie transportowe. Pudelka z termofo-
rami nalezy pakowaé w palety metalowe wg PN-81/
M-78211 lub skrzynk: drewniane wg PN-72/D-79601,
w liczbic zalerne) od wiclkosct opakowania 1 dostawy.
Znakowante palet metalowyeh 1 skrzynek drewnianych
powinno bvé zgodne z PN-85/C-79252, przy czym:

— dopuszczalna liczba warstw skladowania — 2 pa-
lety, '

-— dopuszczalna liczba warstw tadowania — 3 palety.

Dopuszeza sig inny rodzaj opakowania transporto-

Badania pelne nalezy przeprowadzaé przy kazdej
zmianie stosowanych surowcéw 1 metod technologicz-
nych wymagajacych akceptacji Instytutu Lekéw oraz
przy okresowej kontroli produkcji, ktéra powinna by¢
przeprowadzana raz w miesiacu.

Badaniom niepelnym nalezy poddaé¢ kazdg seri¢ ter-
moforow. * :

5.2. Kontreola jakosci

5.2.1. Sktad i licznos$¢ serii. Seria przedstawiona do
odbioru powinna zawieraé¢ termofory jednego rodzaju

o . ; ok 1 gatunku.
wego, po uzgodnmieniu z odbioicy 1 przewoznikiem, “i o™ = o8 Te : K < 12000 sztuk
5 ; . S : 1cznos¢ seril nie powinna przekraczac sztu
jezeli zabezpiecza ono wyrdb co najmniej w takim , p P
termoforow.

stopniu jak ww. opakowanie 1 ma wymiary zgodne .
z zasadami systemu wymiarowego wg PN-78/0-79021,  3.2.2. Sposob pobierania probek — wg PN-83/

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad- N-03010 sposobem losowym ,na slepo®. Z probki, ktora
ku stosowania paletyzacii jednostki tadunkowe nalezy —uzyskala pozytywna oceng w wyniku badai wg 5.1a)
formowaé na paletach o wymiarach 800X1200 mm wg 1 b) nalezy pobrac losowo probki do pozostatych badan.
PN-88/M-78216. f.adunck na palecie nalezy zabezpie- Liczno$¢ probki do badan wg 5.1d) — 5 sztuk.

czy¢ przed przesuwaniem si¢ i deformacia. Do pozostatych badan nalezy pobra¢ 3 sztuki ter-
4.3. Przechowywanic — wg PN-75/C-94099. moforow.
4.4. Transport. Wyirob objety niniejsza norma nalezy 5.2.3. Poziom Kkontroli — II ogdélny wg PN-79/
przewozié zgodnic z obowigzujgcymi przepisami trans- N-03021. |
portowymit), 5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w przypadku badan

wg S.l1a) i b) — maksimum 4%. Wyniki pozostatych
") Patrz Informacje dodatkowe p. '_3. badan p(Jwinny b:"é pozytywne.
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5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 6. Wybor
i stosowanie planow badania dla kontroli obostrzone;j
i ulgowej oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021.

Tablica 6

Badania wg 5.1a) i b)
Licznos$é serii TPy liczba liczba
e kw:iallflku- dysk\..vahf iku-
jaca jaca
sztuk
1 2 3 4
do 1200 80 7 8
1201 = 3200 125 10 11
3201 =+ 10000 200 14 15
10001 =+ 35000 315 21 22

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonywa¢ do-
wolnym przyrzagdem pomiarowym zapewniajgcym wy-
magang doktadno$¢ pomiaru. Podwdjng grubos¢ Scian-
ki zbiornika nalezy mierzyé w odlegloéci nie mniej-
szej niz 3 cm od brzegu, a wynik podzieli¢ przez 2.

5.3.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy prze-
prowadza¢ nie uzbrojonym okiem.

5.3.3. Sprawdzenie odpornosci na dzialanie podwyz-
szonej temperatury. Termofor nalezy umiesci¢ w su-
szarce o temperaturze 70°C. Po uptywie 168 h ter-
mofor nalezy wyjaé¢ i ochtodzi¢ do temperatury poko-
jowej, po czym sprawdzié, czy nie wykazuje kleistosci
i zmian powierzchniowych.

5.3.4. Sprawdzenie szczelnoSci. Termofor nalezy na-
petni¢ woda do 3/4 pojemnosci, usungé powietrze znad
‘wody, zakreci¢ korek i wytrze¢ do sucha. Czynnosé
zakrgcania powt6rzy¢ 10-krotnie, po czym na termo-
for potozy¢ deszczutke o wymiarach nie mniejszych
niz wymiary termoforu i obcigzy¢ 30 kg. W ciggu 1 h
termofor pod obcigzeniem nie powinien przepuszczac
wody.

5.3.5. Sprawdzenie - odpornosci barwy termoforu na
dziatanie Srodkéw myjacych. Skrawkiem bialej bawel-
nianej tkaniny nasyconej 2% roztworem mydia nalezy
pociera¢ powierzchni¢ termoforu, po czym sprawdzi¢
barwe tkaniny 1 termoforu.

- 5.3.6. Przygotowanie termoforéow do badan wg 5.1f)
i). Termofor nalezy umies$ci¢ w naczyniu z wodg desty-
lowang tak, aby byl catkowicie zanurzony. Po 30 min
gotowania wodg zla¢, termofor osuszy¢. Powierzchnig
termoforu nalezy sprawdzi¢ organoleptycznie,

5.3.7. Sporzadzanie wyciggu wodnego. Z termoforu
przygotowanego wg 5.3.6 nalezy wycia¢ probke¢ o masie
25 g 1 rozdrobni¢ na kawatki o boku okoto 10 mm.
Probke nalezy umiesci¢ w kolbie stozkowej, zala¢ 300 ml
wody destylowanej o temperaturze 70°C, po czym za-
znaczy¢ poziom ptynu w kolbie. Kolbe¢ przykrytg szkiet-
kiem zegarkowym nalezy umiesci¢ w termostacie o tem-
peraturze 70 £1°C na 3 h. Wyjeta z termostatu kolbg
nalezy ochtodzi¢ do temperatury pokojowej (w przy-
padku wyparowania uzupeli¢ woda destylowang do
objetosci poczatkowej) 1 zla¢ wyciag do kolby stozko-
wej z doszlifowanym korkiem.

Réwnolegle nalezy przygotowaé probg kontrolng
przy uzyciu tej samej iloSci wody destylowanej prze-
chowywanej w kolbie stozkowej z doszlifowanym kor-
kiem w warunkach analogicznych jak probka ba-
dana. ‘

5.3.8. Oznaczanie pojemnosci buforowej. 50 ml wy-
ciggu oraz proby kontrolnej nalezy miareczkowac roz-
tworem NaOH o ¢(NaOH) = 0,01 mol/l (przygoto-
wanym bezposrednio przed uzyciem 2z roztworu
o ¢(NaOH) = 0,1 mol/]1 wobec kilku kropel 0,1%(m/m)
roztworu bigkitu bromotymolowego, az do zmiany za-
barwienia roztworu na niebieski. Rdznica w zuzyciu
roztworu NaOH o ¢(NaOH) = 0,01 mol/l na mia-
reczkowanie préby kontrolnej i badanego wyciagu nie
powinna by¢ wigksza niz 3 ml.

50 ml wyciggu oraz proby kontrolnej nalezy mia-
reczkowaé roztworem HCI o ¢(HCl) = 0,01 mol/l
(przygotowanym bezposrednio przed uzyciem z roztwo-
ru o ¢(HCl1) = 0,1 mol/1) wobec kilku kropel 0,1%(m/m)
roztworu oranzu metylowego az do zmiany zabarwie-
nia roztworu na rézowy. Réznica w zuzyciu roztworu
HCI o ¢(HCI) = 0,01 mol/l na miareczkowanie proby
kontrolnej i badanego wyciggu nie powinna by¢ wigk-
sza niz 3 ml. |

Badanie nalezy wykonywa¢ nie p6zniej niz 2 h po
sporzadzeniu wyciggu.

5.4. Ocena wynikéow badan. Seri¢ termoforéw nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
termoforéw niedobrych w prébce do badan nie prze-
kroczy liczby kwalifikujacej podanej w tabl. 6, a wy-
niki badan wg 5.1c) + 1) bgda pozytywne.

5.5. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Na
zadanie odbiorcy producent jest obowigzany wystawiac
zaswiadczenie stwierdzajace zgodno$¢ serii wyrobu
Z norma. ‘

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morme¢ — Instytut Przemystu Gumo-
wego ,Stomil*. .

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/6614-06

a) vaktualniono asortyment termoforéw,

b) wprowadzono obowiazek akceptacji materiatu i wyrobu przez
Ministerstwo Zdrowia i Opieki Spotecznej,

¢) wprowadzono dodatkowe wymagania dla wyrobu,
d) wprowadzono okres gwarancji, 5
e) zastosowano SKJ.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania
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PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy zbijane.
Wspdlne wymagania

PN-84/M-02035 Gwinty okragte. Wymiary

PN-81/M-78211 Palety tadunkowe skrzyniowe metalowe. Parametry
podstawowe i wytyczne konstrukcyjne

PN-88/M-78216 Palety ladunkowe plaskie jednoptytowe czterowej-
sciowe bez skrzydel drewniane 800 X 1200 — EUR

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawarto$cig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudetka

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Torby z folii polietylenowej zgrzewane

BN-80/6336-01 Tworzywa -poliamidowe. Tarnamid T '
Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 2, 3 1 4.

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U.
nr 53 poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin Przedsigbiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpieczaniu prze-
sylek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68 z 1985 r.)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie tadowania samochod6éw cig¢zarowych i przyczep (Mon. Pol.
nr 24 poz. 123 z 1963 r. oraz nr 35 poz. 250 z 1968 r.)

Przepisy o tadowaniu wagondéw towarowych. Zatacznik II do umowy
o wzajemnym uzytkowaniu wagonow towarowych w komunikacji
miedzynarodowej RIV (Dz. TiZK nr 15 poz. 119 z 1981 r.)
wraz z pOZniejszymi zmianami.

4. Symbol wg SWW — 1376-21.

5. Autor projektu normy — mgr inz. Anna Kasprzyk — KZPGum
wotomil®,



