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NORMA BRANZOWA | '
L 4 BN-63
WYROBY GUMOWE Wyroby gumowe 6614-01

Kregi gumowe dla chorych

Grupa katalogowa 1064

1, WSTEP
1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg kregi gumowe dla chorych,

1.2, Wielkosci, Rozréznia si¢ 3 wielkosci kregdéw gumowych oznaczone liczbami 40,
43, 46, odpowiadajgcymi nominalnej drednicy zewnetrznej w centymetrach.

1.3, Przyk}ad oznaczenia kregu gumowego nr 40:
KRG GUMOWY DLA CHORYCH 40 BN-63/6614-01

1,4, Cechowanie, Na kazdym kregu powinny byé nastepujgce oznaczenia:
a) znak wytwérni,

b) znak KuJ,

¢) wymiar,

d) numer normy,

e) cena detaliczna.

1.5. Nor zwigzane

PN-82/C-04205 Guma. Oznaczanie wtasnosci wytrzymatosSciowych przy rozcigganiu

PN-82/C=04216 Guma. Oznaczanie odpornos$ci na przyspieszone starzenie w powietrzu O
podwy zszonej temperaturze

PN-=75/C=94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr Jjednostek produktu do
prébki

2, WYMAGANIA TECHNICZNE

2,1, Czesci sktadowe
a) krgg gumowy,

b) zatyczka z dowolnego tworzywa sztucznego o dowolnej barwie 1lub niekorodujgcego
metalu,

2,2, Barwa kregu dowolna, pastelowa lub czerwona, uzgodniona z odbiorcag,

Zjednoczenie Przemystu Gumowego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego dnia 18 kwietnia 1963 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 sierpnia 1963 r.
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2.3. Ksztalt i wymiary kregu powinny byé zgodne z podanymi na rysunku i w tabl, 1.

Tablica 1
Wielkosé $rednica r Srednica
kregu zewnetrzna D wewngtrzne d
1 mm | mm
40 400 t10 140 110
43 430 10 140 *10
46 460 10 150 %10
Grubosé $Scianki 1 10,2 mm

2,4, Material, Guma,z ktérej produkuje sig¢ kregi, powinna mieé wiasnosci <fizyko-
mechaniczne podanelw tabl, 2,

Teblica 2
r o Metody  badax
! Wymagania wg
WytrzymaZosé na rozcigganie, kG/omz, co najmniej 150 PN-82/C=04205
Wyduzenie wzgledne przy zerwaniu, %, co najmnie] 500 PN-82/C=04205
Trwate wydiuzenie wzgledne po zerwaniu, %, najwyzej 35 PN-82/C-04205
o
Odpornoséé na starzenie wg metody Geera w temperaturze 70 C/96h PN-82/C=-04216
SCRT,%, co najmnie} . 85
SCg. 4%, co najmie] 80

7,godnosé wiasnosci gumy z 2.4 gwarantuje wytwdérca na podstawie badarn przeprowadzo-
nych na pdéifabrykatach w toku produkecji.

2.5, Wykonanie
2¢5.1. Szczelnosé. Z kregu napompowanego powietrzem do 0,1 atn, przy obcigzeniu
okozo 90 kg, nie powinno uchodzié powietrze w ciggu 1 h.

2,5,2, Wady wykonania, Rozrdéznia si¢ wady wykonania podane w tabl, 3.

Tablica 3

Nazwa wady Zakres wybtepowania wady

Pekniecia nie dopuszcza sie

Chropowatosé powierzchni widoczna po napompowaniu

kregu : nie dopuszcza sie

Odgniecenia widoczne po napompowaniu kregu nie dopuszcza sie

Pgcherze powjetrza nie dopuszcza sie

Smugi dopuszcza sie najwyze] 3 na 1 ptaszczyinie
kregu, o dtugogci do /3 szerokosci kregu

Niewypadajgce wtracenia w gumie o grubosci do 4 dopuszcza sie najwyzej 3 o srednicy do

grubodci scianki 1 mm

Uszkodzenia zatyczki nie dopuszecza sie

2,5.3, Zatyczka powinna by¢ przymocowana dc oprawki wentyla za pomocg sznureczka.
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3, OPAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE

3,1, Opakowanie, Kregi gumowe nalezy pakowaé pojedynczo w koperty papierowe, .na-
stepnie po 10 sztuk jednego wymiaru w pudetka tekturowe, Na kazdej kopercie powinny
byé nastepujgce dane:

a) nazwa lub znak wytwérni,
b) oznaczenie wg 1.3,

c) data produkecji.

Na kazdym pudelku nalezy nakleié etykiete podajaca:

\

a) nazwe lub znak wytwérni,
b) liczbg w sztukach,

¢) oznaczenie wg 1.3,

d) date produkeji.

3.2, Przechowywanie, Kregi dla chorych nalezy przechowywaé zgodnie 2z PN=75/
C=-94099,

4, BADANIA TECHNICZNE

4,1, Rodzaje badan, Kreggi dla chorych nalezy poddaé nastegpujgcym badaniom:

a) ogledziny zewngtrzne,
b) sprawdzenie wymiardw,
c) sprawdzenie szczelnosci,

4,2, Wielkos¢é partii, Partie stanowi liczba kregdéw przedstawiona jednorawowo do

odbioru, Partia powinna liczyé nie wigcej niz 1000 sztuk kregow.

4,3, Pobieranie proébek

4.3.1. Sposdb pobierania prébek. Kregi do badaid pobiera sig losowo zgodnie z
PN~-83/N-03010.

4,3,2, Licznosé prdébek, Prdébki do badann pobiera si¢ zgodnie z tabl., 4.

Tablica 4
Rodzaj badenia ' Licznosé prébki ﬁ47D0puszczalna liczﬁg niedo-
sztuk brych sztuk w prdbce
Ogledziny zewnetrzne 25 4
Sprawdzenie wymiardéw 10 1
Sprawdzenie szczelnosci 10 0]

4,4, Opis badan

4,4,1, Ogledziny zewnetrzne przeprowadza si¢ nieuzbrojonym okiem na zgodnosdé
Z 1.4’ 2.5.2 1 3.1.

4,4,2, Wymiary Srednic sprawdza si¢ z doktadnoscig do 1 mm, grubo$é sprawdza sig
na podwéjnej Sciance z dokladnoscig do 0,1 mm.

4,4,3, Sprawdzenie szczelnodéci, Krag, po nadmuchaniu powietrzem, vrzykrywa sig
plytg o wymiarach nie mniejszych niz wymiary kregu., Plyte obcigza sig tak, by gczny

nacisk na krgg wynosixt okozo 90 kg. Po upiywie 1 h sprawdza sie organoleptycznie,
czy z kregu nie uszio powietrze.

4,5, Ocena wynikdéw badan, Partie nalezy uznaé za odpowiadajgca wymaganiom nor-—
my, Jjezeli liczba sztuk niedobrych w prdébce do ‘badan wg 4,1 a) i h) nie przekroczy
odpowiedniej liczby podanej w tabl, 4.

Parti¢ nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedob-
rych w prébce do badail wg 4,1 a) i b) bedzie wigksza od liczby podanej w tabl, 4.
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Partia nie odpowiadajgca wymaganiom normy moze byé przez dostawce przesortowana
i przedstawiona do ponownego odbioru,

4,6, Zadwiadczenie o jakodci, Na zgdanie odbiorcy wytwérca powinien dokgezyé do
kazdej partii zadwiadczenie stwierdzajgace zgodnosé partii z normsg.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Wydanie 2 - stan aktualny: lipiec 1984 = uaktualniono normy zwigzane.



