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N o R M A B R A N ZOWA BN-8t 
WYROBY Uszczelki gumowe 6613-01 
z GUMY 
PEŁNEJ do słojów konserwowych Zamiast 

BN-70/6613-01 

- Grupa katalogowa 1064 

l. WSTĘP 

Przedmiotem norm y są uszczelki gumowe stosowane 
w przemyś le spożywczym i w gospodarstwie domowym 
d o zamykania słojów konse rwo wych z przetwo rami 
s pożywczymi . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział 
2.1.1. Typy. W za l eżnośc i od przeznaczenia ro zróż

nia s i ę dwa typ y uszczelek : 
W uszcze lki d o słojów Weka, 
Fx - uszcze lki d o słojó w Feni x. 

2.1.2. Odmiany. W za l eżn ości od k ształtu od wiel
kości rozróżnia s ię nas tę pują ce odmiany: 

a ) w typie uszczelek do słojów Weka 
W I - z jedn ym języczki em, 

W II - z dwo ma ję zyczka mi ; 

b) w typie uszcze lek d o sł ojów Fenix : 
F x 0,45 - o ś rednicy ze wnętrznej 65 mm, wew

.nę trznej 54 mm , 
F x 0 ,9 - o ś rednicy ze wnętrznej 82 mm , wew

n ę trzn ej 70 mm. 

2.2. Przykład oznaczenia 
a ) uszczelki typu Weka z jedn ym języczki e m: 

USZCZEL KA DO SŁOJÓW W EKA W-l 1373-111 ' 

BN-80/ 66 13-01 

b) uszcze lki typu Fe ni x o ś rednicy zewnętrznej 

82 mm , wewnę trzn ej 70 mm : 
USZCZ EL KA DO SŁOJÓW Fx 0 ,9 1373-111 

BN-80/66 13-0 I 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania ogólne 
3.1.1. Kształt i wymiary uszcze lek typu Weka po

winny być zgodne z rys . l i 2, a uszczelek typu 
Feni x - z rys. 3 i 4 . 
Grubość uszcze lki powinna być ró wn o mierna na ca 

Iym ob wodzie , a wewnę tr zny obwód uszczelki powi
nien zach ować k s z ta łt k oł a . 
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Ustanowi ona przez Dyrektora Zjednoczenia Przem ysłu Gumowego "Stomil " dnia 4 września 1981 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1982 r. 
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2to.z , 

IBN - 80/ 6613-01-41 

Rys. 4 

3.1.2. Barwa uszczelek pOWInna być jednolita; za leca 
s i ę barwę czerwoną lub szarą. 

3.1.3. Materiał. Receptura miesza nki gu mowej stoso
wanej do produkcj i uszcze lek oraz wy rób gotowy po
winny mieć atest PZH dopuszczający do konta ktu ze 
ś rodkami spożywczymi . 

3.2. Właściwości organoleptyczne gumy stosowanej do 
produkcji uszczelek - wg tabl. I. 

Tablica l 

W ymagania 

a) Opalescencja wyc ią

gu wodnego gumy 

b) Zapach wodnego 
wyc iągu g um y 

c ) Smak wodnego wy
c ią g u gum y 

d) Zmi a na zapachu 
i sma k u wyciągu 

g um y pod wpływem 
ozia ł a nia : 

' - 10 % wod nego 
roztwo ru cukru 
z dodatkiem 
I % kwas u cy
trynowego 

- I % rozt woru 
kwas u oc to wego 

- 2 % wodnego 
rozt wo ru C h lo r
ku sodowego . 
za wierającego 

0 ,5 % kwasu 
oc towego 

bezbarwny, o opa 
lesce ncj i odpowia
dającej najwyżej 

oce nie I 
odpowiadający naj
wyżej oce me I (za
pach kauczuk u na
turalnego) 
sł abo wyczuwa lny 
s mak kauczuku na 
turalnego 

odpowiadający naj
wyżej ocenie I 

od pow iadający naj
wyżej ocen ie I 
odpowiadający naj
wyżej ocenie I 

Me tody badań 
wg 

PN-8 1/C-04241 

2 

p. 2.2.5 

p. 2.2 .3 

p. 2.2.4 

p. 2.4.2.4 
I 2.4.2.5 

, 

,·d. tab l. I 

Me tod y badań 

Wymagania . wg 
PN-8 1/C'{)424 1 

I 2 

- em ulsji t łuszczu odpow iadający naj-
składającej się z wyżej ocenie I 
15 g masła I 

150 g wody 

Bada nia mogą być wykonywane również na wyro bie gotowym. 

3.3. Właściwości chemiczne gumy stosowanej do pro
dukcji uszczelek - wg ta b!. 2. 

Tablica 2 

Metody badań 
Wymagania - wg 

PN-8 ł /C-0424 ł 

I 2 
i 

a) C hemiczne zapotrzebowan ie 
tlen u wyciągu wod nego gu-

, my. mg tlenu na I g gum y. 
najwyżej 1.5 p. 2.2.6 

b) Zawartość suchej pozos ta-
łości. %. najwyżej 0.6 p. 2.2.7 

e) Zawart ość metali ciężkich 

w prze liczen iu na ołów , 

mg Pb'+/ IO m I, najwyżej 0.0 1 p. 2.3.2 , . 
d) Obec ność przyspieszaczy ni e do pusz-

I antyutleniaczy w wyc i ągu C1<1 S ię p. 2.3.3 

Badania mogą być wykonywa ne również na wy robie gotowym . 

3.4. Właściwości fizyczne gumy stosowanej do produk
eji uszcze lek - wg tab l. 3. 
\ 

Tablica 3 

Wymagania 
Me tody 

wg 
badań 

I 2 

a) Wytrzy mał ość na rozcląga- . 
nie. MPa . cb najmniej 10 PN-7I1C-0420~ 

b) Wydl użenie w chwi li ze r-
wan ia . %. co naj mniej 500 PN-7 1/C-04205 

c) Trwale 00 kszt ałcenie przy 
, 

śc i skan i u metodą sta lego 
odkształcenia w temperatu-
rze 20 +5 oC w ciągu 24 h. 

%. najwyżej 35 PN-80/ C-04290 
Metoda A 

d) Twardość. o Sh 1 ) 50 ± 5 PN-80/C-04238 
e) Starze li ie ciep lne w powiet-

rzu w temperaturze 
70 °C/ 144 h PN-72/C-04216 

SCR ,-. %. najwyżej 25 
SCf<. %. najwyżej 35 , 

l ) Bada nie przeprowad za S i ę równ i e ż na wyrobie gotowym. 

Właśc i wośc i fizyczne gum y wg 3.4 gwą ra ntuje wy
twórca na pods tawie badań wykonywa nyc h w toku 
produkc~ i na półfabrykatach. 
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3.5. Niedopuszczalne błędy wykonania uszczelek 
a) pęche rze, 

• 
b) rozwarstwienia, 
c) mechaniczne uszkodzenia na powierzchniach pra

cujących, 

d) nie wjęcej niż 3 obce wtrącenia o średnic y po nad 
0,3 mm , na powierzchniach pracujących, 

e) porowatość powierzchni , 
f) ró żni ~a szerokości w jed nej uszczelce prze kracza

jąca ok oło I mm. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Uszcze lki jednego typu i tej sa mej 
odmiany należy pakować następ ująco : 

a) wiązać luźn o szn urkiem należy w sposób nie po
wÓdują~y od kształcen ia po 100 sztuk w przypa dku 
pakowania uszczelek typu Weka, po 500 sztuk - w 
przypadku uszcze lek typu Fe nix , a następnie raze m 
po 5 wiązek; przygotowa ne w ten sposób wiązki 
(5000 szt uk) należy pakować w worki papierowe 3- lub 
5-warstwowe wg PN-76/ P-79005; 

b) układać do torebek polietylenowych po 10 lub 20 
sztuk uszczelek; to rebki należy pakować w kartony 
po 150 ...;- 500 torebek za l eżnie ~ od wielkości kartonu ; 
kartony powinny być ok lejone taś mą i owią za ne sznur
kiem , którego końce należy za plombować ;' . 

c) pakować luzem 20...;- 30 kg uszczelek do worków 
papierowych 3- lub 5-warstwowych wg PN-76/ P:-79005. 

Wo rki n a l eży zaszyć i za pl ombować . 

Dopuszcza się inne opa kowanie o wymiarach :z;god
nych z zasadam i sys temu wy miarowego opakowań wg 
PN-78/ 0-79021 uzgodnione z odb i orcą. 

4.2. Znakowanie. D o każdego opa kowa ni a n a leży do
czep ić e t ykie tkę zawierającą, co najmniej następujące 

da ne: 
a) nazwę wytwórni lub znak -firmowy , 
b) oznaczenie wg 2.2 , 
c) li czbę sztuk lub masę wyrobu, 
d) cenę detaliczną , 

e) datę ' produkcji . 
4.3. FormowanIe jednostek ładunkowych. W przyp'ad

ku stosowania pa le tyzacj i jednostki ł adunkowe należy 

formować na paletac h o wymiarach 800 X 1200 mm 
wg PN-75/M-782 16. Ładunek na palecie powinien być 
zabezpieczony przed skl ejeniem, przesuwaniem i defor
macją. 

4.4. Przechowywanie. Uszczelki naleiy przec howywać 
wg PN-75/C-94099, przy czym o kres przechowywania 
nie powinien przekraczać I roku , li cząc od daty pro
duk cj i uszczelek. 

4.5. Transport. Uszczelki gumowe opakowane wg 4.1 
należy przewozić krytym i środkami transportu zabez
pieczającymi wyrób przed o pada mi atmosferycznymi , 
uszkodzen ia mi mecha nicznymi i działaniem substancji 
szkod liwych dla gumy, (lp. rozpuszczalnikami , olejam i, 
sma ra mi itp ., uwzg lędniając Przepi sy o ładowa niu i wy
ładowywaniO wagonów towarowych w ko munikacj i 
wewnętrznej. 

W przy pad ku przewozu uszcze lek transportem samo
chodowy m, obowiązuje a na logiczny sposób zabezpie· 

. czenia opakowań jak w trans porcie koleją. 

5. BADANIA 

5.1. Program badali - wg tabl. 4 . . 

Tablica 4 

I Za kres badań Wymagania 
Lp. Rod zaje bad a ń 

pełne niepdne 
wg 

I 2 
, 

4 5 J 

-I Sp rawd zanie k ształtu I wymla ró w + + 3. 1.1 

2 Spra wd zanie barwy + + 3.1. 2 

' 3 Sprawdzan ie o pa ksce ncj i wodn\go wyciągu g um y + - 3.2a) 

4 Spra wd za ni e za pach u wodnego wyciągu gum y + - 3.2b) 

5 Sprawdzanie s ma ku wodnego wyei,)g u g llm y + - 3 .2e) 

6 Sprawd za nie zmian y za pac hu i s maku wyc i,)gu g um y pod wpływem: 3 .2d) 

- 10 % w od n('oo r OZ l w o ru c u hu z d odatkiem I % kwasu cyt ry-b 

no wego + -
- I ex roztw o ru kwa s u oC l o wego + -
- 2 % wodnego roztwo ru ch lo rku sod o wego za wie ra.i4cego 0 ,5 % 

kwa s u ot.: to wego - + -
- emu lSj i t łuszczu sk ładają cej Si ę z 15 g ma sła I 150 g wod y + -

7 O znaczani e ch emicznego zapo trzebo wan ia tlenu wyc i ą g u wodnego 

g u my + - 3 .3a) 
g O znaczanie suchej pozos ta łości + - 3.3b) 

9 O znac zanie zawartośc i meta li cięż kic h + - 3.3c) 

10 Badanie o bec no';ci przys pieszaczy I a nt yu tleni aczy + - 3.3d) 

II O znaczanie wytr zy małoś c i na rozcl~l ga nH: + - 3.4a) 

12 O znaczanie wydlu ż.en i a w chwili ze rwania + - Hb) 

13 Oznac zan ie trwałego od k s zta lee n i a gumy przy śc iskaniu + - 3.4c) 

14 O znaczan ie l ward ośc i - + + Hd) 

15 O znacza nie odporn o~c i gum y na starzcnil' + - 3.4e) I 

16 Sprawd za nie niedopu,zcza In ych bt.;dów wyk o nania + + 3 .5 

Znak + o znacza bad a nie . któ re należy pr zep rowadz ić. 

Z nak - ozna cza badani e , któ rego nIc przeprowad za S19· 
, 
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Badania pełne na leży wykonywać przy każdej zmia
nie stosowanych surowców i metod technologicznych 
mogących mieć wpływ na wyniki badań, jak równi eż 

przy okreso wej kontroli produkcji, którą należy wy
konywać co najmniej raz na 3 mies iące. 

Jeżeli badana partia nie odpowiada wymaganiom 
normy, badania pełne należy przeprowadzić na 3 na 
s tępnych partiach, wyniki tych badań powinny być 

dodatn ie . 
Badaniom niepełnym należy poddać każdą partię 

uszczele k. 

5.2. Kontrola jakości 

5.2.1. Skład i liczność partii. Pa rtia jednego typu 
tej sa mej odmiany us zczele k .nie powinna przekroc;zyć 

150 000 sztuk. 

5.2.2·. Sposób pobierania próbek - wg PN/N-030 10. , 

5.2.3. Kontrola wymagań wg 3.3d). Liczność próbek 
wg poziomu kontro li III ogól nego wg PN-79/N-03021 
dla planu jednostopniowego, przy czym ze względu na 
zas tosowanie wyrobu li czba sztuk niedobrych w próbce 
wynosi O, 

5.2.4. Kontrola wymagań wg 3.1.1, 3.1.2; 3.4d) i 3.5 

5.2.4.1. Poziom kontroli - II ogólny wg PN-79/ 
N-0302 1. 

5.2.4.2. Wadliwość dopuszcza lna W 2 - maksimum 
2,5 % 

5.2.4.3. Wybór i stosowanie planów badania. Plan ba
dan ia dla kontroli normalnej wg tabl. 5. Wybór i sto
sowa nie p ia nów badania dla kontroli obostrzonej i ul
gowej o raz warunki przejścia z jednego rodzaju kon
troli na inny - wg PN-79/N-03021. 

Tablica 5 

Liczność partii 
Liczność Liczba Liczba 

próbki kwalifikująca dyskwalifi kująca 
N 

, n mi m, 

\ sztuk 

I 2 3 4 

do 150 20 I 2 
15 1 -;- 280 32 - 2 3 

" 
281 -;- 500 50 3 4 
50 1 -;- 1200 80 5 6 

1201-;- 3200 125 . 7 8 
3201 -;- 10000 200 10 II 

10001 -;- 35000 315 14 15 
35001 -;- 150000 500 2 J 22 

5.3. Opi s badań 
5.3.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego. Spra wd~a

nie zgodności wyrobu z wymaganiami wg 3.1.1, 3.1.2 
i 3.5 należy wykonywać gołym okiem . 

5.3.2. Sprawdzanie wymiarów należy wykonywać 

przymiarem liniowym i s uwmiarką w 3 punktach, śred
nicę należy zmierzyć' z dokładnością do I mm, gru
bość - do 0,1 mm. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Uszczelka dobra. Badaną uszczelkę należy 

uznać za dobrą, jeś li przejdzie z wynikiem dodatnim 
wszystkie badania wymienione w 5.1. 

5.4.2. Ocena partii. Partię uszczelek n a leży uznać 

za zgod ną z wymaganiami noqny, jeżeli badane uszczel 
ki przeszły z wynikiem dodatnim badanie zgodnośc i 

z wymaganiami wg 3.3d), a liczba sztuk niedobrych 
w próbce pobranej do badania zgodności z wymagania
mi wg 3.1.1,3.1.2, 3Ad) i 3.5 jest mniejsza od liczb 
dyskwalifikujących podanych w tabl. 5 kol. 4. 

5.5. Zaświadczenie o wynikach badań. Producent na 
żądani e odbiorcy, powinien dołączyć do każdej partii ' 
uszczelek zaświadczenie o wynikach przeprowadzonych 
badań, stwierdzające zgod n ość partii wyrobu z wyma
ganIamI normy. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Krajowy Zwi,!zek Spółd ziel

ni ' Chemicznyc h C HEMIX Oś rode k Techno log ii Gumy Szczecin, 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/,66 \3-0 I i ZN-80/' 
CZSP/ D-14/451 

a) wy magania dot yczące uszcze lek typu We ka i uszcze le k typ u 
Fen ix ujęto w jed nej normie. 

b.' 7.4I mia sl prób ni eobec ności titHam ów i karbaminianów. amin 

o raz pochod nyc h fenolu wprowad zono badanie obecnośc i przyspie

,zaczy i C1ll1 yutlcniaczy metod'l ch roma tografii cienkowarstwowej. 
c) uaktua lni ono me tod y, badania wyciągów g um y. dostosow ując 

je uo met od wg PN -81/C-04241. 

3. Normy i dokumenty zwh,zanc . 
I 
PN-7 1/ C-04205 Guma. Oznacza ni e wła s nośc i mecha nicznych przy 

rozc14gan lu 

PN-72/C-042 16 Guma. Oznaczanie odporności na przyspieszo ne sta 

rze nie c iep ln c w powie trz u 
PN-80/C-()4 2~8 Guma. Ozna czanie t wardości wg me tod y Sh o re'a 

PN-8 1/C-0424 1 G uma, Bada nie su bstancji tok syc znych i badania 

se nsoryczne. Metod y podstawo wc 

PN-80IC-04290 G uma . Omaczanie ' trwałego odkształCenia przy 

śc i s kan i u 

PN -75IC-94099 Wyroby g umowe. Wyt yczne przec howywania 
PN-75/ M-78 2 16 Palety ładunkowe płaskie jednopłytowe cztero

wejściowe bez skrzydeI drewniane 800 X 1200 - EUR 
PN/ N-D30 10 Statys tyc zna ko ntro la jakości. Losowy wybór sz tuk do 

próbek 
PN-79/ N-03021 Stat ys tyc zna kontro la jakości i kontrola odbiorcza 

wedlug oceny alternatywnej. Plany badania 
PN-7UO-79021 Opa kowa nia. System wymiarowy 
PN-76/ P- 79005 Opakowania tran sportowe . Worki papIerowe 
Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów to warowych w 
k Ol11unikaciiwewnętrz n'ej. Załącznik nr 10 DKP (Dz. TiZK z 1968 r. 

nr 4. poz. 10) wraz z późniejszymi zmianami 
4. Symbol wg SWW - 1373- 111. 

5. Dotychczas obowią zujące norm y dotyczące uszczelek typu 
Feni x - ZN-80/CZSP/D-14/ 45 I ustanowio na pr zez Krajow y Zw i ą

ze k Spółd z i elni Chemi cznych CHEM IX w Krakowie. 

6. Autor projektu normy - Eugenia Smolell - Ośrodek Techno
logii Gu my. 


