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N O R M A BRANŻOWA BN-8S 

PIGMENTY 
NIEORGANICZN E Czerwień 

I. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest czer
wień żelazowa - pi gment nieorganiczny o trzymywany 
przez wyprażeni e odpadowych tlenków żelaza lub 
uwod nionych tlenków żelaza o trzymywa nych przez 
strącenie . 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Czerwie,'l 
że lazowa jest stosowana głównie w prze myśle fa rb i la
k ierów oraz w inn yc h przemysłach , jak skórza ny, 
szklarsk i, budowlany , gum owy. tworzyw sztucznyc h itp. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Zasada podziału . W za l eżnośc i od zawartośc i 

składnika podstawowego o raz barwy. rozróżnia się trzy 
rodzaje czerwieni że lazowej oznaczone literowo STB. 
BH , B-92. Rodzaj STB dzieli się na dwa gatunki I i II. 

2.2. O znaczenie 
a) CZERW I EŃ ŻELAZOWA STB SWW 1311-222 

' . BN -85/6046- 14 

b) CZERWI EŃ ŻELAZOWA BH SWW 1311-222 
BN-85/6046-14 

c) CZERWI EŃ ŻELAZOWA B-92 SWW 1311-222 
BN-85/6046- 14 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania ogólne. Czerwień że lazowa powinna 
mieć postać miałkiego proszku barwy czerwonej t lenko
wej bez zanieczyszcze ll mecha nicznych . 

3.2. Wymagania chemiczne 

Rod zaje 

Wymaga nia 
STil 

Ga lunck I Gawnek 
8H 8 -92 

I II 

a) Odcień barwy zgodny z w/orccm uzgodnionym mię-

dzy dos l a wc~1 i odbiorq 

b) Zawartość że l aza w 

prze liczcniun~ Fe ,O ,. 

%. co najmniej 95 95 92 

6046-14 
żelazowa Zamiast 

BN-75/ 6046-1 4 

Grupa katalogowa 1018 

cd. lab li cy 

Rodzaje 

ST8 
Wymagania 

8H 8-92 
Gatunek Gatunek 

I II 

c ) pH zawiesi ny wodnej 5-0-7 5 -0- 7 5 -0-7 

d) Liczba olejowa. nie 

więcej ni z 30 25 25 

e) Zawarlość wody. %. 
ni c więcej ni ż 0.5 0.5 0.5 

t) Zawarlość substa ncji 

ro7p uszcza lnych w 

wodzie. %. nie więcej 
ni? 0.3 0,5 0.8 0.8 

g) Pozosta l ość po prze-
s iewie na sicie o bo-

ku ocz ka kwadrato-

wego 0.063 mm. %, 
ni c więcej niż 0 . 1 0,3 0.5 0,3 

h) Inlcn sywność barwy 

w stosunku do 

wzorca 95 -0- 105 92.5 -O- nie nor-

107.5 malizuje 
się 

i) GęstośĆ nas ypowa. 

kg/m ' . najwyżej 1200 800 1200 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Czerwień żelazową pakuje s i ę w wor
ki papierowe czterowarstwowe z wkładką bitumiczną 
wg PN-76/P-79005 , od 30...;.-50 kg, przy czym wymiary 
worków i sposób zam knięcia powinny być zgodne 
z PN-82/ 0-79027. Dopuszcza się również inny rodzaj 
opakowania, po uzgodnieniu z odbiorcą i przewoźn i

kiem. Na opakowaniu powin ien być umieszczony napis 
za wierający co najmniej: 

nazwę zakładu produkcyjnego , 
oznaczenie wg 2.2, 
numer partii, 

' - da tę produkcji, 
masę netto, 

Zgłoszona przez I nSlylul Przemysiu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 19 lipca 1985 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1986 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 14/ 1985 poz. 27) 
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pieczątkc; Kl , 
liczbę warstw s kładowan i a - 8. 
liczbC; warstw ladowania - 4. 

Oznakowania na opa kowaniach transportowyc h z za 
warto ' cią wykonać wg P -85/0 -79252. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych . W przypad
ku stosowan ia paletyzacji, jednostki ładunko\'{e na l eży 

formować na paletach zgodnych z PN-81 / M-782 16, tak 
aby tworzyły wraz z paleH) zwartą stabilną jednostkę 

ładunkową. Ładunek nie więk szy niż po 20 worków na 
jednej palecie nalóy zahezp i eczyć przed przcsuwaniem 
. ię i deformacją . kładowanie możc I być d o ośmiu 

warstw - 2 palet). 
4.3. Przechowywanie. Czerwień żelazową należy prze

chowywać w ośmiu wa rst wach w pomicszczen iach su
chych i zadaszonych o wilgotności względnej 65 ± 5% . 

4.4. Transport. Czerwie!! że la zową w opa kowaniach 
wg 4.1 należy ladować najwyżej w czte rech warstwach 
i przewozić krytymi środkami transpo rtu zabczpieczaj 'j
cymi przed wpływami atmosferycznymi oraz c7ynnika 
mi mechanicznymi mogącymi spowodować uszkodzenie 
opa kowań. Szczcg<'>łowe warunki zała dunku i wyładun 

ku S-I określone w odrębny ~ h przepisach I) . 

S. BADA NIA 

5.1. Program badal1 
5.1.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgod

nośc i 7 wszysik i n i wyma ga ni a mi wg 3.2. Bacan ia pełne 
n a leży wykonać po " mianie tec hnologii, surowców i przy 
ko ntro li okr(' ~o wej . kt óra r o wlllna być wykonywan J 
raz na kwa rtal o raz w prl yp,ldku badań rozjemClych . 

5.1.2. Badania nieflełne polegają na ~p ra wdzenill 

zgodnośc i z wymag;,.niam i wymieni o nymi w J .2a). 3.2c), 
3.2e). 3.2('), J .2g). J. 2h) . Had ,lOia niepełne nakży wyko
nywać dla k ażd ej pa rtii wy rohu. 

5.2. Wielkość partii. Part ia czc rwieni żelazowej stano
wi "ic wi\ccj n ii. 4 000 kg. 

5.3. Pobieranie próbek wyk onać wg PN-75/C-04400. 
prz), c,:ym mas3' ~, edniej pró bki labo ra to ryjnej powinna 
wy nos i ć co Il aJ lnnicj 200 g. 

5.-'. Opis badań 
5.4. i. Ozn<:ezanie zawartości że laza w przełiczeniu na 

FC 20 J 
5.4. ł . 1. Odczynniki i roztwury 
a) KW:lS azotowy cZ.d .a. ( 1,4 ). 
r) Kwas ~o lny cZ.d .:\. (I. IS) . 
c) Kwas s ulfo~ali cy l o\\y cz. roztw6 1' 20% (m/ m). 
ci) Oc tan sodo wy cz. roztwór 107.o(m/ m). 
c) Werscnl a n wmodowy c7.d .a . (sól EOTA). 1'07 -

twÓr mianowany 0.05 mo la / I. 
5.4.1.2. Przygotowanie mianowanego roztworu werse

nianu dwusodowego 
a ) s porządzanie IOl.l woru wzorcowego żela za : w i.:e lu 

otrzymania 0.05 mola/ I roztwo ru wzorcowego żelaza 

należy rozpu ści ć 2.7925 g p :: łu metalicznego w 15 mI 
kwa u solnego I d od a tkiem 5 mI kwas u ll zotowego 
odparować ro ztwó r d o ~ ucha. P07.0sta l ość po odpa-

' ) Palr7 I llror rna~jl' dodatk owl' p . J . 

rowal1lu rozpuścić w 10 mi kwasu solnego, po czym 
przenieść ilościowo do kolby pomiarowej pojemności 
1000 mI. Otrzyma ny roztwór jest ściśle 0,05 mola/ I 
i zawiera 2,7925 mg Fe/mI. 

b) sporządzenie mianowa nego roztworu wersenianu 
dwusodowego: rozl wór 0 ,05 mola/I EOT A sporządzić 
przez rozpuszczenie vlysuszonego' w temperaturze 80°C 
w ciągu 4 dób. 18 ,605 g E OT A 2H 20 cz.d.~. w kolbie 
po miarowej pojemności 1000 mi , w wodzie destylowanej. 

Miano tak sporządzonego roztworu oznaczać nastę
pująco: 10 mi ~zorcowego roztworu żelaza przenieść do 
kolby stożkowej pojemnośc i JOO mI, rozc i eńczyć wodą 

destylowaną d o o ko lo 100 mi , dodać amoniak do zmęt
nienia i kilk a kropel kwasu sol nego do zniknięc ia bru
natnego zmętnienia. Następnie dodać 3 mI roztworu 
octa nu sodowego. 

Roztwór powinien mieć pH 2. Po dodaniu 2-3 krop
li roztworu kwasu sulfosalicylowego do uzyskania fio
le towoczerwonej barwy. podgrzać zawartość kolby do 
temperatury 60 -;-70°C , po czym miareczkować roztwo
rem EOTA do za niku barwy lub lekkiego żółtego za
barwienia. Miano przygotowanego roztworu E OTA (M'). 
wyrażone w g Fe/m i, ustalić na podstawie wzoru 

M = 
10 · 0,00279 

VI, 
( I ) 

w którym V~, - średnie zużycie EOTA na zmiareczko
wanie 10 mi roztworu wzorcowego żelaza (za średnie 
zużycie na l eży przyjąć ś redni wynik przynajmniej 2 
oznaczań różniących si C; nic więcej niż o 1% wyniku 
naj mn iejszego ), m I. 
S.4. L.3. Wykonanie oznaczania. Próbkę pigmentu 

ok oło 0.5 g odważyć na wadze ana lit ycznej z dokład
n ośc i ą do 0.0002 g, przenicść il ośc iowo do zlewk i po
j emności 150 m i, a n as tępni e dodać 15 mi kwasu solne
go i 5 m i kwasu azo towego i za wartość od pa rować 

do sucha . Nas tę pnie po nownie rozpuścić w 10 mi kwasu 
so lnego , po c7ym przenieść il ośc i owo d o kolby pomia
rowej na 250 mI. Po uzupeł nieniu kolby wodą destylo
wa ną do kreski , zmieszać , pobra ć 25 mi roztworu i prze
nieść p'petą do kolby stożkowej . Następnie rozcieńczyć 

wodą destylowa n,l do 100 mI. Do tak przygotowanego 
roztwo ru dodać 9 mi roztworu octanu sodowego w celu 
uzyskania pH 2, następnie dodać 2-3 k ro pe l roztworu 
kwas u sulfosalicylowego. 
Zawa rtość kol by podgrzać do temperatury 60 -;-70°C 

i mi;J reczkować mian owanym roztwore m EOTA. Za
W;, rLOŚ ' że la za ro zp uszclonego w kwas ie so lnym w prze
li.: zeniu na fe 20 ) (X) obliczyć w procentach (m/m) wg 
wzoru 

w k tóry m : 
V 

M 

1.4297 
C 

x = V ' M . I 4297 . 10 
, ·100 
C 

(2) 

il ość zużytego ro?-tworu EOT A, mi, 
miano roztworu EOTA wyrażone w g 
Fe/ mi, 
współczynnik przeliczeniowy Fe na Fe 20 3, 
masa odważk i czerwieni żelazowej , g. 
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5.4.2. Oznaczanie pH zawiesiny wodnej należy wyk o
nać zgodn ie z PN-80/C-0440 I p. :6.6. 

5.4.3. Oznaczanie liczby olejowej. Odważyć 2 g czer
wien i że l azowej z dok ładn ośc i ą do 0,00 1 g i wykonać 
oznaczania wg PN-80/C-0440 I p. 2.8, sposób A. 

5.4.4. Oznaczanie zawartości wody należy wykonać 

wg PN -80/C-0440 1 p. 2.4. 

5.4.5. Oznaczanie zawartości substancji rozpuszczal
nych w wodzie. Od ważyć 20 +40 g cze rwieni żelazowej 

z dokładnością do 0,00 l g i wykonać oznaczanie zgod
nie z PN-80/C-04401 p. 2.5.5 . 

5.4.6. Oznaczanie pozostałości p6 przesiewie na sicie 
o boku oczka kwadratowego 0,063 mm. Odważyć 10 + 25 g 
czerwieni że l azowej z dokład nośc ią do 0,0 I g i wykonać 

oznaczani e I wg PN-80/C-04401 p. 2.3.4. 
5.4.7. Oznaczanie intensywności barwy na l eży wyko

nać wg PN-80/C-0440 l p. 2. 11. 
5.4.8. Oznaczanie gęstości nasypowej n ależy wykonać 

wg PN-80/C-0440 1 p. 2.2, metoda A . 

K ONIEC 

INFORMACJ E DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - POLlFA RB Kie leck ie Za-
klady Farb i La kierów. B1iżyn. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/ 6046-14 
a) wprowadzono nowy rodzaj czerwicn i ST B. 

b) zaktualizowano posta nowienia dotyczące pa kowania. tra ns
po rtu, składowa n ia i metod badań dotyczących pigmentów, 

c) wprowadzono do badań niepełnych oznaczanie odcienia barwy. 

3. Normy i dokument y związane 

PN-75/ C-04400 Pigmen ty. Po biera nie i przygotowywa nie pró bek 
PN-80/ C-0440 1 Pigmenty. Ogólnc metody badaJ\ 
PN-8 1/ M-782 ł6 Palety ł ad u nkowe płaskie jednopłyt owe. czterowejś

ciowe bez skrzydeł drewniane 800Xl2oo - EU R 

P - 2/ 0 -79027 Opakowanie transportowe . Worki papierowe. Głów
nc wymiary 

PN- 5/ 0 -79252 Opakowania transportowe z zawa rt ośc i ą . Z na ki 
i znakowania. Wymaga nia pods tawowe 

PN-76/ P-79005 Opa kowa nic transportowe. Worki pa pierowe 
Ustawa o prawie przewozowym z dnia 15 listopada ł984 . r. ( D z. U. 

nr 53 poz. 272 z 1984 r .) 

Regu lamin PK P o ładowa ni u i zabezpieczani u przesył e k towaro
wych ( Dz. TiZK nr 9 poz. 68 z 1985 r. ) 

Przepisy o ładowa n iu wagonów towa rowych. Za łączn ik Ił do Umowy 
o wzaje mny m u żytkowa niu wagonów towarowyc h w komunikacj i 
międzynarodowej (RI V) ( Dz. TiZK nr ł 6 poz. 11 9 z 198 ł r.) 
wraz z późni ejszym i zmiana mi 

Za rządzen ie Min istra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie 
ładowania samochodów ciężarowych i przyczep (Mon. Po l. nr 24 
poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.) 
4. Normy i zalecenia międzynarodowe 

ISO 1248 Iron oxide pigments for paint s 
RWPG PC 4538-74 nll r MeHTbl Heopra HII~ec KlIe. KpacHalI OKIICb 

~ene3a CIl HTeTII~eCKa ll ~IICTa ll 

5. Symbol wg SWW - 13 1 1-222. 
6. Symbol wg KTM 
STB 13 11 -222-001- 108. 
BH 13 11-222-008-009, 
B-92 13.11 -222-000- 108. 

7. Autor projektu normy - Regina Fornal - Kieleck ie Za kłady 
Fa rb i Lakie rów w Bli żynie. 
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