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2. Analiza literaturowa wybranych aspektów 
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Tabela 2.2. 
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2.6.1. Zalecenia Bruchanova i Rebelskiego 
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Tabela 2.5. 
Wymiary mostka zalecane przez *
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[11, 65, 139] 
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Tabela 2.6. 
Wymiary mostka zalecane przez Bruchanova i Rebelskiego (kucie na prasach) 
[11, 20, 65] 
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2.6.2. Zalecenia Šapošnikova 
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Tabela 2.7. 
Wymiary mostka zalecane przez Šapošnikova [65, 121, 139, 141] 
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2.6.3. Zalecenia Hallera 
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2.6.4. Zalecenia Teterina i Tarnovskiego 
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2.6.5. Zalecenia Neubergera i Mockela oraz Wolfa 
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2.6.6. Zalecenia Vieregge’a, Voigtlandera oraz Doege’a 
i Awiszus’a 

���������������
�������	�
���
���	����7C���<C�����������
������
�
��
�������
��������������	���������������	��������
�������"

����

�"�
!�����
����� ���F��
������F���	�����
� �
���$����� �� P
������ +0-�� <0�� 0C3�� 0C<�� 001��
�-���� ����!�����������O�������"�"��G
��������"��������"����$�����	
!
������
3
���!�"
������������
!��������
��������"������
���
������������������

������� ���%��
������� ����������� 
����
�
� ���	��"� F��
����� ���
�����
���
���	������������%������+7-��3.��<0��0C<��001��0-.��011��01<=@�

5

1
017,0

+
+⋅=

d
dh #� ,(�(.+�

( )
3

1
2

2

2
130

−















+⋅⋅

++⋅⋅=
dlH

d
dh

b
SWOd

#� ,(�(�+�

$!����� lSW� �� ��������*� ��������� �
������� ���%������ �� �����
�� ����� ����	
���
����
#�HOd ��
������*�����
������������������������������������	
��"�

)������+<0��001=�
�
������
����
�����
����
�������������������
���

�
��-"-7!����-"-<!��
�
��	������������������
�����������'��	�
������"�>������
���� �����"
"�� ,!�	���������������
��
���!��������������
��
�����������	��	��

���������
�����	���
���!�������	�
�������	�����������
�
�����HOd/d�P�&#---��

2��������
�����������������%�������-"-7!���"���,dQ%+�&#%�����%���������*�
�
�
�����������	��	�
���������
�����%����������	�
����d�R��&&����� ��
!"�#�
��������
��
��	�����������������	���
�������	���
�����������������������	�/C�
����������
����!��
�����������6�
���+3.=�
�
����
��
���-"-<!�������
����@�

3
1

130

−















+⋅⋅=

OdH

d
dh

b �� ,(�()+�

F���	�����
�+<0��0C3��0C<��001��0-.��011=����������
�����

�������

�����
�
���� F��
����:�� ��
���
��� ��
��������� 
������ �
����	�
��� �	�
�� ��%���
�
����	�
�*�
�'�
�������	��������@�

dh ⋅= 016,0 #� ,(�(*+�



 2. Analiza literaturowa wybranych aspektów kucia matrycowego  

���

OdSh ⋅= 018,0 #� ,(�-&+�

5,063 −⋅= dh
b #� ,(�-�+�

�
�������������%���*� �-"-/!� ���"� �"����
�
��������
!
��
���
������"
���� "��
��
�����
������	�����	�����%���*��-"1C!���	���������
�����	�
��������������
������"��������

4�����
�$���
��
�
��������G
���������C��$����1����������-���������
����� �
����� ����?� ��	
��
������ ��������*� �	���
����� ����%������ �-"-/!�� ���

����������� 
��������� ���	��� h�� �
��� ���
�����
���� ����������� �������
����%�������-"10!����%��������������������	�������b/h#���
���������

5,05,62 −⋅= dh
b �� ,(�-(+�

2.6.7. Zalecenia Chamouarda oraz Tichkiewitcha 
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2.7. Modelowanie fizyczne procesu kucia 
matrycowego 
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3.3. Program komputerowy „ForgeSLF” 
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>.Nazwa......#.....d....#....H_w..#..b_c...#...h_c.#.ALFA_c#.ALFA_m#..h..#..h1....#..b     ... typ# 
[START] 
symulacja_1# 21,500# 30,000#  7,500#  0,000#  5,500#  7,000# 11,000#  0,529# ... 
symulacja_2# 21,500# 30,000#  7,500#  0,000#  5,500#  7,000# 11,000# ... 
... 
... 
symulacja_n# 21,500# 30,000#  7,500#  0,000#  5,500#  ... 
[END] 
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Tabela 3.2. 
Struktura pliku startowego (*.slf) dla podprogramu ForgeSLF Solver 
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4. Symulacja procesu kucia matrycowego 
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4.1. Analiza mechaniczna 

4.1.1. Opis zastosowanego modelu MES 
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4.2. Analiza termo-mechaniczna 

4.2.1. Opis zastosowanego modelu MES 
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4.3. Porównanie metody SLFET z MES 
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5.2. Przygotowanie próbek 
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(rys. 6.19a) 
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OPTYMALIZACJA – etap 2 (metoda Monte Carlo) 
F(b,h,x) = g1(b,h)x + g2(b,h)x

2 + g3(b,h)x
3 + g4(b,h)x
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