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1. WSTEP

{.1. Przedmiot normy. Przedmiotein normy jest mic-
szanina gazowa argonu OirzZymanego 7 zazu res/stkowe-
20 po syntezie amoniaku i azotu otrzymunego 7z rekiy-
fikacji skropionego powictrza.

Mieszanina gazowa argon-azot jest zaiiczona w Prze-
pisach dotyczigeyeh transportu drogowego i Lolejowego
materialow nicbezpiecznyeh') do klasy 1d.

i.2. Zakres stosowania przedmiotu nermy. Micszanina
gazowa argon — azot jest stosowsna w przemysie lam-
powym do napetniania lamp zarowych i jarzeniowveh,

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zuleznos$ci od procentowe] zawar-
tosci skladnikow podstawowyeh rozroznia sig trzy od-
miany micszaniny gazowej argon-azot oznaczone lics-
bami 70, 85 1 92

2.2. Przyktad oznaczenia micszaniny gazowei argon-
-azot odmiany 70

MIFSZANINA GAZOWA ARGON-AZOT 70 BN-80/6017-16

3. WYMAGANIA 1 BADANIA
3.1, Wymagania § metody badan — wg tabl. 1.
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3.2. Skiad i licznosé partii. Partie but!t napeinionych
MICSZINiNg gazowyg argon-azof stanowi przedstawiona
jednorazowao do badan liczba butli, pochodzgca 7 jedne)
partit produkeyinej. nie przekraczajaca 150 sziuk.

3.5. Sposob polucrania probek. Probki gazu do ozna-
czan jakosciowych nalezv pobrad 7 wybianych wg PN/
N-O3010 butli, xtdrych liczbe zalesna od wietkosci partii
podano w rabl, 2
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Prey pobieraniu prébek nalezy siosowadé wytveone
zawarte w PN-T70/C-84901,

2.4, Ggledziny zewnetrove butli. Ogledzinom zewne-
irenvm podlegapy wszvstkie butle w parti

Ouledziny polegajs na sprawdzeniu:

a) zgodnosct oznacyenia barwami buth wg PN-75/
M-692110,

b) szczelnoscr zowordw,

Szezelnos¢ rzaworu nalezy sprawdzi¢ przez »wilzenie
roztworem mydly miejsca polgezeria zaworu 7 butly.,
krdcea bocznege zaworu orns nakretki dlawk owey pray
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raworze catkowicie zamknigtym oraz catkowicie otwar-
tym i silnie dokr¢conej zaslepce. Pojawienie si¢ banick
mydlanych w miejscach zwilzonych wskazuje na niesz-
czelno$¢ zaworu.

Butle 7 nieszezelnymi zaworami nalezy uznaé za nie-
odpowiadajgce niniejszej normie.

3.5. Sprawdzenie nadci$nienia napetnienia butli — wg
BN-69/6017-09.

3.6. Oznaczenie zawarto$ci wodoru nalezy wykonac
za pomocy chromatografu z detektorem konduktomet-
rycznym.

Przed oznaczeniem nalezy przeprowadzi¢ kalibrowa-
nie chromatogratu gazem o znancj zawartosci wodoru

Kolumng dlugoser 2 m 1 Srednicy wewngtrznej S mm
nalezy  wypetni¢c sorbentami czgsteczkowymi 4A  wg
BN-70/6069-11 o uziarnicniu 1 -+ 2 mm, aktywowa-
nymi w temperaturze 350°C w ciggu 2 h.

Jako gaz no$ny nalezy stosowac argon o czystosci co
najmnicj 99.99% obj., wolny od wodoru. Chromatograf
nalezy uruchomi¢ w sposoh okreslony instrukcjg. Czu-
lo$¢ mostka ustawia si¢ na 2 mV, a prad zasilania na
100 mA.

Iemperatura pracy kolumny powinna wynosi¢ 40°C.
Predkosé przeptywu gazu noS$nego nalezy ustalic na
3 dm*/h. przy czym cisnienie na wejsciu do kolumny
powinno wynosi¢ 0,12 MPa (1,2 at). Za pomocg dozow-
nika prob nalezy wprowadzi¢ do obiegu gazu nos$nego
probk¢ badancgo gazu o objgtosci rownej probee ga-
su kalibracyjnego.

Po zakonczeniu oznaczania nalezy zmierzy¢ wyso-
kos¢ piku wodorowego 7 doktadnoseiy do 1 mm i po-
rownac z wysokoscig piku wodorowego na chromato-
gralic gazu wzorcowego.

Zawartos¢ wodoru (X) w badanym gazie obliczyé
w 90 obj. wg wrzoru

H - N

Y
X=— 2
I (2)

H, — wysokos¢ piku wodorowego na chromatogra-
mie gazu badanego. mm,

I — wysoko$¢ piku wodorowego na chromatogra-
mic gazu W7O0rcowego, mm,

N — zawartos¢ wodoru

% obj.

W gazie  wzorcowym,

Dopuszeza sig oznaczanie zawarto$ci wodoru za po-
mocy chromatografu z innym typem detektora niz kon-
duktometryezny.

3.7. Ocena wynikéw badaii

3.7.1. Ocena wynikow ogledzin zewnetrznych i spraw-
dzenia dopuszczalnego nadci$nienia napelniania. Butle z
mieszaning gazowy argon-azot nalezy uzna¢ za zgodne
¢+ wymaganiami normy. jezeli wyniki badan wg — 3.4
i 3.5 s dodatnie.

Butle. ktére nie spetniajg wymagan wg 4.1 nalezy wy-
taczy¢ 7z partii.

3.7.2. Ocena wynikoéw badan jakosciowych mieszaniny
gazowej. Parti¢ mieszaniny gazowej argon-azot nalezy
uznaé za zgodng z norma, jezeli spetnia ona wymagania
podane w 3.1.

3.8. Za$wiadczenie o wynikach badan. Do kazdej par-
(i mieszaniny gazowej argon-azot spelniajgce) wymaga-
nia normy nalezy dolaczy¢ Swiadectwo kontroli jakoscl.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Butle. Mieszaning gazowg argon-azot nale?y
dostarcza¢ w butlach stalowych zgodnych z wymaga-
niami wg PN-76/M-69222 oraz Przepisami dozoru
technicznego.

4.1.2. Nadcis$nienie napetnienia butli w temperaturze
15°C nie powinno byé¢ wigksze niz 0.3 MPa (3 at) od
wielko$ci znamionowej nadci$nienia napelnienia, ktore-
go wielko$¢ wybita jest na glowicy butli.

4.1.3. Szczelnos¢ zaworow. Zawor butli powinien by¢
szczelny przy catkowicie zamknigtym zaworze oraz przy
calkowicie otwartym zaworze i zaslepionym wylocie
kroéea bocznego zaworu. Potgczenie zaworu z butlyg po-
winno by¢ rowniez szczelne.

4.1.4. Postgpowanie z butlami. Sposoéb postgpowania
z butlami okre$lono w Rozporzadzeniu Ministrow Pra-
cy i Opieki Spolecznej oraz Zdrowia 2 dnia 15 maja
1954 r. w sprawic bezpieczenstwa i higieny pracy przy
uzytkowaniu buth z gazami spr¢zonymi. skroplonymi
1 rozpuszczonymi pod ciSnieniem.

4.1.5. Oznaczenie barwami butli — wg PN-75/
M-69210. Na butli powinien by¢ umieszczony napis:
MIESZANINA Ar — N»

Na butlach przeznaczonych wytacznie dla jedne) od-
miany micszaniny gazowej argon-azot napis nalezy uzu-
petni¢ symbolem tej odmiany, np.:

MIESZANINA Ar — N> 70

4.1.6. Zwrot butli. Butle nalezy zwraca¢ do wytworcy
oproznione do ci$nienia nie mnicjszego niz 0.2 MPa

(2 at).

4.2. Przechowywanie. Butle napetnione mieszaning
gazowq argon-azot nalezy przechowywa¢ zgodnie z
przepisami Rozporzadzenia Ministrow Pracy i Opieki
oraz Zdrowia z dnia 15 maja 1954 r. w sprawie bezpie-
czenstwa i higieny pracy przy uzytkowaniu butli z gaza-
mi spr¢zonymi, skroplonymi i rozpuszczonymi pod cis-
nieniem.
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4.3. Transport. Szczegdlowe warunki transportu butli
7 gazami okre$lono:

a4) w zakresie transportu wewngtrz zakladu — w
Rozporzydzeniu Ministrow Pracy i Opieki Spotecznej
oraz Zdrowia z dnia 15 maja 1954 r. w sprawie bezpie-
czenstwa i higieny pracy przy uzytkowaniu butli z gaza-
mi sprezonymi, skroplonymi i rozpuszczonymi pod cis-
nienicm,

K ON

b) w zakresic transportu na drogach publicznych —
w Rozporzadzeniu Ministrow Komunikacji i Spraw We-
wnetrznych z dnia 27 listopada 1971 r. w sprawie bez-
pieczenstwa ruchu przy przewozie materialéw niebez-
piecznych na drogach publicznych,

¢) w zakresie transportu kolejowego — w Przepisach
o przewozie koleja materialéw i przedmiotow niebez-
piecznych (PMN) z dnia 1S wrze$nia 1968 r.

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujyca norm¢ — Zjcdnoczone Zaktady Gazow
lechnicznyeh POLGAZ. Gliwice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-49/6017-10

a) wprowadzono odmiang 70 1. mieszaning o sktadzie: 70% obj.
argonu 1 309 obj. azotu.

b) zmmicjszono zawartosé wodoru do 0.0005% obj.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-70/C-84901 Pobicranie probek produktow gazowych

PN-75/M-69210 Zbiorniki transportowe do gazow. Barwy rozpoz-
nawcze t znakowanic

PN-76/M-69222 Butle do gazow. Butle stalowe bez szwu

PN/N-03010 Statystyezna kontrola jukosci. Losowy wybor sztuk do
probek

BN-69/6017-04 Gary szlachetne. Oznaczanie zawartosci azotu

BN-69/6017-06 Gazy szlachetne. Oznaczanic zawartosci tlenu

BN-69/6017-07 Gazy szlachetne. Oznaczanie zawartosct weglowodo-
row 1 dwutlenkow wegla

BN-69/6017-08 Gazy szlachetne. Oznaczanie zawartosci wilgoci

BN-69/6017409 Gazy szlachetne. Argon spawalniczy sprezony

BN-70/6069-11 Syntetyezne sorbenty czasteczkowe

Przepisy Dozore Technicznego DT/B/63

Rozporzgdzenic Ministra Pracy | Opicky Spolecsnej oraz Zdrowia w
sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy uzytkowaniu butli z
gazami sprezonymi. skroplonvmi 1 rozpuszczonymi pod cisnie-
niem (Dz.U. nr 29, poz. 115)

Rozporzadzenic Minmistrow  Komunikacji 1 Spraw Wewngtrznych z
dnia 27 listopada 1971 . w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy
przewozic maternatdw nicbezpiceznych na drogach publicznych
(Dz.U. nr 35, poz. 310)

Przepisy o przewozie kolejy materialow i przedmiotow niebezpiecz-
nveh (PMN) 7 dnia 15 wrzeSnia 1968 r. (Dziennik Taryl i Zarza-
dzen Komunikat. nr 20, poz. 84)

4. Symbol wg SWW — [334-4]1.
5. Autor projektu normy — mgr inZz. Bronistaw Tobolski.

6. Sprawdzenie obj¢tosciowej ilosci mieszaniny w butlach
a) Przygotowanie do sprawdzenia. Parti¢ butli przeznaczonyg do

odbioru nalezy podzich¢ na grupy o jednakowych pojemnosciach w
ten sposob, aby pojemnosé butli w tej samej grupie nie roznita si¢ od
przyjetej dla nich pojemnosci wigeej niz o £5%. Z poszczegdlnych

grup nalezy wybra¢ losowo po 10% butli, najmniej jednak 1 butlg.

b) Pomiar ci$nienia i temperatury nalczy wykona¢ wg PN-69/

6017-09 p. 5.4.2.

¢) Jednostka obliczeniowa mieszaniny gazowej argon-azot. Za pod-

stawg obliczen nalezy przyjaé jako jednostk¢ miary 1 m’ mieszaniny
gazowe] argon-azot o temperaturze 15°C i ci$nieniu 0.1 MPa (1 at).

d) Obliczenie ilosci mieszaniny gazowej argon-azot w grupie butli o
jednakowych pojemnosciach. Tlos¢ mieszaniny (V) znajdujace) Sig W
grupic butli o jednakowych pojemnosciach nalezy obliczyé w m?

wg wzoru

¢
w ktorym:
n — liczba butli w grupie przygotowanej wg poz. a)
V — pojemmo$é jednej butli, dm’ (1),

¢ — wspolczynnik sprowadzajgcy objgtos¢ mieszaniny gazowej
argon-azot dla warunkéw jednostki obliczeniowej.
Wspdlezynnik ¢ dla  zmierzonego ciSnienia 1 temperatury
wg poz. b) nalezy odczyta¢ z tablicy na str. 4; przy parametrach
posrednich nic podanych w tablicy, wspolczynnik e nalezy obliczy¢
przez interpolacjg.



Informacje dodatkowe do BN-80/6017-10

Nadcis-
nienic w
butli MPa

Wspolezynnik poprawkowy ¢

Temperatura gazu w buth, K

273 278 283 288 293 298 303 308 313 RIS 323
11.0 0,125 0,122 0.120 0,117 0,114 0,110 0,109 0.107 0,104 0,102 0.160
11,5 0.131 0,128 0.126 0,123 0.119 0.116 0.114 0,112 0.109 0.107 0,105
12,0 0.137 0.134 0.132 0,129 0,125 0.122 0.119 0,117 0,114 0.112 0.110
12,5 0.144 0,140 0,137 0,134 0,131 0.127 0.125 0,i22 0.119 0017 011s
13.0 0 150 0,146 0,143 0.140 0,136 0,132 0.129 0,127 0,124 0,122 0,120
13.5 0.156 0,152 0.149 0.145 0.141 0.137 0.135 0,132 0,129 0.126 0.124
14.0 0,162 0.158 0,154 0,150 0,146 0,143 0,139 0,137 0,134 U131 0.129
14.5 0.168 0.164 0.159 0,156 0,152 0.148 0.144 G141 0,138 0,136 0,134
15.0 0.174 0.169 0,165 0.161 0.157 0.153 G.149 0,146 0.143 0.140 0.138
15.5 0,180 0,175 0,171 0,166 0.162 0.158 0.154 0,151 0,148 0.145 0,143
16.0 U184 0.180 0.176 0.171 0,167 0,163 0,159 6,150 0.153 0.150 0.147
16,5 0,190 0.188 (VNS 0.177 0.172 0,168 0.164 0.161 0,158 0.154 0,152
17.0 0,196 0,190 0.186 0,181 0,1,7 0.173 0,169 0.166 0,162 159 0.157
17,5 0.200 0.19¢ 0191 0.186 0,183 0.178 0.174 0,170 0,167 0,163 0.161
18,0 0.206 0.201 0.196 0.192 0,188 0.182 0.179 0.175 0,172 0.168 0.166
18.5 0.212 0,206 0.201 0.197 0,192 0,187 0,183 0,179 0,176 0,172 0,170
19.0 0.217 0.212 0.207 0,202 0,197 0,192 0,188 0,184 0181 0177 0.174
19.5 0,222 0.217 0.212 0,207 0.203 0.197 0143 0.189 0.185 0,182 0.179
20.0 0,228 0.222 0,217 0,212 0,207 0,201 0,198 0,193 0,190 0,186 0,183
20,5 0,233 0,227 0,222 0.216 0.211 0.206 0,203 0,198 0,194 0,100 0,187
210 0238 0.232 0.227 0.222 0.216 0,211 0.207 0,203 0,198 0,195 0.191
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