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PRODUKTY 6012-01 
NIEORGANICZNE Sód metaliczny Zamiast 

RN-59/MPCh-1430 

Grupa katalogowa X 11 

1. WSTiP 

i,i, Przedmi ot normy. Przedmiotem normy jest sód metaliczny otrzymywany w wyniku 
elektrolizy stopionego wodorotlenku sodowego. 

i.2. Rodzaje. W zależności od formy zewnętrznej rozróżnia się 2 rodzaje sodu me­

talicznego: 

lany - L, 
w pryzmach - P. 

i .3. Gatunki. IV zależności od za\varto ści potasu rozróżnia się dwa gatunki sodu 

metalicznego : I i II, 

1.4. Przykład oznaczenia sodu metalicznego lanego w gatunku I: 

s6n METALICZNY L I BN-65/60i2-0i 

i.5 , Normy związane 
!"'N/C- 04507 Chemi~zne badania i próby. Pobieranie próbele i przygotowanie średnie j 

próbki laboratoryjnej . "lytyczne ogólne 
?N/C-06500 Odczynniki.. Przygotowanie r oz tworów do lcolorymetrii i nefelo:uetrii 

PN- 6:!./n-84020 Stal węglowa lconstrukcyjna zwykł ej jalcości ogólnego przeznacz en i a . 

Gatunki 

2 . WYMAGANIA TECHN ICZNE 

2,1. Wymagania ogó lne. Sód metaliczny powinien być produktem j edn or odnym, barwy 

srebrzystobiałej , nie zawierającym na swej powierzchni innych związków po za cwentual­

ni.e występującymi tlenkami sodu. 

2,2 . Wymar. r-t.: l ~ r . ::;;, czegółowe 

Wymagania Gatunki -
I II 

a) Alkaliczność ogólna w przelicze-
niu na sód metaliczny, %, co najmniej 99,5 99 ,5 

b) Potasu, %, najwyżej 0,5 1,0 

c) Żelaza, %, najwyżej 0,02 0,02 

d) Metali ciężkich wytrącanych siar- powinien odpowiadać badaniom wg 
kowodorem 4 . 2.4 

e) Ciągliwość powinien odpowiadać badaniom wg 
4 . 2.5 

Z jednoczenie Przemysłu N ieorganicznego 
Ustanowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Nieorganicznego dnia 21 grudnia 1965 r. 

ja ko normo obowiązująca w zakres ie produkcji od dnia 1 li pca 1966 r. 
(Mon. Pol. nr 3V 1966 poz. 24 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd.O,70 Nakł. 2100 + 137 Zam. 983/66 T. 109 Cena zł 3,60 
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3 . OPAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSP ORT 

3,1. Opakowanie. Sód metaliczny lany należy pakować w hermetyczne bębny z blachy 

stalowej pojemności 40 7 50 kg netto. Bębny na złączach powinny być szczelne. 

Sód metaliczny w pryzmach należy pakować w beczki z blachy stalowej, o pojemności 

80 + 90 leg netto, z zamknięciem jak bali ki do mleka, z uchwytami do transportu. Sód me­

taliczny po nalaniu do bębnów i załadowaniu do beczek należy zabezpieczyć przed utle­

nianiem się zalewając jego powierzchnię odwodnioną naftą lub odwodnionym olejem tran­

sf ormatorowym. 

Na bębnach i beczkach nal eży umieścić napis zaWi erający: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 

b) oznaczenie wg 1.4, 

c) wagę brutto i netto, 

d) numer partii. 

3.2. Przechowywanie. Sód metaliczny należy przechowywać w krytych suchych pomiesz­

czeniach. Poziom podł og i skład owiska powinien być po'ryżej p o ziomu ziemi. 

Niedozwolone jest przechowywanie sodu meta l icznego w jednym pomieszczeniu z kwa­

sami, wodą i wodnymi roztworami związków oraz substancjami łatwo zapalnymi. W pobliżu 

składowiska nie wolno rozpalać ognia. W magazynac h sodu metalicznego nie wolno insta­

lować rurociągów wodnych i parowych. 

3,3. Transport. Sód metaliczny powinien być przewożony z zachowaniem środków os­

trożności, jak w przypadku prze\'I'ozu artykułów wybuchowych, oraz w warunlmch olere ś l o­

nych w 3 . 2 . 1'1 przypadlcu ustawienia bębnów z sodem metalicznym w kilku warstwach nale­

ży następną warstwę układać na deskach, a nie bezpo ś rednio na bębnach. 

4. BADr\NL\ TECHNI CZNE 

4.1. Pobi eranie próbek. Należy stosować za s ady wg PN/C - 04507. 

p odlegającego odbi orowi należy pobrać w zal eżności od liczno ś ci 

l iczby opak owali . 

Z partii produktu 

partii następujące 

Lic zba opakowań w partii 

do 15 

16 .;. 63 

powy:tej 63 

Liczba opakowań , j aką należy wysłać do 
pobrani a pr óbek 

4 

5 

6 

Próbki jednostkowe należy pobrać zgłębnikiem (wg rysunku) wycinając je z bloku 

so du metalicznego i szybko umieszczając w słoju z. odwodnioną naftą l ul> odwodnionym 

ole jem tn'll1s~ o rmat o ro''Ym. Masa średniej próbki 'l ~boratoryjnej powinna wynosić 50 g . 

Pobrane próblei umieścić w dwó ch czystych suchych słollcach szklanych , do !etó­

rych uprzedni o nal ano odwodnionej n a fty lub odwodnionego ole ju transformatorowego 

w takiej il oś ci , aby wszystki e kawałki sodu były polery te naftą lub o lejem. Sł o iki po­

winny być zaopat rz one w dobrze doszlifowane korki szklane. 

Na słoikach nale7.y umieścić etykietę z napisem zawierającym: 

a ) nazwę prOduktu, 

b) numer partii, 

c) znak i numer normy, 

d) datę pobrania próby oraz podp i s pobiera jąc ego próbki . 

Jedną próbkę należy użyć do analiZY, drugą przecho\rywać przez okres trzech mie-

sięcy na ''Ypadek a nalizy rozjemczej. 
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J 

Nr cz ęści Naz·,'/a cz ęści Liczba ;. later ia ł Wymiary 
na rysunku sztuk mm 

-
1 Rurka 1 stal St2 wg ~ 24 /16 X 450 

PN-61/H- 84 0 20 

2 Rączka 2 stal St O wg ~ 1 5 X 10 0 
PN- 61 / H- 84020 

3 Pręt 1 " ~ 7 X 475 

4 Pr ęt (rączka ) 1 " ~ 10 X 245 

5 Korek 1 " ~ 13 X 10 

4 .2. Ro dzaj e badali 

4 . 2 . 1. Oznaczallie ogólne j a lkalicznośc i w przeliczeniu a sód metaliczny 

~ .2. 1 .1. Odczynniki i roztwory 

a) :\lkohol etylowy odwodni ony. 

b) Kwas solny cZ.d.a., r oztwór O,1n. 

c) Oranż metyl o\vy 0 t 1-procentowy roztwó r al!~ o holowy. 

d) Woda destylowana nie zawie raj ąca c8
2

• 
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4.2.1.2. Wykonanie oznaczania. Wyjąć ze słoika kawałek sodu metalicznego i do­

kładnie oczyścić jego powierzchnię z nafty lub oleju transformatorowego przez staran­

ne osu8zenie bibułą do sączenia.Ze środka tak przygotowanej próbki szybko wyciąć oko­

ło 2,5 g sodu metalicznego i zważyć go, w uprzednio zważonym naczyńku wagowym, z do­

kładnością do 0,0002 g. Wszystkie te operacje należy wykonywać szyblco , w celu zapo­
biegnięcia utlenieniu się sodu metalicznego. Odważkę sodu meta l icznego przenieść przy 

użyciu pincety do zlewki szklanej pojemności 200 ~ 300 mI, do której uprzednio nalano 

60 mI alkoholu etylowego, i nakryć naczynie szkiełkiem zegarkowym. Po rozpuszczeniu 

sodu metalicznego opłukać szkiełko zegaro\ve wodą destylowaną, zbierając roztwór do 
zlewki i dodać do roztworu etylenu sodowego 30 -:- 4-0 mI wody destylowanej. Otrzymany 

roztw6r przenie ś ć iloś ciowo do kolby pomiarowej pojemności 1 l i dopełnić obj ę tość 

wodą destylowaną do kreski. Roztw6r dobrze wymieszać. Roztwór ten służy do oznaczania 

og6lnej alkaliczności żelaza i metali ciężkich. 
Z tak przygotowanego roztworu odmierzyć pipetą 25 mI do kolby stożkowej pojemnoś ­

ci 250 mI i miareczkować O, in roztworem kwasu solnego używając j a l(O wskaźnika oranż u 

metylowego. 
Alkaliczność ogólną w przeliczeniu na sód metaliczny (Xl) obliczyć w procentach 

wg wzoru 

w którym: 

v . 0,0023 . 1000· 100 
X= 

1 25 . G 
v . 9,2 

G 

V - objętość ściśle O,ln roztworu kwasu solnego zuźyta na zmia reczkowanie 
pr6bki, mI, 

0 , 0023 - ilość sodu metaliczneg o odpowiadająca 1 mI ś ciśle O,ln roztworu kwasu 
solnego, g, 

G - odważka badanego sodu metaliczneg o , g . 

4.2.2. Jakościowe oznaczanie nieznacznej za\vartoś ci potasu. Przy ni eznaczne j za­
. wartości potasu zezwala si ę prz eprowadzić próby jakoś ciowe z kwasem nadchlorowym wg 
nas tępującej metody. Zgodnie z 4.2.1.2 odważyć około 2 g sodu metaliczn ego z o o lcła d­

no ścią do 0 ,00 1 g i przenieść go przy użyc iu pincety do zlewki, do lct6rej uprzedni o 

na l ano 80 mI alkoholu etylowego. Po r ozpuszczeniu sodu roz tw6r przesączyć i przenie ść 

ilościowo do cylindra. Po dodaniu do roztworu 2 mI lnvasu nadchl orowego nie powinien 

wytrącić się biały osad . W przypadku powstawania osadu należy wykonać oznaczanie 
zgo dni e z 4 . 2 . 3 . 

4 . 2 . 3 . Iloś ciowe oznac zanie zawartości po t asu 

4 . 2 . 3 .1. Odczynniki i roztwory 

a ) Kwas 801ny cz .d. a . ( 1 ,19). 
b ) Al lco h ol e t ylowy odwodn iony . 
c ) !(wa s octowy l odowa t y cz.d.a. 

d ) JC\Va8 octowy cz .d. a ., roztwór 20- proccnt owy. 
e ) Cctan sod owy cz .d. a . 

g ) Az nt yno!coba l tan sodowy roztw6r przyg ot O\7uny w nŁ'. st (~ pujący sp o sób: w 2 50 mI wo­

dy des t y l owa.nej rozpnś c t ć 5Q g a z Otynok ob i'l lta nu sodowego c z . d .~. i 25 g oc t anLt sodo -­

weg o cz .d.a. Ro ztwór odstawi 6 n2 dob~ i pr2esączyó. 

b) Fenol of t a l etna O, l -prc;con to,wy l' O Z t wÓ"r a. ll' oho l owy . 

-1.2 .3 . 2 . lrylwnanl e oznaczania, Z pr6bki sodu metalicznego przygotowanej wg 

<1 . 2 .1. 2 wyc i ąć ok o ł o 2 g badanego pro:iulctu i Z'7a.ŻyĆ z dokładno ś cią do 0 ,0002 g w 

ul) rzedni o z\VażonyR na czY" iku wa gowym. PróbkQ pr z e ni e3ć przy użyc iu i)ince ty do z l cY,'k i 

porcela nowej pojemnoś ci 100 mI , do której uprzedn i o .!alano 60 mI c_Ikoholu e tyl owe go . 



BN-65/6012-01 5 

Iloztwór zobojętnić kwasem octowym lodowatym lub kwasem solnym w obecności fenol of ta­

leiny jako wskai nika i odparować prawie d o sucha na łaini wodnej. Roztwór naleiy czę­

sto mieszać, aby wytrącone kryształy ni e przywarły do dna zlewki. Osad rozpuści6 

w 10 mI wody destylowanej, dodać 0 , 5 mI 20-procentowego roztworu kwasu. octowego 

i \V ciągu 5 min d o dawać p o kropl i, przy jednoczesnym mieszaniu, 10 mI roztworu a z o t y­

nckobaltanu sod owego. no ztwór odstawić n a 3 go dz w celu opadnięcia osadu, po czym 

przesączyć go przez uprzednio przemyty i wysuszony w temp eraturze 100 + 110
0 e oraz 

zwaiony z dokładnością d o 0 , 0002 g lej ek Schotta nr i a lb o przez ś cisły sączek z bi­

buły . Osad na lejku przemyć 3 razy 20-procentowym roztworem kwasu octowego , biorąc za 

lmidym razem do przemycia po 5 mI kwasu, a nast ę pnie 2 razy alkoholem etylowym biorąc 

z a kaidym razem 5 mI a lkohol u, lejek z osadem suszyć w temperaturze 100 t il0
0

e do 

stałej masy, chłodzić w el{syka t orze i zważyć z d okładnośc ią do 0 , 0002 g. 

Zawart ość potasu (X 2 ) oblic zyć w procentach wg wz oru 

Gl' 0 ,1721' t OO 
X2 = G 

1"1 l<tórym: 

Gl - maset wysuszonego osadu, g , 

0 , 17 21 - il o~ć p o tasu zawarta w 1 g os a du odpowiadającego w~ o rowi K
2
Nae o (N0

2
)6 . H20 , 

G - odwa~ka sodu metali czn ego , g . 

4 . 2 .4. Oznaczanie zawartości żelaza 

4 . 2 . 4 . 1 . Udczy nnik1 i r2ztwory 

a ) Alkohol izo a my l owy . 

b) Kwas solny (1,19) cz . d.a. 

c ) Kwa s azotowy (1, -1) cz.d.a . 

d ) Kwas s1<1r1cowy cz . d . a ., roztwór 4·n . 

o ) nodanek a monowy cz.d . a ., roztwór lO-pro centowy. 

f) Fe noloftaleina 0 , l - pro centowy roztwór al k ohol owy. 

g) [loztwór wzorcowy 1"e+ 3 przygo t ować wg PN/C-06500 , z otrzymanego r o ztworu pobrać 
10 mI d o kolby pomiarowej pojemnośc i 1 l, dopełnić wodą d es ty lowaną d o kreski , 1 mI 

tego ro ztworu odpowiada 0,00001 g Fe+ 3 • no zcie~ c zonego wz orcowego roztworu że l~za na­

loiy używać tyllco w dniu jego przygo t owania. 

4 . 2 . 4 . 2 , '.'1ykonanie oznaczania , Do z l ewki pojer:mośc i 150 mI odmierzyć pipe tą 25 mI 

roztworu przygotowa nego wg 4 .2.1. 2 . Roz twór z obojętnić kwasem solnym wobec fenolofta­

leiny, d o dać 0 , 5 mI Imasu a z o towego , ogrzewać do wrzenia, a nastQpnie ochłodzić. [1oz­

twór ten przenie o< ć iloś ciowo d o cyl i.nd ra pomi arowego pojemno śc i 50 mI z doszlifowa ­

nym korkiem . Do roztworu w cyl indrz e dodać 0 , 5 mI 4n rozt\voru kwasu siarI<owego, 5 mI 

roztworu rodanku amonowego i 10 mI al k oh o lu izoamylowego. noz twór w cylindrze do peł­

ni6 wodą destyl owaną do obj ~ t ości 50 mI. Do drugi ego takie go samego cylindra wlnć 

3.3 mI wody c1esty J.O \'lanej , 0 , 5 mI 4n ro ztworu Iovasu siarkowego I 5 mI roz tworu rodan]{u 

arIonowego i 10 011 a lkoholu izoamyl owC' go i dodać z mikrobiurety wzorcowego roztworu że­

l a za do uzys1<ania jednakowej intensy,mo ś ci zabanrionia warstw alkoh olowych w obydwu 

cylindrach . 

T'or ównani p intensywnoś ci zabarwi eni a sprm1dzać za l<aidy m razem po wstrząśni ęc iu 

zawartoś ci obydwu cylindr6w. 
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Zawartość ~elaza (X,) obliczyć w procentach wg wzoru 

V • 0,00001 . 100 . 1000 
X3 = 

25· G 

V 

25 • G 

w którym: 

V -obj ęt ość wzorcowego roztworu żelaza zu~yta do oznaczania, mI, 

0 , 00001 - ilość żelaza w 1 mI wzorcowego roztworu żelaza, g , 

G - odważka badanego sodu metaliczneg o wg 4.2.1.2. 

4.2.5. Oznaczanie zawartości metali ciężkich wytrącanych siarkowodorem 

4.2,5.1. Odczynniki i roztwory 

a ) Kwas solny (t,19) cz.d.a. 

b) Kwas solny cz.d.a., roztwór lO-procentowy. 

c) Woda siarkowodorowa świeżo przygotowana. 

4.2,5,2. Wykonanie oznaczania , Do kolby stożkowej pojemności 500 mI przenieść 

200 mI roztworu przygotowanego wg 4 .2.t .. 2. Roztwór zobojętnić wobec papierka lakmuso­

wego tO-procentowym roztworem kwasu solnego, następnie dodać 5 mI kwasu sOlnego(t ,19) 

i przepuszczać w ciągu 5 min siarkowodór lub dodać 10 mI świeżo przygotowanej wody 

siarkowodorowej. 

Produkt odpowiada wymaganiom normy, jeżeli po przepuszczeniu siarkowodoru lub po 

dodaniu wody siarkowodorowej nie wytrąca się osad i roztwór nie ciemnieje. 

4 .2.6. Oznaczanie ciągliwo ś ci 

4.2,6 .1. Przyrządy, Prasa laboratoryjna. IV matrycy znajduje się otwór o powierz-

h 
. 2 c nI 1 mm • 

4 , 2 . 6 . 2. Wykonanie oznaczania. Z kawałka sodu metalicznego o masie około 10 g 

wycisnąć przez o twór \v matrycy nitkę sodu długości około 25 cm. 

Produkt odpowiada wymaganiom normy, jeżeli nitka ta przy skręcaniu nie łamie się. 

K O N I E C 
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