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N O R M A BRANŻOWA BN-gO 
6116-04 

BARWNIKI Środki barwiące do obuwia 
ORGANICZNE 

Lakiery solpurowe do podeszew 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy są środki barwiące w postac i 
gotowych preparatów barwnych, stosowanych do po
wierzchniowego barwienia podeszew formowanych 
z po liuretanu. 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia lak ie ru so lpu rowego koloru brą
zowego: 

LAKI ER SOLPUROWY BRĄZOWY BR BN-90/6 116-04 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Barwa. Lak ie ry so lpurowe są produkowane wg 
marek o poniżej podanej barwie : 

Lakier solpurowy jasnobrązowy 2RM , 
Lakier so lpu rowy jasnobrązowy RM , 
La kier so lpu rowy brązowy BR, 
Lakier so lpurowy czarny B. 

3.2. Zestawienie wymagań metody badań - wg 
tabl. 1. 

Tablica 

Wymaga nia 

al Postać 

Metody badań 

jednorodna wizua ln ie 
cIecz 

bl Ko ncentracja w stosunku 100 ± IO wg BN-84/ 6044- 19 
do wzorca, % 

c) Odcień w stosunku do praktyczn ie wg BN-84/6044-19 
wzorca zgodny 

d) Połysk w stosunku do praktyczn ie wg BN-84/ 6044-19 
wzorca zgodny metoda wizualna 

e) Czas wypływu mierzony 10 -:- 14 wg PN-8 IIC-81 508 
kubkiem o ś redn icy otwo- metoda A 
ru wypływowego 4 mm, s 

f) Odporność powłok i lakie- 50000 wg BN-84/6044-19 
rowej na wie lokrotne zgi-
nanie , w temperaturze 
+20°C, liczba zgięć, me 
mniej ni ż 

Grupa katalogowa 1023 

3.3. Trwałość. Lakiery so lpurowe w opa kowa niach 
w 4. 1 przechowywane zgodnie z 4 .3 powinny odpowia
dać wymaganiom normy wg tabl. l przez 6 mies ięcy. 

3.4. Program badań 
3.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgod

noścI ze wszystk im i wymaganiami wym ienionymi 
w tabl. I . Badania pełn e należy wykonywać dla każdej 
marki lak ieru so lpurowego co najmniej raz w roku oraz 
przy każdej zmian ie wzorca , stosowa nych surowców 
lub metod technologicznych, jak równ ież w przypadku 
badań rozjemczych . 

3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu wy
magań wg 3.2a+e). Badania nie pełne należy wykony
wać dla każdej parti i wyrobu . 

3.4.3. Wielkość partii. Partię lakieru solpurowego sta
nowi najwyżej 3000 kg produktu. 

3.5. Pobieranie próbek wg PN-67/C-04500. 
Z przedstawionej do badań partii należy wyl oso wać 

opakowania w liczbie podanej w tabl. 2. 

Tablica 2 

Liczba opakowań w part ii Liczba opakowań wylosowa nych 

do 15 6 

16 -:- 25 9 
powyżej 26 12 

Z każdego wylosowanego opa kowania , po dokład
nym wymieszaniu, należy pobrać dwie próbki pierwot
ne, każda o masie co najmniej 100 g. Próbki pobierać 
jednym z próbników l + 4 wg PN-74/C-60008 . Próbki 
pierwotne połączyć ze sobą , tworząc w ten sposób 
próbkę ogó lną, z której po dokładnym wym iesza niu 
pobrać średnią próbkę laboratoryjną nie mniejszą niż 

3 I. 
Srednią próbkę labora toryjną podzielić na dwie częś

ci, z których jedną przeznaczyć do badań , a drugą prze
chowywać do analiz rozjemczych. 

3.6. Ocena wyników badań. Lakier solpurowy należy 
uznać za zgodny z wymaganiami normy, jeże li wyniki 
badań są zgodne z wymaganiami podanymi w tab l. 1. 
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3.7. Zaświadczenie o wynikach badań. D o każdej 

partii lakie ru so lpurowego wytwórca jest obowiązany 
wysta wić i przesłać odbiorcy zaświadczenie stwierdzają
ce zgodność produktu z wymaganiami normy . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Lakiery solpurowe należy pakować 
do czystych i suchych bębnów metalowych z obręczami 
wytłaczanymi typu 2, kategorii I , rodzaju 5 wg BN-87/ 
5046-01. 

Po uzgodnieniu z odbiorcą i przewoźnikiem, dopusz
cza się stosowanie innych opakowań o wymiarach 
zgod nych z PN-89/ 0-79021 , zabezpieczającyc h produkt 
me gorzej niż wyżej wymienione. 

Znakowanie opakowań należy wykonać wg PN-85/ 
0-79252, umieszczając na każdym opakowaniu co naj
mnIej: 

a ) nazwę lub znak wytwórni , 
b) oznaczellle wg rozdz. 2, 
c) numer partii , 
d) masę brutto i netto , 
e) datę produkcji , 
f) liczbę warstw składowania - 2, 
g) liczbę warstw ładowania - 3, 
h) nalepkę ostrzegawczą dla materiałów cie kłych za

palnych wg wzoru nr 3 RIO/ADR. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W przypad
ku stosowania pa le tyzacji, jednostki ładunkowe należy 
formować na pa leta ch o wymiarach 800 X 1200 mm wg 
PN-88/M-78216 . Ładunek na pa lecie należy zabezpie
czyć przed przemieszczaniem i deformacją tak , aby 
tworzył wraz z paletą zwartą i stabilną jedn ostkę ła
dunkową. 

4.3. Przechowywanie. Lakiery solpurowe wopakowa
niach wg 4.1 należy przechowywać w krytych pomiesz
czeniach o sprawnej wentylacji wyciągowej , w tempera
turze nie przekraczającej 30°C. Opakowania należy 

ustawiać w pozycji stojącej, korkiem zamykającym do 
góry. Dopuszcza się piętrzenie opakowań do 2 warstw. 
Pomieszczenia magazynowe powinny być oznakowane 
wg PN-64/ N-01255 p . 3.3.2 zna kiem bezpieczeństwa: 

"Zaka z używania o twartego ognia i palenia tytoniu" . 

4.4. Transport. La kiery solpurowe są materiałami 

niebezpiecznymi w myśl przepisów transpo rtowych 
RIO/ ADR, zaliczane do kI. 3 I. m. 301 , p. 3b - wg 
RID oraz I. m . 2301, p. 3b - wg ADR . 

Lakiery solpurowe w opakowaniach wg 4.1 należy 

ładować do trzech warstw i przewozić zgodnie z obo
wiązującymi przepisami transportowymiI) regulującymi 
warunki przewozu materiałów niebezpiecznych w ko
munikacji krajowej . 

li Pa trz Informacje dodatkowe . 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Chemiczne ORGA
NIKA-ZA C HEM. 

2. Normy i dokumenty związane 
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne . Wytyczne pobiera nia i przy

gotowywania pró bek 
PN-74/C-60008 Próbniki do pobiera nia pró bek produktów bez

k sz tałtn ych 

PN-8 ł /C-8 ł 508 Oznacza nie czasu wypł ywu wyrobó w la kie rowych 
i fa rb g rafic znych kubka mi wypływowymi (l e pkość umowna) 

PN-88/M-78216 Pa lety ładunkowe pła s ki e jednopłytowe czte rowejś-

ciowe bez skr zydeł drewniane 800 X 1200 - EUR 
PN-64/ N-01255 Barwy i zna ki bezpieczeJ\ stwa 
PN-89/ 0-79021 Opa kowa nia. Sys tem wymiarowy 
PN-85/0-79252 Opa ko wa nia transporto we z zawartością . Znaki 

i zna kowa nie . W ymaga nia podstawo we 
BN-87/ 5046-01 Opako wa nia tran spo rtowe meta lowe. Bębn y z obrę 

czami wytłaczanymi 

BN-84/6044-19 Srodki ba rw i ące do podeszew formowan yc h z po
liure ta nu . Metod y badaJ\ 

Pra wo przewozowe. Usta wa z dnia 15 li sto pada 1984 r. (Dz. U. nr 53 , 
poz. 272 z 1984 r. ) 

Regula min Przedsiębi o rstwa Po lski e Koleje Pa J\stwowe o ł adowaniu 

i za bezpiecze niu przesy łe k towarowych. (Dz.TiZK nr 9, poz. 68 
z 1985 r. 

Prze pisy o ładowa niu wago nów towa rowyc h - Załącznik Il do 
Umowy o wzajemnym użytkowaniu wagonów towa rowyc h w ko
munikacji międzyna rodowej RIV. (Dz.TiZK nr 15 , poz. ł 19 
z 198 1 r.) wraz z póź niej szymi zmia na mi 

Specja lne warunki przewozu towarów niebezpiecznych w międ zyna

rodowej komunikacji ko lejowej stanowiące załącznik 4 do Umo-

wy SMGS (Dz.TiZK nr 7, poz. 35 z 1966 r.) wraz Z późni ej szymi 

zmianami 
Regula min dla międ zyna rodowego przewozu kolejami towa ró w nie- , 

bezpiecznych (RID). Załącznik B d o konwencji o między na rodo
wym przewozie ko leja mi (COTJF) (Dz.TiZK nr 7, poz. 44 
z 1985 r.) wra z z późni ej szymi zmia na mi 

Zarząd zenie Mini stra Ko munikacji z dnia 7 marca ł963 r. w sprawie 
ładowania sa mochodów c ięża rowych i przycze p (Mon. Po l. nr 24 , 
poz. 123 z 1963 r. i nr 35 , poz. 250 z 1968 r.) 

Rozpo rządzenie Mini stró w Komunikacji i Spraw Wewnę trznych z 2 
grudnia 1983 r. w sprawie warunkó w i kontroli przewozu drogo
wego mate riałów niebezpiecznych (D z. U. nr 67 , poz. 301 z 1983 r.) 
wraz z później szymi zmianami 

Rozpo rządze nie Ministra Żeglugi z dnia I lutego 1974 r. w sprawie 
tra nspo rtu mo rskiego ma te riałów niebezpiecznyc h (D z. U. nr 9, 
poz. 55 z 1974 r.) 

Rozpo rząd zenie Ministra Ko munikacji z dnia 6 paźdz i e rnik a 1987 r. 
w sprawie wykazu rzeczy niebezpieczn ych wyłączonyc h z przewo
zu ko leją ora z szczegó ln ych wa runkó w przewozu rzeczy niebez
piecznych do puszczonych do przewozu (Dz. U. nr 32, poz. ł69 

z 1987 r.) 

3. Symbol wg SWW - 1377-711. 

4. Wzorce lakierów solpurowych na żąda nie dostarczają Za kłady 

Chemiczne ORGANJKA-ZACHEM Aleje LWP 65 , 85-825 Bydgoszcz. 

5. Zawartość substancji lotnych w la kie rach solpurowyc h wynosi 
około 90% . 

6. Autorzy projektu normy - mgr inż. Ewa RadziJ\ska, in ż . Boże

na Nawracała , Zakłady Chemiczne ORGANIKA-ZACHEM. 
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