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N O R M A BRANŻOWA BN-82 
WYROBY Z TWORZYW Koncentraty pigmentów 6047-16 SZTUCZNYCH 

O CHARAKTERZE do barwienia tworzyw 
PÓŁFABRYKATU 'poliolefinowych 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem normy są kon­
centraty pigmentów l ) do barwienia tworzyw po li olefi­
nowych bezpośrednio w proces ie wytwarzania wyro­
bów, 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Koncen­
traty pigmentów do barwienia tworzyw poliolefinowych 
stosuje s ię do barwie nia polietylenu małej i dużej gę ­

I 
stości oraz po lipro pylen u , używając odpowiedniego ro-
dzaju koncentratu wg tabl. I . 
Za leżnie od wymaganej inte nsywnośc i zabarwien ia, 

na leży odpowied ni ą ilość koncentratu wymieszać me­
chanicznie lub ręcznie z bezbarwnym tworzywem , 

Przydatność koncentratów do barwienia folii musi 
być każdorazowo sprawdza na przez odbiorcę. 

1.3. Zakres stosowania normy. Normę na l eży stoso­
wać w zakresie produk cj i i obrotu , 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział 

2.1.1. Rodzaje. W zależności od przeznaczenia kon­
centratu, rozróżnia s i ę trzy rodzaje koncentratów pIg­
mentów, oznaczone dużymi literam i wg tabl. I. 

Tablica I 

Symbol koncentralU Przeznaczenie 

WPE Polietylen malej gęs tości (wysokoci śni e-

niow y) 

NPE Polietylen dużej gęstości (ni s koc iśni e-

niowy) 

PP Polipropylen 

2.1.2. Odmiany. W zależności od ba rwy i stężenia 
pigmentów., rozróżnia s i ę odmiany oznaczone pięcio­

cyfrową liczbą arabską. 

') Patrz Info rmacje dodatkowe p. 3. 

Grupa katalogowa 1023 

Pierwsza cyfra oznacza barwę zasad ni czą koncen­
tratu : I - biała, 2 - szara , 3 - czarna , 4 - czerwo­
na , -5 - żółta , 6 - zie lona, 7 - niebieska, 8 - fiole­
towa , 9 - brunatna. 

Cyfra druga i trzecia oznacza odc i eń barwy wg zasa­
dy oznaczania odcieni podanej w BN-75/6364-02, 

Cyfra czwarta i pi ąta oznacza procentowe stężenie 

pigmentów w koncentracie (±5 % deklarowa nego stę­
żenia pigmentów). 

2.2. Oznaczenje 

2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie kon­
centdtu do barwienia tworzyw sz tucznych powinno za­
wi erać następuj ące elementy: 

a) nazwę , 

.b) o,znaczenie rodzaju wg 2. 1.1 , 
c) oznaczenie odm ian y (barwa i stęże ni e) wg 2. 1.2, 
d) numer normy, 
e) Ż - stwi erdze nie moż li wości stosowa nia do wyro­

bów mających kontakt z żywnością i człowi e ki em (atest 
PZH). 

2.2.2. Przykład oznaczenia koncentratu pigmentów 
do barwienia poliety lenu dużej gęstości, w kolorze 
jasnoszarym , o za wa rtośc i pigmentu wynoszącej 10 %. 
mającego atest PZH: 

KONCENTRAT POLI ETYL ENOWY SZARY NPE 223 10 Ż 

BN-82/6047- 16 

3. WYMAGANIA 
/ 

3.1. Wymagania ogólne. Kon ce ntra ty pigmentów 
do barwienia tworzyw po li o lefinowych powinny mieć 

po s tać granu latu o formie zb li żon ej do walca o wymia­
rach poszczegó ln yc h gra nulek nie więk szych niż 3 mm , 
mierzonych w każd ym kierunku . 

Granulki powinny być jednolicie zaba rwione , nie po­
winny mlec zanieczyszcz~ń mecha nicznych ani wyraź­

nych części składowych pigmentów. 

Zgłos,zona przez Spółdzielnię Pracy Chemików XENON 
Ustanowiona przez Prezesa Krajowego Związk u Sr;ółdzi eln i Chemicznych CHEMIX dnia 15 października 1982 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1984 r. 
(Dz . Norm. i Miar nr 20/ 1982 poz. 41) 
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3.2. Wymagania fizyczne - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

a) 

b) 

e) 

d) 

. Rodzaje 
Wymagan ia 

WPE N PE 

Wygl ą d gra nulek wg 3. 1 
Ws k aźniK szyb k ośc i p l y nięcia , 

g/ I SO s, me n i żej niż 1,0 1,0 
S to p ie ń dys pe rs ji pigmentów 
- pró ba na plytce wg 5.4.3.2 

metoda I , nie ni żej niż 3 3 
- próba na roli i wg 5.4 .3.2 

metoda 2. ni e ni żej niż 2 2 
Sto piell mig racji nie ni żej ni ż 3 3 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANiE 
J TRANSPORT 

pp 

1,3 

3 

-
3 

4.1. Pakowanie. Ko ncentra ty pi gmentów d o barwie­
n ia tworzyw po li o lefi nowych na leży pakować w worki 
pap ierowe o twa rt e, szy te, trzy krotne z wkładką si liko­
nową lub asfa l tową wg PN-76/ P-79005. po 25 kg netto. 

Na każdym o pako waniu na l eży um ieśc i ć napis zgod-
nie z PN-76/0-79252, za wierający: 

a) n azwę wytwórn i, 
b) oznacze ni e wg 2.2.2, 
c) num er pa rtii , 
d ) masę netto , 
e) zna k kontroli j akośc i , 

f) da tę prod ukcji , 
g) znak Ż - w przy padku a tes tu PZH. 
Dopu szcza s i ę inn y rod zaj opa kowa nia . pod warun-

kiem że zabezpiecza ono produk t w sto pniu co najmniej 
równ ym ja k ww. o pakowa nia i ma wymiary zgodne 
z zasadam i sys temu wy mIa rowego opa kowat'J wg 
PN -78/0-7902 1. 

Pakowa nie i znakowa nie produ ktu przez naczonego 
na eksport nal eży ka żdorazowo uzgod ni ć z eks po rte­
rem. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych . W przypad­
ku stosowa nia pa letyzacj i, jednostki ładunkowe należy 

fo rmować na paletac h o wy miarach 800X1200 mm. Ła ­

d un ek na pa lecie powin ien być zabezpieczo ny przed 
przesuwa niem s i ę i deformacją . 

4.3. Przechowywanie. Ko ncentra ty do barwien ia two­
rzyw po lio leJ'in owych pakowane ja k w 4.1 n a l eży prze- · 
chowy wać w pomieszczeni ac h o wilgotn ośc i wzg lędnej 

40770 % w temperaturze pok ojo wej na pa le tach odda­
lonyc h co najmniej 1 m od czynnych urządzet'J grzej­
nych. Wyso kość s kładowani a - nie w i ęcej niż 5 wor­
ków w jed nym p io ni e. 

4.4. Transport. Ko ncentraty pigmentów należy prze-: 
wozić krytym i środkami transpo rtowymi kolej owymi 
lub sa mochodowymi. 

W czas ie transportu n a leży zabezpieczyć ładu nek 

przed przesuwan iem s i ę i uszkodze niem. 
W t ra nspo rcie na l eży stosować obowiązujące Przepi­

sy o ładowaniu i wyład owywan i u wagonów towaro­
wych w kom uni kacji wewnę t rznej oraz In st rukcję o ła ­

dowaniu sa mochodów c i ężarowych i przyczep . 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań 
a) s;prawdzenie wyglądu granulek (3.2a), 
b) oznaczanie wskaźni ka szybkości pły n ięc ia (3 .2b), 
c) oznaczan ie stopn ia dyspersj i p igmentów (3.2c), 
d) oznaczanie stopn ia m igracj i (3.2d). 

5.2. Wie lkość pa rtii. Pa rt ia ko ncentra tu podl egająca 
odbiorowi nie powinna przek raczać 5 t. 

5.3. Pobieranie próbek. Prób ki na leży pobie rać z każ­
dej parti i go towego produktu, stos uj ąc zasady zgodne 
z PN-67/C-04500 i PN-74/ C-60008. 

W za leżnośc i od wie l k ośc i partii n a l eży pobrać prób­
k i w sposób losowy z n astęp uj ącej liczby opa kowat'J 
wg ta bl. 3. 

Tablica 3 

Liczba opa kowa ń Liczba opakowa lI wylosowanych 

jednos lk owych w pa rtii do pobie rania próbek 

do 15 5 
167 25 7 
267 63 8 
64 7 160 9 

16 17 2400 10 

Masa śred niej próbki la bora to ryjnej nie powinna wy­
nos ić mniej niż 100 g. 

Próbki a rchiwalne na l eży przechowywać w ciągu 

6 miesięcy. 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzenie wyglądu granulek. Około 2 g 

prób ki ko ncentra tu rozsypać na bia łym papierze i ogl ą­

dać pod lupą o pięc iokrotn ym pow i ększe_n i u . 

5.4.2. O znaczanie wskaźnika szybkości pły nięcia 

5.4.2.1. Przyrządy . Plastometr obc ią żn ikowy wg 
PN -80/C-89069. 

5.4.2.2. Wykonanie oznaczania . Wskaźni k szyb k ośc i 

płyn ięc i a koncentratu pigmentó w wykonać wg PN-80/ 
C-89069, warunki oznacza nia 5. 

5.4.3. Oznaczanie stopnia dyspersji pigmentów 
5.4.3.1. Przyrządy 

a) Walca rka trójwa lcowa. 
b) Wytłacza rka o ślimak u l/ d nie mniejszym niż 20, 

z urząd ze n i em odciągaj 'lcym fo li ę . 

c) Mikrosko p lub apa ra t Boetiusa. 

5.4.3'.2. Wykonanie oznaczania 
a) Metoda I - w próbkach ot rzyma nych przez wal­

cowa nie: p róbkę konce ntra tu rozc i e t'J czyć odpo wiedn im 
bezba rwn ym tworzywem do zawartośc i 0,3 % pigmen­
tów i wa l cować przez 10 min w te mpera turze odpo-· 
wie.d niej dkl ,d a nego tworzywa sztucznego, w wa run­
kach podanych w BN-72/6364-0 l. Z ot rzymanego a rk u­
sza wyciąć próbkę o wymiarach 0,2X2x2 mm i wyko­
nać oznacza nie wg BN-75/ 6364-02 p . 5.3.7. 2. 

b) Metoda II - w próbkac h fo lii : przygotować folię 

o grubości ok oło 0,2 mm , dqdając do bezba rwnego 
tworzywa taką i l ość koncentra tu , a by s tężenie pigmen­
tów wyn os iło 0,3 %. Z ta k o trzymanej fo lii wykroić 
próbkę 2X2 mm , um i eśc i ć na szkiełku podstawowym 
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do mikroskopu, przykryć drugim szkiełkiem i umieścić 
na stoliku apa ratu Boetiusa ogrzanym do temperatury 
190 oc. 

Po stopieniu się próbki przycisnąć górne szkiełko 

tak , aby otrzymać cienki film i oglądać próbkę przez 
obiektyw apara tu . 

Oce nić dyspersję barwnika na podstawie porównania 
ze skalą wzorców wg BN-75/6364-02. 

5.4.4. Oznaczanie stopnia migracji wykonać wg 
BN-76/604 1-05 p . 2.6 , biorąc do badania płytki wycięte 
z arkusza wg 5.4.3.2a) lub folię wykonaną wg 5.4.3.2b). 

Jako wzorzec przygotować tą samą metodą po dwie 
próbki barwion e białym koncentratem. 

5.5. Ocena wyników badań. Partię koncentratu należy 
uznać za zgodną z wymaganiami normy , jeże li wyniki 
badania wg 5.4 są zgodne z wymaganiami wg ro zdz . 3. 

Partię na leży uznać za niezgodną z normą , jeżeli 

wynik chociaż jednego badania jest niezgodny z wy­
maga nia mi normy. 

5.6. Zaświadczenie o wynikach badań. Do każdej 

partii wytwórca powinien dołączyć zaświadczen ie o wy­
nikach badań. 

KONIEC 

i 
INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę 
kó w XENON , Łód ź. 

2. Normy i dokumenty związane 

Spółdzielnia Pracy Chemi-

PN-67/C-04500 Prod ukt y chemiczne. Wytyczne pobierania i przy­
gotowywania próbek 

PN-74/C-60008 Próbniki do pobie rania próbek produktów bez­
kszta ltnyc h 

PN-80 /C-89069 Tworzywa sztuczne. Oznac za nie wskaźnika szyb koś-
ci pły ni ęc ia tworzyw te rmopla stycznych 

PN-78/0-7902 1 Opakowania . System wymiarowy 
PN-76/ 0-79252 Transpo rt owe jednos tki opakowanio we. Zna ki i zna­

kowan ie. Wymaga nia podstawowe 
PN-76/ P-79005 Opakowania tra nspo rtowe. Worki papierowe 
BN-76/6041 -05 Pigment y do polietylenu. Metody bada ń 

. BN-72/ 6064-0 I Po li etylen II 003/G O 
BN-7S /6364-02 Po li etylen ho moge ni zowa ny ma łej gęsto śc i 

Przepisy o ładowan iu i wyładowywa niu wagonów towaro wych w koc 
munika cji wewnętrznej. Załącznik nr 10 do OKP (Dz. TiZK nr 4 , 
poz. lO) wraz z późni ej szym i zmianami 

Instrukcja o ła dowa niu samochodów c i ęża rowych i przyczep . Za­
l ącznik do Zarządze ni a Ministra Ko munik acji z dnia 7 mar­
ca 1963 r. (M o n. Po l. nr 24 poz. 123 z 1963 r. ) 

3, Wykaz norm dotyczących własności pigmentów stosowanych do 
produkcji koncentrat.ów 

Wł aśn ośc i pi gmentów s to sowan yc h do prod uk cji koncen tratów 

okreś l ają n as tę pujące no rm y: 
BN -72/6047- 11 Barwniki i p igment y o rga niczne do po li styrenu 
ZN-77/MPC H / N-226 Pig ment y dwut lenk u tyta nu . Biel tytano wa 
ZN-78/ MPC h/ N- 245 Pig menty kadmowe 
ZN-79 / MPCh/N-25 I Pigment y sp inelo we 

4. Symbol wg SWW 
koncentraty WPE - 136 1-92 1, 
ko nce ntra ty NPE ...:... 136 1-922, 
konce ntraty PP - 1361-923 . 

5, Autorzy projektu normy - mgr in ż. Zofia Urbatlska i mgr 
in ż . Wiesła wa Roszuk - Spółd zie lnia Pracy C hemików XEN ON, 

Łódź . 
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