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3 " NORMA BRANZOWA BN-71
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BARWNIKI
il s Czerri pigmentowa A extra
Grupa katalogowa X 484
1. WSTEP 2.2, Przyklad oznaczenia

a) Czerni pigmentowej A extra I:
CZERN PIGMENTOWA A extra I BN-71/6047-09
SWW 1245-341
b) Czerni pigmentowej A extra:
CZERN PIGMENTOWA A extra
SWW 1245-341

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
Czerh pigmentowa A extra stosowana gléwnie
jako podstawowy skladnik czarnych farb gra-
ficznych,

BN-71/6047-09

1.2. Normy zwigzane
PN-58/C-04400 Pigmenty. Pobieranie prébek

PN-71/C-04401 Pigmenty. Ogélne metody badan 3. WYMAGANIA

PN-67/C-04410 Pigmenty organiczne do farb gra- Rodzaje
ficznych. Metody badar'l o N W thaEanis
PN-64/C-81508 Oznaczanie lepkoSci kubkiem wy- extra I extra
plywowym, typ, Forda
PN-64/C-97017 Produkty weglopochodne, Zywica a) Wyglad zewnetrzny jednorodny proszek barwy
kumaronowo-indenowa czarnej
PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe | b) Intensywnos¢ bar-
zbijane. Wymagania techniczne podstawowe wy w Sf“gswnd,‘u e
PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan Xiﬁ:;ax,nzm’ e o0 901
PN-65/0-79034 Opakowania transportowe. Skrzyn- N |
ki drewniane. Szereg wymiarowy ©) m;ls;le j‘n“;;?aoxiz
PN-67/0-79252 Produlfty w opako‘waniach tran§- sunkw do wzorca praktycznie zgodny
portowych. Znaki i znakowanie. Wymagania | o (oo o praktycznie | nie normalizuje
podstawowe wiklestodrukowych zgodnaj sie
PN-67/0-79552 Opakowania jednostkowe blaszane w stosunku do
i tekturowo-blaszane oraz zamkniecia do arty- wizorca
kuléw spozywczych niekonserwowych i prze- e) Wilgotno§é, %, nie
mystowych. Wymagania i badania wieksza niz 45 45
BN-69/5046-02 Opakowania transportowe metalo- f) Pozostalo§é na sicie,
we. Bebny lekkie ‘%, nie wiecej niz 0,3 0,3
BN-65/7321-02 Wytwory papiernicze. Papier |g) pH zawiesiny wod-
wklestodrukowy nej 4+6 4 = 62)
BN-67/7462-01 Surowce do farb graficznych. Wo- h) Zawarto$é substan-
dorotlenek glinowy cji rozpuszezalnych
w wodzie, %, nie
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE Wilinel Tz 1,0 1,0
. ) . . i) Tekstura miekka
2.1. Rodzaje. W zaleznosci od zastosowania roz- . o
e s o : 5 ; . j) Odpornoéé ma wode 5
roznia sie dwa rodzaje Czerni pigmentowej
A extra: k) Odporno$é na ksy-
i . len
extra I — do wyrobu farb graficznych, 8
extra — do pozostalych wyrobow.
_—r 1) Dla produktu na eksport 100 <+ 120%.
1) Symbol wg SWW: 1245-341. ?) Oznacza si¢ na Zyczenie odbiorey.
, Zjednoczenie Przemystu Organicznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego dnia 3 wrzesnia 1971 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkecji
od dnia 1 czerwca 1972 r. (Mon. Pol. nr 53/1971 poz. 348)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE RZG — 2583 Obj. 0,40 ark, wyd. Naktl. 2200450 egz. Druk. sat. Vkl. 70 g Cena z! 2,40
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
: I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Czern pigmentowsg A extra na-
lezy pakowaé bezposrednio do bebnoéw metalo-
wych o pojemnosci 75—+ 100 dm3? wg BN-69/
5046-02 lub do workéw z folii polichlorowinylo-
‘wej umieszczonych w bebnach metalowych wg
BN-69/5046-02. Czern pigmentowg A extra mozna
rowniez pakowaé w opakowania jednostkowe bla-
szane z litografig lub bez litografii grupy O lub
C rodzaj 1, lub 3 klasy II, lub III wg PN-67/
0-79552 o wymiarach 98X 95X 95 lub 95X95X190
albo innych wg PN-64/0-79021.

Nastepnie puszki nalezy pakowaé w opakowa-
nia transportowe — skrzynki drewniane wg
PN-58/D-79601 o wymiarach 760X570X380 lub
zblizonych wg PN-65/0-79034.

Puszki w skrzynkach nalezy ustawia¢ w warst-
- wy, a kazdg warstwe oddzieli¢ tekturg falistg za-
bezpieczajgcg opakowania przed wstrzgsami i zde-
rzeniami. Na kazdym opakowaniu nalezy umie$-
ci¢ trwaly napis zawierajacy co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwoércy,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) mase brutto i netto,

d) numer partii,

e) numer porzadkowy opakowania,

f) znak ostrzegawczy dla materialow samoza-
palnych wg PN-67/0-79252 p. 2.3.4.

4.2. Przechowywanie. Czern pigmentowg A
extra nalezy przechowywa¢ w wydzielonej czeSci
magazynu w opakowaniach wg 4.1. Pomieszcze-
~ nie magazynowe powinno mie¢ podloze cemento-
| we, jednocze$nie suche, zabezpieczajgce produkt
przed zawilgoceniem. Temperatura wewngtrz po-
mieszczen powinna wynosié najwyzej 30°C. Odleg-
los¢ opakowania od urzgdzen grzejnych moze wy-
nosi¢ co najmniej 50 cm.

Opakowania Czerni pigmentowej A extra na-
lezy uklada¢ w dwie lub trzy warstwy dwurzedo-
we przylegajagce dnami do siebie, przy czym od-
legto$¢ miedzy rzedami powinna wynosié co naj-
mniej 50 cm,

Czern pigmentowg A extra mozna przechowy-
wat w warunkach podanych w 4.2 w praktycznie
nieograniczonym czasie.

4.3. Transport. Czern pigmentowa A extra na-
lezy przewozi¢ w opakowaniach wg 4.1. Dopuszcza
sie transport lgdowy (samochodowy, kolejowy)
1 morski. Czern pigmentowg A extra w opakowa-
niach podanych w 4.1 nalezy uklada¢ na S$rodek
transportowy w warstwy w ten sposob, aby opa-
kowania w czasie transportu nie przesuwatly sig.
Zatadunek i przeladunek jak réwniez transport
Czerni pigmentowej A extra powinien byé¢ wy-
konywany w warunkach zabezpieczajgcych pro-

dukt przed opadami atmosferycznymi oraz nad-
miernym nastonecznieniem.

Opakowanie wg 4.1 nalezy zaladowywaé zgod-
nie z aktualnymi przepisami o ladowaniu i wyta-
dowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji
wewnetrznej. Przy tadowaniu nalezy wykorzystaé
pelng ladownos$é wagonu.

5. BADANIA

5.1. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej — wg PN-58/C-04400. Masa
$redniej probki laboratoryjnej — okolo 1000 g.

5.2. Rodzaje i opis badan

5.2.1. CkreSlanie intensywnoSci barwy — wg
PN-67/C-04410. :

5.2.2. OkreS$lanie odcienia wymalowania olejne-
go — wg PN-67/C-04410 p. 2.7.1.

5.2.3. Badanie jako$Sci odbitek wklestodruko-
wych

5.2.3.1. Zasada oznaczania. Probke papieru wg
BN-65/7321-02 drukuje sie na drukarce farbg
z pigmentu badanego i wzorcowego. Otfrzymane
odbitki poréwnuje sie w rozproszonym swietle
dziennym i ocenia wzrokowo jakos¢ odbitki ba-
danego pigmentu w stosunku do wzorcowego.

5.2.3.2. Rodzaje papieru do drukowania. Do dru-
kowania nalezy stosowaé papier wklestodrukowy
satynowany o gramaturze 100, klasy III wg
BN-65/7321-02, o wymiarach dostosowanych do
rozmiaréw drukarki.

5.2.3.3. Urzadzenia

a) Trojwalcarka.

b) Maszyna drukarska typu FB firmy Raushing
Crafoord AB-Luhd, Szwecja lub o podobnej kon-
strukejiy

5.2.3.4. Odczynniki i roztwory

a) Ksylen techniczny.

b) Chlorokauczuk do farb wklestodrukowych —
Alpron R-20.

¢) Zywica kumaronowo-indenowa niskotopliwa
wg PN-64/C-970117.

d) Biel transparentowa (wodorotlenek glinowy
koloidalny) wg BN-67/7462-01.

e) Roztwor A przygotowany w nastepujacy
sposob: do zlewki pojemnosci 400 cm3 wlaé 75 g
ksylenu odwazonego z dokladnoscia do 0,5 g
i ciggle mieszajac wsypa¢ porcjami 110 g chlo-
rokauczuku. Miesza¢ do rozpuszczenia chlorokau-
czuku, a odparowany ksylen uzupelni¢ do masy
poczgtkowej. _

f) Roztwor B przygotowany w nastepujacy spo-
sob: do zlewki o pojemnosci 400 cm? wla¢ 150 g
ksylenu odwazonego z dokladnoscig do 0,5 g
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i ciggle mieszajagc wlaé 110 g zywicy kumarono-
wej. Miesza¢ do rozpuszczenia zywicy, a ‘odparo-
wany ksylen uzupetnié do masy poczatkowej.

5.2.3.5. Przygotowanie farb drukarskich. Z pig-
mentu badanego i wzorcowego przygotowaé w na-
stepujacy sposob farby drukarskie:
400 g pigmentu odwazonego z dokladnoscia do

0,5 g, .

40 g bieli transparentowej,
320 g roztworu A,

30 g roztworu B
umiesci¢é w zlewce porcelanowej pojemnosci
2 dm3. W osobnej zlewce odwazyé 300 g ksylenu.
Czes$é ksylenu dodaé do ww. skludnikow i calosc
wymiesza¢ precikiem szklanym. Ksylenu nalezy
doda¢ tyle, aby mieszanina miala konsystencje
masta. Mieszanine przenie$¢ na walce trojwal-
carki i uciera¢ trzy 'razy, a pozostalg czes¢ ksy-
lenu dodaé¢ do roztartej pasty. Farba do druku
powinna mie¢ lepkos¢ okolo 60 sek, mierzong wg
PN-64/C-81508 (farba drukarska o temperaturze
20°C, kubek Forda o przekroju kapilary 4 mm).
W przypadku otrzymania pasty gesciejszej, nalezy
dodawaé¢ ksylenu az do otrzymania odpowiedniej
lepkosci.

5.2.3.6. Wykonanie drukowania. Z przygotowa-
nych wg 5.2.3.5 farb drukarskich wykenaé¢ odbit-
ki na maszynie drukarskiej zgodnie z instrukcja
obstugi drukarki.

5.2.3.7. Wynik drukowania, Otrzymane odbitki
poréwnaé¢ wzrokowo w rozproszonym S$wietle

dziennym i okre$lié jakos$é odbitek wykonanych
przy uzyciu pigmentu badanego i wzorcowego.

Jakos¢ odbitki wykonanej z pigmentu badanego
powinna by¢ praktycznie zgodna z odbitkg wy-
konang z pigmentu wzorcowego.

5.2.4. Oznaczanie wilgotnosci — wg PN-71/

C-04401.

5.2.5. Oznaczanie pozostalo§ci na sicie przy
uzyciu wody — wg PN-71/C-04401.

5.2.6. Oznaczanie pH zawiesiny wodnej — wg
PN-71/C-04401.

5.2.7. Oznaczanie zawartoSci substancji roz-
puszczalnych w wodzie na goraco wykonaé¢ wg

PN-71/C-04401 stosujac odwazke 5 g.

5.2.8. Badanie tekstury. Malg ilosé Czerni pig-
mentowej A extra umie$ci¢ za pomocy topatki na
szorstkim papierze (brystolu) i rozprowadzi¢ pal-
cem smuge w jednym kierunku.

Teksture oceni¢ w nastepujgcy sposéb:

twarda — gdy pigment zahacza o wildkno pa-
pieru i drapie oraz rysuje jego powierzchnie,

miekka — gdy pigment daje proszek miekki,
podobny w postaci do talku,

bardzo miekka — gdy pigment daje proszek jak
talk i wydaje jednocze$nie charakterystyczny
skrzyp.

5.2.9. Oznaczanie odpornoSci na wode — wg
PN-67/C-04410.

5.2.10. Oznaczanie odpornosci na ksylen — wg
PN-67/C-04410. g

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/6047-09

1. Zrédla nabycia wzorca. Wzorzec Czerni pigmento-
wej A extra dostarczajg na zyczenie Zaklady Chemiczne

w Bydgoszczy, ul. Wi, Belzy 116.

2. Przepisy obowiazujace w komunikacji wewnetrznej

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonéw to-
warowych w komunikacji wewnetrznej. Zalgcznik nr 10
do art. 27 ust. 4 p. 4 DKP.
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