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N O R M A BRANŻOWA BN-gO 

BARWNIKI Koncentrat pigmentowy 
6047-05 

I PIGMENTY , 

do barwienia polwinitu Zamiast 
BN-82/6047 -05 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy jest koncentrat pigmentowy 
otrzymywany z poli(chlorku winylu) suspensyjnego 
z dodatkiem plastyl'ikatorów, stabilizatorów i pigmen­
tów, stosowany do barwienia polwinitu i innych piast y­
l'ikatów z poli(chlorku winylu). 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W zależności od składu chemicznego 
i przeznaczenia ro:z.różnia się dwa rodzaje koncentra­
tów pigmentowych: 

I - do polwinitów izolacyjnych, 
O. - do polwinitów oponowych. 
2.2. Przykład oznaczenia koncentratu pigme,itowego 

rodzaju I, o barwie żółtej odpowiadającej nr 1021 wg 
RAL: 

KONCENTRAT I 1021 BN-90/6047-05 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wygląd zewnętrzny. Koncentrat pigmentowy po­
winien mieć postać regularnych gran ulek o zbliżonych 
wymiarach i kształcie. 

Nie dopuszcza się występowania nie pociętych pa­
sków o długości większej niż 8 mm oraz bryłek po­
wstałych ze zlepiania się granulek koncentratu. 

3.2. Barwa. Przy dodatku 2% koncentratu do pol­
winitu, barwa powinna być zgodna z obowiązującym 
katalogiem barw RAL 840 HR'). Dopuszcza się inną 

barwę po uzgodnieniu pomiędzy producentem i od­
biorcą · 

3.3. Własności fizykochemiczne i elektryczne - wg 
tabl. 1. 

Tablica l 

Wymagania 

a) Twardość, °S h w~ skali A . ni e 
więcej n iż 

') Patrz Informac.ie dodatkowe p. 6. 

Rodza.i 

o 

80 80 

Grupa katalogowa 10 23 

cd. tabl. I 

Wymagania 
Rodzaj 

o 

b) WiI~oc i. %(mlm) . nic więce.i niż 0.15 0.15 

c) Mi~racj a. stopień. nil' niższy ni ż 4 4 

d) Oporność właściwa s krośna 

w temperaturze 20°(', n . cm . nil' nOl'ma-

nic mnie.i niż 

. ej Trwałość nu · światło. stopień . nie 

niższy niż 

8 · 10 '0 lizuje się 

') Po uzSodnieniu między producentem i odbiorcą dopuszcza 

się ni ższą wartość. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Rodzaje pakowania 
a) worki z folii z tworzyw sztucznych umieszczonych 

w co najmniej trzywarstwowych workach papierowych 
z wkładką bitumiczną lub w czterowarstwowych wor­
kach z papieru laminowanego polietylenem wg PN-76/ 
P-79005 o wymiarach wg PN-82/0-79027, 

b) worki poli ety lenowe grupy 3 i 4 wg BN-84/ 
6414-06 i grubości 0 , 18 -;- 0,23 mm, i wymiarach wg 
PN-81/0-79802 , 

c) inny rodzaj opakowań po uprzednim uzgodnieniu 
z odbiorcą i przewoźnikiem . o ile za bezpiecza to wy­
rób co najmniej w tym samym stopniu, a jego wy­
miary będą zgodne z systemem wyiniarowym wg 
PN-89/0-79021. 

4.1.2. Sposoby pakowania 
a) do opakowań wymienionych w 4.1.1 a) w ilości 

do 30 kg z tolerancją :-vażenia ±2%. które po napeł­
nieniu należy związać sznurkiem, 

b) do worków polietylenowych wymienionych 
w 4.1.lb) w ilości do 30 kg z tolerancją ważenia ±2% , 

c) do kontenerów wg PN-71/K-46100. 

4.1.3. Znakowanie opakowań. Na każdym opakowa­
niu należy umieścić trwały napts zawierający co naj­
mnieJ 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Barwników ORGANIKA 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 27 kwietnia 1990 r. 

jako norma ob.owiązująca od dnia 1 lipca 1991 r. 
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WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1991. Druk . Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0.50 Nakł . 1100 + 27 Zam. 1576/90/3 



2 BN-90/6047-05 

al nazwę lub znak producenta, 
\ b) aznaczenie wg 2.2, 

c) numer partii, 
d) datę produkcji, 
e) masę brutto. i netto., 
f) żnak manipulacyjny "Ch ranić przed wilgacią" wg 

PN-85/0-79252 p. ' 2.4.6, 
g) znak manipulacyjny "Dopuszczalna liczba warstw 

piętrzenia" wg PN-85/0-79252 1
), gdzie: 

- liczba warstw ł adowania - maksimum lO (I pa­
leta ), 
- liczba warstw składawania - maksimum 20 
(2 palety). 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W przypad­
ku stosowania pa letyzacji jednostki ładunkawe na leży 

farmować na paletach wg PN-88/M-782 16. Liczba 
warstw ładowania do lO , po 3 warki w warstwie. Spa­
sób ułażenia warstw i warków w warstwie araz zabez­
pieczenie - wg PN-77/C-89019 p . 2.3. 

4.3. Przechowywanie. Kancentrat pigmentawy 'niea­
pakawany należy przechawywać wsilasach. Kancentrat 
w apakawaniach wg 4.l.Ia) i b) należy przechawywać 
na drewnianych padestach lub paletach, co. najmniej 
15 cm ad padłaża , najwyżej w 10 warstwach bez pa­
letyzacji lub w 20 przy zastasawaniu palet. Odległaść 
ad czynnych urządzeń' grzewczych nie maże być mniej­
sza niż 1 m. Pamieszczenie magazynawe pawinna mieć 
temperaturę nie wyższą niż 40°C. 

4.4. Transport. Kancentrat pigmenta~y nie pad lega 
przepi sam RID/ ADR. Spasób załadunku i wyładunku 
cystern i ka ntenerów pawinien być zgadny z adpawied­
nimi przepisa mi transpartawymi 2

). Kancentrat w apa­
kawaniach wg 4. l.la) i b) pawinien być przeważany 
krytymi ś rodkami transpartu, zabezpieczony przed za­
wilgaceniem , za nieczyszczeniami i uszkodzen iami me­
chanicznymi zgadnie z abawiązującymi przepisami 
tra nspartawym i2) . 

Warki powinny być układane na ś radki transpartu 
warstwa mi ściśle przylegającymi da siebie da całkawi­
tego. wypełnienia śradka transpartu. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne palegają na sprawdzeniu zgad­

ności ze wszystkimi wymaganiami padanymi w 3.1 -::-
3.3. Badania pełne na leży przeprowadzić przy każdej 

zmianie wzorca araz przy akresawej kantrali pradukcji, 
która pawinna być wykanana dla każdej barwy kan­
centratu araz dla każdego. rodzaju co. najmniej raz 
w raku. 

5.1.2. Badania niepełne należy przeprowadzić dla 
każdej partii wypradukawanega koncentratu pigmenta­
wega. 

Badania niepełne abejmują: 

a) sprawdzanie wyglądu zewnętrzne,ga (3 . 1) , 
b) sprawdzanie barwy (3.2), 

') Dotyczy opakowań wg 4. l.Ia) i b). 
2) Patrz. Informacje dodatkowe 'p. 3. 

c) aznaczanie twardaści wg Share'a (3.3a), 
d) aznaczanie zawartaści wilgaci (3.3b). 
5.2. Skład i wielkość partii. Partię stanawi kancen­

trat pigmentawy jednej -barwy i tego. samego. rodzaju. 
Wielkaść partii nie pawinna przekraczać 5 t. 
5.3. Pobieranie próbek wg PN-67/C-04500. 

Z przedstawianej da badań partii należy wylasawać 

apakawania w liczbie padanej w tabl. 2. 
Tablica 2 

Liczba opakowań w partii Liczba opakowań wylosowanych 

do 15 6 
16+ 25 9 
26± 63 12 
64+160 14 

powyżej 161 15 

Z każdego wylasawanego apakawania należy pabrać 
próbnikiem 14 -:- 16 wg PN-74/C-60008 dwie próbki 
pierwatne o masie co. najmniej 200 g. 

Próbki pierwatne zsypać da suchego. naczynia i wy­
mieszać. 

Z atrzymanej próbki agólnej przygatawać średnią 

próbkę labarataryjną nie mniejszą niż 1,5 kg. 
5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego wykanać 

wizualnie. 
5.4.2. Sprawdzanie barwy 
5.4.2.1. Aparatura. Walcarka labara taryjna Q tempe­

raturze walcawania 180 ±5°C. 
5.4.2.2. Wykonanie oznaczania. Odważyć 500 g pal­

winitu z dakładnaścią da 0,5 g araz 10 g badanego. 
kancentratu pigmentawega z dakładnaścią da 0,01 g. 
Odważane składniki najpierw starannie wymieszać 

w ciągu 5 min na walcarce (5.4 .2. 1), a następnie da­
lej walcawać w ciągu lO min w temperaturze 180 ±5°C. 
Wyciągnąć falię a grubaści I mm. Próbkę wykananej 
falii należy poddać klimatyzacji w temperaturze 20 ±2°C 
i wilgatnaści względnej pawie trza 65 ±5% przez 2 h 
i parównać z wzorcem wybarwień wg katalagu barw 
RAL 840 HR . 

Dapuszcza s ię metadę wytłacza nia gatawych izolacji 
pawłak. 

5.4.3. Oznaczanie twardości 
5.4.3.1. Aparatura. Prasa hydrauliczna a ciśnieniu 

9 -:- II MPa . i temperaturze prasawania 180 ±100 C. 
5.4.3.2. Wykonanie oznaczania - wg PN-80/C-04238 

twardaściamierzem Share'a typu A na próbkach a gru­
baści 6 ' ±o,2 mm a trzymanych przez prasowanie kan­
centra tu ' pigmentawega na prasie wg 5.4.3.1 w ciągu 
7 min . 

Pa uzgadnieniu pamiędzy producentem i adbiarcą 
dapuszcza s ię złażenie 6 płytek grubaści co najmniej 
l mm. 

5.4.4. Oznaczanie zawartości wilgoci. W naczynku 
wagawym wysuszonym da stałej masy i ·zważanym 

z dakładnaścią da 0,0002 g umieścić próbkę badanego. 
kancentra tu w ilaści twarzącej pajedynczą warstwę, pa 
czym panawnie zważyć. Próbkę suszyć w ciągu 5 h 
w temperaturze 50°C, a następnie wstawić da eksyka-
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,tora z chlorkiem wapniowym i po ostudzeniu zważyć 
z dokładnością do 0,0002 g. 

Zawartość wilgoci (X) obliczyć w procentach wg wzo-
ru 

m-mI 
x= . 100 

m 

w którym: 
m - masa odważki przed suszeniem, 

mI - masa odważki po suszeniu. 
Za wynik przyjąć średnią arytmetyczną wyników co 

najmniej dwóch oznaczań nie różniących się między 

sobą więcej niż o 10% wyniku mniejszego. 
5.4.5. Oznaczanie migracji - wg BN-89/6047-l3' sto­

sując próbkę folii otrzymaną wg p . . 2~9.2b), wybarwio­
ną badanym koncentratem. Jako drugą próbkę folii 
użyć polwinit niewybarwiony. 

Oznaczanie należy , przeprowadzić 'na trzech prób­
kach. 

5.4.6. Sprawdzenie elektrycznej oporności właściwej 

skrośnej badanego koncentratu 
5.4.6.1. Przygotowanie I próbki. Badany koncentrat 

sprasować w płytkę o grubości I ±o,1 mm i wymiarach 
powierzchni odpowiednich do posiadanych pras. Pras~­
wanie wykonać w ciągu 5 -:- 10 min przy użyciu prasy 

(5.4.3.1). Ze sprasowanych pł,ytek wyciąć próbki w po­
staci krążków o średnicy 100 ±2 mm. 

Próbki przed badaniem należy poddać klimatyzacji 
w temperaturze 20 ±2°C i wilgotności względnej 

65 ±5% przez 24 h. 
5.4.6.2. Wykonanie badania - wg PN-88/E-04405 

w temperaturze 20 ±2°C przy napięciu 1000 V, sto-o 
sując elektrody naklejane z folii aluminiowej lub cy­
nowej wg PN-88/E-04405 p. 2.3 .1.4 o średnicy elektro­
dy pomiarowej 50 mm. 

Za wynik badania należy przyjąć średnią a rytme­
tyczną wyników trzech pomiarów oporności Właściwej. 

5.4.7. Oznaczanie trwałości na światło sztuczne - wg 
PN-79/C-044 I I na próbkach przygotowanych wg 5.4.2. 

5.5. Zaokrąglanie i zapisywanie liczb dotyczących 

końcowych wyników oznaczań parametrów należy wy­
' konać wg PN-70/N-02120 p. 3.3.2. 

5.6. Ocena wyników badań. Partię koncentratu pig­
mentowego należy uznać za odpowiadającą wymaga­
niom normy, jeżeli wyniki badań wg 5.4 są zgodne 
z wymaganiami wg 3.1 -:- 3.3. 

5.7. Zaświadczenie o wynikach badań. Do każdej par­
tii koncentratu pigmentowego na lezy dołączyć świadec­
two kontroli jakości stwierdzające zgodność wyników 
badań z wymaganiami normy . 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Chemiczne ORGA­
NIKA-ZACHEM , Bydgoszcz. 

2. Istotne zmiany do normy BN-8216047-05 
a) dostosowano barwę koncentratów pigmentowych do między-

narodowego katalogu wybarwień, ' 
b) uaktualniono warunki pak owania, przechowywania i trans­

portu. 
c) przy oznaczaniu migracji zrezygnowano ze sporządzania mie­

szanek wzorcowych wykorzystując .do badań polwinit ak tualnie pro­
dukowany, 

d) wprowadzono ppmiar oporności właściwej skrośnej samego 
koncentratu rezygnując z porównawczych badań polwinitu barwio­
ne-go i niebarwipnego. 

3. Normy i dokumenty związane 
PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardości wg metody Shore'a 
PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczanie trwałości na ś wiatło 

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobiera nia i przy-
gotowywania próbek 

PN-74/C-60008 Próbniki do pobierania próbek produktów bez­
kształtnych 

PN-77/C-89019 Tworzywa sztuczne sypkie. Pakowanie, przechowy­
wanie i transport 

PN-88/E-04405 Ma teriały elektroizolacyjne stałe. Po miary rezystan­
cji 

PN-71 / K-46100 Ko ntenery ładunkowe uniwersa lne średnie. Ogólne 
~ymagania i badania 

PN-88/ M-78216 Palety ładunkowe płaskie jednopłytowe czterowejś-
ciowe bez skrzydeł drewniane 800xI200 - EUR 

PN-70/N-02120 Zasady zaokrąglania i zapisywania liczb 
PN-89/0-79021 Opakowania . System wymiarowy 
PN-82/0-79027 Opakowania transportowe. Worki papierowe. Głów­

ne wymiary 

PN-85/ 0-79252 Opakowania transportowe z zawartości;, . Znaki 
i znakowanie. Wymagania podstawowe 

PN-81 / 0 -79802 Opakowania transpo rtowe. Worki płaskie z ro lii 
i tworzyw sztucznych. Szereg wymiarowy 

PN-76/ P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe 
BN-89/6047-13 Pigmenty organiczne do wyrobów z poli(chlorku wi­

nylu). Metody badań 
BN-84/641 4-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych. 

Worki polietylenowe otwarte płaskie, bez rałd bocznych zgrzewa­
ne 

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53 
poz. 272 z 1984 r.) 

Regulamin Przedsię biorstwa PKP o ł adowan iu i zabezpieczeniu prze­
syłek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68 z 1985 r.) 

Przepisy o ładowa niu wagonów towa rowych. Załącznik II do umowy 
o wzajemnym użytkowilll iu wagonów towarowych w komunikacji 
międ;ynarodowej '(RIV) (Dz. TiZK nr 15 poz. 119 z 1981 r.) 

wraz z późniejszymi zmianami 
Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie 

ładowania samochodów ciężarowych i przyczep (Mon. Po l. nr 24 
poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.) 
4. Symbol wg SWW - 1361-924. 
5. Autorzy projektu normy - inż . Bożena Nawracała, mgr inż. 

Ewa Radzińska , mgr in ż . Iwona Weber - Zakłady Chemiczne 
ORGANIKA-ZACHEM, Bydgoszcz. 

6. Katalog wzorców wybarwień RAL 840 HR można nabywać: 

RAL Ausschub fUr Lieferbed ingunge n u Giitesicherung Gutlcutstras-
,se 163-167 6000 FrankJurt/Main I. ' 

7. 2% wybarwienie polwinitów koncentratami gwa ra ntujące barwę 

wg skali RA'L nie powoduje zm ian własności lizykomechanicznych 
i elek trycznych po lwinitó w zarówno izolacyjnych. jak i oponowych. 
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