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4.6.4 . Zaświadczenie o wynikach badań 

5. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ ELEMENTÓW NIEZGODNĄ 
Z WYMAGANIAMI NORMY 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wyma­
gania w zakresie wykonania. badania i warunki odbio­
ru prefabrykowanych elementów żelbetowych i sprężo­
nych pr7e7llaczonych do konstrukcji wsporczych oświe­
tleniowych. energetycznych e lektrotrakcyjnych oraz te­
lekomunikacyjnych lini i napowietrznych. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy stoso­
wać przy wykonywaniu i odbiorze prefabrykowanych 
elementów żelbetowych i sprężonych stosowanych do 
konstrukcji wsporczych oświetleniowych, energetycz­
nych. elektrotrak cyjnych oraz telekomunikacyjnych lini i 
napowietrznych. 

1.3. Określenia 

1.3.1. Konstrukcje wsporcze oś wietleniowych, energe­
tyczn ych. elek trotrakcyjnych oraz telekomunikacyjnych 
linii napowietrznych są to słupy (maszty) złożone z jed­
nej lub kilku żerdzi, wyposażone w poprzeczniki do za­
wieszania instalacj i oświetleniowej i przewodówenerge­
tycznych oraz elementy posadowienia. jak również ele­
menty konstruk cji pod aparaturę i maszyny rozdzieln i 
o raz stacji transformatorow ych . 

1.3.2. Żerdzie są to elementy słupowe, pełne, ażuro­
we lub drążone o dowo lnym kształcie obrysu przekro-' 
ju poprzecznego (okrąg. elipsa. wielokąt itp .). 

1.3.3. Poprzeczniki są to elemen ty belkowe o dowol­
nym k szta ł cie przekroju poprzecznego lub kratowe 
o dowolnych przekrojach i układzie pasów oraz krzy­
żulców , stosowane do zawieszan ia różnego rodzaju in­
stalacji. CI w przypadku konstrukcji zł ożo nych z kilku 
żerdzi również do ich połączenia . 

1.3.4. Elementy posadowienia są to elementy prefa­
brykowane . które mogą być wykonane w postaci fun­
damentów blokowych, szk lankowych, szczudeł lub płyt 
ustojowych . 

2. WYMAGANIA 

2.1. Materiały 
2.1.1. Cement. W zależności od wymaganej klasy 

betonu oraz technologii produkcji elementów należy 
stosować cementy portlandzkie wg PN-80/B-30000, 
PN-BO/ B-30011 . 

2.1.2. Kruszywo - wg PN-86/ B-067 12. 
Poszczególne rodzaje i gatunki oraz wielkości ziarn 

kru szywa powinny być stosowane zgodnie z wymaga­
niami wg PN-75/ B-06250 rozdz. 2.2. 

2.1.3. Woda stosowana do przygotowania mieszanek 
betono,\ych, zapraw i zaczynów powinna spełniać wyma­
gania wg PN-75/ C-04630. 

2.1.4. Stal zbrojeniowa i sprężająca. Do zbrojenia 
elementów konstukcji wsporczych należy stosować sta l 

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 
INFORMACJE DODATKOWE 

zgodną z dokumentacją projektową i wymaganiami 
wg PN-B4/B-03264. Uchwyty montażowe i transporto­
we powinny być wykonane ze sta li klasy A-r gatunku 
St 3SX i St 3SY o własnościach zgodnych z PN-82/ 
H-932l5 . 

2.ł.5. Kształtowniki i blachy, stosowane na marki, 
obrzeża , łączniki i inne akcesoria powinny odpowiadać, 
w zależności od wymagań dokumentacji projektowej , 
PN-72/ H-84020. PN-80/ H-92200, PN-79/ H-92202, 
PN-75/ H-93200/0 I i PN-72/ H-93202. 

2.1.6. Dodatki i domieszki do betonu, zapraw i zaczy­
nów powinny być stosowane zgodnie z wymaganiami 
wg PN-75 / B-06250 rozdz. 2.4. 

2.ł.7. Materiały do wykonywania styków i łączenia 
segmentów powinny odpowiadać PN-72/ B-06270. 

2.2. Półfabrykaty 

2.2.1. Mieszanka betonowa. Do wykonania elemen­
tów konstrukcji wsporczych należy stosować beton kla­
sy określonej w dokumentacji projektowej spełniający 
wymagania wg PN-75/B-96250. 

2.2.2. Zaprawa. Do łączenia elementów sk ł adanych 

z segmen tów należy stosować zaprawy cementowe wg 
PN-65/ B-14504 wykonane zgodnie z PN-72/ B-06270 
oraz z In strukcją wykonania i kontrqli betonów i za­
prawo wysokiej wytrzymalości. 

2.2.3. Zawiesina do iniekcji kanałów kablowych po­
winna być zgodna z wymaganiami wg PN-72/B-06270 . 

2.2.4. Zbrojenie konstrukcyjne i montażowe elemen­
tów powinno być wykonane zgodnie z dokumentacją 
projektową. Wszelkie zmiany dotyczące zbrojenia (ga­
tlulek, średnice) powinny być uzgadniane z autorskim 
biurem projektów. Łączenie sta li powinno być wykona­
ne zgodnie z "Wytycznymi stosowania sta li zbrojenio­
wej w konstrukcjach żelbetowych i sprężonych" oraz 
"Warunkami technicznymi spawania i zgrzewania prę­
tów zbrojeniowych" . 

2.2.5. Zbrojenie sprężające. Na zbrojen ie sprężające 
powinna być stosowana stal zgodna z wymaganiami 
dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany dotyczące 
zbrojenia (gatunek, średnice) powinny być uzgadniane 
z autorskim biurem projetków. 

Wiązki sprężające dany element powinny być wyko­
nane ze sta li jednego gatunku i jednakowej wytrzy­
małości. 

2.2.6. Uchwyty i zakotwienia stosowane do produkcji 
elementów strunobetonowych i kablobetonowych po­
winny być zgodne z Katalogiemychwytów stosowanych 
przy produkcji eleme ntów strunobetonowych oraz r n­
strukcją wykonania, odbioru i stosowania zakotwień 
kabli odcinkowych. Inne uchwyty , zakotwienia i spo­
soby kotwienia mogą być stosowane pod warunkiem 
dopuszczenia ich przez upoważnioną jednostkę nauko­
wo-badawczą · 
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2.2.7. Osłony kanałów kablowych powinny być zgod­
ne z wymaganiami wg PN-72 / B-06270. 

2.2.8. Marki, obrzeża, zwody uziemiające I mne do­
datkowe elementy stalowe wbetonowywane w ele ment y 
powinny być wykonane zgod ni e z dokumentacją pro­
jektową , przy czym wymagania dotyczące za bezpiecze­
nia a nt ykorozyjnego powinny być uzgadn ia ne pomię­
d zy producente m i odbiorcą. W ypusty zwodów uzie­
miających powinny być zespawane z prętem uz iem i ają­

cym zgodnie z dokumentacją i zapewniać meta liczny 
styk. Powierzch nie wypustów wystające na zewnąt rz 

prefab ryka tu powinny być ocynkowane . 
2.3. Gotowe wyroby 
2.3.1. Wygląd zewnętrzny. W szys tk ie powierzchn ie 

zew nętrz n e elementów do konstrukcji wsporczych po­
winny b yć wykonane zgod nie z dokumentacją p rojek­
tową · 

Dopuszcza s i ę występowanie na powierzchniach 
elemen tów zagłęb i eń miejscowych i raków, których głę­
bokość nie przekracza 5 mm. a łączna ich powierzch nia 
(przy równomie rn ym rozrzucie) nie przekracza 2% 
ogólnej powierzchni zewnętrznej ele ment u oraz rys po­
wierzchniowych (sk urczowych). 

Krawędzie elementów powinny być proste , bez 
szczerb. 

D opuszcza się występowan i e miejscowych uszkodzeń 
(wyszczerbi eń) pod warunkiem. że nie powoduje to 
zm niej szenia wymaganej minimalnej gru bośc i o tulen ia 
zbrojenia konstrukcyjnego lub c i ęgien sp rężających . Fa­
zowanie krawędzi. w przypadku gd y projekt tego nie 
przewiduje, może być stosowane pod warunk iem zacho­
wania wymaganej gru bości otul enia zbrojen ia . 

Za bezpieczenie końców c ięgie n sprężających powinno 
być wykonane zgodnie z wymaganiami d o kumentacji 
projeklowej . Jeżeli w projekcie nie podano inaczej. 
w elementach st runobetonowych końce drutów i lin 
wystające z czół elementów powinny być przycię te 

i obe tonowane lub zabezp ieczone powłoką an tykorozyj­
ną· 

Zabezpieczenie zakotwień i końców cięg i en s pręża ­

jących w elementach kablobetonowych powinno być 
wykonane zgodnie z PN-72/ B-06270 . 

Powie rzchnie wypustów zwodów u ziem iających, wy­
stające na zewną trz prefa bryka tu powinny być ocyn ko­
wane i nie pokryte betonem. 

2.3.2. Wymiary elementów lub ich ezęści powinn y być 
zgodne z dokumen t acją projektową, a jeże li w d o ku­
mentacji nie podano inaczej, odch yłk i wymiarów żerdzi. 
poprzeczników i głow i c należy przyjmować wg tabl. 1 
i 2. a dla elemen tów posadowienia - wg tabl. 2. lp . 2 
bez względu na wym Iary . 

Tablica 

Lp . 
Wymiar dlugooci elementu Dopuszczalne odchyłki 

m mm 

l do 9 ± 15 

2 9 do 15 ±20 

3 powyżej 15 ±30 

Tablica 2 

Lp. 
Wymiar przekroju l 

poprzecznego lub jego części 
Dopuszcza lne odchył ki 

mm 

I do 300 I -2, +5 
2 powyżej 300 -5, + 10 

2.3.3. Wymiary oraz rozstaw otworów, blach, okuć 
i innych akcesoriów powinny być zgodne z dokumen­
tacją projektową . w granicach następujących odchyłe k 

wym ia rów: 
- dla wymiarów otworów i akcesoriów ±5 mm, 
- dla rozstawu otworów i akcesoriów przy wymia-

rze do 30 cm ±5mm , przy wymiarze powyżej 30 cm 
± 10 mm . 

2.3.4. Wymiary oraz rozmieszczenie otworów monta­
żowych powinny b yć zgodne z dokumentacją projekto­
wą, a jeżeli nie podano inaczej, odch yłki nie powi nny 
przekraczać : 

- dla średn i c o tworów montażowych uzbrojonych 
rurkami ±O,5 mm, 

dla średnic o tworów mon tażowych llIe uz brojo­
nych -I, +3 mm, 

- dla odległości pomiędzy osiami otworów wyko­
rzystywanymi w jednym połączeniu montażowym (wg 
rys. I) .1 1 = ±2 mm, . 

- dla odległości międ zy osiam i dwóch dowolnych 
o tworów montażowych, znajdujących się w jednym rzę­
dzie, mierzonej prostopadle do projektowanej osi rzędu 
(wg rys . I) .1 2 = ±2 mm. 

Element 

IBN-79!90&B-OH I 

Rys. I . Rozmieszczenie otworów montażowych 

2.3.5. Grubość styków w elementach kablo betono­
wych powinna być zgodna z dokumentacją proje~tową 

oraz PN-72/B-06270. 
D opuszczalne odchyłki wymiarów nie powinny prze­

kraczać : 

- w przypadku sty ków wykonanych z zaprawy 
±3 m m, 

- w przy padku styków z betonu ±5 mm . 

2.3.6. Wygięcie (skrzywienie) osi, żerdzi i poprzeczni­
ków 

M aksy malne wygięcie (skrzywienie) osi podłu żnej ele­
mentów o długości L, mierzone wg rys. 2, ni e powinno 

l 
przekraczać --L. 

400 
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• __ o -_. Osie ofworow projektowane 
- - - - - - - Osie otwor.ow rzeClljwiste 

a I b, C, d Od/eqtoscl projektowane' IBN-7S'9ó68-01-Z I 

Rys, 2, Wygi~cie (s krzywienie) osi żerdzi lub poprzeczników 

2.3.7. Siła sprężająca całkowita nie powinna różnić 
się od wartości podanej w dokumentacji projek towej 
więcej niż ±5% . 

Dla konstrukcji kablobetonowych należy dodatkowo 
przyj mować wa runek , że liczba drutów pękniętych 

w jednym kablu nie powinna wynosić więcej niż 2 sztu­
ki. 

2.3.8. Usytuowanie i otulenie betonem stali konstruk­
cyjnej i cięgien sprężających powinno być zgodne z do­
kumentacją projektową i PN-84/B-03264. Jeżeli w do­
kumentacji nie podano inaczej, odchyłki usytuowania 
i otu lenia stali konstrukcyjnej nie powinny przekra­
czać wartości podanych w tab!. 3, a w przypadku cię­
gien sprężających nie powinny być mniejsze od wyma­
ga nych w PN-84/ B-03264. 

Tablica 3 

Rod7Aj wymia ru 
Do puszczalne wielkości odchyłek 

mm 

Ot ulenie zbrojenia +0 
5 

Rozsta w prę tó w w ś wietl e ±5 

2.3.9. Wytrzymałość betonu elementów na ścis){anie. 

Wytrzymałość gwarantowana betonu (R ~) powinna być 
zgodna z wymaganiami wg dokumentacji projektowej. 

Wytrzymałość betonu w stadium transportu , jeżeli 
w dokumentacji nie podano inaczej , powinna wynosić 
co najmniej 0.7 wytrzymałości średniej betonu (R) wg 
PN-75/ B-06250 p. 3.2.2. przy czym zaleca się, aby 
w elementach produkowanych w warunkach zimowych 
wytrzymałość betonu była równa wytrzymałości śred­
niej (ih 

Minimalna wytrzymałość betonu w chwili sprężania 
nie powinna być niższa od wymaganej w dokumentacji 
projektowej . 

2.3.10. Wytrzymałość betonu lub zaprawy w stykach 
w chwili sprężania powinna wynosić co najmniej: 

- 60% podanej w projekcie wytrzymałości gwaran­
towanej betonu (Re;;) przy sty kach wykonanych z za­
prawy, 

- 70% podanej w projekcie wytrzymałości gwaran­
towanej betonu (R ~) przy stykach wykonanych z beto­
nu. 

2.3.11. Nasiąkliwość betonu przeznaczonego do wy­
konania elementów konstrukcji wsporczych określona 
w stosunku do ich masy, nie powinna przekraczać 4% . 

2.3.12. Masa elemen41 nie powipna przekraczać ma sy 
podanej w dokumentacji projektowej o więcej niż 10% . 

2.3.13. Ugięcie żerdzi. Pomierzone wartości ugięć 

żerdzi otrzymane z badań wg schematu przyjętego 

w dokumentacji projektowej nie powinny przek raczać 
wartości obliczonych teoretycznie o więcej niż 20%. 

2.3.14. Rysoodporność elementów żelbetowych spraw­
dza się tylk'o wtedy, gdy wymaga tego dokumentacja 
projektowa. W takim przypadku dokumentacja powin­
na podawać schemat obciążenia oraz dopuszczalne roz­
wartości rys. W przypadku elementów sprężonych , war­
tość momentu rysującego , uzyskana w wyniku badania 
wg schematu przyjętego w dokumentacji, nie powinna 
być mniejsza od wartości obliczonej teoretycznie . 

Przy określaniu teoretycznej wartości momentu rysu­
jącego należy uwzględnić wpływy reologiczne . W tym 
celu wartość momentu uzyskanego z badań należy 

pomnożyć przez współczynnik korygujący k wg tab!. 4, 
w której Gbw oznacza wartość naprężeń od sprężenia 
w skrajnym włóknie przekroju w stadium początko­
wym, aRbo - średnią wytrzymałość betonu w chwili 
sprężenia. 

Tablica 4 

O bw Wa rtość wspólczynnika k w zależności od wieku 
-- elementu w chwili bada nia w dniach 

R b. 

14 28 90 180 

0,25 0,90 0,94 0,97 1,00 
0,50 0,85 0.90 0,95 1,00 
0,75 0,80 0,86 0,93 1.00 

Wartośc i pośrednie można i nterpolować liniowo , 

2.3.15. Nośność elementów powinna być zgodna z wy­
maganiami dokumentacji . projektowej. Wartość mo­
mentu niszczącego, uzyskana z badań wg schematu 
przyjętego w dokumentacji, nie powinna być mniejsza 
od wartości obliczonej teoretycznie. W przypadku ba­
dania nośności w terminie wcześniejszym niż 28 dni 
od chwili zaformowania. w wynikach badań należy 

uwzględnić wpływ wieku betonu wg PN-75/B-06250 
p. 3.2.3.3. 

2.3.16. Cechowanie. Każdy element przeznaczony do 
wbudowania w konstrukcję wsporczą na leży ocechować 
w sposób trwały na widocznej powierzchni . 

Cecha powinna zawierać: 

symbol elementu wg dokumentacji projektowej. 
znak wytwórni, 
datę produkcji, 
znak kontroli międzyoperacyjnej i końcowej. 

Symbol elementu i data produkcji powinny być umie­
szczone na powierzchniach widocznych po wbudowa­
IlIU. 

2.3.17 Przykład cechowania żerdzi żelbetowej o dłu­
gości 12m i symbolu określonym w dokumentacji 
ŻB-12 wyprodukowanego w KBM Zakład Prefabryka­
cji "Faelbet" znak wytwórni ŻE w dniu 15 marca 1977 r. 
i sprawdzonego przez pracownika kontroli jakości nr 2 
przed załadowaniem na środek transportowy: 

ŻB/ 12-ŻE-15 . 11I ,77-KJ2 
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3. SKŁADOWANIE I TRANSPORT 

3.1. Składowanie. Element y należy s kł adować na wy­
równanym . spozio mowanym. odwodnion ym i utwar­
dzo nym podłożu . Składowanie elementó w w stosach 
powinno się odbywać z zastosowanie m podkładek 

i prze kłade k np. z drewna, gumy lub two rzyw sztucz­
nyc h ułożon yc h m ię dzy warstwami jedna nad drugą 
w pioni e. przy czym schema t podpa rcia elementów 
powinien być poda ny w dokumentacji p roje kJ o wej. 

Za leca się. aby minimalny wymiar przekroju po­
przecznego prze kł a d e k wy nos ił 2,5 X 5 cm , a długość 
części wystającej poza obrys elementów wynosiła około 

5 cm. 
Składowanie w stosach elementó w o dwóc h przeciw­

ległych do siebie powie rzchn iach ni e równo l egłjch jest 
możliwe tylko przy układaniu ich warstwami na prze­
mianlegle . 

Przy ok reś laniu liczby warstw w stos ie należy 

uwzględni ć każdo razowo szt ywność podłoża, rodzaj 
ma teriału prze kł adek i waru nki s t a teczn ości stosu . 

3.2. Transport e lementów po winien odbywać s ię po 
uzys kaniu przez beton wyt rzymał ośc i określonej w 2.3.9 , 
przy czy m różn ica tempera tur beto nu i otoczenia nie 
powinna przek raczać 40°C. 

Żerdzie n a l eży układać na środkach tra nsportowych 
zgodnie z wymaga niami wg dokumentacji proje kt owej , 
a jeże l i w dokum entacj i ni e po dano inaczej . należy 

ukł adać w taki sposó b, aby pl aszczyz na zginan ia była 
równoległ a do ki erunku większej sz t ywnośc i, a pod­
kł adk i i prze kładki powinn y być ułożon e wg schema tu 
przyj ętego przy s kładowaniu . 

Trans port zewnętrzny eleme ntó w może s ię odbywać 

dowo ln ymi ś rodka mi transportowymi . Przy przewozie 
e lementó w wagonami kolejowymi sposób ł a dowania 

i za bez piecza nia element ów przed przesunięciami w cza­
sie jazdy powinien być zgodn y z przepisa mi l). 

4. BADANIA 

4,1. Program badań - wg ta b!. 5. 
Tablica S 

Za kres badań Wymaga- Opis 
Lp . Rodzaje badań 

pełne niepelne 
nia badań 

wg wg 

I 2 3 4 5 6 

I Sprawdzenie wyglą-

du zewnę t rz nego .+ + 2.3.1 4.5. 1 
2 Sprawdzenie wy-

mia ró w elemcn-
tó w I ub ich części + + 2.3.2 4.5.2 

3 Sprawdzenie wy-
miarów oraz roz-
sta wu otworó w, 
blach, okuć i in-
nych a kcesoriów + + 2.3.3 4.5.3 

4 Sprawdzenie wy-
miarów oraz roz-
mieszczenia otwo-
rów montażo-

wyc h + + 2.3.4 4.5.4 

II Pat rz In formacje dodatkowe . 

cd. tabli cy 

Lp . 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

II 

12 

13 

14 

15 

Rodzaje badań 

2 

Sprawdzenie gru­
bości stykó w w 
elementach ka­
blobe to nowych 

Sprawdzenie wygię­

cia żerdzi i po­
przeczników 

Sprawdzenie s iły 

sprę żającej calko­
witej (wyłączni e 

dla e lementów 
sprężonych ) 

Sprawdzenie usytu­
owania i o tul enia 
betonem stali 
ko nstrukcyjnej i 
cięgien s prężają­

cych 

Sprawdzenie wy-
trzymałości beto­
nu na ściskan ie 

Sprawdzenie wy-
trzymałości bcto­
nu lub zaprawy 
w stykach w 
chwili s prężenia 

Sprawdzenie nasią­

kliwości beto nu 

Sprawdzenie masy 

elementu 

Sprawdzenie ugięć 

żerdz i 

Sprawdzenie ryso­
odporności ele­
mentów 

Sprawdzenie noś­

ności elementów 

Zakres badań Wymaga-

pel ne niepełne 
nia 
wg 

3 4 5 

+ + 2.3.5 

+ 2.3.6 

+ + 2.3.7 

+ 2.3.8 

+ + 2.3.9 

+ + 2.3.10 

+ 2.3. 11 

+ 2.3. 12 

+ 2.3. 13 

+ 2.3. 14 

+ 2.3. 15 

Opis 
badań 

wg 

6 

4.5.5 

4.5.6 

4.5.7 

4.5.8 

4.5.9 

4 .5. 10 

4 .5. 11 

4 .5. 12 

4 .5.1 3 

4 .5.14 

4.5. 15 

Zna k + oznacza badanie, które należy przeprowadzić. 

Znak - oznacza badanie, którego nie przeprowadza się . 

4,2. Wybór rodzaju badań. Badania pełne pOWllllen 
przeprowadzać producent w przypadku: 

- okresowej kontroli jakości po wyprodukowaniu 
elementów jednego rodzaju w liczbie odpowiadającej 
rocznej teoretycznej wydajności posiadanych urządzeń 
technologicznych, lecz nie rzadziej niż I raz na 3 lata 
produkcji , 

- wprowadzenia w technologii produkcji zmian mo­
gących mieć wpływ na własności wytrzymałościowe ele­
men tów. 

Badania niepełne należy przeprowadzać przy każdym 
odbio rze elementów. Podstawą odbioru mogą być do­
kumenty bieżącej kontroli jakości . 

4.3. Miejsce przeprowadzania badań. Badania wg 
tab!. 5. lp . 8, II , 13 , 14 i 15 powinny być przeprowa­
dzone przez lub pod nadzorem jednostki naukowo-
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-badawczej na terenie tej jednostki lub za kładu pro­
dukcyjnego. 

Pozostałe badania przeprowadza służba kontroli ja­
kości w za kł adzie produkcyjnym. 

4.4. Kontrola jakości 
4.4.1. Skład i liczność partii. Pa rti a przedstawiona 

do kontroli pow inn a s kł adać się z e lementów jedna­
kowych rodzajó w i wymiarów, o jednakowym symbolu 
o kreślonym w dokumentacji proje kto wej . Liczność par­
tii nie powinna przekraczać 500 sztuk. 

4.4.2. S posób pobierania próbek. Z partii elementów 
składającej się ze sztuk, które przesz ł y z wyn ik iem do­
datnim badania wg tabl. 5 lp . 7, 9 i 10 , należy pobrać 
próbkę losowo wg PN-83/N-030 10 do pozostałych ba­
daI1 wg tab\. 5. 

4.4.3. Poziom kontroli . W poszczególnych badaniach 
należy stosować na stępujące poziomy ko ntro li : 

a) przy badaniach wg tab\. 5 lp. I, 2.3,4 , 5,6, 12-
I ogó lfly wg PN-79/N-03021 tabl. l. 

b) przy badaniach wg tabl. 5 lp . 8. II, 13 , 14 . 15 -
S-3 specja ln y wg PN-79/ N-03021 tabl. l. 

4.4.4. Wadliwość dopuszczalna 
- przy badaniach wg 4.4 .3a) - maksimum 4% . 
- prly badaniach wg 4.4.3b) - maksimum 2,5% . 
4.4.5. Wybór i stosowanie planów badania. Plany bada­

nia -dla ko nIrol i norma lnej wg tabl. 5. W ybór i stoso­
wa nie planów wg kontroli obostrzonej i ulgowej o raz 
warunki przejścia - wg PN -79/N-03021. 

4.5.4. Sprawdzenie wymiarów oraz roz{l1ieszczenia 
otworów montażowych - wg PN -80/B-I 002 l . 

4.5.5. Sprawdzenie grubości styków należy przepro­
wadzić z dokładnością do I mm za pomocą miarki 
stalowej wykonując pomiar w czterech miejscac h na 
obwodzie styków położonych na dwóch wzajemnie 
p rostopadłych osiach przek roju poprzecznego . 

4.5.6. Sprawdzenie wygięcia (skrzywienia osi) żerdzi 

i poprzeczników - wg PN-80/ B-I002 1. 
4.5.7. Sprawdzenie wielkości siły sprężającej należy 

przeprowadzać na po dstawie zapisów w dzienniku sprę­
żania lub naciągu. Zapisy powinny być wykonane pod­
czas naciągu zbrojenia s prężającego i zaw i erać da ne 
w zakresie kontroli prawidłowości sprężania wg PN-72/ 
B-06270. 

4.5.8. Sprawdzenie usytuowania i grubości otulenia be­
tonem prętów zbrojenia konstrukcyjnego i cięgien sprę­
żających przeprowadza się femetre m lub przez pomiar 
bezpośredni po uprzednim odkuciu betonu do po­
wierzchni zbrojenia. Grubość otuliny zbrojenia należy 
mie rzyć z dokładnością do I mm za pomocą mia rk i 
stalowej z podziałką milimetrową stosując dodatkowo 
linię metalową, przyłożoną do lica powierzchni prefa­
brykatu, od której są wykonywane pomiary. 

4.5.9. Sprawdzenie wytrzymałości betonu na ściskanie 
należy przeprowadzać wg PN-75/E-06250. 

Tablica 6 

liczność 

Lp. Liczność partii próbki 

I 2 3 

I do 90 3 
2 91 do 150 13 
J 151 do 280 i3 
4 - 281 do 500 20 

4.5. Opis badań 
4.5.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy prze­

prowad zić przez og lęd ziny elemen tów. Pomiar uszko­
dzeń powie rzchni i kraw<ydzi należy wykonać zgodnie 
z PN-80/B-I 0021 . Dokładność pomiaru I mm . 

Przewodność zwodów uzi emiających można spraw­
dzić za pomocą ba teri i 4,5 V i żarówki; po zamkn i ęc iu 

obwod u elektrycznego ża rówka powinna świ ec i ć zwykłą 

jasnością · 

4.5.2. Sprawdzenie wymiarów elementów lub ich części 
należy przeprowadzać we wszystkich miejscach cha­
rakterystycznych wymiarowanych w dokumentacji pro­

jektowej . 
Po miary należy przeprowadzić z dokładnością do 

I mm za po mocą taśmy i miarki stalowej z podziałką 
milime t rową lub za pomocą cechowanego pręta zgodnie 
z PN-80/ B- 10021. 

4.5.3. Sprawdzenie wymiarów oraz rozstawu otworów, 
blach okuć i innych akcesoriów - wg PN -80/B-I 0021. 

Badania wg 4.4.3a) Badania wg 4.4.3b) 

li czba liczba liczność liczba liczba 
kwalifikująca dyskwa li fi- próbki kwalifikująca dyskwalifi-

kująca kująca 

sztuk 

4 5 6 7 8 

O I 5 O I 
I 2 5 O l 
I 2 5 O I 
2 3 5 O I 

Sprawdzenie wytrzymałości betonu w elementach do­
konuje s ię metodą nieniszczącą wg PN-74/ B-06262 lub 
metodą niszczącą na próbkach wyciętych z elementu 
wg PN-73/B-0628 1. 

4.5.10. Sprawdzenie wytrzymałości betonu lub zapra­
wy w stykach w chwili sprężania. Wytrzymałość beto nu 
n a leży sprawdzić zgodnie z PN-75/B-06250 . Wytrzyma­
łość zaprawy należy określić na próbkach wg PN-85/ 
B-04500. 

4.5.11. Sprawdzanie nasiąkliwości betonu należy prze­
prowadzać wg PN-75/B-06250. 

4.5.12. Sprawdzenie masy elementów wykonuje się 

przez zważenie eleme ntu z dokładnością do 5% jego 
masy. lecz wynoszącej nie mniej niż 50 kg. 

4.5.13. Sprawdzenie ugięcia należy przeprowad zać 

podczas badania rysoodporności zgodnie z PN-73/ 
B-0628 1. 
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4.5.14. Sprawdzenie rysoodporności na leży przepro­
wadzać zgodnie z PN-73/B-06281. 

4.5.15. Sprawdzenie nośności należy przeprowadzać 

zgodnie z PN-73/ B-06281 . 
4.6. Ocena wyników badań 
4.6.1. Element niedobry. Badany element należy uznać 

za niedobry. je ś li nie przejdzie z wynikiem dodatnim 
chociażby przez jedno z badań wymienionych w 4.1. 

4.6.2. Ocena partii elementów poddanych badaniom 
niepełnym. Partie; elementów poddaną badaniom niepeł­
nym wg tabl. 5 kol. 4 należy uznać za zgodną z wy­
maganiamt normy, jeże li liczba sztuk niedobrych 
w próbce nie przekracza liczby kwalifikującej podanej 
w tabl. 6 kol. 4. 

4.6.3. Ocena partii elementów poddanych badaniom 
pełnym. Partię elementów poddanych badaniom wg 
tabl. 5 kol. 3 należy uznać za zgodną z wymaganiami 
normy jeżeli liczba sztuk niedobrych w próbce nie prze­
kracza liczby kwalifikującej podanej w tabl. 6 kol. 4 i 7. 

4.6.4. Zaświadczenie o wynikach badań powinno za­
wierać krótki opis badanych elementów oraz liczbowe 

wyniki badań, a w przypadku badań nośności ponadto 
miejsce i sposób zn iszczenia. 

5. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ ELEMENTÓW 
NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia elementów uznana na podstawie wyników ba­
dań niepełnych za niezgodną z wymaganiami normy 
może b yć przez producenta przesortowana i przedsta­
wiona do powtórnych badań, pod warunkiem że wy­
trzymałość betonu nie jest mniejsza od wymaganej oraz 
rodzaje. li czba i średnice stali zbrojeniowej konstruk­
cyj nej i sprężającej są zgodne z wymaganiami dokumen­
tacji projektowej . 

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

PN-84/ B-03264 powołaną w treści dotyczącej wyko­
nania i odbioru elementów konstrukcji wsporczych 
energetycznych należy stosować do chwili ustanowienia 
znowelizowanej PN-62/ B-03265 . 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOW E 

l. Instytucja opracowująca normę - Cen tral ny Ośrodek Badaw­
czo- Rozwojowy Przemysł u Betonów CEBET. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6744-IO, BN-ó3/9011-02, 
BN-64/ 9068-01, BN-68/9317-69 

a) normę o praco wa no ja ko normę grupową obejmującą wyma­

gania w zakresie wyk onan ia i odbioru elemen tów konstfuk cji wspo r­
czyc h oświet leni owych i linii energe tycznych złożonych z że rdzi . po­
przeczników do zawieszania instalacji oświe tleniowej lub pr7.ewodów 

energetycznych oraz elementów posadowienia: norma obejmuje swo­
im 7 ... kresem elementy wykonane 7 i.e1betu oraz betonu s prę żo nego. 

bl układ normy dostosowano do PN-77/N-02003 . 

c) wprowadzono s tatyst yczną k on trolę jakości elementów wg 
PN-73/N-03021. 

3. NI,"ny i dokument y zwilIzane 

PN -84/ B-03264 Konst rukcje betonowe. żelbetowe i sprężone . Obli­
czenia statyczne i proje kt owanie 

PN -85/B-04500 Zaprawy budowlane. Bada nia cech fizycznych i wy­
trzymałości owych 

PN-75/ B-06250 Beton zwyk ł y 

PN-74/ B-06262 Nicniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda 

skłerometryczna badania wytrzymałości betonu na ściskanie :m 

pomocą młotka Schmidta typu N 

PN -721 B-06270 Konstrukcje kablobet o nowe. Wymagan ia i badania 
przy odbiorze 

PN-73/ B-0628I Prefabrykaty budowlane z betonu . Metody badań 
wytrzymałościowych 

PN-86/ B-06712 Kruszywa mineralne do betonu 

PN-80/B- 10021 Prefa brykat y budowlane z betonu . Metod y badań 
cech geometrycznyc h 

PN-65/ B-14504 Za pra wy budowlane ce mentowe 
PN-80/ B-30000 Cement portlandzki 

PN -80/ B-30011 Cement portland zki szybkotwardniejący 

PN-75/ C-04630 Woda do cełów budowlanych. Wymagania i badania 

PN-72/ H-84020 Stal węglowa konstrukcyj na zwykłej jakości ogól-
nego przenaczenia. Gatunki 

PN -80/H-92200 Blachy stalowe grube walcowane na gor4co. Wymia­
ry 

PN-79/ H-92202 Blachy stalowe cienkie walcowane na gorąco. Wy­
miary 

PN-75/H-93200/0 ł Walcówka ogólnego zastosowania . Wym iary 
PN-72/ H-93202 Pręt y s talowe walcowane płaskie. Wymiary 

PN-82/ H-932 15 Walcówka i pręty sta lowe do zbrojenia betonu 
P -83/ N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Loso wy wybór jed no­

stek produktu do próbki 
PN-79/ N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 

według oceny alternatywnej . Plany badania 
Instrukcja wykonania i kontroli betonów i zaprawo wysokiej wy-

trzymałości. Warszawa: Arkady ł967 . 
Instru kcja wypełniania kanałów kablowych zawiesinami cementowo­

-wodnymi . Warsza wa : Arkady ł967 

In st rukcja wykona nia, odbioru i stosowa nia sta lowych zakotwień 

kabli sprężających odcinkowych. Warszawa: Arkady 1967 
Kata log uchwytów stosowanych przy produkcji elementów struno­

betonowych . Warszawa: Zakłady Badań i Doświadczeń Przemysłu 

BetonÓW 1970 
Prawo Przewozowe . Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U. nr 

53/ 84, poz. 272) 
Regulamin Przedsiębiorstwa - Polskie Koleje Pań stwowe o ładowa­

niu i zabezpieczaniu przesyłek towarowych (Dz. TiZK nr 9/85, 

poz. 68) 
Zarządzenie Minist ra Komunika cji z dnia 7 marca 1963 r. (Mon . Pol. 

nr 24. poz. 123) 
Wytyczne stosowania stali zbrojeniowej w konstruk cjach że lbeto­

wych i sprężanych. Warszawa: Mini ste rstwo Budownictwa i Prze­

mysł u Materiałów Budowlanych 1973 
Warunki techniczne spawania i zgrzewania prętów zbrojeniowych -

Instyt ut Techniki Budowlanej 1971 

4. Symbol wg SWW - 1454-12, 1454-13 . 1454- ł 5, ł454-ł7, 

1454- ł8. 

5. Autorzy projektu nonny - dr inż. Tadeusz Jarosz. mgr inż. 

Jerzy Chrzanowski , dr inż . Alfred Szczygielski - Instytut Techniki 

Budowlanej, mgr inż. Augustyn Mazur - Centralny Ośrodek Ba­

dawczo-Rozwojowy Przemysłu Betonów CEBET. 
6. Wydanie 2 - stan aktualny: paźd ziernik 1987 r.; uaktualniono 

normy i dokumenty związane oraz wprowadzono zmiany: 
zmiana I - Biuletyn PKNMiJ nr 2/82; treść zmiany jest częścio­

wo zgodna z Dz. Noml. i Miar nr ł8/81. 


	BN_79_9068_01_01
	BN_79_9068_01_02
	BN_79_9068_01_03
	BN_79_9068_01_04
	BN_79_9068_01_05
	BN_79_9068_01_06
	BN_79_9068_01_07

