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1. WSTĘ:P 

1.1. Przedmiot norm y. Przed mio tem' normy są wy­
maga n ia teeh n iczne i warun ki odbioru prefabry kowa­
nyc h, przes trze nn ych elementów szybów dźwigowych, 
wyko nywa nyc h 7 beto nu zwyk lego zbrojo nego i prze­
znae/'o nye h dl a budownictwa ogól nego. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę n a leży stoso­
wać przy produkcji i odbio rze przestrzennych elemen­
tów s7ybów dla dźwigów osobowych i osobowo-meb lo­
wyc h, wykonywa nyc h z betonu zwykłego zbrojonego 
jako elemen ty o wysokośc i ca lej lub połowy kondyg­
nacj i ont/' ele tm;ntó w uzupełniają cyc h podszybia i nad­
~zy bi a. 

1.3. Okreś le nia 

1.3.1. e lement szybu dźw igowego - eleme nt prefa­
bryk o wany, przestrzenn y, s t a nowiący częsc szyb u 
dźwi gowego dla kOlllun ikacj i pio nowej w budynku . 

t .3.2. korytka - akcesoria wyk onane z mew io wego 
k sz t a łtownika. wbetono wane w ścia n y lu b nadproża 
elelllL'ntu od jego strony wewnętrzn ej , przeznaczone 

.1.4. Ga tunek , ś rednica i liczba prę tów zbrojenia oraz uchwytów 
tra t1Spu rto wyc h 

3.5 . Usytuow<lt1ie uchwytów transpo rto wych 
3.6 . Rodzaj i usy tuu wa ni e ko rytek meta lo wych 
:' .7. Cecho wa nil' 

5. 1. Pro~ram bada l] 
5.2. Ko nt rola jakośc i 

5.3. Opis badań 

4. TRANSPORT 

5. BADANIA 

5.4. Occna wynikó w bada r] 

I NFORMACJE DODATKOWE 

do mocowa nia e lementów konst ruk cji prowadn ic 
dźwigu lub drzwi a utoma tycznyc h dźwigu . 

2, OZNACZENIE 

2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powin no 
za wi e rać następujące dane: 

a) część słowną: ELEM ENT SZYBU 
DZW IGOW EGO, 

b) symbol elementu wg dokumentacj i technicznej , 
e) numer normy. 
2.2. Przykład oznaczenia e lemen tu szyb u dźwigowe­

go, określonego w d okumentacji technicznej symbolem 
KD-I g: 

ELE MENT SZYBU DŹWIGOWEGO KD- Ig BN-90/ 6748-0 1 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wytrzymałość betonu na ściskanie powinna być 
zgodna z wymaganiam i wg dokumentacji tec hn icznej 
oraz PN-88/B-06250. 

3.2. Wygląd zewnętrzn y. W szys tkie powierzchnie ze­
wnęt rzne i wewnętrzne powinny być równe, bez pęknięć, 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Betonów CEBET 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 18 września 1990 r. 

jako norma obowiązująca od dn ia 1 kwietn ia 1991 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 12/ 1990. poz . 28) 
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2 BN -90/6748-0 I 

rys pi o no wych i uk oś n yc h w s trefi e nadproży i w filar­
kac h ścian y przedni ej . Nic d o puszcza siy odkrytyc h 
prę tów zbroje nia . 

D o puszcza s iy miejscowe uszko d ze nia powierzc hni. 
krawęd z i i naroży o wi e lk ośc ia c h mniejszych od g nl ­

bości o tuleni a zbro jeni a be to nem . 
3.3. Wymiary i kształt elementu. W y m ia ry clemcn tu 

po winn y być zgudnc z podan ymi w d o kulllcnt acj i tcc h­
n iczn ej . w g ra nicach odc h yłek d o puszcza ln ych poda­
nyc h w . ta b!. I. 
K s ztałt clemcntu przes trzc nn ego pow inien być ta ki. 

a by j ego ś cia n y byly pi o no wc i pros t o padłe do s iebic 
w g ra ni cac h okreś l o n yc h d o puszcza lm} różn ic" prze­
k ą tn yc h ścian i pod~taw pod a n" w ta bl. I . 

Lp. 

2 

4 

5 

6 

Tabl ica I 

Rod/aj wy m iaru 

2 

S7cro k ość i ;.: 1,bo k oŚć I\'l"WIHJl I7 "km" nlll 

p rl_l'~ t r/l'n lll':;o 

G ru bość ~c i "n dl' ll1 l" n l ll 

R óżnic;1 pr/l' ~;JlJllch /l'11 n~'lr/nych ścia n 

i p()d!'>ta \\ ~ oral <HW(lrlł d rlwio\\l'go 

U,y luowaJlil' ;': J1la/d dl a PlHlll»IÓ\\ 1l1O J1 la­

żow"ch 

D u pus'l­

u;lIlll' 

od c h yłk i 

mll1 

.1 

+ 10 
-5 

+5 
- 10 

+ 10 
O 

10 

± JO 

3.4. Gatunek, ś rednica i liczba prętów zbrojenia oraz 
uchwytów transportowych pow inn y być zgodnc z wy ma­
gan iami pod a ny m i w d o k umentacji tcc hniczncj . 

3.5. Usyt uowanie uchwytów tra nsportowych bydących 
ł ącznika mi ko nstru kcyjn ymi po winno być zgodnL' z d o­
kum cnt acjel t eehn icz n ~l w gra ni cach od c h yłek d o pusz­
czaln yc h ± IO 111m . 

3.6. Rodzaj i usytuowanie korytek metalowych po win­
ny być zgodne z d o kumc ntacj<l t cc hni cz ną. D o puszczal ­
ne od c h yłki us ytu o wania ko rytek podano w labl. 2. 

L. p. 

2 

4 

Tablica 2 

2 

lI:-.Y III (lWi:lllil' korytk a l1 a ~/l' r()k(l;t:1 Śl' I i.II1Y 

lub nadpn17a 

RÓ7nicI 1J\l11l7l' Jli " ~ (llicó\V kory lka na wy­

:-.o k o~c i ~l' l a n y luh ~LlTo k l)~l'i nad proża 

RÓ7nica 'la "I~'bil' ni ; 1 " órnl'j i (h l I Jl~.i u~'ści 

~or) Ika w ,cianic' 

Doplb 7-

C/~JlIl l' 

odchyl~ i 

Il1m 

± IO 

+ 10 
-5 

10 

5 

3.7. Cechowanie. K ażd y element przczna czo ny d o 
wbudo wa ni a naiL' ży ccchować w sposó b trwal y i czy­
te ln y na jedncj z zcwnytr7l1 yc h po wil'r7chni . 

C ec ha po winna za wi e rać co najmniej n a st ę pujące 

d a nc: 
a) symbo l eleme ntu wg d o kume nta c ji tec hnicznej, 
b) zna k wytwó rni i icl e nt y l'ika cję brygad y produ kcyj -

ne.1 . 
c ) daty p rod uk cji . 
d) znak ko nt ro li kOll w wej. 
Przykład cechowania elementu szybu dl a dźwigu oso­

bowo-meblo wego oznaczo nego w d o k umcntacji tech­
niczn ej tec hn o logii .. Slu żew" symbolem : KD- Ig. wypro ­
duk o wa nego w Fa bryce Do mów PBM ,. W a rsza wa- Po­
ludnie" w dniu 14 li sto pada 1989 r. przcz brygadę 

nr I I spra wd zo ncgo przcz pracownika ko n tro li ja k ości 
nr I 

KD-l g/ FD/ I / 14 . 11. 89/ ~J- 1 

4. TRANSPORT 

Tra nspo rt zcwn ę trz n y elemc ntó w po winien odbywać 

si y po os ią gniyc iu przez be to n wy trzyma l ośc i tra nspo r­
to wej okrcś l ón cj w d o kumenta cj i technicznej. 

E lemcnty n a leży tra n s po rt ować w pozyc ji wbudo wa­
nia w jedncj wa rs twic . zgodnie 7 wy ma ga ni a mi d o­
kum entacji technicznej. 

W tra nspo rcie ko lejowy m lub sa moc hod owym na­
kży przestrzega ć przepi sów o lad o wa niu i wyla d o wy­
wa niu w ko munik acji wewnytrznej l). 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg ta b /. .3 . 

l. p. 

2 

4 

5 

6 

7 

Tablica 3 

S p rawd/c ni c wyl 17ymalości 

be ton u IW ściska n ie 

Sprawd'lc n il' wy"ląd u /ClVn,­

tf /l1l:g0 

Sprawdłc n ic wY Jll iarów 

i kS'llal! u ckn1l' nl U 

Spr; llVd/qli,' ;.:a lunk u, śred­

n il'Y i liuby prę l ów Ib rojć­

ll i~ 1 onll uchwytów l ran:-.­
port()\vyc h 

Sp ra wd 'll' n il' usyl uowania 

uchwylów I ra nspo rl owydl 

Spr; lwd'l" n i,' rod 7aju ~ ()ryll'~ 

Jlll' la lolVydl 

Sprawd/enic usy luowani;1 ~o­

ryld Jlll' I;J1 owyc h 

Sprawdn'ni,' cl'chowania 

5.2. Kontrola jakości 

Wyma" a- Opis bada-

nie. \V~ nia . wt! 

.I 4 

.\. 1 5.3. 1 

3.2 5 . .1.2 

JJ 5 . ~.J i 5 . .1.4 

.1.4 5.3 .5 

3.5 5.3.3 

~ .6 5.3.6 

.1 .6 5.J.~ 

.1.7 5.3.7 

5.2.1. Wybór metody kontroli odbiorczej 
wg PN -88/ B-06250 dla ba da nia wg lab/. 3 lp . I, 

- stup rocent o wa dla badań wg labl. 3 lp . 2-:-8. 

') Pa l17 In for macje doda lko \\ c' p . 2. 
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D la produ kcji powyżej 25 sztu k dopuszcza s i ę sto­
sowanie c i ą~lej kon t rol i. odbiorczej wedłu g oce ny a lter­
natywnej. zgodnie z PN-79/ N-03022 - dł a badań w~ 

tab l. .) lp . 2-:-8 1
). 

5.2.2 . Miejsce przeprowadzania badań. Bad a nia od­
bi o rcze elementów n ależy przep rowadzać w za k ł adz i e 

prod ukcyj nym. 
5.3. O pis badań 
5.3.1. S prawdzenie wytrzymałości betonu na śc i ska nie 

na kży p rzeprowa d zać wg PN-88/ B-06250 . 
5 .3.2. S prawdzenie wyg lądu zewnętrznego e lemen tu 

nakży prze p rowadzać p rzez d o kł ad ne og.lędzin y wewnę­

t rz nyc h i 7ewnę t rmych powin zch ni jego ścia n o raz 
wszystki dl krawędi' i i naroży. 

5.3.3. S prawdzenie cech geometrycznych należy wy ko-
n ywać zgod nie i' PN -80/ B- 1002 1. Sprawdze niu pod lega: 

a) wysokość ek mentu . 
h) gru bość ścia n e le me ntu , 
c) si'l'rokość i wysokość o two ru drzwiowego. 
d) róż ni ca przek'ltnyc h 7ewnę trznych śc i a n i podsta-

wy gó rnej, 
e) usytuowan ie gniazd dla pomostów mo ntażowyc h , 

l"} usytuo wan ie uchwy tów trans po rt owyc h, 
g) usytuowa nie koryte k me ta lowych. 
5.3.4. Sprawdze nie wy mia rów wewnętrznych - szero­

kości i głębokośc i dc mentu przes trzennego należy wy­
ko n ywać przy uży<: iu taśmy mierniczej przys toso wa nej 

' ) Z" ,ady '1O",wania ei:H:ki ~ o nl ro li odbill l"C7l'j L'lemenlów ,zy­
bów d/ wigowych - pil i rł Inl o nna L'jl' cl odal~()Wl' p. 6 : prły k l ad 

- palrl Inl '(\ rl11acje doda lk owl' p . X. 

do mierzenia wymia ró w wewnętrznyc h . Po miar na leży 

wy k on ywać przez środ e k geometryczny śc i a n lub fila r­
kó w z do kład nością d o I mm . 

5.3.5. Sprawdzenie znaku (gatunku) sta li , średnicy 

i liczby prętów zbrojenia oraz uchwytów transportowych 
n a l eży przeprowadzać przcd włożen iem zbroje nia do 
fo rm y. 

Zna k (ga tu nek) sta li n a leży sprawdzać na pods ta wie 
przywiesze k i og lędzin powierzchn i prę t ów, po równując 

z dokume ntacją t ec h n i czn ą i atesta mi o raz PN-82/ ' 
H-932 15 i PN-73/ B-0628 1. 

Srednice prę tów na leży mie rzyć za pomocą suwm ia r­
ki z d okł adnośc i ą d o 0 ,5 mm . 

5.3.6. S pra wdzenie rod zaju korytek metalowych. Ko­
rytka meta lowe powinn y mieć zaświadcze n ie o ja kośc i 

wys tawio ne przez p roducenta. Spra wdzenie n a l eży prze­
p rowad zać przez po ró wna nie da nyc h zawartych w za­
świa dczeniu o j a k ośc i z wynika mi po mia ró w wł asn ych 

i z wy maga nia m i wg do kumentacji technicznej. 
5.3 .7. Sprawdzenie cechowa nia n a l eży wyk onać przez 

po ró wna nie cechy z wymaga nia m i. 
5.4. O cena wyników badań 
5.4.1. Element dobry. Bada ny element szy bu dźwigo­

wego n a leży u znać za sz t ukę dob rą, jeże l i przejdzie ' 
z wy nikiem pozy tywn ym przez wszystkie bada nia wg 
ta bl. 3. 

5.4.2. Dokumentacja badań powinna zaw i e rać wy nik i 
badań wszystk ich e lementó w (dobryc h i niedobryc h). 

5.4.3. Zaświadczenie o jakości powinno zawi e rać in­
formacj ę o zgod n ośc i p rze kazy wa nyc h odbro rcy ele­
mentów z wymaga n ia mi no rm y przedmiotowej . 

K O N I EC 

INFO RMACJ E DO DATKOWE 

I. Instytucja opracowują ca no rm/;' - CL'n lra lny Oś ro<kk Badaw­
e/o-R IlI\~ 'o.iO \\ 'Y Pl7 l' lll y,lu Belo nów CE BIOT, Wa rsnl w,1. 

2. Normy i dok umenly zwh,z3nc 
PN-XlV B-Oó250 IklOn łW~ kl~ 
PN-XO/ B- I()02 1 P rd ab rv ~aly budll \\ 13nl' l bl'lonu. Melody po miaru 

cedl gl' () l1l l'IPlc lll~'e h 

PN -7V B-061X I Prd abry ~ ' l ly budowla ne ł bl' lOnu . Melody badall 
\\ Y t r /y l1lal()śt:io \\'~ ch 

PN-X2/H -9~215 W,i1cÓ \\ ka i pn; ly , la lowe do I brojen ia bL'tonu 
PN -79/ N-OJ022 Slaly,lye/na ~ ()nlrolaia ~ (lśc i . C i,,;:la ko niro la od­

bio roa wedlu ~ oCl'ny all erna lyw nlj. Plany bada nia 
Pr /cpi:-.y () !ado \\ 'lni u I wył adowywa niu WU t!.O IlÓ W to wa row yc...: h 

i pUyCll'P ,a lllilchodo\\"veh w ~omun i k acj i wewnęlr/nL'j: 

a) Pra\\o PUl'WO/OWl·. U, lawa ł dn ia 15 li 'lO pada 1984 r. (07 . 
U. N r 53 . pm. 272 l 191<4 r.) 

b) Rl'gulamin PKP o ładowa nill i zabopilT7ani u prn'sykk 10-

\\ awwych (Dl . T.iZ .K. r 9 . pOI. 6R ł 1985 r.) 

e) Zar/'ld/l' niL' Min i' lra Ko munika cj i l dnia 7 ma rca 1968 r. 
\\ 'prawil' ładowania , a nl oc hodów Ci\' 7~ l rl>\vyc h i pr7yczc p. (Mo n. 
Pol. Nr 24. pOI. 123 ł 196.1 l'. i Nr 35 , pOl . 250 l 1968 r.) 

3. No rmy zag raniczne 
S ł\\'L'cja SS 76.1X lO II i"ar - Ma nllw r-oc h si gna lo rgan 
S/\\'eci" SS 7635 1X His"lr - SlIl'dhi"ar, Ko rgar 

SS 76.1520 Hi"ar - Pn,ohi,,,, r klass l , \I och III 
SS 76.152 1 H i"ar - VaruplT,onh i,sar kl ass IV 

SS 763522 H issa r - Smaviir uhi ssar klass V 
4. Symbol wg S WW - 1451 -862. 
S. Autorzy projcktu normy: mg r inż. J adw iga Bochi ll ska , mg r in ż . 

Zo li" Brn'zitlska - Cenira lny Ośrode k Bada wczo- R07wojowy P rze­
myslu Beto nów CEBET. Warsza wa , przy wspó lpracy mgr inż . M ic­

czyslawa Michiewicza - Ceni ral ny Oś rodek Badawczo- Projeklowy 
Budowniclwa O gó lnego. Warszawa . 

6, No rm)' ISO wykorzystane przy opracowywa niu BN-90/ 6748-01 
ISO 4190/ 1 Passc ngcr lin insla ll al ion - Pan I: Lifts ol' classcs 

l , II and 1\ I 
ISO 4 190/2 Passenge r li ns a nd sc rvice lirls - Pan 2: Lirls o t" 

c1ass I V 
ISO 4190/ .1 Passc ngcr lin insla ll al io ns - Pa n 3: Service li n , c la ,s V 

7. Zasady stosowania ciąg/ej kontrol i odbiorczej elementów szy­
bów dźw igowych 

7.1. Z asady ogó lne - wg PN-79/N-03022 i P -86/N-03020 p. 2.3. 
7,2. Wielkośc i" sta nowiące podstawę wyboru planu bada nia . W ce lu 

do konan ia wybor u p lanu badania z PN-79/N-03022 uS la lo no, że 

7.3 liczb, K nakży p rzyj"ć wi e l k ość p rod ukcji okreś l o ną w kon­
krl' lnym za mówieniu (np. licz b.., elemenlów na jcden budynek. na 
jedno o,icdlc , lub lp.). D la K ~ 25 nic do pu,zcza s i łY slOsowania 
kOl1l ro li ciąg\cj (na kży slosować ko ni rolę s Iup roce niową ). D la K > 25 
pr7.yjęto : 

poziom ko niro li - II. 
- wad li wość dopuszcza lną - \V! = 6.5%. 
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7.3. Parametry planów badania odpowiadają ce za l ożeniom przyję­

tym w 7.2. na leży odczytać z odpowi('dnich ta blic wg PN-79/ N-03022. 

Pa ra metry pla nó w hadania dla najczę ściej wys tę pujących w prakt yce 
wa rto' ci K poda no IV tabli cy. 

Wil'lk ość produkcji Paranlclry pla nó w bada nia 

wg 7.2. K. s7tuk 
l / f M 

267 65 13 l/S 65 
66 7 300 16 1/7 5 

30 1 7 1300 19 1/ 10 125 

i - para mdr . I'a pOn lOl:ą kt ó rq!.() nkrdla ~ift· w~ PN-79/ N-0.3022 1110-

m" nI pri'c.i ~cl<.l 7 kontroli ~1Ur r(lCl· ntoWl'j na ~ la l y~ t y l' /nq o ra7 'II.: 

~ t a t y~ł)''-· I.nl·i na :-. lupn1L"l'nlllwq . 

l / f - pa r.,"" I .. (l k,,·' laj~cy t .. a k cję I rod ukcil podk!,ająGJ ko nin' " " C/.3-

'!l' ..,llh() \\ ania I.. on troli .!'> t:l ty ... lyl' / nl'J . 

M - rnak:-.yma l t1:1 lic71:KI l'I l' 01 4.: ntów kC1 lll ro!owanyc h :-.lUpro(.;l'nlowo. 

7.4. S posób pobierania elementów do kontroli. Bopoś rl' dn i m bada ­
nio m pod cza s ,t o,o ll'a nia ku ntroli stat ys tycznej nakży poddać jeekn 

losowo po bran y clenll' n t spoś ród każdych f wyprodukowanyc h . 

8. Przykład stosowllOia kontroli ciągłej. Pr'lc prowad 7 ić ko nt ro lI,' 

cią gl 'l elemen tó w '7y hó w dźwigowych produk o wun yc h dla po tr7cb 

budowy jednego osied la. za mó wio nych p rzez odbio rcę w liczb ie 

11 0 sztuk . 
Rozwiązanie . Z ta blicy d la K = 110 od C7y ta no wa rtości parame­

tró w pla nu bada nia : 
- i = 16 (jes t 10 liczba kolej nyc h ,'l tuk do b ryc h w ko nt ro li stu­

proce ntowej , upraw n i ająca d o stosowan ia kon tro li s ta tystycznej). 

- l /f = 1/7 ( jl' s t to para mctr o'l n ac'lający. że w I,. o nt rol i sla ­

ty, tyU nl-j ' pr' lII d /a 11\ jest jed en z siedm iu wy p rod uk o wa nyc h ell:­
l11 ellt () w), 

- M = 85 (je, t to 1lI,l b Yl11a lna liczb:t elemcntów I,. o lll rolo w<l ­

n ~ dl ,w p roce nto wo . O"'I l;nięcic tcj liczby oznacza nadm ie rną w ad ­

l i wość produkcji). 
Przebieg kontroli. S tosowa n ie ko ntrol i eleme ntó w szybów dżwi l;O­

lVyc h nall'ży rozpoC7ąĆ ud ko ntroli , tu proccntowej. J eś li 16 ko lej­

no skon tro lowa nyc h sztuk będz i e clobrych. to 7a miast ko ntro li s tu ­

procento wej Il a k ?y 7as t o,ować ko nt ro l, s ta t ys t yC7n~, pobierając lo­
sowo i kon tro luj'lc jetk n cll'mcnt 7 k a żdych ,ied l11 iu kokjno wy­

produk owa nyc h '71 uk . Jdli wśród nas t<;p nych 16 luh mniej ,kon­
t ro lowan yc h ell'mc ntów wys t ą p i sz tu ka nicdobra , 10 na l cży ponow­

nie wst osować \" o nt ro lę s t u proce n tową: IV pr7cciwny l1l pl7ypad \"u 
nul cży k o nt ynu ować kont ro lę , t a t yc711ą (ja\" na począ tku ) . 

J eś l i w c 'l,a" ic s tt"owa nia ko ntro li , tuprocc nt owej ol;ó lna liC7ba 
,ko nt ro lowa nyc h ele mentów os i'lgnic wartość 85 ,'lt ul,. - p rod u kcjI,' 

nall'ży przerwać i wznowić j <l do pie ro po wyk ryciu i usuni,ciu przy­

C7yn powodujących nudl1li ern 'J wa dli wość. 
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