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1. WSTEP

I.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 wy-
magania techniczne 1 warunki odbioru prefabrykowa-
nych, przestrzennych clementéw szybow dzwigowych,
wykonywanych z betonu zwyklego zbrojonego 1 prze-
rnaczonych dla budownictwa ogolnego.

1.2. Zakres stosowania normy. Normg¢ nalezy stoso-
wac przy produkeji i odbiorze przestrzennych elemen-
tow szybow dla dzwigdw osobowych i osobowo-meblo-
wych, wykonywanych z betonu zwykliego zbrojonego
Jako elementy o wysokosci calej lub potowy kondyg-
nacji oraz elementow uzupetniajacych podszybia i nad-
szybia.

1.3. Okreslenia

1.3.1. element szybu diwigowego — clement prefa-
brykowany, przestrzenny, stanowigcy c¢z¢$¢  szybu
dzwigowego dla komunikacji pionowe] w budynku.

1.3.2. korytka — akcesoria wykonane z metalowego
ksztattownika, wbetonowane w $ciany lub nadproza
clementu od jego strony wewngtrznej, przeznaczone

transportowych
3.5. Usytuowanie uchwytéw transportowych
3.6. Rodzaj i usytuowanie korytek metalowych
3.7. Cechowanie

4. TRANSPORT
5. BADANIA

5.1. Program badan

5.2. Kontrola jako$ci

5.3. Opis badan

5.4. Ocena wynikoéw badan

INFORMACJE DODATKOWE

do mocowania elementéw konstrukeji  prowadnic

dzwigu lub drzwi automatycznych dzwigu.

2. OZNACZENIE

2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno
zawiera¢ nast¢pujace dane:
a) czesé stowng:

DZWIGOWEGO,

b) symbol clementu wg

¢) numer normy.

2.2. Przyklad oznaczenia clementu szybu dZzwigowe-
¢o, okreslonego w dokumentacji technicznej symbolem
KD-1g:

ELEMENT SZYBU DZWIGOWEGO KD-lg

ELEMENT SZYBU

dokumentacji technicznej,

BN-90/6748-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wytrzymatos$¢é betonu na $ciskanie powinna by¢
zgodna z wymaganiami wg dokumentacji technicznej
oraz PN-88/B-06250.

3.2. Wyglad zewnetrzny. Wszystkic powierzchnie ze-
wngtrzne 1 wewngtrzne powinny by¢ rowne, bez peknigé,

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Betonow CEBET
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 18 wrze$nia 1990 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 kwietnia 1991 r.
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rys pionowych 1 ukosnych w strefie nadprozy i w filar-
kach Sciany przednicj. Nie dopuszeza si¢ odkrytych
pretow zbrojenia.

Dopuszcza si¢ micjscowe uszkodzenia powierzchni,
krawedzi 1 narozy o wiclkosciach mniejszych od gru-
bosci otulenia zbrojenia betonem.

3.3. Wymiary i ksztatt elementu. Wymiary clementu

powinny by¢ zgodne 7z podanymi w dokumentacji tech-
nicznej. w granicach odchylek dopuszezalnych poda-
nych w.tabl. 1.

Ksztalt clementu przestrzennego powinien by¢ taki,
aby jego Sciany byly pionowe 1 prostopadic do sicbie
w eranicach okreslonyech dopuszezalng réznica prze-
katnych Scian i podstaw podang w tabl. 1.

Tablica 1
Dopusz-
czalne
Lp. Rodzaj wymiaru
odchyiki
mm
1 2 3
1 Szerokos¢ 1 glgboko$é wewngtrz elementu +10
przestrzennego -5
- +5
2 Wysokos¢ elementu _10
3 Grubos$¢ Scian clementu +4
T 8 ! o +10
4 Szerokos¢ 1 wysokos¢ otworu drzwiowego 0
S Roznica  przekginyeh  zewngtrznyeh  Scian 10
I podstawy oraz otworu drzwiowego
6 Usytuowanie gniazd dla pomostéw monta- 130
zowych

3.4. Gatunek, sSrednica i liczba pretow zbrojenia oraz
uchwytow transportowych powinny by¢ zeodne 7z wyma-
ganiami podanymi w dokumentacji techniczne).

3.5. Usytuowanie uchwytow transportowych bedacych
lacznikami konstrukeyjnymi powinno by¢ zgodne 7z do-
kumentacja techniczna w granicach odchylek dopusz-
czalnych £10 mm.

3.6. Rodzaj i usytuowanie korytek metalowych powin-
ny by¢ zeodne 7z dokumentacja techniczng. Dopuszezal-
ne odchylki usytuowania korytek podano w tabl. 2.

Tablica 2
Dopusz-
, , czalne
Lp. WyszezegdlInienic
odchylki
mm
I 2 3
| Usyvtuowanic korytka na szerokoscr Sciany +10
lub nadproza
2 Zaglebicnie korvtka w Scanie +10
-5
3 Roznica polozenia koncow korytka na wy- 10
sokoscer Scuany lub szerokoSer nadproza
4 Roznica zaglgbienia gorne) 1 dolne) czeser h)
korytka w Scianie

3.7. Cechowanie. Kazdy clement przeznaczony do
wbudowania nalezy cechowa¢ w sposob trwaly 1 czy-
telny na jednej 7z zewngtrznych powicrzehni,

Cecha powinna zawiera¢ co najmniej nastgpujgce
dane:

a) symbol clementu wg dokumentacji technicznej,

b) znak wytworni i identylikacje brygady produkcyj-
nej,

¢) dat¢ produkeji,

d) znak kontroli koncewcj.

Przyktad cechowania clementu szybu dla dzwigu oso-
bowo-meblowego oznaczonego w dokumentacji tech-
nicznej technologii Stuzew™ symbolem: KD-lg, wypro-
dukowanego w Fabryce Doméw PBM [Warszawa-Po-
tudnic™ w dniu 14 listopada 1989 r. przez brygadg
nr 1 i sprawdzoncgo przez pracownika kontroli jakosci
nr |

KD-1¢/FD/1/14.11.89/KJ-1

4. TRANSPORT

Transport zewngtrzny clementéw powinien odbywac
si¢ po osiggni¢eiu przez beton wytrzymalosci transpor-
towej okreslone) w dokumentacji techniczne).

Elementy nalezy transportowaé w pozycji wbudowa-
nia w jednej warstwie, zgodnie z wymaganiami do-
kumentacji techniczne;.

W transporcic kolejowym lub samochodowym na-
lezy przestrzegaé przepisow o ladowaniu i wyladowy-
waniu w komunikacji wewnetrznej').

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 3.
Tablica 3
Wyvmaga- | Opis bada-
Lp. Badania g == ¥
nie, wg nia, wg
1 2 3 4
| Sprawdzenie wytrzymalosci
betonu na Sciskanice 3.1 5.3.1
2 Sprawdzenie wygladu zewng-
trznego 3.2 532
3 Sprawdzenic wymiarow
i ksztaltu elementu 33 533 i 534
4 Sprawdzenic  gatunku,  $red-
nicy 1 liczby pretéow zbroje-
nia oraz uchwytow trans-
portowych 34 535
S Sprawdzenie usytuowania
uchwytow transportowych 35 533
6 Sprawdzenie rodzaju korytek
metalowych 3.6 5.3.6
F Sprawdzenie usytuowania ko-
rytek metalowych 3.6 533
8 Sprawdzenie cechowania 37 537
5.2. Kontrola jakoSci
5.2.1. Wybér metody kontroli odbiorczej

— wg PN-88/B-06250 dla badania wg tabl. 3 Ip. 1,
— stuprocentowa dla badan wg tabl. 3 Ip. 28,

") Patrz Informacje dodatkowe p. 2.
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Dla produkeji powyzej 25 sztuk dopuszeza sig sto-
sowanie cigele) kontroli odbioreze) wedtug oceny alter-
natywnej, zgodnic z PN-79/N-03022 — dla badan wg
tabl. 3 Ip. 28").

5.2.2. Miejsce przeprowadzania badan. Badania od-
biorcze clementow nalezy przeprowadza¢ w zakladzie
produkcyjnym.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na $ciskanie
nalezy przeprowadza¢ wg PN-88/B-06250.

5.3.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego clementu
nalezy przeprowadzac¢ przez dokladne oglgdziny wewng-
trznych 1 zewngtrznych powierzehni jego Scian oraz
wszystkich krawedzi 1 narozy.

5.3.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nalezy wyko-
nywac zgodnic 7 PN-80/B-10021. Sprawdzeniu podlega:

a) wysokos¢ elementu,

b) grubos¢ Scian clementu,

¢) szerokos¢ 1 wysokos¢ otworu drzwiowego,

d) roznica przekgtinych zewngtrznych $cian i podsta-
wy gornej,

¢) usytuowanie gniazd dla pomostéw montazowych,

I) usytuowanic uchwytow transportowych,

¢) usytuowanic korytek metalowych.

5.3.4. Sprawdzenie wymiaro6w wewnetrznych — szero-
koscr 1 glgbokosci elementu przestrzennego nalezy wy-
konywac¢ przy uzyciu taSmy micrnicze] przystosowanc]

") Zasady stosowania cigelej kontroli odbiorczej elementow szy-
bow dzwigowych — patrz Informacje dodatkowe p. 6: przyklad
— patrz Informacje dodatkowe p. 8.

K O N

do mierzenia wymiaréw wewngtrznych. Pomiar nalezy
wykonywaé przez §rodek geometryczny $cian lub filar-
kow z doktadnoscia do I mm.

5.3.5. Sprawdzenie znaku (gatunku) stali, Srednicy
i liczby pretéw zbrojenia oraz uchwytéw transportowych
nalezy przeprowadza¢ przed wlozeniem zbrojenia do
formy.

Znak (gatunek) stali nalezy sprawdzaé¢ na podstawie
przywieszek 1 ogledzin powierzchni pr¢tow, porownujgce
z dokumentacja techniczng i atestami oraz PN-82/
H-93215 i PN-73/B-06281.

Srednice pretow nalezy mierzy¢ za pomocg suwmiar-
ki z dokladnoscig do 0,5 mm.

5.3.6. Sprawdzenie rodzaju korytek metalowych. Ko-
rytka metalowe powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci
wystawione przez producenta. Sprawdzenie nalezy prze-
prowadza¢ przez poréwnanie danych zawartych w za-
Swiadczeniu o jakosci z wynikami pomiarow wlasnych
1 z wymaganiami wg dokumentacji technicznej.

5.3.7. Sprawdzenie cechowania nalezy wykona¢ przez
poréwnanie cechy z wymaganiami.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Element dobry. Badany element szybu dzwigo-
wego nalezy uznaé za sztuk¢ dobry, jezeli przejdzie
7z wynikiem pozytywnym przez wszystkie badania wg
tabl. 3.

5.4.2. Dokumentacja badan powinna zawicra¢ wyniki
badan wszystkich elementéw (dobrych i niedobrych).

5.4.3. Zaswiadczenie o jakosci powinno zawierac in-
formacj¢ o zgodnosci przekazywanych odbiorcy cle-
mentéw 7z wymaganiami normy przedmiotowej.

I EC

INFORMACJE DODATKOWE

I. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemyslu Betonow CEBET, Warszawa.

2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-88/B-06250 Bcton zwykly
PN-80/B-10021 Pretabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru

cech geometryeznych
PN-73/B-06281 Pretabrykaty budowlance 7 betonu. Metody badan

wytrzymalosciowych
PN-82/H-93215 Walcowka 1 prety stalowe do zbrojenia betonu
PN-79/N-03022 Statystyezna kontrola jakosci. Ciggla kontrola od-
biorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

Przepisy o ladowaniu 1 wyladowywaniu wagonow towarowych
1 przyezep samochodowveh w komunikacji wewngtrznej:

a) Prawo przewozowe. Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz.
U. Nr 53, poz. 272 7 1984 r.)

b) Regulamin PKP o fadowaniu 1 zabezpicczaniu przesylek to-
warowych (Dz. TuZ.K. Nr 9. poz. 68 z 1985 r.)

¢) Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1968 r.
w sprawie fadowania samochodow cigzarowych i przyezep. (Mon.
Pol. Nr 24, poz. 123 7z 1963 r. i Nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

3. Normy zagraniczne
Szwecja SS 763810 Hissar
Szweeja SS 763518 Hissar

SS 763520 Hissar
SS 763521

Mandver-och signalorgan

Snedhissar, Korgar
Persohissar klass 1, 1T och 111

Hissar

Varupersonhissar klass 1V

SS 763522 Hissar — Smaviruhissar klass 'V

4. Symbol wg SWW — [45]-862.

5. Autorzy projektu normy: mgr inz. Jadwiga Bochinska, mgr inz.
Zolia Brzezinska — Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Prze-
mystu Betonow CEBET, Warszawa, przy wspolpracy mgr inz. Mie-
czyslawa Michiewicza — Centralny Osrodek Badawczo-Projektowy
Budownictwa Ogdlnego, Warszawa.

6. Normy ISO wykorzystane przy opracowywaniu BN-90/6748-01
ISO 4190/1 Passenger lift installation — Part I: Lifts of classes

I, 1T and 111
ISO 4190/2 Passenger lifts and service lifts — Part 2:

class 1V
ISO 4190/3 Passenger lift installations — Part 3: Service lifts class V

7. Zasady stosowania cigglej kontroli odbiorczej elementow szy-
bow dzwigowych

7.1. Zasady ogélne — wg PN-79/N-03022 i PN-86/N-03020 p. 2.3.

7.2. Wielkosci stanowigce podstawe wyboru planu badania. W celu
dokonania wyboru planu badania z PN-79/N-03022 ustalono, z¢
za liczbg K nalezy przyjaé wielko$¢ produkeji okreslona w kon-
kretnym zamoéwieniu (np. liczbg elementéw na jeden budynek, na
jedno osiedle, lub tp.). Dla K<25 nic dopuszcza si¢ stosowania
kontroli cigglej (nalezy stosowac¢ kontrolg stuprocentowy). Dla K > 25
przyjgto:

— poziom kontroli — 11,

— wadliwos¢ dopuszczalng — wr = 6,5%.

Lifts of
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7.3. Parametry planéw badania odpowiadajace zalozeniom przyjg-
tym w 7.2, nalezy odczytaé z odpowiednich tablic wg PN-79/N-03022.
Parametry planéw badania dla najez¢scie) wystgpujacych w praktyce
wartosci K podano w tablicy.

Wiclkos¢ produkeji Parametry plandéw badania
wg 7.2, K, sztuk ? ;
f s7tu ; 1/f "
26+ 65 13 1/5 65
66 + 300 16 1/7 85
301 = 1300 19 1710 125
i — parametr, za pomocy ktorego okreshi si¢ we PN-79/N-03022 mo-

ment przej$cia 7 kontroli stuprocentowe] na stalystyczng oraz z¢
statystycznej na stuprocentowq.

I/f — parametr okreslajgey frakeje produkep podlegajacy kontroli w cza-
sie stosowania kontroli statystyczne.

M — maksymalna liczba clementow kontrolowanych stuprocentowo.

7.4. Sposob pobierania elementéw do kontroli. Bezposrednim bada-
niom podczas stosowania kontroli statystycznej nalezy poddac jeden
losowo pobrany clement sposrod kazdych f wyprodukowanych.

8. Przyktad stosowania kontroli cigglej. Przeprowadzi¢ kontrolg
cigela elementow szyvbow dzwigowych produkowanych dla potrzeb

budowy jednego osiedla, zamowionych przez odbiorcg w liczbie
110 sztuk. :

Rozwigzanie. Z tablicy dla K = 110 odczytano wartosci parame-
trow planu badania:

— i = 16 (jest 1o liczba kolejnych sztuk dobrych w kontroli stu-
procentowej, uprawniajgca do stosowania kontroli statystycznej),

— 1/f = 1/7 (jest to parametr oznaczajgey, z¢ w kontroh sta-
tystyezne] sprawdzany jest jeden z siedmiu wyprodukowanych ele-
mentow),

— M = 85 (jest to maksymalna liczba clementow kontrolowa-
nveh stuprocentowo. Osiggnigeie tej liczby oznacza nadmierng wad-
liwos¢ produkeji).

Przebieg kontroli. Stosowanie kontroli elementow szybow dzwigo-
wych nalezy rozpocza¢ od kontroli stuprocentowej. Jesh 16 kolej-
no skontrolowanych sztuk bedzie dobrych, to zamiast kontroli stu-
procentowej nalezy zastosowaé kontrolg statystyczng, pobicrajgc lo-
sowo 1 kontrolujge jeden element z kazdych siedmiu kolejno wy-
produkowanych sztuk. Jesli wsrod nastgpnych 16 lub mniej skon-
trolowanych elementéw wystapi sztuka niedobra, to nalezy ponow-
nic zastosowaé kontrolg stuprocentowg: w przeciwnym przypadku
nalezy kontynuowaé kontrolg statyczng (jak na poczatku).

Jesli w czasie stosowania kontroli stuprocentowej ogdlna liczba
skontrolowanych elementow osiggnic wartos¢ 85 sztuk — produkeje
nalezy przerwaé 1 wznowic ja dopiero po wykryciu i usunigeiu przy-
czyn powodujacych nadmierna wadliwosc.
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