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N O R M A B R A N Ż O WA BN-75 
WYROBY 

Płyty szalunkowe drewna 
7159-01 

STOLARK I z 
BUDOWLANEJ systemu 

1, 1. Przedm iot normy, Przedmiotem norm y sę pły t y sza

lunkowe z drewna systemu II Ś lęsk ll (zwane w dalszej treści 

normy p ł y t ami) s to sowane w budowni ctwie do wykonywania 

szalunków ścian, s t ropów i tp . 

1,2. Okreś l eni a 

1. 2 , 1. pły ta sza l unkowa - pły t a wykonana z desek skle-

jonyc h na styk , okuta ceownikiem m etalowym , na bokach 

zaopat r zona w półokręgł e wygięcia, Naroża 

wyprofi lowanymi okuci ami me tal owym i, 

zabezp i eczon e 

1.2, 2 , p łaszczyzna p ł yty - sze r sza powi erzchn i a płyty, 

1,2.3, bok pły ty - węższa powierzchnia p ł yty równoległa 

do przebiegu włókien . 

1, 2. 4. czo ło p~ - węż sza pow i erzchni a pły t y p ros to

pad ł a do przebiegu włókien . 

1. 2 ,5. wady drewna - w g PN-79/D _O l 01 2 . 

"Śląsk" Za miast 
BN -68/7 159-01 

Grupa kata logowa 0732 

2, OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia p ł y ty sza lunkowe j z drewna o wy-

m iarach 1400X 350 mm: 

PLYTA SZALUNKOWA 1400X350 BN-75/7 159-01 

3 , WYMAGANI A 

3,1, Wymia"'!:y 

3,1.1. Wymiary płyt w mm - wg tabl . 1 i rys . 1; wymi a

r y szczegółów pły t y łęcznie z okuciami - wg rys, 2 -7 4. 

Tab lica 1 

Forma t pły ty D ługość, l Szerokość, a Grubość, g 

Pods t awowy 1400 700 21 

Uzupełniaj ęcy 1400 350 21 

1400 150 2 1 

1400 100 21 

700 700 21 

D opuszcza s i ę za zgodę s tron wykonywanie p ł yt o i n-
nych wymiarach, 

Zgłoszona przez Cen tral ny Ośrodek Badawczo-Rozwojo wy Przemysłu Stolark i Budowlanej 
Ustanowi ona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Sto larki Budowlanej dnia 21 paŹdziernika 1975 r. 

jako norma obowiązująca od dn ia 1 lipca 1976 r. 
(Dz . Norm . i Miar nr 1/ 1976, poz . 8) 

Wyd anIe 2 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACY JNE "ALFA" 1987 Druk Wyd . Norm. W-wa. Ark . wyd . 0.95 Nakł . 500 + 40 Zam . 864/87 Cena zł 27.00 
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R ys. 4. Okucie narożn ik owe płyt y 

3.1.2. Odchy ł ki wymia r ów w mm - w g tabl. 2. 

Tabl ica 2 

L p . W ymiary to lerowan e ~ Odchy łki 
-------

1 Długo ść ±2 
--

2 Szerokość 

700 mm ±3 

350 mm ± 1,5 

150 i 100 mm ±1 

3 Grub ość ±1 

4 Rozmieszczeni e półokręg łych 

wycięć na bokach p ł y t y oraz ±1 

n i tów r u rkowych 

o 
1 m długości 5 Odchy lenie kraw,?d"i boku l na 

o d kę t a prostego boku 

3,2, Materia ł y 

a) Tarci c a iglas t a - wg PN-75/D-96000 lub OlChOWi> 

wg PN-72/ D-96002, o wi l gotności nie więk s zej niż 15"/ •• 

b) Okucia metalowe - wg rys. 3 i 4 . 

c) KI eje wodoodporne (np. fenolowe). 

d) Preparat h y drofobowy (np , olform 2l. 

Do produkcji pł y t mogę być stosowane inne materiały, 

j eżeli uzyskały pozy tywnę opinię upoważnionej j ednos tki 

naukowo-badawczej. 

3,3, Wykonanie 

3,3, l, Lęc zeni e d esek , Płyta pow i nna być wykonana z 

de s ek o s zerokości do 110 mm, sklejonych na s t y k, Zal eca 

s ię łęczenie de s ek na wpust i wypust ( własne pióro) przy 

użyc i u kleju , De sk i powinny być kl e jone na całej dł ugości 

p ł y t y. Wytrzymałość na śc inan ie spoiny klejowej powinna 

być nie mniejsza niż 4,9 MPa. 

I 

Dopuszc za się stosowan ie desek tęczonych na długość 

za pomocę złęcz klinowych - wg PN- 8 1/B-03150/03. 

3. 3, 2,~kończenie powierzchni, Wszystkie powierz-

chnie pły t y powinny być strugane i zabezp ieczone prepara

tem h yd rofobowym, zmniejszajęcym przyczepność betonu do 

p ł yt oraz stanowięcym ochronę przed wchłanianiem wilgo

ci. Nasiękliwość pły t po 48 h moczenia w w odzie nie powin

na być większa niż 15% . 

3,3.3, Okuwan ie. Płyta powinna mieć czoła oku t e ceow-

nikiem metalowym wg rys. 1. Naroża powi nny być zabez-

piec zone metalowym okuciem narożnikowym . Ceownik i oku-

cie narożnikowe należy mocować wkrę tam i do drewna - wg 

PN-85/M-82503 lub wkrętami wbijanymi ze łbem stożkowym 

zgodnie z rys. 3, L by wkrętów ni e powinny wystawać ponad 

p ł aszczyznę okuć, Okucia powinny być zlicowane z 

wierzchnię płyty, Rozmies zczenie okuć - w g rys , 

po-

3; 

szczegóły okuć - wg rys. 3 i 4, Rodzaj e, wymiary i liczba 

okuć - wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Oznacze-
nie okucia Rod zaj 

Wymiar y 
Liczba 

wg r ys . 1 okucia sztuk 

i 3 

1 ceownik długość zgodni e 

z szerokośc ię 
2 

pły t y, pozos t ałe 

wg rys. 3 

2 okuci e na_ wg ry s , 4 4 

rożnikowe (2 lewe i 2 

prawe) 

3 nity rurkowe (jJ 6 X 25 6 

3,3,4. Wady drewna - wg tabl. 4 , 

Tablica 4 

Nazwa wady drewna 
Rozmiar występowania wady 

wg PN-79/D -Ol0 12 , 

Sęk i zdrowe zroś- dopuszczalne na płaszczyznach o 

nięte: (jJ ni e większej niż 1/2 sze rokOŚCI 
deski, na czołach i bok.5'ch - nie_ 

- okręgłe, owa lne 
dopuszcza l ne 

i pod ł użne 

- skrzyd late nie dopuszczalne o długości ni e prze-
przechodzęce kraczajęcej 2/) s zerokości deski 

Sęki nadpsute i ze_ dopuszczalne na płaszczyznach o 

psute (jJ do 8 mm, na czo łach i bokach -

ni edopuszcza Ine 
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cd. tab l. 4 - ---
l;zwa wady drcw na 

wg. PN-79 j D-O l 0 1 2 
Rozmiar wys t ępowania wady 

I Zo~orl,i, 7ilhith.i dopus7cza lne 

i pęchcr/e Ż.YWIC7-

ne zdmknię t e 

i otwart e 

Zaprawi one otwory dopuszcza Ine n a p ł a szczyznach o 

po sękach i innych 9 do 35 mm , wpuszczone na g łębo 

wadach kość nie więcej niż ~/3 g rubości 

de ski , na czo ł a ch i bokach _ nie_ 

dopu szc za lne 

--
S inizna , przeżywi _ dopuszcz a I ne 

czenia oraz bruna t-
nica i czerw ień b ez 

cech zgni l i zny 

Nierów no mi e rna dopuszcza l na 

sze rokość s łojów 

roczn~/ch 

Skrę t w łókien dopuszc za l n y p r zy odch y l eni u wł ó 

k ie n od h.ierunku o s iow ego do 

50 mm na 1 m d ł ugości 

Pęknięc ia p ł y t ki e dopuszcza l ne 

Tabli c a 5 

--
Nazwa wady R 07miar wys tępowania wady 

U szkod zcn i a po- dopuszcza lne na p taszczy7.nach o 

I 
wie r'zchni w poslile I q ł ęl>okości w!]n iccenia do 3 mm 

w!Jni eceń i wyrw i powierzchn i do 1000mm 2 ; 

- wy r wy do 1,5 mm i powi erzchni 

do 300 mm 2 - w li czbie 1 sz tuk i 

na 1 pła s7czyL nę pł y t y ; na bokach 

ni edopu szCLB Ine 

O d chy le n ia poszc/e- dopu szc zalne do 1, 5 mm 

g ólnyc h d csek od 

p l aszc/yzny p ł y t y 

Nledo s trugania dOpuszLza lne na p ł aszczY7nach o 

!Jowi cr zchni d ł u gośc i do 200 mm i szerokości 

clo 100 mm, niedoPus2cza lnc n a 

bokach i de s !.. ach s k rajnych I 
K rzywi zna wie lo- dopu,,"zcza Ina o s trzałce najwlęk-

s tronna sz ej kr zywi zny do 5 mm 

N ieprzyleganie kra- dOpus7("'za I ne do 1) 5 mm 
wędzi o!..uć do krawę 
dzi wyż ł obie ,i 

S zpach lowanie wad ni edopu<;7cza Ine 

W ady nie wymienion" w tab l. 4 i 5 sę niedopuszczalne . 

3,4. Cechowani e . N a nieokut y m boku p ł y t y nal e~y umieś

cić cechę zawierajęcę symbol wy t wórni i Lnak Kont-o l i Ja

k oś ci - KJ. 

4. PRZECHO W YWAN IE I TRANSPORT 

4, 1. P rzechow y wdnic. Pły t y na l c / y pr 7echowywać w po-

mies zczeniach zamk'lię t yc h l ub wiatac h zabezpi eczajęcych 

je prze d zawilgocen~cr,l i spaczeniem , 

Pł y t y na l cży uk ł adać poziomo na legarach w stosy o wyso

kośc i do 2 m . Każdy s t os powinien zawierać p ł y t y jednego 

wymiaru , 

4 . 2 . Tra n spor t. Pł y t y na le2Y t ran s po r t ować w sposób 

zabezpieczajęcy p r zed uszkodzen iem i zw ich rowan i em . 

5. BADANIA 

5 . 1, Prog ram ba da ń 

5 . 1. 1. B a d ania pe ł ne obejm uję sprawdzen i a poda n e w 

tabl. 6 ko l. 3. Na l eży je p rzep rowad zać p r zy u ruc hamian i u 

p r o dukcj i se r y jnej o r az p r zy wp r owa d zaniu zmi a n ma ter ia_ 

l owych l ub t ech n o log i cznych, majęcych wpł yw na jak ość w y

rob u oraz w p r zypadkach wę tpliwych na żędan ie odbiorcy . 

5 .1 . 2, B a dan i a niepelne obe j muję sprawdzeni a pod ane w 

t abl . 6 ko l. 4 , Należy j e przeprowadzać prz y każdo razo_ 

wym odbiorze pa rtii wyrobów~ 

T ab l ica 6 

f L p . 

Bada n i a W yma- Bada-

R odzi! '" b adań gania 0.0 
peł ne 

n ie_ wg wg 

pe ł ne 

1 2 I 3 4 5 6 -- f----

1 S prawdzenie wy-
3. 1 5 . 7. 1 

m iarów 
+ + 

2 S prawdzenie ma ł e_ I 1) 
3 . 2 5 . 7.2 

ria ł ów 
+ + 

3 S prawdzen i c wyko-

nania 

I a) ł ęczenie d esek + + 3.:; . 1 5 . 7.3 I 

I 
poz . a 

I b) wy t r zyma ł ośc i 5,7. 3 
spoi ny klp.jowej 

+ - 3.3.1 
poz. b 

c) nasiękliwości + I - 3.3.2 5 . 7.3 

I p o z . c 

d) okuwania + + 3 . 3,3 5,7. 3 

poz . d 

e) wad drewna 3. 3. 4 5 . 7.3 

i wad wykonani a 
+ + 

i 3.3.5 p o z . e 

4 Spra w dzeni e ce-
3.4 5.7. 4 + + 

chowan ia . , 

~Skład i l icz ność pa r ti i . W skład pa rtii p r zeznaczo-

nej do b a da ń powinny wchodz i ć wy r ob y jedne go formatu 

i w y k ona n e z tego s am ego ma teriał u , pochodzęc e od jedne

g o producent a . 

Li czność par t i i d o badań nie powi nna p rzek raczać 500 

s z t uk ; w pr zypadkL! w i " k szej l i czb y w y r obów na l eż y podzie

l ić je na pa rti e ni e p r zekraczajęce 500 sz tuk i k ażdę z ni c h 

b ódać o ddzielnie . 
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5.3. S posób pobierani a próbek - wg PN-83jN- 0 301 0. 

5.4. Li czność próbek do badań. Do badań pełnych na leży 

pobrać z partii metodę losowę prÓbk'ę o liczności co 

mniej 6 sztuk płyt, niezależnie od w i e l kości part i i. 

naj-

Do badań niepełnych należy pobrać z partii próbkę o licz-

ności wg PN- 79jN- 03021 tab l . 1. Ogólny poziomkontro l i I I . 

5.5. Wadliwość dopuszczalna w
2 

- nie większa 

6,5% . 

5.6. Procedura wyboru stosowanie p lanów badania 

wg PN-79jN- 0 3 0 21. 

n i ż 

L iczność próbki w zależności od liczności partii oraz 

l iczby kwalifikujęce. i dyskwalifikujęce w zależności od 

przyję t ej wadliwości dla kontroli normalnej, 

i ulgowej podano w tab l. 7. 

obos t rzonej 

5 .7.3. Sprawdzenie wykonania należy wykonywać; 

al połęczenia desek - przez oględziny nie uzbrojonym 

okiem i pomiar za pomocę ogólnie s tosowanych przyrzędów 

parni arowych ; 

bl wytrzymałości spoiny klejowej na ścinanie - wg B N-72/ 

6301- 0 5, 

cl nasiękl twości w sposób następUjęcy: z płyty zabezpie_ 

czonej preparatem hyd rofobowym należy pobrać 5 próbek 

o wymi arach 200 >< 50 mm. P o w i erzchnię boków próbek na

l eży zabezpieczyć mieszaninę parafino-woskowę w stosun

du 1: l. Zabez p ieczone próbki należy sezonować przez 7 dni 

w temperaturze 18 + 2 0
0
e, następnie zważyć z dokładnoś

cię do O, 1 g . P o zważeniu próbki należy umieścić pionowo 

w czystej wodzie w temperaturze 2 0
0 e w ten sposób, aby 

Tablica 7 

Kon t rola normalna Kon t rola obostr zona Kontrola ulgowa 

Liczność parti i li czność liczba liczność 

próbki 
liczba I 
kwalifiku- dyskwali- próbki 

jęca fikujęca 

N n mi m2 n 

sztuk 

16 ~ 25 5 1 2 5 

26 ~ 50 8 1 2 8 

51 90 13 2 3 13 

91 150 20 3 4 20 

151 280 32 S 6 32 

281 500 50 7 8 50 

5 . 7 . Opi s badań 

5.7. 1. Sprawdzenie wymiarów należy wykonywać: 

al długości i sze rokości - za pomocę ogólnie s tosowa-

nych prz y rzędów pomi arowych ( np. t aśmy s talowej l mie_ 

rzęc badanę płytę w połowi e długości i szerokości płyty z 

dokładnościę do 1 mm, 

b l g rubości - za pomocę grubościomi e rza o średn icy 

s topki pom i arowej 10 + 25 mm; grubość płyty mierzy się w 

czterech punktach w odległości 50 mm od krawę dz i , z do

k ł adnościę do O, l mm ; za grubość pły t y przyjmuje s ię śred

nię arylmetycznę cz ter ec h pom ia r ów, 

c) odchy l enia krawędzi boku p ł y t y od kę t a prostego _ za 

pomocę szablonu w kształc ie t rójkęta prostokętnego o dłu

gości boków 500 i 1000 mm i przymiaru z podziałkę milime_ 

trowę z dokładnościę do 1 mm , 

dl rozmieszczenia półokręgłych wyc ięć - za pomocę sza

blonu. 

5.7. 2 . Sprawdzenie materiałów na l eży przeprowadzać 

przez oględziny okiem nie uzbrojonym. Wi I gotność drewna 

należy sprawdzać metodę elektrometrycznę wg PN-77j 

0-04 100. 

liczba liczba l iczność liczba liczba 
kwalifiku_ dyskwali _ p r óbki kwalifiku- dyskwali-

jęca fikujęca j ęca fikujęca 

m i m2 n mi m2 

1 2 2 O 2 

l 2 3 O 2 

1 2 S 1 3 

2 3 8 1 4 

3 4 13 2 S 

S 6 20 3 6 

górne krawędzi e próbek znajdował y się około 20 mm pod 

powierzchnię wody. Próbki nie powinny się stykać między 

sobę oraz z dnem i ścianami naczynia. Po uPływie 4B h 

próbki należy wyjęć z wody, powierzchn i e osuszyĆ bibułę 

celulozowę, następnie zważyć . 

Nasiękliwość ( N l należy obliczyĆ w procentach z dokład

nościę do 0,1 % wg wzoru 

N '1 00 

w którym : 

m
1 

- ma s a próbki po wyjęciu z wody , g , 

mo - masa próbki przed zanurzeni em w wodzie, g . 

Za nasiękliwość płyty przyjmuje się średnię arytmet ycz

nę nasięk l iwości pięciu próbek pobranych z jednej pły t y . 

dl okuwania - przez oględz iny nie uzbrojonym okiem; 

el wad drewna i wad wykonania - przez og l ędziny nie 

uzbrojonym okiem i pomiar za pomocę ogólnie stosow anych 

przyrzędów pomiarowych. 

5 . 7.4. Sprawdzenie cechowania należy przeprowadzać 

przez oględziny nie uzbrojonym okiem . 
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5. B, O cena wyników bada ń 

5. B. I . Płyta dobra. Badanę p ł y tę należy uznać za dObrę, 

j eże l i przejdzie z w y niki em dodatnim przez w szystkie b a

dani a pOdane w tab I. C. 

5 . B . 2 . Part i a zgodna z wymagan iami normy. Badanę par_ 

ti ę pł y t należy uznać za Z90dnę z wymaganiami normy, je

że li w badaniach pełnych w szys tki e badane sz tuk i sę dob re , 

a w b adani ach niepetnych liczba sz tuk niedobrych w próbce 

nie przekroczy liczb kwalifikujęcych W9 PN-79/N-03 021 

tabl . 2A 7 4C . 

KONI E C 

I NFORMACJE DODA TKOWE 

l , I nsty t ucja opracowujaca norme - Centralny Ośrodek 

Badawczo- R ozwojow y Przemy słu Sto larki B u d o wlanej . 

2, I s t o tne zmi any w s t osunku do BN-6B/7159-01 

a l zm ieniono t y tuł norm y , 

bl uzupełniono normę r ysunk am i , 

cl uzupełni ono normę określeniami, 

dl wprowadzono punkt dotyczęcy cechowania, 

el w yelim i nowano wymiary 9raniczne Płyt, wprowadzajęc 

konkretne wymiary, 

f) podano tol erancje wymiarów pod stawowych w mi I i me-

t r ach z am ia s t w procentach, 

g) podano rodzaje okuć, 

3, Normy zwiazane 

PN-B l / B-03 150/ 03 Konstrukcje z drewna materiałów 

drewnopodobnych . Obl iczeni a st atyczne i projektowa. 
ni e . Złęcz a 

PN- 79/D-Ol012 Ta rci ca. Wady 

PN-77/ D-04100 D rewno. O zna cza ni e wil gotnośc i 

PN-75/D -9600 0 Tarc i c a igla s t,3 ogólnego przeznaczeni a 

PN- 72/D -96002 Tarc i c a l iś cia st a ogó lnego przeznaczenia 

PN-B5/ M-B2S03 Wkręty do drewna ze łbem s t ożkowym 

PN-B3/N-03010 Sta tystyczna kontrola jakości, Losowy 

w y bór jednos tek ' produktu do próbki 

PN-79/ N-0302 1 Statys tyczn a kontrola jakośc i. Kon t rola 

odbiorcza w g oceny a l terna t y w nej, Plany badania 

BN- 72/63 01- 0 5 Kleje do drewna. O zna cza ni e j akośc i wy... 

t rzymałośc i na ścinanie oraz wodoodporności spo i n 

klej owyc h 

4 , Symbo l wg SWW - 173 4- 1 11. 

5, Autorzy projektu normy: inż. A . SOboczy ński , inż . A . 

Ob ar zanek, m gr inż . W. Jan ick i - Cent r alny Ośrodek Ba

dawczo- Rozwojowy Przemy słu St o larki Budowlanej . 

6 , Wydan ie 2 - s tan aktualny : marzec 19B 7 - uaktualniono 

normy zwięzane . 
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