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1. WSTEP

I.1. Przedmiot normy. Przecdmiotem normy sg macz-
ki otrzymywane w wyniku przemiatu 1 klasyfikacji ziar-
nowe) tupku chlorytowo-seryeytowego 1 fyllitowego.
swane wodalszep treser normy mgezkama.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Maczki
stosowane sg w przemysfach: chemicznym. izolacji bu-
dowlanep. szklarskim oraz w drogownictwic.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaje. W zaleznosct od surowca rozrdéznia
st dwa rodzaje magcezek: mygezkg 7 tupku chlorytowo-
sseryevtowego 1omygezke 7 tupku fyllitowego.

2.1.2. Frakcje. W zale7znosci od wielkoscei ziaren roz-
roznia sig maezkt o symbolach: M 0,063: M 0.08:
M 0,09 M 0,10: M 020 1 M 0315,

2.1.3. Gatunki. W zaleznosct od dopuszezalne) pozo-
stafoser na sicie. mygezka 7z tupku chlorytowo-serveyto-
wepo o osymbolu M 008 dzieh si¢ na dwa gatunki
I i I — wg tablicy.

2.2. Przyktad oznaczenia

a) macezki 7z tupku chlorvtowo-seryevtowego o sym-
bolu M 0,08 gatunku pierwszego (1):

MACZKA 7 L UPKU CHIORYTOWO-SERYCYTOWEGO

M 008-1 BN-85/6714-03

b) myczki 7 tupku fyllitowego o symbolu M 0,08:

MACZKA Z LUPKU EYLILITOWEGO M 0.08 BN-85/6714-03

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Maczki powinny micé barwe
szaropopiclaty. szarosrebrng lub zlocista o odcieniu
metalicznym.

Niedopuszezalne sg zbrylenia materiatu.

3.2. Zanieczyszczenia. Maczki nie powinny zawierac
zanieczyszczen wopostact czgsel organicznveh, metalo-
wych itp.

3.3. Frakeje. Nominalne wymiary oczek sit kontrol-
nych. dopuszezalna pozostatos¢ na sicie, wg tablicy.

Nominalne Dopusz-
wymiary oczek czalna po-
Svmbol " Frakeje sita kontrolnego zostatos¢
SFHID0S BipRks mm wg PN-80/M-94008 [ na sicie
mm’” %
M 0.063 0 + 0063 0.063 0.5
gat. | 25
M 0,08 — 0 = 0,080 0.080 -
gat. 11 15
M 0.09 0 -+ 0.09 0.090 20"
M 0.10 0 0.100 0,100 20
M 0.20 0 = 0.200 0.200 20
M 0315 ¢ + 0385 0,315 20
") Wiclkos¢ ziaren nic powinna by¢ wigksza niz 0,20 mm.

3.4. Sktad chemiczny

3.4.1. Zawartos¢ czgsci rozpuszezalnych w kwasie sol-
nym w maczee 7z tupku chlorytowo-serycyvtowego nic
powinna przekracza¢ 14.0% masy, a w maczee 7 tupku
fyllitowego 20,0% masy.

3.4.2. Zawartos¢ SiO,, ALO;, FeO: w maczce 7 tup-
ku chlorytowo-serycytowego o symbolu M 0,09, stoso-
wanej w przemysle szklarskim 1 chemicznym, nalezy
kazdorazowo uzgadnia¢ migdzy dostawca 1 odbioreg.

3.5. Wilgotnos¢ mgczki 7z tupku chlorytowo-serycyto-
wego nie powinna przekraczac 3,0%, a mgeski 7z tupku
fyliitowego 0,5%.

3.0. Gestos¢ nasypowa w stanie luZno usypanym mg-
czek M 0,08 nie powinna by¢ wigksza niz 0.85 g/cm’
dla gatunku [ 1 090 g/cm’ dla gatunku IL

Gestosci nasypowej dla pozostatych frakeji nie nor-
malizuje sig. ;

3.7. Wskaznik emulgacji dla maczek przeznaczonych
do robdt drogowych nie powinien by¢ wigkszy niz 0.4.

3.8. Inne cechy fizyczne maczki — liczba olejowa,
pH, cigzar wlasciwy, powinny by¢ uzgodnione kazdora-
zowo migdzy dostawca 1 odbiorcg.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Maczki powinny by¢ pakowane
w worki papierowe wg PN-76/P-79005 lub w worki
polietylenowe wg BN-77/6414-06.

Na workach powinien by¢ umieszezony trwaly 1 wy-
razny napis zawierajacy:

a) nazwg 1 adres producenta,

b) numer partii,

¢) oznaczenie wg 2.2,

W przypadku braku nadruku do worka nalezy dolg-
czy¢ pisemng informacj¢ z wyzej wymienionymi danymi.

Dopuszcza si¢ inne sposoby pakowania mgczek po
uzgodnieniu z odbiorcy.

4.2. Przechowywanie. Maczki powinny by¢ przecho-
wywane w pomieszezeniach czystych, suchych i zabez-
picczajgeych je przed zawilgoceniem i zanieczyszcze-
nieni.

4.3. Transport. Maczki mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportowymi, w warunkach zabezpiecza-
Jacych je przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i mice-
szaniem 7z mgczkami innych rodzajow, frakcj 1 gatun-
Kow.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne obejmujg wszystkie wlasciwosci
maczki okreslone w normie. Badania pelne nalezy wy-
konywac co najmniej raz na 3 miesigce 1 przy kazdej
zmianic technologii produkcji. surowcoéw oraz spra-
wach spornych.

5.1.2. Badania niepelne obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego mgcezki,

b) oznaczanie uziarnienia,

¢) oznaczanie wilgotnosci.

Badania niepetne nalezy wykonywacé dla kazdej partii
maczki przeznaczonej do odbioru.

5.2. Skiad i wielkosé partii. W skiad partii przezna-
czonej do badan powinna wchodzi¢ mgczka tego same-
go rodzaju, frakep 1 gatunku, pochodzice 7 jednego
zrodta produkeyi.

Wiclkos¢ parti nie powinna by¢ wigksza niz 60 Mg.

5.3. Pobieranie i przygotowanie probek do badan —
wg PN-67/C-04500.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewn¢trznego maczki na-
lezy wykonywac wzrokowo przez porOwnanie z probky
wzorcowy ustalong pomigdzy odbiorcy i dostawcy.

5.4.2. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen w macz-
ce nalezy wykona¢ na probece o masie
PN-76/B-06714/12.

5.4.3. Oznaczanie uziarnienia maczki

5.4.3.1. Oznaczanie uziarnienia maczki
wg PN-71/C-04501, stosujac wodg jako
wajacy.

5.4.3.2. Oznaczanie uziarnienia mgczki
na przesiewaczu automatycznym.

100 g — we

na mokro —
clecz wymy-

na sucho —

5.4.3.3. Wykonanie oznaczania. Odwazy¢ 10 g maczki
z doktadnoscia do 0,01 g 1 przenies¢ bez strat na sito.
Wijczy¢ urzadzenie na 6 min i posigpowaé zgodnie
zZ insfrukcj;; obstugi przesiewacza. Pozostalo$¢ na sicie
x zwazy¢ z dokiadnoscia do 0.01 g 1 obliczy¢ w pro-
centach wg wzoru

nt
x = = 00 (1)
m
w ktorym:
my — masa pozostatosct po przesiewie, g,
m — masa odwazki, g.

Za wynik nalezy przyjac Srednig arytmetyczng dwoch
roOwnoleglych oznaczan roznigeych si¢ nie wigeej niz
o 1%.

5.4.4. Oznaczanie zawartosci czesci rozpuszezalnych
w kwasie solnyin — wg BN-73/7011-02/15. Wynik sta-
nowi dopetnienie do 1007 oznaczoney zawartosei cz¢sel
nierozpuszczalnych.

5.4.5. Oznaczanic zawartosci SiO:, AL:O: i Fe.0Os —
wg norm uzgodnionych ponnedzy dostawey 1 odbioreg.

5.4.6. Oznaczanie wilgotnosci maczki — wg BN-71/
6714-16.

5.4.7. Oznaczanic pestos$ci nasypowej w stanie luzno
usypanym

5.4.7.1. Wykonanie ozaaczania. Zwazy¢ puste, suche
naczynic pomarowe i postawi¢ pod wylot naczynia
stozkowego (rysunck). Naczvnie stozkowe wypetni¢ ba-
dana magczka. Otworzyé zasuwke. wsypa¢ maczke do
naczynia pomiarowego a7 do utworzenia si¢ stozka
wystajgcego poza gorng krawedZz naczynia. Wsypang
mgcske rozprowadzi¢ po micjscach nie wypeinionych.
a nadmiar usuna¢ pr¢cikiem szklanym. Nastgpnie na-
czynie pomiarowe wraz z mgczka zwazyé z dokladnos-

cig do 0.1 g.
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! — statyw, 2 — naczynic pomiarowe cylindryezne o pojemnosci
0.5 dm'. 3 — naczynie w ksztaicie stozka 7 blachy ocynkowangj

7z zasuwky.
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5.4.7.2. Obliczanie wynikow. nasypowa
w stanic luzno usypanym p,; w g/cm’ obliczy¢é wg
wzoru

Gestose

Mni: — mj
Pui ¥ (2)
%
w Ktorvm:
M — Masa Naczynia pomiarowcgo pustego, g,
My — masa naczynia pomiarowego z maczky. g,
V' — objeto§é¢ cylindra pomiarowego, cm’.

Za wynik koncowy przyjmuje si¢ $rednig arytme-
tvezng wynikow trzech rownolegle przeprowadzonych
oznaczan, nic réznigeych sig wigeej niz o 0005 g/cm’.

K ON

INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Coentralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemysiu Kruszyw Budowlanych, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6714-03 i BN-65/6011-05

w) objeto normy mgezki 2 tupku chloryvtowoe-seryevtowego 1 fy-
htowego.

b) zimicniono przedmiot 1 rozszerzono zakres stosowania normy,

¢ wprowadzono do normy rodzaje mgezek i svmbole,

d) wprowadzono podzial na badama pelne 1 niepelne

3. Normy swigzane
PN-76/B-06714/12 Kruszywa  mineralne.

wartoser zanieesyszezen obeyeh
PN-67/C-04500 Produkiy

gotowywanit probek
PN-71/C-04501

Badanic. Oznaczame za-

chenmcezne

Wiytvesne pobicrania 1 przy-

Anahiza sitowi,. Wytyezne wykonan

5.4.8. Oznaczanie wskaznika emulgacji maczek — wg
PN-62/S-04010.

5.5. Ocena wynikéw badan. Parti¢ mgczki mozna
uznac za zgodnyg z wymaganiami, jezeli wszystkie bada-
nia dadza wynik pozytywny.

5.6. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii macz-
ki, wyslane] do odbiorcy, nalezy dotaczy¢ zaswiadczenie
o jakoSci zawierajace nastgpujace dane:

a) nazweg 1 adres producenta,

b) dat¢ 1 numer kolejny zaswiadczenia,

<)

d)

oznaczenie wg 2.2,
wynikt badan,

¢) wiclko$¢ 1 numer partii,

) podpis 1 pieczatke osoby odpowiedzialne) za
konanie badan.

P E

DODATKOWE

PN-80/M-94008 Sita 1 siatki 2 drutu. Wymiary oczek

PN-76/P-79005 Opukowania transportowe. Worki papierowe

PN-62/5-04010 Drogr samochodowe. Oznaczanie wskaZnika emul-
gac) wypetniacza mineralnego 1 matenatu kamiennego

BN-77/6414-06 Opakowania transportowe 7z tworzyw sztucznych.
Worki polictylenowe otwarte, plaskie bez fatd bocznych, zgrze-
wane

BN-71/6714-16 Ceramika. Mectody badan. Oznaczanie wilgotnosci

BN-73/7011-02/15 Kaoliny. Metody badan. Oznaczanie pozostatosci
nicrozpuszezalnych w HCl

4. Symbol wg SWW — [418-221; 1418-233.

5. Autor projektu normy — mgr Bozena Krolak — Centralny
Osrodeh Badawcezo-Rozwojowy Przemystu Kruszyw Budowlanych,
Warszawa.
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