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N O R tI A R R A N Ż O 'II A 
ON-78/6741-07 

MATERIAlY 
Wy roby przemysłu ceramik i budowlan ej zam~ast: . 

BUDOWLANE 
Przechowywan i e i t r an sport BN-73/6741-07 

1. WSTEP 

1 .1. Prze dm i ot normy. Przedm i ot em normy są wymagania techniczne przechowywania i trans­
portu nieprefabrykowanych wyrobów przemysłu ceramiki budowlanej, zwanych w dalszej tre­
ści normy wyrobam i . 

1,2. Zakres st osoWan J8 normx. Normę nalety sto8owa6 przy czynnościach: 
- przech wywanie Iskładowanial wyrobów, 

- transportu Izaładunku , p rzewozu, wyładunku/ wyr~bów, w jednostkach ładunkowych i lu-
zem. 

1,3. Określenie 

1.3.1. 0sdnos tk a ładunk owa - zestaw zbiorczy wyrobów odpowiedn io uformowany i ze-
spolony o zunifikowanych parametrach , przystosowany do zmechanizowanych czynności pod­
czas przechowywania i tranapor tu. 

1.3. 2. Wyroby luzem - pojedynczy wyrów lub zbiór wyrobów przeznaczonych do niezm~­
nizowanych czynności podczas przechowywani i transportu . 

2,POOZIAŁ WYROBÓW' 

Wyroby w zależności od rodzaju dzieli się na następujące grupy: 

Grupa I, Cegły ceramiczne pełne i drążone 

cegła pełna wypalana z gliny - zwykla, 
cegła pełna 'wypalana z gliny - kanalizacyjna, 
cegła do obmurowania, urządzeń przemysłowych, 
cegła drQ!on~ wypalana z gliny - dziurawka, 
cegła kratÓwki wypalane z gliny, 
cegła ceramiczna modularna, 
ceg ła szybowa, 
cegła trocinowa. 
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Grupa II. Cegły i pustak i wapien~o-piaskowe 

cegły pełne i bloki drętone wapienno-pieskowe, 
cegła wapienno-piaskowa łupana, 
cegła pełna wapienno-piaskowa młotkowana, 

pustaki modularne, 
kaztałtki do ścian działowych. 

Grupa III. Cegły ceram iczne specja l ne i płytki 

cegła wypalana z gliny klinkierowa budowlana, 
cegła drętona wypalana z gliny - klinkierowa budowlana, 
cegły licówki' i kształtki licówki wypalane z gliny, 

cegły kominówki'l 
cegłe termalitowa, 
klinkier drogowy, 
cegła gotycka, 
płytki klinkierowe, 
płytki kamionkowe, okładzinowe, 
płytki kamionkowe, wykładzinowe, 
płytki okładzinowe prasowane, 
płytki wykładzinowe ceramiczne tłoczone, 
płytki ceramiczne elewacyjne , 
płytki podłogowe inwentarskie wypalene z gliny . 

Grupa IV, Pustaki ścienne ceramiczne 

pustaki ceremiczne ścianne typu ·Uni-, 
pustaki cera miczne Ścienne pionowo drążone, 
pust-aki ceramiczne typu "Cerbet", 

pustaki wentylacyjne ceram i czne , 
pustaki do przewodów dymowych, 
p~stak i ceramiczne do ści an działowych. 

Grupa V. Pustaki stropowe ceramiczne 
pustaki ceramiczne stropowe Ackermana, 

• pustaki stropowe HFert", 
pustaki ceramiczne OZ-3, 
pustaki "Cerit", 

Grupa VI. Ceramiczne materiały dekarskie. Dachówki i gęsiory dachowe 

Grupa VII, Ceramiczne rurk i drenarskie 

Grupa VIII. Kafle piecowe 

Grupa IX, Wyroby różne 

nakrywy kablowe wypalane z gliny , 
kształtki podok ienne ceramiczne , 
pus taki ogrodzeniowe, 



szkło piankowe, 
pumeks ,szklany, 
don1czni ceramiczne. 

ON-78/7641-07 :3 

Do poszczególnych grup wyrobów mogę być zaliczone inne wyroby zgodnie z postanowieniami 
norm przedmiotowych o 

3. WY/'1AGI\N IA DOTYCZACE J EDNOSTKI U DUNIWN EJ , 
c.-

3.1. Podstawowo wym.ia ry: 

- po dstawa około 0,80 x 120 m, 

- wysokoŚć mak symalna 1 ,5 m. 

3.2. Masa: oko ło 1 Mg 11,0 t/. 

3.3. Tr ~ałość: minimum 8 cykl :!. operacji transportowych Ipodnoszenia, prz()wo~enia , u­
tawiania!. 

3.4. Formowanie. Jednos tkt ładunkowe mogę być fo rmowane przez: 
- pokrywanie wyrobów folię skurczliwę na palecie lub bez palety, 

_ taśmowanie wyrobów w dwóch kieruncach na palecie l ub bez palety, 

_ taśmowanie w jednym kierunku wy ro bów zabezpieczonych na narożach dostatecznie t rwałym 
ma teriałem , 

- układanie materiałów w paletach skrzyniowyO\ 

- układanie wyrobów na paletach z dwo ma Ściankami z ewentualn~ taśmowaniem, 

- układanie wyrobów na paletach płaskich Ibez taśmowania! przy zapewnieniu trwałoŚci ła­
dunku przez zakleszczanie wyrobów, 

- inne spooby formowania wyrobów, przystosowane do operacji transportowych urządzen iami 
wyposaźo'nym i w osprzęt kleszczowy, widłowy lub chwytakowy, 

Przykład( formowanie jednostek ładunkowych podano ne rys. 1 'i-' 9. 

4. PRZECH~V~VANIE /SKŁAO~VANIE/ WYROBÓW 

4 . 1. Obiekty magazynowane , Wyroby z wyjątkiem wymienionych ponitej, mogą byt przech~ 
wywane na składowiskach otwartych. 
Składowis k o powinno być wy r ówna ne i utwardzone z odpowiednimi spadkami na odprowadzenie 
wód odPadowych, oczyszczone z gruzu, śniegu lub innych zanieczyszczeń. 

Ka f le, piecowe, doniczki ceram i czne, szkło piankowe i pumeks szklany - nalety p rzech~ 

wywać w magazynach zamknt~t ych, za bezp i eczonych przed opadamt atmosferycznymi. 

4. 2. Sposób ułotenia wyrobów na składowisku lub w magazynie 

.1..Z.1.~·Jyma 9al1 ia ogÓlne. Wyroby w m~ejscu składowania powinny być ułotone według klas i 
gatun ków w s posób uporządkowany, zapewniający łatwość przeliczania, racjonalne wykorzys­
tanie miejsca i zgodny z wymaganiami 8HP. 

Wyrob y powinny być uł020ne: 

al w jednostkach ładunkowych, 
b/ luzem w stosach lub pryzmach. 
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Jednostki ładunkowe mogą byĆ ułotone jedne na drugich maksymalnie w 3 warstwach o 
łQcznej wysokości zestawu nie przekraczającej 3,0 m. 

Przykłady ułotenia jednostek ładunk'owych pokazano na rys.l0 i 11. 

Przy układaniu wyrobów luzem maksymalna wysoko1ć stosów i pryzm nie powinna przekra­
czsć 2,20 m. 

Wyroby układane w stosach lub pryzmach powinny być ułotone równo , w sposób zabezpie­
czajęcy przed przewróceniem. 

Warstwy wyrobów oraz wyroby w poszczególnych warst~ach nalety układać naprzemianleg­
le celem uzyskania powiązania i stabilności stosu lub pryzmy. 
Przykłady ułotenia wyrobów w stosach i pryzmach pokazano na rys.12T25. 

Wyroby ułozone w pryzmach powinny mieć powiązane zakończen ia rzędów, jak przykładowo 
pokazano na rys.18~20. 

4.2.2. Wymagania dla poszczególnych gruR wyrob~ 

Wyroby grupy I - należy układać w jednoetkach ładunkowych lub luzem w etosach . 
Przykłady ułoże n i a wyrobów w jednostkach ładunkowych pokazano na rys.1~3 a wyrobów~ 

zem w stosach lub pryzmach na rys.12 T 14. 

Wy~oby grupy II - nalety układać w jednostkach ładunkowych jak wyroby grupy I i IV lubw 
pryzmach odbieranych bezpośrednio w wózków hartowniczych jak pokazano na r ys.21 ~ 22. 

Wyroby grupy III - wymagania jak dlagrupy I-wszej z tym, że p rzy formowaniu jednos tek 
ładunkowych metodę taśmowania należy zebezpieczyć krawędzie pakietu przed uszkodzeniem 

dostatecznie trwałym materiałem jak pokazano na rys. 6 ~ 7. 
Zaleca się dla wyrobów tej grupy stosowanie jednostek ładunkowych w rozwiązaniu pa­

letowym jak pokazano na rys. 7 f 8. 

Wyroby grupy IV i V - nalety układać w jednostkach ładunkowych jak pokazano na rys.4T5. 
Przy układaniu na placach składowych wyrobów luzem wysokość maksymalna składowania -

- 1 , B m. 
Przykłady ułożenia wyrobów tej grupy na placach luzem pokazano na rys, 15 ~ 17. 

Wyroby grupy VI - dachówk i ceramiczne nalety układać w stosach naj dłuższymi krawędziami 
obok siebie, 'warstwami, stosując przekładki z drewnianych listew. 

Zakończenie poszczególnych warstw z obu końców należy zabezpieczyć dachówkami ułożo­
nymi płaszczyznam~ poziomo jak przykładowo pokazano na rys.1B, Makaymalna wysokość sto-

' su - 1,8 m. • 
Do formowania jednoatek ładu,,!kowych z dachówak należy używać palet ze ścianami czo­

łowymi. 

W~roby l grup~ VII - ceramiczne ru~ki drenarskie ~ależy układać w pryzm~ oddzielnie po-
szczególnymi średnicami do wysokości 2,0 m. . . 

Pryzmy należy zabezpieczyć przed obsuwaniem się drewnianymi lietwami lub według roz­
wiązania pokazanego na rys.19. 

Do form owania jednostek ładunkowych zalecane jest używanie palet ze ś c1a~ami czoło­

wymi. 

Wyrob~ 9rup~ VIII - kafle należy układać w stosy według wzorów, knlo rów, rodzajów oraz 
gatunków. 

Kafle środkowe należy układać w etosaoh po 25 eztuk. 
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Pierwsza warstwa kafl i powinn a być ułożona na podło~u powie rzchnię kołnierzowę. Kaf­
le w kolejnych waratwach powinny być układane tak aby s tyk ały się naprzemian , powierz­
chn i ami szk liwionymi l ub kołnierzowymi. 

Kafle narożne nalety układać po 2 sztuki naprzemianlegle, powierzchniami kołnierzo -
wyli1i do siebie tworzę c stosy po 20 sztu k . . 

Ola zabezpieczenia przed uszkodzeniem szk liwa, pod pierwazę warstwę kafli narotnych 
należy utywać podkła de k np. z pozagat un kowych kafli ~rodkowych. 

Kafle wieńccwe /gzymsy/ należy układać w stosy po 90 s z tuk , /15 warstw po 6 sztuk/o 
P~d 8 tawy skrzynk owe /cokoły/ należy układać w stosy po 12 szt. /6 warstw po , 2 sztu­

k:!.!. 
Przyk łady ułoten ia kafli po kaz ano na rys.23 ; 25. 

Dopuszcza się wiQzanie miękkim drutem kafl i w więzk i po 10 sztuk układanych powierz-
chn iami szkl iwionymi do siebie . 

Wyroby grupy IX - ksz tał t ki ceramiczne specjalne należy układać ' w stosy l ub pryzmy ,Jo 
''''yso kośct 1 , 8 m. 

PryLny w"robó w na leży zabe zpieczyć przed obsuwaniem jak pokazano na przykładzie na­
kryw ka blowych - rys.20 •• 

Przy formowaniu jednostek ładunkowych z wyrobów tej grupy zaleca się stosowan'ie pa­
let. 

Szkło piankowe oraz pumek s ' oa laty wiązać w paczkl. i zabezpieczyć tekturę falistę na 

narożach oraz ukłedać w poprzeczne stosy, najdłuższę węskę ścian kę na podłodze. 

5. TRANSPORT 

5 .1. ~rodki transportowe 
Wyroby mogę być transport owane w jednostkach ładunkowych lub luzem, zaleca się atoaowe­
nie zmechanizowanych metod załadunku i wyładunku oraz transportu wyrobów w jednostkach 
ładunkowych. 

Załadu~ek i wyła dunek wyrob6w w jednostkach ładunkowych powinien odbywać aię przy p~ 
mocy urzędzeń wyposażonych w osprzęt kfgezczowy, Widłowy lub chwytakowy. 

Załadunek i wyładunek wyrobów przewożonych luzem powinien odbywać się ręcznie przy u­

życiu przyrząd ów pomocniczych. 

Przewóz wyrobów może odbywać się środkami transportu samochodowego,- kolejowego, wod­
nego i innego. 

Tr ~nrport wyrobów m oże odbywać aię z zastosowaniem systemu kontenerowego. 
Przy załadunku wyrobów należy przestrzegaĆ zasady pełnej ładowności środka przewozo­

wego. Nie dotyczy to wyrobów o niskiej masie objęto~c iowej, jak np. kafle, rurki dre­
narskie, doniczki, pustaki stropowe, szkło piankowe, 'pumeks itp. 

~rodk i transportowe przeznapzone do załadunku wy robów powinny być aprawna pod wzglł­
dem t echnicznym. Pr~ed załadunkiem należy sprawdzić w azczególności atan powierzchni ła­
dunkowej. 

Załadunek wagonÓw należy ~rowadz1ć VI sposób umożliwiajęcy dwustronny rozładunek oraz 
, oznaczyć nalepkę "tu otwierać" dr~wi. z któryoh powinien rozpoczęó się rozładunek. 

Wagony zała dowane wyrobami luzem oprócz wyrobów grupy I nsleży oznakować nalepkami 
" towar łatwo tłukący się". 
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5,2. Ogólne wytyc zne tra nsportu wyrobów w 1ednostl:och ładunkowych, Jednostki ładunko­
we nale±y układać na ś rodkach prze wozowych transportu samochodowego i kolejowego w wa­
gonach platformowych w jednej warstwie. 

Przy transporcie kole j owym jednostki ładunkowe powi nny być uło:ton e ściśle obok sie­
bie n8 całej długo1ci wagonu i zabezpieczone przed przemieszczaniem · np . przez wypełnie­
nie wolnych przestrzen i odrowiedni~ materiałem lub ustalenie klinam~, podporami itp. 

Nie dop uszcza się przenozu środk ami transportu kolejowego w jednost kach - ładunkowych 

nie taśmowych lub nie pokrytych folią z wyjątk iem jednostek ładunkowych w paletach skrzy­

niowyqh. 
Przykłady ułotenia jednostek ładunkowych n8 samochodach i wagonach pokazano na rys. 26 ~ 

5,3. Ogólne wyty czne transportu wyrobów luzem. Wyroby transpo rtowane luzem należy u­
, kładać na Środkach :)rzewo zo wych równolegIs do ki e runku jazdy, ściśle jedne obok drug ich, 
w jednakowej ilo~ci warstw na powierzchni środka transportowego. 

Wysokość ładunku nie powinna przekraczać wysokoś c i burt . 
Dopuszcza s ię wyższy załadL'nek , jednakże nie przekraczający -wysokoJci burty o 1/2 wyso­
kości wyrobu. 

W wagonach, w przestrzeni między drzwiami, wyroby należy układać poprzeczni a do kie­
runku jazdy w celu zabezpieczenia ich· przed wypadaniem , przy innym ułożeniu wyrobÓw o­
twory drzwiowe wag onów należy zabezpieczyć desk ami. 

Wyroby luzem w stosach mogą być przewożone ś rodkami transportu samochodowego pod wa­
run kiem zast osowania opinek. 

Przykłady ułożenia wyrobów luze m na :3rodkach przewozowych pokazano na rys.3 2 ; 36. 

5.4. Dodatkowe wytyczne transportu dla poszczeg ólnych grup wyrobów 

5.4.1. Grupa I. Przykłady rozm ieszczenia jednostek ł adunkowych na środkach przewo­
zowych poda no na rys.26, 27 i 30. 

5.4.2. Grupa II . Cegły pełne i bloki drą:tone wapienno-piaskowe mogę być przewożone 

w pr yzma ch /rys.21~22/ spięt ych opinkami z taś my gumowej, metalowej it p~ 

5.4.3. Grupa III. Przykład rozm ieszczenia jednostek ł0dunkowych na samochodzie poda­
"0 na rys.29. 

Przy przewozie wyrobów luzem środkami transportu ko lejowego wyroby należy oddzielić 

od czołowej ściany wagonu zwi~. złym materiałem wyś ciółkowym. Boczne ściany wagonu powin­
ny by6 wyło:tone warstwą materiału wyściółkowego. 

Przy przewozie wyrobów luzem środkam i transportu samochodowego zaleca się zabezpie -
czyć je przed uezkodzen iem materiałem wyściÓłkowym. 

5.4 .. 4. Grupa IV i V. 'Przykłady rozmies zczania jednostek ładunkowych na środkach prze­
wozowych podano na rys. 28 i 31. 

Przy przewozi e wyrobów luz~m ś ciany boczne środka przewozowego oraz poszcżególne rz~ 
dy wyrobów należy zabezp ieczyć materiałem wyś ciółkowym. 

Pustaki stropowe z wyjątkiem pustaków Ackermana zaleca aię przewozić środkami trans­
portu samochodowego. 

Przykłady ułożenia pustaków Ackermana w wagonie ·podano na rys.32 , 
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5 ,4,5 , Grupa VI, Wyroby tej g r up y zal ec& się p rz ewoz ić w j ednostkach ł adunkowych na 

palet ach. 
Przy przewoz ie wyrob6w l uz em n a l~±y : 

_ d ac hówkę układać na J ej podłutnych krawęd z iach zgodnie z kie run k~em j azdy, 

_ dachówk i karpiówki i z ak ła dk owe u k ł!lduć parami , prze c i wlegle ta l< . aby zaczepy wyetę­

powały poza krawędzie przy le gają cych dachówe k. 

_ da chówki ho l ende r ki układać wyp uk ł ymi ś cianam i naprzemi anleg l e, tak aby zaczepy wy­

stępowały poza k rawę dz i e da chówek . 
Ws zystki e wa rstwy powinny być ułożon e śC lś l e , do jednak owej wyso kości na całej po-

wi e r zchni ś rodk a przewo zowego , 

_ zabezp ie c zyć ma t e r :La ł e m wyściółkowym podło g ę, śc iany boczne ś rodka p rzewozowego oraz 

posz ~~egó lne warst wy i rzędy wy robów, 

_ ~ przypadku jednoczo snego p r zewozu da chówe k i gęsiorów gęsiory nale±y układać w gór­
nych wa rstwa ch . 
P r~y~ł a~ u ł o±e n la dachówek w wagon i e poda no na r,~ .33. 

5. 4, 6, Grup a VII, Wy roby t e j g rupy z ale c a s ię przewozić w jednostkach ładunkowych na 

pa l e t ach " 
Przy p rzewozie wy r obów l uze m nale~y: 

- układać je równol~gle do bocz nych ści an ś rodka p r zewozowego do jedna~owej wYB~kościna 

całej powi e rz chnt, 

- rurki ułożone w prze at rze n i m iędz y d r zwiami wago nu zabezp ie czyć łatami względr:ie po­
przez ich pop r zeczne u łoże n i e do kierunku jazdy , 

_ wszys tkie ściany boczne śro d k a przewozowego o r a z poszczegó l ne rzędy wyrobów zabezpie­
c zyć warstwę mate l- iału wyściółkowego . 

P ~zykłady u łożen ia r ure k na środku przewozowym podano na rys. 34 . 

5.4.7, Grupa VIII. Kaf l e za l e c a s i ę przewo zić w j ed nostkach ładunkowych w 
s krzyniowych. 

Przy przewozie kafli luzem należy: 

paletach 

_ kafle ś rod k owe i narożn e układat na krawę dzi ach rzędami, długością kafla równolegle 
do kierun ku jazdy , parami , powi erzchniami ko łnierzowymi lub szkliwionymi do siebie, 

- kafle wi e ńcowe uk ł adać w kierunku jazdy , powierzchniami nieszkliwionymi do siebie, 

- podstawy skrzynkowe uk ładać d ługośc ią w kierunku jazdy, podstawami do podłogi, 

- kaf le układać w warstwach o jednakowej v~sokości na całej powierzchni, 

- podłogę, wszyst kie ściany boczne środka transport owego oraz poazczególne warstwy i~~ 
dy wyrobJw zabezpieczyć materiałem wyśc iółkowym, ' 

M wyroby od strony Śc ian czołowych zabezpieczyć zwięzłym materiałem wyśc iółkowym. 

Przy przewozie kafl i śro dkam i transportu ko le jowego należy używać wagonów krytych. 
Przykład ułotenia ka f li w wa gonie podano na rys.36. 

5 .4. 8 , Grupa IX . Vl yroby mr:l g, być przewożone w jednostk ach ładunkowych lub luzem. 
Przy p rzewozi e wyrobów l uzem na leży zabezpieczyć j e mate riałem wyŚciółkowym. 

Przy prze wozie szkł a pi an ko weg o , pu mek su i doni czek , ~rodk ami tranaportu kolejowego 
należy używać wa gonÓw k r ytych . 

~r~y k ład u łożeni e nak r yw kab lowych VI wag on ie podano na rya.35. 
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5,4,9, Materiały do zabe zp ieczania ładunku przed uszkodzeniem, 
Do zabezpieczania ł a dunku p rzed uszkodzeniem należy używać hastępujęcych materiałów~ 

mortyzacyjnych i wyściółkowych jak : słoma, siano pakowe, wełna drzewna, maty 
syntetyczne materiały i inne eląstyczne materiały odpadowe, 

00 zabezpieczenia jednostek ładunkowych przed przemieszczaniem na środku 

należy stosować: kliny, podpory, zużyte palety i inne. 

K O N :;: E C 

INFORMł.C:JE OOOATKOłIE 

słomiane, 

transportu 
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Rys. 1. Jednostka ładunkowa dwustronnie taśmowana, 
bez palety-dla cegieł pełnych (250 $zt) 

. Taśma stalowa 
~ ./~/ ./ L1L L LLL 

Rys.2 Jednostka ładunkowa dwustronnie taśmowana 
bez palety -dla cegieł dziurawek (290 szt) " 
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Tasma stalowa 
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Jednostk.a ładunk.owa dwustronnie 
tasmowanał bez palety-dla cegieł 
kratówek. K-2 (lBO szt) 
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2 x 220+ 2 x 288~ 1016 mm 

Rys. 4 Jednostka ładunkoY-la dwustronnie 
taśmowana, bez pa/et y- dla pustaków 
II Max" (looszt) 
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Iq.5f7la st%wa 

Materiał 
lClbe zpieczajqc Y 
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Rys. 5 
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Jednostka ładunkowa jednostronnie 
tasmowana, l zabezpieczonymi -: ., .' 
krawędziami d/a pustak o w "Max" 

(81szt) 

Materiał 

Tosmasfa/owa 
/"77--r-~-r--J---r-r--r-r--?--r--r--r-r-""/---.- zabezpieczajqcy 

5 

4 

3 

2 
~~~~~~~~~~~~ 

1 

Rys.6 Jednostka ładunkowa jednostronnie tasm:2'f.lona 
z zabezpieczonym; krawędziami dlf!.l<ll~nk;eru . 
budowlanego (250 szt) 
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Tasma s tO/OWO 

_!1!!!.eriał 
zabezpieczający 
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2 

~\ ~~ 

/200 mm 

Rys. 7 Jednostka ładunkowa dwustronnie taśmowana 
z zabezpieczonymi krawędziami na' palecie­
dla klinkieru budowlanego (300 szt) 

1--- -

'-o 

8x200 '" /200 mm 

Rys.8 Jednostka ładunkowa w palecie 
sk.rzyniowej d/a płytek (450 szt) 

. 
. 13 
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--, 7~1/ 
Rys. 10 Przykład ułożenia jednostek ładunkowych 

pustakaw II Max /I w dwóch warstwach 

Rys.1I Przykład ułożenia jednostek ładunkowych 
ceoieł pełnych w trzech warstwach 

Rys.12 Przljk~ad 
ułożenia cegIeł 

pełnych 
(stos 200 szt) 

Rys. 13 ~rzyk.~ad 
ułożenIa cegieł 

pełnych 
(stos 250szt) 

15 



Rys. 14 Przykład 
ułożenia cegieł 
kratdwek K-2 

ON-7Bjf3741-07 

---------------------------
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//~/,t::;:::;//e:::::;-'/~/t:;::::j/~/~/~tl/ 

Rys.15 Przykład ułożenia 
cegieł szczelinówek 

Rys. 16 Przykład ułożenia pustalcdw Ackermar:a ' 
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Rys. 17 Przykład ułożenia 
pustaków DZ . 

Rys. la Przykład ułożenia dochówek 
karpiówek 

I' 

Rys. :3 Przykład ułożenia rurek drenarskich 
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Rys.2D Przyl<Jad ułożenia nak.ryw kablowych 

Rys. 21 Przykład stosu cegieł. wapienno- piaskowych 
o formacie l NF 
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Rys. 22 Przykład stosu pustaków wapienno -piasko wych 
o formacie 3 NF 

7l~wNlMlmm:JJmIJ'YI,RIlI2$Y/.Ęy~ 

Rys.23 f!rz!JkłC!d ułożenia kafli srodkowlJch 
J naroznych . 

l 

lf 

V 
V 

V 
V 

Rys. 24 Przykład ułożenia 
kafli wiencowych /1 .~ ,'/ "'~ / "''''' ~ 

. (gzyinsów) Rys. 25 Przykład ułoźenia kafli 
- podstaw skrzynkowych 

19 
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4450 

Rys. 26 Przykład rozmieszczenia na samochodzie star -29 
jednostek ładunkowych cegieł pełnych 

~75~ 

Rys. 27 Przykład rozmieszczenia na samochodzie z/t.-130 
, jednostek ładunkowych cegieł kratówek K-2 

-
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<x:> 
<x:> 
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! 

Rys.28 Przykład rozmieszczenia 
jednostek fadunko wych 
. pustaków liMax" na 
samochodzie Je/cz-315 

, 

t::) 
t::) 

~ 

2300 
Prz 'kład rozmieszczenia 'ednastek Rys. 29. "-Jj J 
ładunkowych klinkieru budowlanego 

. na samochodzie JeJoz-316 , . 

21 
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WYPEŁNIENIE 

J 

- .2300 I---

D 
WYPEtNIENIE Rys. 30 

.' Przykład rozmieszczenia 
jednostek ładunkowych 

. cegieł pełnych na wagonie 
platformowym seriI I( 

mJ .. 70/6741-07 

Rys. 31 

WVPEtNfEN/E 

WYPEtN J ENJE 

. Przykład rozmieszczenia 
jednostek fadunkowych 
pustaków "Max" na wagonfe 
platformowym serii K 
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Rys.32 Przykład układania pustaków 
Ackermana w wagonie 

--------------... 

------
.Rys. 33 Przyl<.ład ul<ładania . 

dachówki w wagonie 

23 
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?t\. Jt\ 
1/ 

1/ v v 
/ 

.slomaJ/ 

• ·1 
'------ - --- - Ii -

Rys.34 Przykład układania rurek ' 
drenarskich w wagonie 

. Rys. 35 Przykład układania nakryw 
kablowych w wagonie 
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osłona rr drzwiach 

~ 

Rys. 36 Przykład układania kafli w wagonie 



26 Informa cjc doda tkowe do ON-78/ G741-07 

IN F() Rt1AC:JE OOOATI<O\'JE 

1. Instytucla oprncowulęca normQ - 0 1uro Projektowo-Badawczo Przemysłu Ce ramik i Bu­

do~łanej ·Cerprojekt" ~D rs zowo 

2. Istotno zm iany w s to s unku do ON - 73/ 6741-07 

al uektualniono i rozczerzono z akres no rmy z uwagi na wprowadzenie nowych 

wyrobów ceramik i budowlanej, 

asortymentów 

bl rozszerzono zak r e s no r my przez wprowadzer,1e do no rmy j ednos tek ładunkoHych' p r zy9 to -

sowanych do mechani c z nego p rzeładunku i określono zasady przechowywan ia i transp ortu 

wyrobów w jednostkach ładunkowych, 

ci w związku z pkt.a i b wprowadz ono do normy nowy podział wyrobów na grup y , 

dl dostosowano uk ład normy do obowiązujących wymagań 

3. Autorzy pro jek tu normy: - in2. Klemens Marcinkiewicz , in~ . Czos ł aw Kubik i mgr 

l n2. Leczek :Ja ś likowski. 
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