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1. WSTEP

1,1, Przedmiot ilormy. Przedmiotem normy sa wymagania techniczne przechowywania i trans-
portu nieprefabrykowanych wyrobdéw przemysltu ceramiki budowlanej, zwanych w dalszej tre-
dci normy wyrobami,

1,2, Zakres stosowania normy. Normg nalezy stosowal przy czynnosciach:
- przechowywanie /skladowania/ wyrobdw,

- trensportu /zatadunku, przewozu, wyladunku/ wyrohdéw, w jednostkach tadunkowych i 1lu-
zem,

1.3, Okreélenia

1.3.1, Jednostka %tadunkowa - zestaw zbicrczy wyrobdéw odpowiednio uformowany : 3

ze-
spolony o zunifikowanych parametrach, przystosowany do zmechanizowanych czynnodci pod=-
czas przechowywania 1 transportu,

1.3.2. Wyroby luzem = pojedynczy wyrdw lub zbidr wyrobéw przeznaczonych do niezmeche-
nizowanych czynnoéci podczas przechowywania i transportu.

2, PODZIAL WYROBOW

Wyroby w zaleznodci od rodzaju dzieli sig¢ na nastepujace grupy:

Grupa I, Ceqgly ceramiczne pelne i draZone

cegla peina wypalana z gliny - zwykla,

cegla pelna wypalana z gliny = kanalizacyjna,
cegla do cbmurowania urzedzed przemysiowych,
cegia drgzona wypalana z gliny - dziurawka,
cegka kratéwki wypalane z gliny,

cegta ceramiczna modularna,

cegia szybowa,

cegta trocinowa,

ZJEDNOCZENIE PRZEMYStU CERAMIKI BUDOWLANEJ.

Ustanowiona przez Dyrektory Zjednoczenia Przemys}tu Ceramiki Budowlanej Zarzadzenienm
nr /78 z dnia 31.VIII,1378 r,, jako norma obowigzujgca od dnie 1 listopada 1978 r.

_/Dziennik Normalizacji Nr seveses POZe esee/

Druk i1 rozpowszechnianie Zaklad Reprodukcii i WOB, Warszawa,ul.Krélewska 27,.tel,27-66=39
Zeméwienie nr 1448 z dnia 8,12.1979 roku, .

Naktad 300 + 2 egz, Ark.druk, 3,26,
Cena z# 26,00 . :
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Grupa II, Ceqly i pustaki wapienno-piaskowe
cegly peine i bloki draZzone wapienno-pieskowe,
cegls wapienno=-piaskowa lupana,

cegla peina wapienno-piaskowa mlotkowana,
pustaki modularne,

ksztattki do $cian dzialowych,.

Grupa III, Cegly ceramiczne specjaine i plytki

cegta wypelana z gliny klinkierowa budowlana,

cegta drazona wypalana z gliny - klinkierowa budowlana,
cegly licéwki i ksztaltki licéwki wypalane z gliny, '
cegty kominéwki,, ‘

cegia termalitowa,

klinkier drogowy,

cegla gotycka,

piytki klinkierowe,

ptytki kamionkowe, okladzinowe,

ptytki kamionkowe, wykladzinowe,

ptytki okXadzinowe prasowane,

ptytki wykladzinowe ceramiczne tloczone,

piytki ceramiczne elewacyjne,

ptytki podtogowe inwentarskie wypalane z gliny.

Grupa IV, Pustaki $cienne ceramiczne

pustaki ceramiczne Scienne typu “Uni*,
pustaki ceramiczne $cienne pionowo draZone,
pustaki ceramiczne typu "Cerbet"™,

pustaki wentylacyjne ceramiczne,

pustaki do przewodéw dymowych,

pustaki ceramiczne do $cian dzialowych.

Grupa V, Pustaki stropowe ceramiczne

pustaki ceramiczne stropowe Ackermana,
pustaki stropowe “Fert",

pustaki ceramiczne DZ-3,

pustaki “Cerit”,

Grupa VI, Ceramiczne materialy dekarskie, Dachdéwki i gasiory dachowe

Grupa VII, Ceramiczne rurki drenarskie

Grupa VIII, Kafle piecowe

Grupa IX, Wyroby rézne

nakrywy kablowe wypalane z gliny,
ksztattki podokienne ceramiczne,
pustaki ogrodzeniowe,
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azk}o piankowe,
pumeks .szklany,
doniczni ceramiczne,

Do poszczegdlnych grup wyrobdéw moga byé zaliczone inne wyroby zgodnie z postanowieniami
norm przedmiotowyche

3« WYMAGANIA DOTYCZACE JEDNOSTKI +ADUNKOWED -

3,1, Podstewowe wymiary:

~ podstawa okoto 0,80 x 120 m,

~ wysckoéé maksymalna 1,5 m,
3.2. Masa: okolo 1 Mg /1,0 t/.

3.3, Trwatosc: minimum 8 cykli operacji transportowych /podnoszenia, przewozenia, u-
stawiania/,

3.4. Formowanie. Jednostki tadunkowe moga byé formowane przez:
- pokrywanie wyrobdéw folia skurczliwa na palecie lub bez palety,

- tasmowanie wyrobdw w dwdch kierunicach na palecie lub bez palety,

- tadmowanie w jednym kierunku wyrobdw zabezpieczonych na narozach dostatecznie trwalym
materiatem,

- ukladanie materiaidéw w paletach skrzyniowyd
~ ukadanie wyrobdw na paletach z dwome dciankami z ewentualnym tasmowaniem,

~ ukladanie wyrobéw na paletach piaskich /bez tedmowania/ przy zapewnieniu trwalodci }a-
dunku przez zakleszczanie wyrobdw,

- inne sposby formowania wyrobdw, przystosowane do operacji transportowych urzadzeniami
wyposazonymi w osprzet kleszczowy, widiowy lub chwytakowy,

Przyktady formowanie jednostek Yadunkowych podaeno na rys., 1 & 9, i -

4, PRZECHOWYWANIE /SKEADOWANIE/ WYROBGW

4.1, Obiekty magazynowane, Wyroby z wyjatkiem wymienionych ponizej, moga byé przeche
wywane na skladowiskach otwartych,
Sktadowisko powinno byé wyrdéwnane i utwardzone z odpowiednimi spadkemi na odprowadzenie
wdd odpadowych, oczyszczone z gruzu, éniegu lub innych zanieczyszczef.

Kafle, piecowe, doniczki ceramiczne, szklo piankowe i pumeks szklany - nalezy przecho-
wywaé w magazynach zemkni¢tych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi,

4,2, Sposéb ulozenia wyrobéw ne sktadowisku lub w magezynie

4,2, 4\ ymagania ogélne, Wyroby w miejscu sktadowania powinny byé ulozone wedlug klas i
gatunkdédw w sposdb uporzadkowany, zapewniajgcy tatwosé przeliczania, racjonalne wykorzys-
tanie miejsca i zgodny z wymaganiami BHP,

Wyroby powinny byé ulozone:

a/ w jednostkach tadunkowych, .
b/ luzem w stosach lub pryzmach,
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Jednostki tadunkowe moga by¢ utozone jedne na drugich maksymalnie w 3 warstwach 0
tgcznej wysokodcl zestawu nie przekraczajacej 3,0 m,
Przyktady ulozenia jednostek tadunkowych pokareno na rys,.10 i 11.

Przy ukladaniu wyrobdw luzem maksymalna wysokos¢ stoséw i pryzm nie powinna przekra-
czaé 2,20 m.

Wyroby ukladane w stosach lub pryzmach powinny by¢é ulozone réwne, w sposéb zabezpie-
czajacy przed przewrdceniem, ‘

Warstwy wyrobdéw oraz wyroby w poszczegélnych warstwach nalezy ukladaC naprzemianleg-
le celem uzyskenia powigzania i stabilnos$ci stosu lub pryzmy.
Przyktady ulozenia wyrcbéw w stosach i pryzmach pokazano na rys.12%25.

Wyroby uloZone w pryzmach powinny mieé¢ powigzane zakofhczenia rzedéw, jak przykiadowo
pokazano na rys.18%20.

4.2.2, Wymagania dla poszczegdlnych grup wyrobdw

’ .
Wyroby grupy I - nalezy ukladaé w jednostkach ladunkowych lub luzem w stosach.
Przyktady ulozenia wyrobéw w jednostkach ladunkowych pokazano na rys.143 a wyrobdw L
zem w stosach lub pryzmach na rys.12 % 14.
\
Wygoby grupy II - nalezy uktadaé w jednostkach ladunkowych jak wyroby grupy I i IV lubw
pryzmach odbieranych bezpodrednio w wézkdw hartowniczych jak pokazano na rys.21 + 22,

Wyroby grupy II1 - wymagania jak dlagrupy I-wszej z tym, Ze przy formowaniu Jednostek
tadunkowych metodg tadmowania nalezy zebezpieczyé krawedzie pakietu przed uszkodzeniem
dostatecznie trwatym materiatem jak pokazano na rys. 6 T 7.

Zaleca si¢ dla wyrobdw tej grupy stosowanie jednostek ladunkowych w rozwigzaniu pa=-

letowym jak pokazano na rys. 7 + 8,

Wyroby qrupy IV i V - nalezy uklada¢ w jednostkach tadunkowych jak pokazano na rys.4%5,
Przy ukladaniu na placach skladowych wyrobdéw luzem wysokoéé maksymalna skladowania = .
- 1,8 m,
Przyktady utozenia wyrobéw tej grupy na placach luzem pokazano na rys, 15 = 17,

Wyroby grupy VI - dachdéwki ceramiczne nalezy ukladaé w stosach najdiluzszymi krawedziami
obck siebie, warstwami, stosujac przektadki z drewnianych listew,

Zakoficzenie poszczegdlnych warstw z obu kodcéw nalezy zabezpieczyé dachédwkami ulozo-
nymi ptaszczyznami poziomo jek przykladowo pokazeno na rys,18, Maksymalna wysokodé sto-
su - 1,8 m,

Do formowenia jednostek adunkowych z dachéwek nalezy utywaé palet ze écianami czOo=

towymi,

Wyroby grupy VII - ceramiczne rurki drenarskie halety uktadaé w pryzmy. oddzielnie po=~
szczegblnymi drednicami do wysokodci 2,0 m, ¥
Pryzmy nalezy zabezpieczyé przed obsuwaniem si¢ drewnianymi listwami lub wediug roze
wiazania pokazanego na rys.19.
Do formowania jednostek ZXadunkowych zalecene jest uzywania pelet ze $cianami czoto=

wymi ,

Wyroby grupy VIIT - kafle nalezy ukladaé w stosy wedlug wzordw, k-lordédw, rodzajéw oraz
gatunkoéw,
Kafle $rodkowe nalezy uktadaé w stosach po 26 sztuk,
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Pierwsza warstwe kafli powinna by¢ ulozona na podiozu powierzchnig kolnierzowa. Kaf=-
le w kolejnych warstwach powinny byé ukladane tak aby stykaly sie naprzemien. powlerz=
chniami szkliwionymi lub koinierzowymi,

Kafle narozne nalezy ukladaé po 2 sztuki naprzemisnlegle, powierzchniami kolnierzo =
wyni do siebie tworzgc stosy po 20 sztuk, ; '

Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem szkliwa, pod pierwsza warstwa kafli naroznych
nalezy uzywa¢ podktadek np. z pozagatunkowych kafli $rodkpwych. y

Kafle wisehccwe /gzymsy/ nalezy ukladaC w stosy po 30 sztuk, /15 warstw po 6 sztuk/.

Padstawy skrzynkowe /cokoly/ nalezy ukladac w stosy po 12 szt., /6 warstw po 2 sztu-
ki/.

Przyklady ulozenia kafli pokazano na'rys.23 ¥ 25,

Dopuszcza sig wigzanie migkkim drutem kafli w wiazki po 10 sztuk ukladanych powierz-
chniami szkliwionymi do siebie.

Wyroby qrupy IX - kszteltki ceramiczne specjalne nalezy ukladaé w stosy lub pryzmy Jo

wysokosci 1,8 m,

Pryzny wirobéw nalezy zabezpieczyC przed obsuwaniem jak pokazano na przykladzie na-
kryw kablowych - rys.20. .

Przy formowaniu jednostek tadunkowych z wyrobdéw tej grupy zaleca sie stosowanie pa-
let, »

S5zkXo plankowe oraz pumeks'naleZy wiazaé w paczki i zabezpieczyé tekturg falista na
narozach oraz ukleds¢ w poprzeczne stosy, najdiuzszg waske $cianke na podiodze,

5, TRANSPORT

5,1, Srodki transportowe

Wyroby mogg byé transportowene w jednostkach ladunkowych lub luzem, zaleca sie stosowa-
nie zmechanizowanych metod zatadunku 1 wyledunku oraz transportu wyrobéw w jednostkach
tadunkowych,

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych powinien odbywaé si@ przy po-
mocy urzgdzeh wyposazonych w osprzet kleszczowy, widiowy lub chwytakowy.

Zatadunek 1 wyladunek wyrobdw przewozonych luzem powinien odbywaé sie recznie przy -
zyciu przyrzgdéw pomocniczych,

Przewéz wyrobéw moze odbyweé sig¢ 4rodkami transportu samochodowego, kolejowego, wod=
nego 1 innego. |

Trancport wyrobdéw moze odbywac sie z zastosowaniem systemu kontenerowego.

Przy zetadunku wyrobdw nalezy przestrzega¢ zasady pelnej tadownodci $rodka przewozo-
wego, Nie dotyczy to wyrobdw o niskiej masie objetodciowej, jek np. kafle, rurki dre=-
narskie, doniczki, pustaki stropowe, szkio piankowe, pumeks itp,

Srodki transportowe przeznaczone do zatadunku wyrobéw powinny byé eprawne pod wzglg -
dem technicznym, Przed zaladunkiem nalezy sprawdzié w szczegélpodci stan powierzchni ta-
dunkowej .

Zatadunek wagonéw nalezy prowadzié w sposdb umozliwiajacy dwustronny roztadunek oraz
.0znaczyé nalepke “tu otwieraé™ drawi, z ktérych powinien rozpoczaé sie rozitadunek,

Wagony zaladowane wyrooami luzem oprécz wyrobéw grupy I nalezy oznakowad nalepkﬁmi
“"towar tatwo tlukgcy sig”,
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5,2, 0gblne wytyczne transportu wyrobdw w jednostl:zach tadunkowych, Jednostki tadunko-

we nalezy uklada¢ na irodkach przewozowych transportu samochodowego i kolejowego w wa=-
gonach platformowych w jednej warstwie,

Przy transporcie kolejowym jednostki ladunkowe powinny byé ulozone $cisle obok sie~
bie na catej dtugosci wagonu i zabezpieczone przed przemieszczaniem np. przez wypeinie=~
nie wolnych przestrzeni odpowiednim materiatem lub ustalenie klinami, podporami itp,

Nie dopuszcza sig przewozu $rodkami transportu kolejowego w jednostkach ~tadunkowych
nie tadmowych lub nie pokrytych folia z wyjatkiem jednostek %tadunkowych w paletach skrzm
niowych,

Przyktady utozenia jednostek }adunkowych na samochodach i wagonach pokazano na rys.26 =
+ 31,

5,3, Ogélne wytyczne transportu wyrobdéw luzem, Wyroby transportowane luzem nalezy u=-

ktadaé na 4rodkach orzewozowych réwnolegle do kierunku jazdy, dcidle jedne obok drugich,
w jednakowej i1losci warstw na powierzchni drodka transportowego.

Wysoko$¢ tadunku nie powinna przekracza¢ wysokosci burt,

Dopuszcza sig¢ wyzszy zaladunek, jednakze nie przekraczajacy wysokosci burty o 1/2 wyso=
kodci wyrobu,

W wagonach, w przestrzeni migdzy drzwiami, wyroby nalezy uklada¢ poprzecznie do kie=
runku jazdy w celu zabezpieczenia ich przed wypadaniem, przy innym u}ozeniu wyrobdéw o-
twory drzwiowe wagonéw nalezy zabezpieczyé deskani. )

Wyroby luzem w stosach moga by¢ przewozone $rodkami transportu samochodowego pod wa-
runkiem zastosowania opinek,

Przyklady ulozenia wyrobéw luzem na Srodkach przewozowych pokazano na rys.32 § 36,

5.4. Dodatkowe wytyczne transportu dla poszczegélnych grup wyrobdw

5.4.,1. Grupa I, Przyklady rozmieszczenia jednostek ZXadunkowych na $rodkach przewo=
zowych podano na rys.26, 27 i 30.

5,4.,2. Grupa 1I, Cegity peine i bloki drazone wapienno-piaskowe moga byé préewozone
w pryzmach /rys.21%22/ spietych opinkami z tasmy gumowej, metalowej itp.

5.443, Grupa 111, Przyklad rozmieszczenia jednostek Xrdunkowych na samochodzie poda=~
" mo na rys.29.

Przy przewozie wyrobdw luzem $rodkami transportu kolejowego wyroby nalezy  oddzielié
od czoiowe] sciany wagonu zwigziym materiatem wyscidlkowym, Boczne Sciany wagonu powin-
ny by: wylozone warstwg materiaXu wy$cidlkowego.

Przy przewozie wyrobdw luzem drodkemi transportu samochodowego zaleca sig zabezpie «
czyé je przed uszkodzeniem materiatem wy$cidtkowym.

5.4.,4, Grupa IV i V., brzyklady rozmieszczania jednostek adunkowych na édrodkach prze~
wozowych podano na rys, 28 i 31.

Przy przewozie wyrobéw luzem $ciany boczne $rodka przewozowego oraz poszczegélne rzg-
dy wyrobéw nelezy zabezpieczyé materialem wyscidlkowym, )

Pustaki stropowe z wyjatkiem pustakdéw Ackermena zaleca si@ przewozié 4rodkemi trans=-
portu samochodowego.

Przyktady ultozenia pustakéw Ackermana w wagonie podano na rys,3Z.
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5,4,5; Grupa VI, Wyroby tej grupy zaleca sig przewozi¢ w jednostkach ladunkowych na

palstach.
Przy przewozie wyrobdw luzem nalezy:
- dachdwke ukladac na jej podiuznych krawgdzisch zgodnie z kierunikiem jazdy,

~ dachéwki karpidéwki i zakladkowe ukladaé parami, przeciwlegle tal, aby zaczepy wystg~
powaty poza krawgdzie przylegajacych dachéwek.

- dachéwki holenderki ukladaé wypuklymi Scianemi naprzemianlegle, tek aby zaczepy wy=-
stepowaly poza krawegdzie dachéwek.
Wazystkie warstwy pawinny by¢ ulozone $cidle, do jednekowej wysokod$ci na cale] po-
wierzchni 3drodke przewozoweqo,

-~ zabezpieczy¢ materislem wydcidikowym podtoge, Sciany boczne drodka przewozowego oraz
poszazegblne warstwy 1 rzegdy wyrobdw,

- w przypadku jednoczesnego przewozu dachdéwek i ggsioréw ggsiory nalezy uktadaé w gér-
nych warstwach,
Przyktad ulozenia dachdwek w wagonie podano na r, 8.33,

5.4,6, Grupa VIT, Wyroby tej arupy zalecs sie przewozié w jednostkach tadunkowych na
pe letach.
Przy przewozis wyrobdw luzem naleZy:
-~ ukladaé je rdwnolegle do bocznych décian édrodka przewoczowego do jednakowej wysokodcina
calej powierzchni, |

~ rurki uloXone w przestrzeni migdzy drzwiami wagonu zabezpieczyé latami wzgledrie po-~
przez ich poprzeczne ulozenie do kierunku jazdy,

- wezystkie éciany boczne érodka przewozowego oraz poszczegdline rzedy wyrobdw zabezpie-
czyé warstwa materislu wyécidikowego,
PFzykiady utozenia rurek na $rodku przewozowym podano na rys. 34,

5,4,7, Grupa VIII, Kafle zaleca si¢ przewozié¢ w jednostkach tadunkowych w paletach
skrzyniowych,

Przy przewozie kafli luzem nalezy: I

- kafle drodkowe 1 narozne ukiadal¢ na krawg¢dziach rzedami, d*ugodcig kafla réwnolegle
do kierunku jazdy, parami, powierzchniami koinierzowymi lub szkliwionymi do siebie,

- kafle wiefcowe ukiada¢ w kierunku jazdy, powierzchniami nieszkliwionymi do siebie,
-~ podstawy skrzynkows ukiada¢ diugodcia w kierunku jazdy; podstawami do podiogi,
- kafle uktadaté w warstwach o jednakowej wysokosci na catej powierzchni,

~ podioge, wszystkie éciany boczne é4rodka transportowego oraz poszczegbélne warstwy i rze
dy wyrobdw zabezpieczyé materiatem wyscidikowym,

= wyroby od strony écian czolowych zabezpieczyé zwigzlym materiatem wyscidélkowym,
Przy przewozie kafli $rodkam! transportu kolejowego nalezy uzywaé wagondéw krytych,
Przyklad ulozenie kafli w wagonie podanoc na rys,.36,.

5.4,8, Grupa IX, YWyroby mnga byé przewozone w jednostkach tadunkowych lub luzem,
Przy przewozie wyrobdéw luzem nalezy zabezpieczyd je materialem wydcidikowym.

Przy przewozie szkle piankowego, pumeksu i doniczek, drodkami transportu kolajow9§o~
nalety uzywaé wagonéw krytych.
Przyklad ulozenie nakryw kablowych w wagonie podano na rys.35.
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5.,4,9, Materialy do zabezpieczania }adunku przed uszkodzeniem,

Do zabezpieczania tadunku przed uszkodzeniem nalezy uzywaé hastepujacych materiatdéw a-
mortyzacyjnych 1 wyéciodoitkowych jak: sioma, siano pakowe, weins drzewna, maty stomiane,
syntetyczne materialy i inne elgstyczne materialy odpadowe.

Do zabezpieczenia jednostek tadunkowych przed przemieszczaniem na srodku transportu

nalezy stosowaé: kliny, podpory, zuzyte palety i inne.

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE



BR=70/6741-07

7asma sTalowa
y a4 7 a4 Z il
VAR A i VA VAR AR e 4
P4 7 I// o // y A4 /1 4 I/// E
w R A | 8
: 8
8 [ l l [ =
AR | | Q
6 | | I l
51 | | | ] i
3 ——r}
a
7T «
2 I l/ L l/ I ‘// 6.';\")%
AR E ,5;1? ‘
- 9 x 120= 1080 mm i

Rys. 1 Jednostka tadunkowa dwustronnie fasmowana,
bez palely-dla cegiet pefnych (250 szt)
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Rys.2 Jednostka tadunkowa dwustronnie fasmowana
bez palety-dla cegiet dziurawek (290 szt)
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Tasma slalowa

7x/'40

980 mm

~
=

7
6 f 1
5 %
4 4 /
3 %% {
2 ' /
Q‘“«‘
1 &2
L
)

8 x7120 = 1080 mm

Rys.3 Jednostka tadunkowa dwustronnie
tasmowana, bez palety-dla cegiet
kratowek k-2 (180 szt)
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Tasma slalowa
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Rys. 5 Jednostka tadunkowa jednostronnie
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(81szt.)
Maleriaf
- - zabezpieczajgce
Tasma stalowa /Z/////// oy flpbmplomriti /// pieczaiqgey
el el BBl T TSR
/C/ &
NN 3
/1 % A n
5 U 8
M =
4 s
%48
3 % ///Q
¥d%
2 WIS
f 4 h;f’
/4 %x655870 mm

Rys.6 Jednostka tadunkowa jednostronnie tasm:~ana
z zabezpieczonymi krawedziami dlg, kl,tinkierUA
budowlanego (250 szt)



BMN=78/0741-07

13

Tasma slalowa

Maferiat e ,i‘,’f/,’/ =
2obezpieczajacy / éz ? m
7777 ///////—/-——-,/ E
E S
6 LI IITF 5
5 | N
| kel
©
4
yo= S5 I
> | 1 ]
2
e
: |
LI e f<il 7772
/?,—: /; ’ ; 00(““\
2 f— 222t/ zste?
i—*—-—- 1200 mm n

Rys.7 Jednostka tadunkowa dwustronnie tasmowana

z zabezpieczonymi krawedziami na palecie-
dla klinkieru budowlanego (300 szt.)
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Jednostka tadunkowa w palecie
skrzyniowej dla ptytek (450 szt.)
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Rys. 10 Przyktod utozenia jednostek tadunkowych
pustakow ,Max" wdwdch warstwach
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Rys.1l Przyktad utfozenia jednostek tadunkowych
cegiet petnych witrzech warstwach

- j )
0
ﬂ |
|11
[
LI
|11
Ll
L
[ I
7 T /o
/ 11 -
Rys.12 Przyktad Rys.13 Przyktad
utozenia cegiet utozenia cegiet
petnych petnych

(stos 200 szt.) (stos 250 szt)



Rys. 14 Przyktad
vtozenia cegiet
kratowek K-2
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Rys. 16 Przykfaa’ utoienia pustakdw Ackermana
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Rys. 18 Przyktad utozenia dachowek
karpiowek
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Rys.i3 Przyktad utozenia rurek drenarskich
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Rys.21 Przyktad sfosu cegiet wapienno —p/askowyc/;
o formacie 1NF
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Rys. 24 Przykfao ufozen/a
kafli wiericowych VLS LOSTLES T ESOOSS

(gzymscn) Rys.25 Przyktad utoZenia kafli
- podsfaw skrzynkowych
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Rys. 26 Przyktad rozmieszczenia na samochodzie Stor-29
jednostek tadunkowych cegiet petnych

- 3752
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‘Rys. 27 Przyktad rozmieszczenia na samochodzie Zit-130
Jednoslek fadunkowych cegiet krafdwek K-2



BN~70/17741-07

21

el

4880

7

Rys.28 Przyktad rozmieszczenia
jednastek tadunkowych
pustakow ,Max" na
samochodzie Jelcz-315
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Przyktad rozmieszczenia
jednostek tadunkowych
cegiet petnych na wagonie
platformaowym serii K
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pusiakow ,Max" na wagonie
platformowym serii K
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Rys.32 Przyktod uvktadania pustakow
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Ryé. 34 Przyktad uktadania rurek
drenarskich w wagonie

‘Rys. 35 Przyktad uvktadania nakryw
kablowych w wagonie
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26 Informacje dodatkowe do BN=-78/G741-~07

INFORMACIE DODATKOVE

1, Instytucie opracowujaca normn¢ - Biuro Projektowo-Badawcze Przemysiu Ceramiki  Bu-

dovwilanej "Cerprojekt” Vlarszawa

2, Istotne zmiany w stosunku do BN=73/6741-07

e/ uaktualniono i rozszerzono zakres normy z uwagi na wprowadzenie nowych asortymentdw
wyrobdéw ceramiki budowlanej,

b/ rozezerzono zakres normy przez wprowadzerie do normy jednostek adunkowych przysto -
sowanych do mechanicznego przetadunku i okreslono zesady przechowywania i transportu

wyrobéw w jednostkach }adunkowych,
¢/ w zwiazku z pkt.a i b wprowadzono do normy nowy podziat wyrobdw na grupy,

d/ dostosowano uktad normy do obowiazujacych wymaganh

3. Autorzy projektu normy: - inz, Klemens Marcinkiewicz, inz, Czeslaw Kubik i ngr

inz, Leczek Jasdlikowski.
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