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i, WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymagenia w zekreeie produkcji 1 odbioru

oraz transportu betonu towarowego.

1.2. Okredlenia

1.2.1, Beton towsrowy - beton wytwsrzeny poza miejscem wbudowanis i bedacy przedmio-

tem rozliczen finansowych pomiedzy dostawce, & odbiorce.

1.2.2, Czes transportu betonu towarowego /mieszenki betonowej/ - czas liczony od chwi-
11 zeledowania pierwsze] porcji skladnikéw do drodke transportu do moment: jego opréznie-

nie 2z miegzanki betonowej bez wzgledu na czes i miejsce dodanie wody zarobowse].

1.2.3. Beton standardowy - beton, ktéry powinien byé produkowany przez kezds wytwér-

nie i dostarczany po otrzymaniu zaméwienie bez odczekania czasu potrzebnego na przygoto-
wanie produkcji.

1.2.4. Beton na zeméwienie - beton o wymeganych wledciwoéciach dodetkowych w stosunku

do przewidzianych dla betonu standardowego, ktére powinny byé uzgodnione pomiedzy zama-
wiajgcym a dostawca.

1.2.5. Pozostale okreélenia - wg PN-75/B-06250 p. 1.4.

2. PODZIAt I OZNACZENIE

2.1, Podzial

2.1.1. Rodzeje betonu towarowego. W zaleznodéci od wymegenych wiadciwoéci nogq by¢ pro-
dukowane nastepujace rodzaje betonu:

- beton standardowy,

- beton na zaméwienie.

2.1.2. Beton standardowy

2.1.2.1. Klesy betonu stendsrdowego es nastepujace: B 75, B 100, B 150, B 200, B 250.

2.1.2.2. Konsystencie mieszanki betonowej okredlone wg wskeznikéw podanych w tabl. 1
ee nastepujece: K-2, K-3, K-4,
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Tablice 1

Konsystencis éynbol Wakotnik konsyestencji wh
mieszenki

betonowe konsystencji metody

Ve-Be, sek . Stozke opadowe-
go cm

Gegatoplestyczne K=2 16 - 30 -
Plastyczne K=32 ' . 8 - 16 2 -6
Péiciekla K-4 § - 8 6 ~ 12
Tlodé konsystencii produkowsnage betonu towsrowego moze byé cgraniczone przez
dostwce z uwegi ne utywene érodki techniczne /mieszanie, transport/

e

2.1,

2.3, Wielko#é ziarn kruszywa. W zaleznodci od utytogo kruszywa grubego rozréznie
sie tero, xrwarow, z kruszywem o makeymelne] érednicy ziern D = 20 mm 1 D = 40 mm.

2,1.3, Beton na zaméwienis o wiadciwodciach innych niz okreélene w rozdz. 2.1.2. moze
byé produkoweny ped warunkism uzgodnienis pomiedzy odbiorce o dostawce:

‘a/ klssy lub wytrzymalodci gwsrsntowanej,

b/ konsystencii,

c/ maksymalnej drednicy z2ievn kruszywa,

d/ minimelnej iloéci cemsntu,

e/ 1lodci zeprewy w misszance betonowsj,

f/ rodzaju swentualnie marki cementu,

g/ wymagen specjelnych, jsak mrozoodpornodé, wodoszczelnodéé,

h/ ilodci i rodzeju dodetkéw lub domieszek.

2,2, Przyklad oznaczenia betonu towerowego standardowego klasy B 100 konsystencji
K-3, z kruszywem o nejwiekezym wymiarze ziarn D = 40 mm:

BETON TOWAROWY B 100, K-3, D = 40 /BN-77 /6736-02.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymeganis dla betonu stendardowego

3.1.1. Minimslns ilodé cementu w betonie standardowym powinns byé okredlones zgodnie z
PN-75/8-06250 p. 3.3.1. przy zalofeniu zastosowenis betonu do konstrukcji zbrojonych nie
narazonych na wplywyetmosferyczne /0,4 z/.
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3.1.2. Iloéé zeprewy w betonie standardowym tj. Isczna objetoéé ebsolutne cementu, wo-
dy, kruszywe drobnego i ewentualnych dodatkéw i domieszek powinna wynosié

7 = 500 - 600 1/m°

3.1.3. Wytrzymatodé gwarantowana betonu standardowego Rg
Wyt rzymstodé gwarantowans Rg nalezy przyjmoweé jak dle warunkéw dojrzewanis neturalnegs,
co zgodnie z PN-75/B-08250 p. 3.2.3.1. oznacze, %e:

Ru
/\O- b w 4
¢ R

3.2. Wymagenia dla betonu na zeméwienie powinny b}é zgodne z ustalerniesi pomiedzy od-

biorce & dostawca w zakresie okredlonym w 2.1.3.

4. PRODUKCIA MIESZANKI BETONOWED

4.1, Warunki produkcii. Beton towarowy powinien byé produkowany wylecznis w werunkach
przemyslowych 1 przy poziomie nie gorszym od dobrego zgodnie z PN-75/B-06260 p. %.4.%4 1
5.4.

4.2, Dobér skladnikéw do betonu. Do wykonenis misszenki betonowej nelsiy atosowsd skiad
niki zgodnie z PN-75/B-06250 rozdz. 2. Zakres stosowsnia cementu poszezegdlnych marek ne-
lezy ustaleé ﬁg PN-75/8B-06250 tabl. 1 jek dle betonu przewidzisnego do elementéw prefe-
brykowanych.

4.3. Magazynowanie sklednikéw i dokladnoéé ich dozowsnia powinny byé zgodns z PN-75/
/B-06250 rozdz. 5.2.

4.4, Ujednolicenie uziarnienie kruszyw. Kruszywa niejednolite pod wzgledem uziarnie~
nia tj. takie, w ktérych zawartodé frakcji drobnych kruszyws w mieszance betonowej rézni
si¢ o wiecej niz 5 ¥ wartofci bezwzgledne] w stosunku do wartodcld przewidzienej recepts,
powinny byé ujednolicone, np. przez przemieszanie epychaczem,

Sprawdzenie jednolitodci nalezy wykonaé wg PN-75/B-06250 p. 7.1.3.2,

4.5, Ustelenie skladu betonu towarowego moze odbywaé aie dowolns metoda z uwzglednie~
niem wymaganych wladciwoéci betonu orez werunkéw okredlonych w PN-75/B-06250.

/
" 4.6. Metody produkcii. Przygotowanie mieszenki betonowej mofe odbywad sie dwoms meto-~

dami ¢

8/ Przez wymisszanie wszystkich sktadnikéw w betonowni 1 zsledowenis gotows] nioézankida
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grodikdw transportu, Przy tej metedzis, jeafell mieszanks betonows odbierane jest beto~-
niarkemi lub mieszeinikemi semochodowymi, czec misszsnis moze byé skrécony przez jego
wytwéreg do 1/3 czaesiu przewidzianego dla danego typu bsteniarki.

b/ Przez wymieezenie zatadowenych w stacji dozowenie skladnikéw stalych z wodg zarobowe
w batornisrce samochodowej, przy czym najmniefsze 110éé obrotéw begbna powinna wynosié

60, Woda mo%e byé dodane albo w czasie drogi slbo pe przybyciu pojezdu na miejsce od-
bioru batonu.

4,7. Ewidencia produkcii. Wielkoéé produkcii betonu towarowego powinna byé ewidencjo-
nowana wedlug formularze, ktérege wzér podany fesnt w zal, 1.

5. TRANSPORT

- ogoine. Srodki tranasportowe powinny umoiliniaé przewédz mieszenki betono
i odbloru w tekim stendie, w jakim ja pobrenc tj.:

wei do miajsce

~ usz zrieny konsystencii i hez rozeegregowenis,

- wrzed rozpoczeciem twardnienis.
Mieszanks betonows w czesise transportu powinna byé chroniona od wplywéw atmosferycznych te-

kich jak opedy, neslonecznienie, wistry. Przy breku oslony, przewidziasnej w konstrukcii
érodkéw transportowych, nalezy stosowsé przykrycie.,

5.2. Rodzaije érodkdéw transportowych, W zaleznoéci od warunkdéw trensportu 1 wlaéciwo~
4ci technologicznych mieszanek betonowych moina stosowaé nsstepujece rodzaje érodkéw tran-

'

sportowych:
- betoniarki samochodowa,
- mieszslniki samochodowe,

- wywrotki wannowe z mieszadlem i bez mieszadls.

Do trensportu mieszenek dopuszcze sie stosowanie wywrotek semochodowych, pod warunkiem
spelnienia wymagen 5.3.2, '

Przydetnodé 4rodkéw traneportowych do przewozu mieszanek betonowych w zaleznodci od kon-
systencii okredlono w tebl. 2.

Tablice 3
Konsystencja Rodzaj érodka transportowego
mieszanki Betoniarke Mieszalnik wywrotke wannowa
batonowe samochodowa samochodowy z mieszedlem bez mieazadla
K~2 X/ X/ @ ; -
K-w + ; + ; + e
K-4 + + o (:)

+ =~ oznacza neina przydainodé

@

oznscze ograniczong przydetnosdé
oznacze nieprzydetnoéé ;
X/ - Dane dotycze érodkéw transportowych produkowanych w kreju
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5.3. Czas transportu

5.3.1. Czas transportu mieszanki betonowej w betoniarkaech lub mieszalnikach semocho -
dowych oraz w wywrotkach wannowych z mieszadlem limitowany jest wledciwodcias twardnie-

nie 1 jest zelezny od temperatury mieszanki.
Meksymalny dopuszczalny czes transportu mieszsnki betonowej podeny jest w tebl. 3.
Okreélony w tabl.3 czas trensportu nalezy skrdéci¢ w przypedku dodewanis drodkéw przy-
spieszejacych twardnienie lub stosowenia cementéw o markach wyZezych ni% 350
Tablice 3

Temperature 15 20
& 3
C
Maksymalny dopuszczalny

mieszanki w

czas trensportu w min. 20 30

Czas transportu w innych temperatursch poérednich nale2y interpoilowaé liniows =z
dokladnoécig do 10 min.

§.3.2. Czes trangportu mieszanak betonowych w wywrotkech wannowych bez mieszadls oraz
w wywrotkach samochodowych ograniczony jest mozliwoécig rozsegregowania /rozwsrstwisnis/
i1 zalezny jest od konsystencji transportowe] mieszenki. Makeymalny dopuszczslny czas
transportu podano w tabl.4,

Tablics 4

Tempsratura
mieszanki w °C 18 s

Maksymalny dopuezczel- Konsystencis mieszanki K-2 { K-3

ny czes transportu w 60 20

win. Konsystencje mieszenki - K-4

16 - 20%/

*/czee orientacyjny. Rzeczywisty czas nalezy ustelaé dodwiadczelinie dls warunkdéw
lokalnych /rodznju i stanu newiarzchni drogowej/

Czas transportu w innych temperetursch podrednich nale2y interpolowaé liniowo z
doktadnoéci do 5 min.

5.4. Treansport w warunkach obnizonej temperstury. Temperature dostarczonej mieszanki
betonowej do miejsce jej odbioru nie powinne byé wieksza od 20°¢C orez mniejsza od s°c.
Przy tempereturech otoczenis ponitej - 3°C temperstura dostarczonej mieszenki powinnawy

nosié co nejmniejt:
+15°C - dla betonu klasy nie wyzszej niz B 300
+10°C - dla betonu klasy powyzej B 300.
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5.5. Potwierdzenies dostswy ka2dej porcji mieszanki betonowej dokonuje odbiorce podpt
sem na formulerzu wystswionym przez dostawce wg wzoru podanego w zsltaczniku nr 2.

6. WARUNKI DOSTAWY I ODBIORU BETONU TOWAROWEGO

6.1. Warunki zemewianis betonu towarowego. Odbiorca zobowigzsny jest zlo2yé zeméwie-
nie ne baton.

W zeméwieniu nale2y podeé., czy przedmiotem dostew ma byé beton standardowy czy tez o in-
nych wtadéciwoéciach /ns zeméwienie/. W przypedku, gdy beton me byé poddany specjalnym zs-
biegom technologicznya po ulozeniu w formie, wplywajecym na wytrzymatoéé betonu, odbior-
ce zobonigzany jest podaé w zeméwieniu wytrzymatoéé gwarantowana Rg lub umowns R:, k:6re
beton powinien uzyskaé dojrzewajec w warunksch laboratoryjnych, co wynike z postanowief
3.1.3.

6.2, Werunki dostewy betonu towsrowego. Dpstewce zobowigzany jest dostarczyé beton do
miejece odbioru w iloédci zgodnej z zemdwieniem, odpowisdsjgscej objetodci betonu, jaks ze}-
mia on po zsegeszczaniu. Wladéciwodci betonu powinny byé zgodne z zaméwieniem.

6.3, Werunki odbioru betonu towsrowego. Mieszenks betonowa powinna byé przez odbiorce
ulozona, zageszczona i pielegnowana zqgodnie z obowiszujscymi przepisemi.
Pensdto odbiorca powinien zapozneé przedstewiciels dostawcy z werunkemi prowadzenia robét
betonowych na ka2de jego 2edanie. W przypadku, gdy dojrzewenis betonu odbywa sie w wa-
runkach réznych od naturalnych, odbiorca powinien sprawdzaé wytrzymaloéé édrednig betonu
R oraz narestanie wytrzynelodci na éciskenie dla potrzeb technologicznych.

6.4. Sprewdzenie wykonanies i jskoéci betonu towarowego nalezy wykonywac z czestotliwo-
écig 1 w sposéb okredlony w PN-75/B-06250.
Przy eprewdzeniu jakoéci betonu przez dostewce, prébki do badar nale2y pobieraé w miej-
scu wytwarzenie betonu.

Przy sprewdziniu betonu przez odbiorce w zekresie okredlonym w 6.3. prébki mieszanki
nelezy pobieraé w miejscu ukledanies mieszaenki.

6.5. Zaéwiadczenie o jskoéci. Dostawca powinien wystewié zeéwiadczenie o jekodéci dle
kazdej partii betonu okreélonej w zaméwieniu w okresie nie dluzszym ni2 1 miesigc liczac
od daty dostarczenie oststniej porcji mieezenki betonowe].

Zeadwiedczenie powinno zewieraé nastgpujece dane:
- nazw¢ 1 adres dostawcy,

- oznaczenie betonu wg 2.2 lub wg zaméwienia,

- wytrzymeloéé umowng Rg /rzeczywista/,

- wytrzymaloéé gwarentowang Rg /rzeczywista/,

- odchylenie standardowe,

- okres, w ktérym produkowano oceniong pertie betonu.

KONTIEC
INFCRMACJE DODATKOWE



- Ewidencja produkcji betonu towasrowego

Zekscznik Nr 1

do BN-77/6736-02

. TRMETNRTRTIL
Producent : Data:
godz.722 godz. laggr godz. 2122
x/
Osne o sten niebs slofice slofice deszcz
deszcz deszcz pochmurno
pogo= pochmurno “pochmurno
dzie [5) o 5
T7 B peseeuen = K T13 ® sonssens O T21 ® cesaner G
minimelna - .....°C maksymalns - ..... g
temperature
T, + T 2T
drednia dobowa Tér = Z :3 e cescssssess 2C
Wielko$é produkcii betonu ;3, numer recepty na beton
W czseis Konsysten- klesy o wymsganiach specialnych
B 75 B 100 B 150 B 200 B 300
zmiany cje —3 <) - % <D —% 5
m~/ nr m~/ nr m~/ nr m~/ nr m~/ nr m/ nr m~/ nr m~/ nr
recepty recepty recepty recepty racepty recepty recepty recepty
K=-2
I K-3
K-4
K=-2
II1 K=-3
K-4
K=-2
I1I K-3
K=4
Podpisy kierownikdéw zmian
Lo SRR R R RS Fs susarrvivecesseses

®cee0evvccce o

1l06¢ zstecznikéw  L...... szt.

x/
xx/

niopotrzebne skreélié

zatgcznikami sg kopie wszystkich wydenych kwitéw doetew potwierdzonych przez cdbiorcéw

20~9€49/8.-N8
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Zalacznik Nr 2
do BN-77/6736-02

Potwierdzenie dostawy betonu towarowego

DELE sscsessssnennvassasnsssnnsese OZnacznie betonu wg 2.1. lub
nr ewidencyjny zeméwienie

COdZING cocecovoennesanssnnasntsss

DOBLBWCE cccoevecsvvscsacccsccsnsnse

Nr rejestracyjny pojazdu ...cecvevcvecrcee Typ 2008 S B RSN SR $es e e e e
Imie 1 nazwiske kierowcy 0O R e e SR SR e e e e e e R e e e
Odbiorce : e e T P e s aEeaee sy s eseseeeessaeererdsss s esEeuNtreesentacssenenesesesnnEs
Obiekt : P L T L L T g,

Iloéé¢ dosterczonej mieszankd SR BB R B R B B R R R R B P e "

Konsystencja: zakladana sensnensnausensen BOK Vo-B®, cvcecesscccccs CH, oped

PORLBIZONE ceovnvovsessanvss BOK Ve-B0, ccecercecsnnes - % -

11088 WOdY ..vevveceoncocsocnccennnaaas 1 /Wwypelnié tylke w przypadku dostawy skladnikdw

suchych betoniarkami samochodowymi/.

Podpdisy:

Wystawisjacy , Kierowca Dyspozytor ze
strony odbiorcy

® 00 s rseesvccense e v eccecsevesscss S e e s vecesssssscer

Uwa g ea: Wpelnié¢ w dwéch egzemplarzach
/lvogz. zostaje u odbiorcy/
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R

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucia opracowujaceé normg: - Centralny Odrodek Badswczo-Rozwojowy Przemyslu Ba-
tonéw “CEBET", ¥

2. Normy zwiszense:

- PN-75/8-06250 "Baton zwykly”

3. Normy zagreaniczne:

Francje NF P 18-305 Beton prets 8 lemploi prepsarés en usine
NRD TGL 117-0825 Trengportbeton
RFN DIN 1045 Baton und stehlbetonben

Bemessung und Ausflhrung
USA ASTM Dessignation: C 94-69 Ready Mix Concrete

Wiochy UNI 7163-72 . Calcestruzze preconfezionato.

A4, Autorzy projektu normy:

mgr inz. Ryszard Kowalski - Centralny Odrodek Badewczo-Rozwojowy Przemyalu Betondw "IERET”

mgr in2., Karol Rostkowski ~ Instytut Mechanizecji Budownictws.
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