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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy, Przt' dmiotl'm normy jes t 
m etoda la boratoryjnego oznacza nia wskaźnika ak
t ywności pucolanowe j popiołów lotnych z wp,gla 

kamienn ego, określana na podstawie wytrzyma
łości na. ściskanie próbek, 

1.2. Zakres stosowan ia m c tody . Mdod a słu ży 

d o okreś lania wskaźnika aktywnośc i pucola no\\,(' j 
popiołó'v\' lotnych z \\'ęgla kamiennego WKa wg 
BN-6 3/6722-02 przy s tosowaniu ich jako d odatku 
hydraulicznego do spoiw przy stabil izacj i grun
tów w g B N-7118933-10 oraz jako jednego z pod
stawowych składników betonu popiołowego wg 
BN -73/8933-1 :~ , 

] .3. Określenia 

1.3.1. Popioły lotnc - części minera ln e o prze
ważającej ilości ziarn mniejszych od 0,075 mm, 
pochodzące z bezrusztow<?go spalania miału wę

glowego i wytrącane> clcktros ta tycznie ze s tru
mienia spalin , 

1.3.2. Wskaźnik aktywności pu colanowcj Hl -li ,) 

stosunek różnicy wytrzymałości na ściskanie pró
bek wykonanych z mi esznnki popiołów lotnych z 
'węgla kami n nego z okreś l onym w 2,1 dodatkiem 
i wytrzymałości na ściskanie mi eszanki piasku 
normowego z takim samym dodatki em - do t e j 
ostatniej wytrzymałośc i, 
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2. METODA BADANIA 
:l. ] . Zasada m e tody . Poda nu m etoda polega . na 

okreś l eniu wytrzymałości n a ściskan ie próbek wy
konanych z: 
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2.2. Apara tura i przyrz1ldy 
a) Waga o dokładności do 1 g, 
b) F orma do próbek cylindrycznych o wymi G

rach d = h = 8 cm lub d = 5 cm i h = 7,5 cm, 

cI l hlJ:l" kUl I\~ 1'1'\ -7 "1 1\ ()~ · I;-; I 1:lhl. ;-; , 

. d) Po jemniki szczelnie zamykane d o pil'lęgna
cji próbek , o wymiarach zewnętrznych większych 

o 10-:-20% od odpowiednich wymiarów próbki, 
p) Naczynie t ermosow e wg BN-71/8933-10, 
f ) Suszarka z możliwością r egu lowania temp e

ratury w zakresie 60-:-105° C, 
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I d\ l klad 11\ hl'l \ ,du' lu do 200 N , 
2.3. Materiały j ' odczynnild 
a) Aktywne popioły lotne z węgla brunatnego 

WBc wg BN-63/6722-02, których przyrost tempe
ratury w czasie rozpuszczania w lO-procentowym 
lnvasie solnym wynosi nie mniej niż 40 0 t wg 
BN -71/8933-10, 

h) W:1I11lo l1i ,'~a,/O l1l' luh ,uchoga,/ol1l' \\ ~ PN- ' (\1 

B-3(J()20 , . 

L') Cl'Illl' l1l I~ ~ PN-XO/ I3- 30000 lu b PN- XO/ B- -,()()O l , 

d) PriL',i'\11 pr/l'l "In 0.25 pia,ku IHHmOWl'!l(l w g 

PN -X7/ B- II()()O, 

L') W nda II ~ PN- 7 5!e - ()4630, 

I) K \\:I, ,nll1\' w~ BN -t-()/6 191-90, 

Niezbędną ilość mieszanki (m) do uformowania 
próbki obl icza się w gramach wg wzoru ' 

w którym : 

(1:" - ,ln'UI1l' ~ m:,,1 próbki mic,/al1ki 1'<lgt;S/C/0I1Q 

Pl/\ \\ Ii gl)I I)(l~ci \)Pl\ lllall1,'j do obj<;t(l~L' i tL'j 
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2.4. Przygotowanie próbek do badał l 1111. pl> 2 11 \!ll 1ll\)llll' llIlI ich lIJ'\ lrllHl\\anla. naki ) lIlllieś -

2.4.1. Dobór składników. Popioły z węgla ka- LIL' 11:1 I X 11 \\ ql'/a rLl' \' t l' lllpl'l'alUr/l' +(,(j oc. 
mienn ego, piasek normowy oraz spoiwa dobiera 1'\1 1\\1~'( ' ill 1'(11" ln ll l ~\'11l 1 'U'/: IIJ.:i nak'i ) IH/"L'hollv-

się w stosunku podanym w 2.1. 11:1": jl' pl/U ~ h II Il' llllk' l:llllr /l' pO~OjO\l'l'j , po L'lVIll 

Ilość wody (W) w gramach, którą należy dodać Pllll'lll lll ~1 Il:lk /l l' l\\(ll/~ ":'. pl\"h~i Iwai\ć . IllliL'l'lyĆ 

bl ' 'Il'dllll',' I \\ I'(l~(,'l'. :I n:I'I~'plll" poddać próhie Ila śc i, -do mieszanki, należy o ICZyĆ wg wzoru 

W = m'w"I't 
w którym: 
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Ilość materiałów powinna być tak dobrana, aby 
wystarciyła na uformowanie co najmniej trzech 
próbek każdego gatunku. 

2.4.2. Przygotowanie mieszanki powinno się od
bywać w temperaturze 20 ± 2°C. Składniki stałe 
należy \vymieszać na sucho i dopiero wówczas 'do
uawać potrzebną ilość wody, stale mieszając aż 
do uzyskania jednolitego wyglądu mieszanki, 

W przypadku gdy popioły lotne z . węgla ka
miennego są wilgotne, należy je wysuszyć w su
szarC0 w temperaturze 105°C do stałe j masy. 

Mieszanki należy chronić przed wysychaniem, 
przechowując je do czasu uformowania próbek w 
zamkniętym naczyniu lub nakrywając wilgotną 

tkaniną · 
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Odchyłki wysokości formowanych próbek nie 
powinny przekraczać ± 5%, 

2.5. Oznaczanie wytrzymałości na ściskanie na
leży wykonywać na trzech próbkach tej samej 
serii obliczając wynik jako średnią arytmetycz
ną, .oznaczanie należy przeprowadzać , przy pręd
kości przesuwu tłoka 0,2+0,4 mm/s . Jeżeli które
kolwi ek z oznaczail da wynik większy lub mniej
szy więce j niż o 20% średniej wartości, należy 

przeprowadzić badanie na nowych próbkach aż 

do uzyskania oznaczań mieszczących się w gra
nicach ± 20% od średniej wartości. 

W celu sprawdzenia, czy próbki w czasie pie
lęgnacji nie uległy nadmiernemu \vysuszeniu, na
l eży ze zgniecionych próbek, których oznaczanie 
wytrzymałości było przyjęte do wartości średniej 

arytmetycznej, określić ich wi lgotność wg PN-75/ 
B-04481, przy czym wilgotność ta nie powinna 
być mniejsza niż 30% wilgotności początkowej . 

2.6. Obliczanie wskaźnika aktywności pucola
nowej (W lip ) przeprowadza się wg wzoru 

RA - R B 
W 'Il' 

RB 
w którym: 

R A - wytrzymałość na ściskanie próbek Ż po
piołów lotnych z węgla kamiennego z 
dodatkiem spoiwa, 

RH - wytrzymałość na ściskanie próbek pias
ku wg 2,3 d) z dodatkiem tego samego 
spoiwa, 

2.7. Protokół badań. Po dokonaniu badań i prze
prowadzeniu obliczeń sporządza się protokół, w 
którym należy umieścić co najmnie j następujące 
dane: 

a) miejsce i datę wykonania oznaczania, 
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b) imi ę i nazwisko oraz stanowisko osoby "/'Y
konującej oznaczanie, 

ej pucllud/l' ll iL' pr(lbh i (lla / \\;1 ckktl'l)\\lli), oat\' 

I m ic'j,cL' po h rallia pró h ki, la\\ ;t rl nŚl' li am mnicjs/ ych 

Illi ()J )75 111 m, \\' yU adllih , t\iL' ni a J(1Ill") \\ \I odo ro w ych 

pll. p P l\ ll'I'/l' llIl ll,' \\' Ia ~c i\\;" 

d) charakterystykę spoiwa użytego do próby, 
, e) ustaloną lub przyjętą wilgotność optymalną 

mieszanek, 
f) sposób formowania i pi elęgnację próbek, 
g) tabelaryczne zestawienie wyników badań , 
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