Nakilad wznowiony (Wyd. II)

UKD 691.12 : 677.54

NORMA BRANZOWA

WYROBY
PLECIONKARSKIE

Wyroby ze slomy

Maty do ocieplania ogdélnego
przeznaczenia

BN-72
6756-06

Grupa katalogowa VII 1517)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
maty stomiane do ocieplania ogélnego przezna-
czenia, wykonane ze stomy zytniej lub pszennej.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ma-
ty slomiane stosowane sa w budownictwie jako
izolacja cieplna fragmentéw budowli w czasie
ich wznoszenia oraz w transporcie niektérych la-
dunkéw produktéw zywnosciowych.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Watek — jednakowe peczki zdzbel slo-
my ulozone naprzemianlegle klosami i knowiem
z tym, ze w jednym peczku zdzbla sg ulozone
knowiem w jednym kierunku.

1.3.2. Osnowa — sznurki (prowadzacy i okre-
cajacy) laczgce ze sobg poszczegélne peczki wat-
ku.

1.3.3. Sznurek prowadzacy — sznurek osnowy
naciggniety na ramie, do ktérego przywigzany
jest watek; poszczegbélne sznurki prowadzgce sg

do siebie roéwnolegle i umieszczone w réwnych

od siebie odstepach.

1.3.4. Sznurek okrecajagcy — sznurek osnowy
Sciskajacy poszczegodlne peczki watku, przywigzu-
jacy -je do sznurka prowadzgcego.

1.3.5. Grubo$¢ maty — odleglos¢é miedzy po-
wierzchnig, na ktoérej lezy rozlozona mata, a dol-

ng powierzchnig okreslonej ptytki polozonej na

mate.

1.3.6. Szeroko$¢ maty — odleglos¢ miedzy kra-
wedziami maty. ‘

1.3.7. Dlugos¢ maty — odleglo$¢ miedzy ze-
wnetrznymi zdzblami skrajnych peczkéw watku
maty.

1.4. Normy zwigzane
PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci

1) Symbol wg SWW: 1776-82.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od grubosci rozroz-
nia sie pie¢ rodzajow mat stomianych do ociepla-
nia ogbdlnego przeznaczenia:

— maty o grubosci 2 cm,
maty o grubosci 3 cm,
maty o grubosci 5 cm,
maty o grubosci 7 cm,

— maty o grubosci 10 cm.

2.2, Przyklad oznaczenia maty o grubosci 5 cm,
szerckosci 100 cm i dlugosei 200 cm:

MATA SELOMIANA DO OCIEPLANIA 5-100>200
BN-72/6756-06

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary mat — wg tabl. 1.

Tablica 1
!,,4,_ Odlegtos$ci
. | Szero- .. | osnow skraj-
Grubos¢ Dhugosée i
kosé g nych od kra- miedzy .
wedzi maty osnowami
cm
1 |2 3 4 .5
PO L 100; 130; | 200; 300; 10 15 25 - 30
B T 150; 500;
10; i
z odchytkami ujemnymi
do:
153 | 25 | 3

odchylek dodatnich nie
normalizuje sie z tym, ze
réznice w szeroko$ci ma-
ty nie powinny by¢ wiek-
sze niz 3 cm

Dopuszcza sie inne wymiary niz podane w kolum-
nach 2-+5 wg wymagan -odbiorcy uzgodnionych z
producentem.

Centralne Biuro Studiow i Projektéw Beremysiu Drobnego ,Drobprojekt”
Ustanowiona przez Ministra Handlu Wewnetrznego i Ustug dnia 30 listopada 1972r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1973 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 5/1973, poz. 12)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,50. Naki.1000+21 Zam. 4581 |74
Przekazano do produkcijl 17.4. 74

Cena zl 2,40

Druk ukofczono w czerwcu 74
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3.2. Materialy

3.2.1. Stoma — Zzytnia lub pszenna, prosta, bez
zdzbel potarganych, zgnilych lub zaplesnialych;
powietrzno-sucha; zanieczyszczenie chwastami
dopuszczalne w ilosci zapewniajacej spelnienie
wymagania o dopuszczalno$ci chwastow na 1 m?
maty.

3.2.2. Sznurek — szpagat pakulany N -m 0,45 o
wytrzymaloéci na rozcigganie nie mniejszej niz
16 kg lub inny sznurek tej samej wytrzymatlosci
i o zblizonych wlasciwosciach technicznych.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Liczba peczkéw watku na 1 m diugosci
maty — wg tabl. 2.

Tablica 2
Rodzaje mat 2 3 b 7 10
Liczba peczkoéw
watku na 1 m diu-
go$ci maty, sztuk,
nie mniej niz 56 N 22 16 11

3.3.2. Ukladanie i wigzanie watku. Peczki wat-
ku ulozone prostopadle do sznurkéw prowadzg-
cych powinny byé owiniete i $ci$niete sznurkiem
okrecajagcym, a nastepnie przywigzane nim do
sznurka prowadzacego. Peczki te nie powinny
przesuwaé sie w osnowie, a pojedyncze zdzbla
slomy nie powinny wypadaé¢ z maty.

3.3.3. Obcinanie. Konce watku powinny byé¢
réwno obciete tak, aby tworzyly krawedzie réw-
nolegle do osnowy z dopuszczalng odchytkg po-
dang w tabl. 1 dla réznic szerockosci maty.

3.3.1. Ksztalt — prostokatny. Dopuszcza sie od-
chytke do 5° od kata prostego.

3.4. Wlasciwosci fizyczne

3.4.1. Wilgotnos¢. Maty powinny byé o wilgot-
nosci nie wigkszej niz 18%.

3.4.2. Masa 1 m? maty — wg tabl. 3.

o Tablica 3
' Rodzaje mat y l 2 3 , 5 { 7 ’ 10
. | !
M 2 ’
AR L s, | 10 | 1,4 | 24 | 36 l 4,8
kg, nie mniej niz ‘

3.5. Pozostale wymagania

3.5.1. Chwasty. Na 1 m? maty dopuszcza sie do
10 sztuk chwastow dwulisciennych widoeznych
na powierzchniach maty; oset i ostrozen — nie-
dopuszczalne.

3.5.2. Plesn i zgnilizna — niedopuszczalne.

3.5.3. Przerwanie osnowy — niedopuszczalne.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Mata powinna by¢ zwinieta w

rolke, a nastepnie zwigzana sznurkiem wg 3.2.2
co najmniej w dwéch miejscach w sposéb zabez-
pieczajacy rolke przed rozwinigciem sie. Nie do-
puszcza sie wigzania rolki przez zwigzywanie jej
koncami sznurkéw osnowy.

4.2, Znakowanie. W partii mat co dwudziesta
mata powinna mie¢ .przymocowana w sposob
trwaly zawieszke kartonowa z napisem zawiera-
jacym nastepujgce dane:

— znak lub nazwe producenta,

— oznaczenie wg 2.2,

— znak Kontroli Jakosci.

4.3. Przechowywanie. Maty zwigzane i oznako-
wane nalezy przechowywaé¢ wedlug rodzajow i
wymiaréw szerokosci i dilugosci, w pozycji leza-
cej, w miejscach i w sposob zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem i zawilgoceniem oraz z' za-
pewnieniem warunkéw ochrony przeciwpozaro-
wej zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

4.4. Transport. Maty zwigzane i oznakowane
mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu
zabezpieczajgcymi maty przed zawilgoceniem i
uszkodzeniem mechanicznym.

W kolejowych srodkach transportu maty moga
byé¢ ladowane w pozycji lezacej lub stojgcej oraz
zgodnie z przepisami o ladowaniu i wyladowywa-
niu wagondéw towarowych w komunikacji we-
wnetrznej z tym, ze pojemno$¢ wagonu powinna
byé w pelni wykorzystana.

W innych érodkach przewozu maty nalezy trans-
portowa¢ wedlug zasad podanych dla transportu
w wagonach.

5. BADANIA
5.1. Program i rodzaje badan — wg tabl. 4.
Tablica 4
Badania
Rodzaje badan niepelne | pelne Wymaganie
o : = w
sposOb sprawdzenia wg g
Sprawdzenie 5.3.1 3.1
wymiaréow
' Sprawdzenie 5.3.2 a) ' 5.3.2 b) 3.2.1,
materialéw ! 3.2.2
Sprawdzenie 5.3.3 3.3.1,
wykonania 3.3.2,
3.3.3,
3.3.4
Sprawdzenie 5.3.4 a) 5.3.4 b) 3.4.1
wilgotnos$ci
Sprawdzenie -_ ‘ 5.3.5 3.4.2
masy 1 m? |
Sprawdzenie 5.3.6 3.5.1,
pozostatych 3.5.2,
wymagan 3.5.3
Sprawdzenie 5.3.1 4.1,
pakowania 4.2
i znakowania
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Badania niepelne nalezy przeprowadza¢ kaz-
dorazowo przy odbiorze partii towaru.

Badania pelne nalezy przeprowadza¢ w przy-
padkach watpliwych jako uzupeknienie badan nie-
pelnych na zgdanie odbiorcy; przez producenta —
przy okresowej kontroli produkcji, przy uru-
chamianiu produkeji oraz w przypadku wprowa-
dzenia zmian technologicznych lub materialowych
mogacych wplyngé na jakos¢ wyrobu.

Badania pelne sa réwniez badaniami rozjem-
czymi.

5.2, Pobieranie probek do badan

5.2.1. Licznos¢ partii. Partia mat, jednego ro-
dzaju, o takich samych wymiarach szerokosci i
dlugoéci oraz jednakowo opakowanych, przedsta-
wiona jednorazowo przez jednego producenta do
odbioru i badan nie powinna przekracza¢ zatadun-
ku jednego srodka przewozu.

5.2.2. Licznos¢ probki. Do badan nalezy pobrac
metodg losowa na $lepo, probke mat o liczno$ci
wg tabl. 5.

Tablica 5
Najwieksza liczba sztuk
niedobrych w proébce,
Liczno$¢ partii |Liczno§é prébki| — Przy ktérej partie
sztuk sztuk nalezy jeszcze uznaé za
zgodng z wymaganiami
normy
do 40 5 1
41 - 160 15 2
161+ 400 25 3
401 <-1000 40 5

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac
przymiarem liniowym o dckladnosci do 1 mm,
rozkladajac mate na twardej i rownej powierzch-
ni.

Grubos¢ nalezy mierzy¢ w dowolnym miejscu
maty w odleglosci ponad 15 cm od jej krawedzi
kladgc na mate sztywna, gladkg i uprzednio zwa-
zona z dokladnoscig do 10 g plytke kwadratowag
o boku 30 cm i o masie réwnej lub mniejszej niz
900 g. W przypadku plytki o masie mniejszej niz
900 g, nalezy ja obcigzy¢ posrodku odwaznikami
o takiej masie, aby plytka ta wywierala na mate
nacisk 1 g/cm? Za wynik nalezy przyja¢ Srednig
arytmetycznag dwoéch pomiaréw wykonanych przy
narozach plytki lezacych po jej przekatnej.

Szerckos¢ nalezy mierzy¢ w miejscu najwez-
szym, po wyréwnaniu jednej krawedzi maty do
przyloczonej listwy. Roznice szerokosci nalezy obli-
czy¢ po zmierzeniu maty w miejscu widocznie
najszerszym i odjeciu wyniku pomiaru w miejscu
najwezszym.

Dlugos¢ nalezy mierzy¢ po rozlozeniu maty i
umiarkowanym jej naciggnieciu, a nastepnie
zwolnieniu naciggniecia maty.

5.3.2. Sprawdzenie materialow

a) w badaniach niepelnych nalezy wykonaé
przez ogoélne cgledziny wszystkich mat w probce;

b) w badaniach pelnych nalezy szczegélowo
sprawdzi¢ trzy peczki watku z tym, ze kazdy pe-
czek nalezy pobra¢ metodg losowg mna S$lepo, z
innej, dowolnej maty z proébki.

Sznurek nalezy sprawdzi¢ przez badanie wy-
trzymatosci na rozrywanie.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania. Liczbe peczkow
watku na 1 m dlugosci maty nalezy sprawdzi¢
przez liczenie.

Ukladanie, wigzanie i obcinanie watku nalezy
sprawdzi¢ przez ogledziny i dotyk; $cislos¢ wig-
zania nalezy sprawdzi¢ przy uzyciu umiarkowanej
sily reki.

Prostokatnos¢ maty nalezy sprawdzi¢ szablo-
nem.

5.3.4. Sprawdzenie wilgotnosci

a) w badaniach niepelnych nalezy wykona¢
przez dotyk i zginanie zdzbel;

b) w badaniach pelnych sprawdzenie wilgotnos-
ci nalezy wykona¢ metodg suszarkowo-wagowg -wg
PN-69/D-04100 stosujac metode uproszczong, po-
legajaca na tym, ze probki suszy sie w suszarce
bez naczyniek wagowych, a suszenie uwaza si¢ za
zakonczone, jezeli dwa kolejne po sobie nastgpu-
jace wazenia probki, wykonane w odstepie co naj-
mniej 2 godz, wykaza r6znice masy nie wigksza
niz 0,02 g. Wazenie probek nalezy wykonaé z do-
kiadnoscig do 0,01 g, a wynik nalezy podaé z za-
okragleniem do 1,0%.

Do sprawdzenia wilgotnosci metodg suszarko-
wo-wagowa nalezy: .

— pobraé po 3 prokki z mat pobranych do
sprawdzenia materialéw wg 5.3.2 b),

— probki pobra¢ z miejsc oddalonych nie
mniej niz 20 em od krawedzi maty,

— prébkami powinny byé wycinki zdzbel slo-
my o dlugosci do 10 cm.

Masa wycinkéw w poszczegblnej probce po-
winna wynosi¢ 30--50 g.

5.3.5. Sprawdzenie masy 1 m? maty nalezy wy-
konaé¢ przy uzyciu wagi o dokladnosci do 0,1 kg.

5.3.6. Sprawdzenie pozostalych wymagan nale-
zy wykonaé¢ przez ogledziny, sprawdzenie zapa-
chu oraz liczenie dcpuszczalnej liczby sztuk
chwastow.

5.3.7. Sprawdzenie pakowania i znakowania na-
lezy wykona¢ przez ogledziny i dotyk.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Mata dobra. Badang mate nalezy uzna¢
za dobrg, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim
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przez wszystkie badania przewidziane przy od- mi normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w préb-

biorze partii mat.

ce nie przekroczy odpowiednich liczb podanych

5.4.2. Partia zgodna z wymaganiami normy. w tabl. 5.
Partie mat nalezy uznaé¢ za zgodng z wymagania-
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/6756-06

1) Wspdlczynnik przewodno$ci cieplnej mat powietrz-
no-suchych w warunkach bezwietrznych wynosi orien-
tacyjnie 0,04--0,05 kcal/mh°C.

2) Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonéw to-
warowych w komunikacji wewnetrznej s3 opublikowa-
ne przez PKP w Zalgczniku nr 10 (do art. 27 ust. 4
pkt 4 DKP) ,Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu

wagonbéw towarowych w komunikacji wewnetrznej” —
Wydawnictwo PKP — 1968 r. do nabycia odplatnie w
Skladnicy Wydawnictw DOKP — Warszawa, ul. WilenA-
ska 14. .

3) Dotychczasowa PN-57/B-20111 zostaje uniewazniona
z dniem 1 lipca 1973 r.
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