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NORMA BRANZOWA
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TRZCINIARSKIE

Maty z trzciny pospolite

6756-05

Grupa katalogowa VII15

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sq ma-
ty » trzciny pospolitej’) wykonane maszynowo.

1.2, Okreslenig ~ wg BN-69/6700-01 1 BN-69/
6750~08.

1.3, Normy zwigzane

PN-67/N-80026 Druty okrggte ze
glowej ogdélnego przeznaczenia

PN-60/P-96020 Papiery i kartony pakowe astalto-
wane

BN=-69/6750-08 Wyroby z trzciny pospolitej. Po~
dzial, nazwy i okreslenia

BN-69/6750-09 Trzcina pdspolita. Wymagania i ba-
dania

BN-69/6756~04 Piyty z trzciny pospolitej

BN-69/6700~01 Trzcina pospolita. Podzial,
i okreslenia

BN=-64/7596-05 Sznurek snopowigzalkowy

2. PODZTAL I OZNACZENIE

stall niskowe-

nazwy

2.1, Podzial

2:1.1, Rodzaje, W zaleznosci od sposobu wykona-
nia rozréznia sie¢ w kazdym typie 2 rodzaje mat:

maty sScisie - Sc,
maty azurowe - Az,
2:742, Typy, W zalezno$ci od cech strukturalnych

rzciny pospolitej stosowanej do produkcji mat
rozréznia si¢ 2 typy mat:

maty przemysiowe = M=P,
maty dekoracyjne - M-D.

2:143%., Klasy jakoéci, W kazdym rodzaju mat roz-
roznia si¢ 2 klasy jakosci: I i II,

2.2, Przyklad oznaczenia maty M~-P typu przemy-
slowego, rodzaju Sc (Scista), diugosci 500 cm,sze-
rokosci 200 cm i I klasy jakosci.

MATA Z TRZCINY POSPOLITEJ M-P=-Sc-500X200-I
BN=-69/6756-05

) (Phragmites communis Trin)

3¢ WYMAGANTA

3.1, Material

3,1,1, Trzcina pospolita, Do produkecji mat na=-
lezy stosowaé Yodygi trzciny pospolitej wediug wy-

magell ogdlnych podanych w BN=-69/6750-09 i wymagan
szczegobiowych wg tabl. 1, Stosowanie todyg zapa-
rzonych, zbutwiatych lub splesnialych jest niedo-
puszczalne,

Tablica 1
Typy mat
Cechy lodyg | KI ki | f-0
ec odyg asy
trzciny pos~ | jakoé- rodzaje mat
polite] ci mat Se ] Az l—— Se J T

najwieksza dopuszczalna liczba
sztuk lodyg wadliwych na 1 m maty

Z pochwg 1is-| 1 nie normalizuje | nie dopuszcza
elova 11 | sie sie
2 bocznymi 1 2 nie dopuszcza
odrosta~ si¢
M II 10 2
f § 2 nie dopuszczasiq
Krzywe P
iI 10 2
Zgniecio=- I 3
e II €
Wieloletnie,
‘l‘i“"-"’:“ I nie dopuszcza
e, z Otwo- . sig
ra;l:l poowa~| Ii 6
dzimi
i 4 jednolita na calej powierzchni
dopuszcza sig¢ lo=-| dopuszcza sig
Barva II dygi o niejedno-| lodygi o bar-
litej barvie wie zbliiome]d
do jednolitej
nie mniej=a niz 4 owm i nie wigksza miz
12 mn; w macie lodygi powinny byé jed-
nakowe] grubogci; dopuszcza sig zréini-
Grubosé cowanie lodyg pod wzgledem ich gruboscig
: 5 2 mm 1 mm
II +3 pm +2 mm
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2 BN~69/6756~05

%e1.2+ Drut - wg PN-67/N-80026, ocynkowany(pb),
normalnej dokladnosci (II), niskiej wytrzymaiosci
(Na) i $rednicy:

drut prowadzacy 0,7 + 1,1 mm,
drut Sciegu okretkowego lub skretkowego
0,6 mm,

0,4 <

Do produkcji mat typu M-D dopuszcza sig¢ inny ma-
teriat do lgczenia 1odyg.

5.2, Wykonanie, MNaty z trzciny pospolitej na-
lezy wykonywaé ukladajge roéwnomiernie odygi

trzciny = rownolegle, naprzemianlegle odziomkami i
wierzchotkami, Odleglosé migdzy sasiednimi Xody-
gami zalezy od rodzaju maty.

Tkanie mat w,konuje sie przez taczenie odyg
trzeiny drutami prowadzacymi ze sSciegiem okretko—
wym wg rys. 1 lub bez drutédw prowadzgcych  Scie=
giem skretkowym wg rys. 2.

(8755-05-2]

Ryse 2

Druty prowadzgce ze $ciegiem okretkowym lub dmu-
ty Sciegbébw skretkowych powinny przebiegaé w row—
nych odstepach, réwnolegle do podluznych krawe—
dzi maty i powinny laczyé rodygi trzciny.

W macie typu M-P koihce drutéw prowadzacych i
sciegu okretkowego lub Sciegu skretkowego maty po-
winny byé skrecone ze sobg.

Lodygi powinny byé poktaczone drutami tak,aby nie
przesuwaly sie.

Struktura
zachowana.

rurkowata 1odyg trzciny powinna byé

5.3, Wymiary mat typu Li-P - wg tabl. 2.

.40 Wyglad., Mata powinna micé réwng powierzch—
ni¢ z peinym Sciegiem, krawedzie obcigte prosto-
padle do diugosci lodyg, bez ubytkow., Nie powinna
mieé ztaman, nacie¢é¢ ani postrze¢pien.

7e5¢ Wilgotnosé — do 18%.

3.6, Pozostale wymagania dotyczace mat typu M-P,
takie jak: nasigkliwoéé i higroskopijnosé ustala
si¢ wg 2adan odbiorcy podanych w zamowieniu
uzgodnionym pomiedzy dostawcg i odbiorca.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1.1, Pakowanie mat typu N-P, Mate nalezy zwi-
naé¢ w rolke i zwiazaé koncami drutéw prowadzacych
lub drutem Sciegu skretkowego. Rolke maty nalezy
pakowaé na czotach, na szeroko$é 25 + 30 cm w pa-
pier dwuwarstwowy sklejany asfaltem, odmiany 2 i
srematury podtoza 60 s/m2 wg PN-60/P-96020 i zwig—
zaé sznurkiem snopowiazalkowym wg BN-64/7596-05.
Sposéb opakowania rolki maty podano na rys. 3

na str. 3-
Do obrotu krajowegy dopuszcza sig¢ rolki mat bez

opakowania.
4,1,2, Pakowanie maty typu M-D, Mat¢ nalezy zwi=-

ngé w rolke i zwigzaé w dwéch miejscach sznurkiem
snopowigzatkowym wg BN-64/7596-05. Zwigzang rolke
nalezy calg opakowaé w papier pakowy podany w
4,1.1 1 2zwiazaé sznurkiem snopowigzalkowym,

4,143, Znakowanie, W partii mat typu M-P do
kazdej pietnastej maty, a w partii mat typu M-D

do kazdej maty nalezy przymocowaé¢ drutem, sznur-—

Tablica 2
Odleglosel
skrajnych drutéw 1 miegdzy drutami
Rodzaj Dlugosé Szerokosé prowadzgcych lub prowadzgcymi lub migdzy todygami
skrajnych Sciegbw Sciegami skretko=- traciny
skretkowych od kra- wymi
vedzi maty
cm mm
Se na styk
315; 622; 5003 4553 2‘800; Zgol 2203 5 5 -
203 3363 1803 160; 140; 10 10 1lub 2
powyzej 2 do 12
AZ odchy!k:3 odchylk:1 odchylka 1 odchylka +1 jednakowe nacie
- okreslone przez
odbiorce

Dopuszcza sig¢ inne wymiary dlugosci 1 szerokofci mat wedlug uzgodnier odbicrcy z dostawea.

Wymiaréw mat dekoracyjnych nie normalizuje sie.
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kiem lub przykleié zawieszke z kartonu z napisem
wykonanym w 8poséb trwaly zawierajacym nastepujace
dane:
a) do obrotu krajowego:
znak lub nazw¢ producenta,
wymiary dlugosci i szerokos$ci w cm,
oznaczenie wg 2.2,
ceneg za 1 m2 lub za jedng rolke maty,

b) na eksport - wg wymagan odbiorcy.

Ryse. 3

4,2, Przechowywanie, Maty nalezy przechowywaé
w rolkach, oddzielnie wedlug sortymentéw i w spo-
séb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem,
niem, zaplesnieniem i zamoknigciem,

4.3, Transport. Maty w rolkach nalezy przewozié
srodkami transportu krytymi lub  okrywanymi. Po-
mieszczenie tadowne Srodka transportu powinno byé
czyste 1 bez wystajacych ostrych czesci (gwozdzi,
srub i hakéw). W przypadku przewozenia mat kole=
Jjay pojemnosé radowna wagonu powinna byé w peini
wykorzystana.

zaparze=-

5. BADANIA
.1, Rodzaje badan

a) sprawdzenie materiatéw i wykonania mat (3.1,
3e24),

b) sprawdzenie wymiardw mat (typu M-P wg 3.3 a
typu M~D 2z wymaganiami odbiorey),

¢) sprawdzenie wilgotnosci (3.5),
d) sprawdzenie innych wymagan (3.6).

5,2, Partia mat - wg BN-69/6756-04,

2:.%.2. Pobieranie prébek - wg BN-69/6756-04 tabl.
4 kol, 2.

5.4, Opis badah - wg BN=-69/6756-04,

.5. Oce niké4w badan Partie mat nalezy
uznaé¢ za zgodng z wymaganiami norm,jezeli wszys-—
tkie badania wymienione w 5.1 daty wyniki 2zgodne
z wymaganiamli podanymi w rozdz. 3 i 4 w 2zakresie

danego typu, rodzaju i klasy jakosSci.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/6756-05

Wedlug Systematycznego Wykazu Wyrobéw (SWW)maty z trzci-
ny pospolitej podzielone wedlug ich przeznaczenia obeje

mujgq nastepujace symbole:

1776 - 111 - maty izolacyjne,

1776 - 112 -~ maty podtynkowe,
1776 - 113 - maty ogrodnicze,
1776 = 114 -~ maty dekoracyjne,
1776 - 119 = maty z trzciny pospolitej pozostale.



	BN_69_6756_05 01
	BN_69_6756_05 02
	BN_69_6756_05 03

