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NORMA BRANŻOWA 
BN-69 

TRZCINA 6756-05 
I WYROBY 

TRZCINIARSKIE Mt;Jty Z trzciny pospolitej 

1. WSTEP 

1 . 1 . Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ma
ty z trzciny pospolitej i) wykonane maszynowo. 

1.2. Określenia - wg 
6750-08. 

1.3. Normy związane 

B -69/6700-01 i BN-69/ 

PN-67/M-80026 Druty okrągłe ze stali niskowę
glowej ogólnego przeznaczenia 

PN-60/P-96020 Papiery i kartony pakowe asfalto-
wano 

BN-69/6750-08 Wyroby z trzciny pospolitej . Po
dział, nazwy i okre ślenia 

BN-69/6750-09 Trzcina pOspolita. Wymagania i ba
dania 

BN-69/6756- 04 Płyty z trzciny pospolitej 
BN-69/6700-01 Trzcina pospolita. Podział, nazwy 

i określenia 

BN-64/7596-0.? Sznurek snopowiązałkowy 

2. PODZIAŁ I OZ:-IAGZENIE 

2.1 . Podział 

2, 1. 1, Rodza,je. VI zależności od sp osobu wykona

nia rozróżnia się w każdym typie 2 rodzaje mat : 

maty ścisłe 
maty ażurowe 

Sc, 
- Aż. 

2. 1.2. Typ:y, \'/ zależności od cech struktural.I\Ych 
trzciny pospolitej stosowanej do produkcji mat 
rozróżnia się 2 typy mat: 

maty przemysłowe - i,l-P, 
maty dekoracyjne - !.!-D, 

2. 1 ,3. Klasy jakości. W każd,.vm rodzaj u mat roz
różnia się 2 klasy jakości: I i II. 

2.2. Przykład oznaczenia maty M-P typu przemy
słowego , rodzaju Sc (ściSła), długości 500 cm,sze
rokości 200 cm i I klasy jakości. 

MATA Z TRZCINY POSPOLITEJ M-P-Sc-50OX200-I 
BN-69/6756- 05 

i) (PhTagmites communis Trin) 

Grupo katalogowo VII 15 

3. WYMAGANIA 

3.1. Materiał 

3.1.1. Trzcina pospolita. Do produkcji mat na
leży stosować łodygi trzciny pospolitej według wy

magań ogólnych podanych w BN-69/6750-09 i wymagań 
szczegółowych wg tabl. 1. Stosowanie łodyg zapa
rzonych, zbutwiałych lub spleśruałych jest niedo
puszczalne. 

Tab lica 1 

Typy mat 

M-P M-D 
Cecą łodyg KIaIOy 
trzcill1 pos- jakOś- rOClZIlJ e lIIat 
poli tej ci mat Sc J At Sc J Aż 

największa dopuszczalna liczba 
sztuk łodyg wadliwych na 1 mlllaty 

Z pochwl\ liś- I nie normalh.uj e nie dopuszcza 
ciowl\ II się się 

Z bocznymi . 2 nie dopuszcz a , 
odrosta- się 

mi 
II 10 2 

I 2 
Krzyw. 

lnie dopuszczasi~ 

II 10 2 

Zgn1ecio- I 3 
n. 

II 6 

Wieloletnie, 
niedDjrza- I 3 nie dopuszcza 
!e, z otyo-

II 6 się 
rui pooya-
dzirai 

I jednolita na całej powierzchni 

dopuszcza się 10- dopuszcza 81, 
Barya II dygi o niejedno- lo dygi o bar-

litej barwie vie · zblHonej 
do je dno li tej 

lUe mniej 9t a niż 4 l1li& i nie vi,ksza ut 
12 mm; v macie łodygi povinny być jed-
nakowej grubości; dopuszcza się zr6żni-

Grubość cowanie łodyg ~od względem ich grubości 

I ±2 mm :1:1 lIIlII 

II ±3 I11III ±2 I11III 
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2 BN-69/6756-05 

., . 1 . 2. Drut - wg PN-67/M-80026, ocynl{Qwany (pb) , 
normalnej dokładności (II) , niskiej wytrzymałości 
(Na) i średnicy : 

drut pro·.vadzący 0,7 ~ 1 ,1 mm , 
drut ściegu okrętkowego lub skrętkowego 

0 ,6 mm . 
0 ,4 .;. 

Do produkcji mat typu M- D dopuszcza się inny ma
teriał do łącz enia łodyg . 

3. 2. Wykonanie . Maty z trzciny pospolitej na
leży wy"><onywać ultladając r óvmomiernie łodygi 

trzciny - r ównolegle, naprzemianlegle odziomkami i 
wierzchołkami . Odległość między sąsiednimi łody

gami zależy od rodzaj u maty . 

Tkanie mat vr.,konuje się przez ł ąc zenie łodyg 

t '::'zciny drutami prowadzącymi ze ściegiem okrętko-
vrym wg rys . 1 lub bez drutów prowadzących 
giem skrętkowym wg r ys. 2. 

ście-

16756 - oS-fi 
Rys . 1 

1615 S -05-21 

Rys. 2 

Druty prowadzące ze ściesiem okrętkowym lub dru

ty ścieg6w skrętkowych powilmy przebiegać w rów
nych odstępach, r6wnolegle do podłużnych krawę

dzi maty i powinny łączyć łodygi trzciny. 

W macie typu M-P końce drutów prowadzących i 
ściegu okrętkowego lub ściegu skrętkowego maty po

winny być skręcone ze sobą. 

Łodygi powinny być połączone drutami t ak,aby nie 
przesuwały się. 

Struktura rurkowata łodyg trzciny powinna być 
zachowana . 

3. 3. ;ymiary mat typu r.:- p - wg t abl . 2. 

3. 4. WYfjląd. Mata powinna m~cć równą powierzch
nię z pełnym ściegiem , krawędzie obcięte prosto
padle do długości łodYI5 , bez ubyt ków. Nie powinna 
mieć złamań , nacięć ani postrzępień. 

3. 5. Wilgotność - do 18%. 

, . 6 . Pozostałe wymagąpia dotycząc e mat typu M-P, 

takie jak: nasiąkliwość i higrockopij ność ustala 
si ę wg żądań odbiorcy podanych w zamówieniu 
uzgodnionym pomiędzy dosta \V~ą i odbiorcą . 

4, PAK O':IANIE , PRZ::!:CHOWy\'IANIE I TRANSPORT 

4 . 1 . Pa.kowanie 

4. 1 . 1 . Pakowanie mat typu M-P. Matę należy zwi
nąć VI rolkę i związać końcami drutów prowadzących 
lub drutem ściegu skrętkowego . Rolkę maty należy 

pakować na czołach , na szerokośĆ 25 + 30 cm w pa
pier d.wuwarstVlowy skleja ny asfaltem, odmiany 2 j_ 

~r~matuI~ podłoża 60 g/ m2 wg PN- 60/P- 96020 i zwią
zać sznurkiem snopowiązałkowym wg BN- 64/7596-05. 
Sposób opakowania rolki maty podano na rys. 3 
na str. 3. 

Do obrotu krajowe~) dopuszcza się ro lki mat bez 

opakowania . 

4,1 . 2. Pakowanie ma~ typu M- D. Matę należy zwi
nąć w rolkę i związać w dwóch miejscach sznurkiem 
snopowiązałkowym wg BN-64/7596-05 . Związaną rolkę 

należy całą opakowaĆ w papier pakowy podany w 
4.1.1 i związać sznurkiem snopowiązałkowym. 

4 . 1 , 3. Znakowanie. W partii mat typu M- P do 
każdej piętnastej maty , a w partii ma t typu M- D 
do każdej maty nsleży przymocować drutem , sznur-

Tablica 2 

Odległości 

skrajnych drut6w miOdzy drutaJlll 
Rodzaj Długość Szer.okość prowadz~ych lub pr owadz,cyml l ub ciędzy łodygami 

skrajnych ścieg6w ściegami skrętko- t rzc illJ' skrOtkowych od kra- V)'nd 
WOdzi _ty 

CI!! II1II 

Sc na styk 

715, 625, 5001 455; 240, 22O, 200, do 2 

420, '36; 1801 160. 140, 10 10 lub 20 powy:tej 2 do 12, 
odchyłka odchyłka odchyłka ±1 odchyłka %1 

At ±3 ±1 jednakowe " macl~ 
_ okreś lone prze, 
odbiorco 

Dopuszcza siO inne wymiary długości 1 szerokości mat według uzgodnień odbiorcy z dostawc~. 

\'(ymiarow mat dekoracyj n;ych nie normalizuje się. 
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kiem lub przykleiĆ zawieszkę z kartonu z napisem 
wykonanym w sposÓb trwały zawie rającym następujące 
dane: 

a) do obrotu krajowego: 
znak lub nazw ę producenta , 
vqmiary długości i szeroko ści w cm, 
oznaczenie wg 2.2, 
cenę za 1 m2 lub za jedną rolkę maty, 

b) na er:sport - wg v:ymagań odbi orcy. 

Rys . 3 

4.2. Przechowywanie. Mat·y należy przechowywać 

w rolkach, oddzielnie według sortyment6w i w spo
s6b zabezpieczaj ący przed uszkodzeniem, zaparze
niem , zapleśnieniem i zamoknięciem. 

4.3. Transport. Maty w rolkach należy przewozić 
środkami transportu krytymi lub okrywanymi. Po
mieszc zenie ładowne środka transportu powinno być 
czyste i bez wystających ostrych części (gwoździ, 
śrub i hak6w). W przypadku przewożenia mat kole
ją, poj emność ładowna wa gonu powinna być w pełni 

wykorzystana. 

5. BADANIA 
5.1. Rodzaje badań 

a ) sprawdzenie mat eriał6w i wykonania mat (3.1, 
3.2. ) t 

b ) sprawdzenie wymiar6w mat (typu M-P wg 3. 3 a 
typu M-D z wymaganiami odbiorcy) , 

c) sprawdzenie wilgotności (3.5), 
d) sprawdzenie innych wymagań (3.6). 

5. 2. Partia mat - wg BN-69/6756-04. 

5.3.2. Pobieranie pr6bek - wg BN-69/6756-04 tabl.. 
4 kol. 2. 

5.4. Opis badań - wg BN-69/6756-04. 

5.5. Ocena wynik6w badań. Partię mat należy 

uznać za zgodną z wymaganiami nonn,jeżel:l. 

tkie badania wymi enione w 5. 1 dały wyniki 
wszys
zgodnę 

z wymaganiami podanyml w rozdz. 3 i 4 w zakresie 
danego typu, r odzaju i kla sy jakości . 

K O N I E C 

INrORMACJE DODATKOWE do BN-69/6756-05 

We dług Systematycznego Wykazu Wyrobów (SWW) maty z trzci

ny pospoli to j podzielone według i cb przeznaczenia obej

mują następuj~e symbole : 

1776 - 111 - Maty izolacyj ne, 

1776 - 112 - maty podtynkowe, 

1776 - 113 - maty ogrodnicze, 

1776 - 114 - maty dekoracyjne, 

1776 - 119 - maty z trzciny pospolitej pozostałe. 
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