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1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa pra-
sowane piyty z ‘trzciny pospolitej ( Phragmites

communis Trin,) wykonane -maszynowym
i recznym.

12, Okreélenia — wg BN=79/6700-01 1
6750-08,

sposobem

BN=69/

13, Normy zwigzane '
PN-67/M~-80026 Druty okragle ze stali niskowgglo-
wej ogblnego przeznaczenia

BN-79/6700-01

BN-69/6750-08 Wyroby z trzciny pospolitej. ‘Po-
dzial, nazwy i okreslenia

BN-69/6750-09 Trzcina pospolita. Wymagania i ba-
dania ’

Trzcina. Nazwy i okresdlenia

2¢ PODZIAL, I OZNACZENIE

.

21, Podzial

2:1:1, zxﬁx, Rozréznia si¢ 2 typy prasowanych
piyt z trzciny pospolitejs

a) ptyty wykonane sposobem maszynowym — PZ,

b) piyty wykonane sposobem r¢cznym - PR,

2¢1+.2, Rodzaje, W zaleznosci od grubosci
réznia sie w kazdym typie 5 rodzajoéw piyt:

a) piyty grubosci 2 cm

b) plyty grubosci 3 cm

Iroz-—

- rodzaj 2,
- rodzaj J,
¢) ptyty grubosci 3,5 cm - rodzaj 3,5,
d) piyty grubosci 5 cm - rodzaj 5,
e) piyty grubosci 7 cm - rodzaj 7e

2¢1e%. Klasy jakosci, W kazdym rodzaju pityt roz-
réznia si¢ 2 klasy jakosci: I i II,

2+2, Przyktad oznaczenia
a) prasowanej plyty z trzciny pospolitej

nanej sposobem maszynowym, grubosci 3,5 cm, I kla-
sy Jjakoscis

PLYTA Z TRZCINY POSPOLITEJ F2-3%,5-I BN-69/6756-04

b) prasowanej plyty z trzciny pospolitej wyko-
nanej sposobem r¢cznym, grubosci 7 cm, II klasy
Jjakoscizs

PLYTA Z TRZCINY POSPOLITEJ PR-7-I1 BN-69/6756-04

5 WYMAGANIA

3.1. Materialy

3.1¢1, Trzcina pospolita, Do podukcji piyt w
zaleznosci od klas jakosci nalezy stosowaé sorty-
menty trzciny pospolite]j wg BN-69/6750-09  zgod-
nie z tabl. 1.

Lodygi zaparzone, zbutwiale i splesniale sgnie-
dopuszczalne,

Tablica 1
Klasy jakos-
ci piyt Sortymenty trzciny pospolite]
sortowana czysta (SC2);
X pochwy lisciowej nie norma- .
lizuje sie bez kwia
toa&anu
1 niesortowana krétka (NKR)
i niesortowana dtuga (NDL)

wyko— .

5,1¢2. Drut — wg PN-67/M=-80026, ocynkowany (pb)
normalnej doktadnosci (IX) i w zalezno$ci od spo-
sobu wykonania ptyt: drut o 6bni20nej wytrzymato-~
4ci (péitwardy - Ow) o érednicy 1,8 lub 2,0 mm do
produkcji maszynowej i do 2,5 mm do produkcji
recznej na druty prowadzace; drut o obniZonej wy-
trzymatoéci (pditwardy - Ow) o érednicy 1,4 +
1,8 mn na klamerki do produkcji maszynowej i do
2,5 mm do produkcji recznej.

3,29 Wykonanie piyty
30221 Ukladanie rodyg trzciny -warstwami, réw-

nolegle, przylegajaco do siebie naprzemianlegle
odziomkami i1 wierzcholkami.

3,2,2, Prasowanie (ubijanie) ~ maksymalne,z 2za-

chowaniem rurkowatej struktury odyg trzciny.

3,203, Zszywanie — drutami, Sciegiem klamerko-
wym. Druty prowadzace pbwinny przebiegaé réwnole-—
gle do podluznych krawedzi piyty na obydwéch jej
stronach i nie powinny przesuwaé sig przy uzyciu
sity vreki.

Konce drutéw prowadzacych powinny by¢ zagigte i
podwiniete w miejscu styku z klamerkami tak, aby
zabezpieczaly plyte przed rozluZnieniem., Po oby-
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dwéch stronach plyty skrajne druty prowadzgce po-
winny byé spiete drutem z sasiednimi drutami pro-
wadzacymi w trzech miejscach w Srodku diugosci
piyty i na jej krawedziach, Odleglosci skrajnych
drutéw prowadzacych od krawedzi pXyty oraz odleg-
tosci pomiedzy drutami prowadzgcymi podano w
tabl. 2.

Tablica 2 -
. \
Odleglosci skrajnych Odlegtoéci pomigdzy
Typy piyt| drutéw prowadzgcych | grutami prowadz:pm
od_krawedzi piyty
cm
Pz  345%6,5 13+16
PR 428 13420
24, - Podstawowe i rubosci, drugosci i
szerokosci - wg tabl. 3.
Tablica 3
Grubosé " Dlugosé Szerokosé
Typ pilyt *Odchylki
cm
|2,0 %0,2 1504300 85; 100; 125
PZ 3,0 0,3 +2,0 1503 1753 200”7
3.5 20,3 ; +0,5
gt K00 150+200 1504200
a + e
PR L 3,0 0,5
Dopuszcza sig¢ inne wymiary plyt wedlug uzgodnied
odbiorcy z dostawcay.

prostokatny; naroza powinny

392.5., Ksztalt -

tworzy¢ kat prosty.

+2.6, Wyglad, Pryta powinna mie¢ réwng powie—
rzchni¢ o krawgdziach obcietych prostopadle do
dtugoéci odyg, bez ubytkéw, nie zlamana, nie na-

cieta, nie wgnieciona, nie postrzepiona, 2z pei-
nym Sciegiem,
502474 Trwate wichrowatosci i krzywizny - nie

wigksze niz 10 mm w kazdym punkcie odchylenia.

3:2,8, Wilgotnosé - do 20%.
5+2.9, Zanieczyszczenia, W plycie klasy I dopu-

szcza si¢ lodygi: niedojrzate, wieloletnie i z o-
tworami poowadzimi -~ 2gcznie wagowo do 1% masy
(wagi) badanej piyty.

W plycie klasy II dopuszcza sig¢ zanieczyszczenia
Jjak w klasie I - gcznie wagowo do 20% masy (wagi)
badanej piyty.

342410, Inne wymagania, Gestos¢ pozorna (ciezar
objetosciowy), nasigkliwosé, higroskopijnoé¢, prze-
wodnosé cieplna, wytrzymalos¢ na 2zginanie - wg
2gdan odbiorcy, Jjezeli wymagania te zostaly w za-
méwieniu okreslone i uzgodnione z dostawcg.

4, ZNAKOWANIE, PRZECHOWYWANTE T TRNASPORT

4,1, Znakowanie, W partii towaru do kazdej pie-
tnastej ptyty nalezy przymocowac drutem, sznur-—
kiem lub przykleié zawieszke z kartonu,
jaca napisy wykonane w sposéb trwaly:

a) w obrocie krajowym,

- znak lub nazw¢ producenta,

- wymiary grubosci, diugosci i szerokosci w cm,

- oznaczenie wg 2.2,

zawiera-

- cena za 1 m2.
b) do eksportu - wg wymagan odbiorcy.

4,2, Przechowywanieg., Flyty nalezy uktadaé plas-—
ko w stosy na podkiadach, oddzielnie wg sorty-
mentéw w sposdéb zabezpieczajacy piyty przed usz-—
kodzeniem, zaparzeniem, zaplesSnieniem i zamoknie-

ciem,

4,%, Transport. Plyty nalezy transportowaé¢ srod-
kami krytymi lub okrywanymi.

W Srodkach transportu plyty naleZy ukladad pras—
ko w oddzielne stosy wg sortymentéw, W wolnych
miejscach dopuszcza si¢ ukladanie piyt w pozycji
stojacej dla pelnego wykorzystania pojemnosci wa=-
gonu,

5, BADANTA
5,1, Rodzaje badan

a) sprawdzenie materiatéw i wykonania piyt
(36115 3672y 3620y 362:25 3:Z:3 1 5:2.8),

b) sprawdzenie zanieczyszczen '(3.2.9),

¢) sprawdzenie wymiaréw (tabl. 2, 3 1 3.2.5),

d) sprawdzenie trwalych wichrowatosci i krzywizn
{3:2.7),

e) sprawdzenie wilgotnosci (3.2.8),

f) sprawdzenie znakowania i przethowywania
(rozdz. 4),

g) sprawdzenie innych wymagan (3.2.10).

5¢2, Przeprowadzanie badan

5.2,1, Partia piyt - wg BN=-69/6750-08 p. 3.2.8
o licznoéci nie wigkszej niz 1000 sztuk piyt.

5,2,2, Pobieranieprébeks 7 partii piyt naleZzy do ba-

dai pobraé¢ losowo, metodg na $lepo piyty o licznos—
ci podanej w tabl. 4. Pobrane plyty naleiy polo-
zy¢ na suchej, gtadkiej 1 réwnej powierzchni.

Tablica 4

Liczno&é prébki plyt, sztuk
Liczno&é partii plyt do badafi szcze-
. do badai wg 5.1 |gétowych wg
5.1a) 1 b)
1 2 3
— —
do 63 5 5
644160 10
1614400 15 6
40141000 25
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- 22,3, Opis badan
1, Sprawdzenie terialtdéw i wykonania

nalezy wy‘konaé przez ogledziny piyt pobranych wg
tabl. 4 kol. 2, a w przypadku watpliwoéci nalezy
pobra¢ z nich piyty w liczbie wg. tabl. 4 kol. 3
i poddaé¢ szczegdrowym badaniom:

a) drut - wg PN-67/M-80026,

b) odygi trzeiny - wg BN-69/6750-09.

2¢2.3.2, Sprawdzenie _zanieczyszczed  wykonaé
~przez ogledziny piyt pobranych w tabl. 4 kol. 2,
a w przypadku watpliwosci pobraé dodatkowo plyty
w liczbie wg tabl, 4 kol?li. Kazdg pobrang piyte
zwazyé z dokladnoscia do 1 dasr; a nastepnie 2z
kazdeJj ptyty oddzielnie wybraé zanieczyszczenia,
zwazy¢é je i podaé wyniki wagowo w procentach.

2:2.3.3. Sprawdzenie wymiaréw wykonaé odpowied-
nios ﬁrzymiarem liniowym z podzialtkg centymetrowg
i milimetrowa, suwmiarka, katomierzem.

5.2.3.4, Sprawdzenie trwalych wichrowatofci i
krzywizn wykonaé przez polozenie kazdej badanej
piyty na plaszczyinie pordéwnawczej i zmierzenie
przymiarem liniowym z podzialka milimetrowa kaz—
dego odchylenia powierzchni plyty vd plaszczyzny

5.2.%.5. Sprawdzenie wilgotnosSci wykonaé orga-
noleptycznie, a w przypadku wgtpliwosci 1lub na

zgdanie odbiorcy nalezy przeprowadzié oznaczanie
metodg suszarkowo-wagowa. W tym celu nalezy wyciaé
z pig¢ciu plyt pobranych wg tabl. 4 kol. 2 po jed-
nej prébce o wymiarach 10X10 ecm i zabezpieczyé
Jje w naczyniu szczelnie zamykanym.

Wilgotnosé (W) obliczyé w procentach oddziel-
nie dla kazdej prébki wg wzoru

-m,
my 0 , 100
my

W=

w ktérym:
my - masa wycinka wilgotnego, g, -
.M, - masa wycinka zupeinie suchego, g.
Za wynik nalezy przyja¢ érednisg arytmetyczng wy-
nikéW oznaczah badanych wycinkéw.
2.2.%5.6. Sprawdzenie znakowania i przechowywe-—

nia wykonaé przez ogledziny.

5223 },2; Sprawdzenie innych wymagai na zgodnosé
z 3.2.10 przeprowadza¢ wg metod badan uzgodnionych
miedzy dostawcg i odbiorcyg.

5:3. Oce&na wynikéw badan, Piyte nalezy uznaé za
dobrg, jezeli badania wykonane wg p. 5 wykazujg

zgodnosé z wymaganiami normy. Partie piyt nalezy
uznaé¢ za zgoédnag z wymaganiami normy, jezeli dopu-

pordéwnawcze . szczalna liczba piyt wadliwych jest 2zgodna =z
tabl. 5.
Tablica 5
Liczba piyt Rodsaj badania plyt Liczba piyt Rodzaj badania piyt
K1l [ h -pobranych w,
Typ piyt jazzci 3;’0:::{? 4 trwala wichro- | nieprosto~ 38 uﬁ. 4 o wgniece- |postrzepie~ | niepelny
kol, 2 watosé i krzy- | katno$¢ na-| oy 3 nia nia Scieg
wizna do 20 mm | rozy do 2°
Najwigksze liczby sztuk wadliwych plyt w prébce, przy ktérych nalezy jeszcze uznaé partie pilyt za
zgodng z wymaganiami normy
5 1’
5 2 -
I - 10 1
5 ’
- 6 3 -
h 25 4
PZ
s ! 5 2 1
- II 10 2
15 3 6 3 1
25 5
5 = 2
5 2 i
1 10 2 :
15 | 4
6 3 -
25 6
PR
5 2 5 ) > 1
10 -
II
1% . 6
6 3 1
25 10
KONIEC ) J

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-69/6756-04

INFORMACJE DODATKOWE

1. Istotne zmiany w stosunku do PN-61/B-20110
a) uwzgledniono wszystkie typy i rodzaje piyt z trzciny pospolitej,
b)

wprewadzono 2 klasy jakosdci.

2. Symbol wg SWW: 1776=-12.

3. Wydanie 7 - stan aktualny: lipiec 1984 - uaktualniono normy zwigzane.
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