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TRZCINIARSKIE Płyty z trzciny pospolitej 
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1. WSTĘP 

1,1, Przedmiot no~y. Przedmiotem normy są pra
sowane płyty z trzciny pospolitej (Phragmites 

comm1l.nis Trin.) wykonane sposobem 'maszynow;yDi 
i ręcznym. 

1, 2. Określenia - wg BN-79/6700-01 i 
6750-08. 

BN-69/ 

J,3, No~y związane 
PN-67/M-80026 Druty okrągłe ze stali niskowęglo

wej og6lnego przeznaczenia 

'BW-79/6700-01 Trzcina . Nazwy i okre~lenia 

BN-69/6750-08 Wyroby z trzciny pospolitej . \po
dział, nazwy i określenia 

BN-69/6750-09 Trzcina pospolita. Wymagania i ba
dBĄia 

2 , PODZIAl, I OZNACZENIE 

2,1. Podział 

2,1,1. 6YPX. Rozr6żnia się 2 typy prasowanych 
płyt z trzciny pospolitej: 

a) płyty wykonane sposobem maszynowym - PZ, 
b) płyty wykonane sposobem ręcznym - PR. 

2 t 1! 2! Rodzaje. W zależności od grubości roz-
różnia się w każdym tYpie 5 rodzajów płyt: 

a) płyty grubości 2 cm - rOdzaj 2 , 
b) płyty grubości 3 cm rOdzaj j , 

c) płyty grubol;ici 3 , 5 cm rodzaj 3 , 5 , 
d) płyty grubości 5 cm - rodzaj 5 , 
e) płyty grubości 7 cm - rodzaj 7. 

g.1.3 . Klasy jakości, W każdym rodzaju płyt roz,
różnia się 2 klasy jakości : I i II. 

2. 2. Przykład oznaczenia 
a) prasowanej płyty z trzciny pospolitej vryko

nane j sposobem maszynowym, grubosci 3,5 cm, I kla
sy jakOŚCi: 

PŁYTA Z TRZCINY POSPOLITEJ PZ-3 ,5-1 BN-69/6756-04 

b) prasowanej płyty z trzciny pospolitej wyko
nanej sposobem r~cznym , grubości 7 cm, II klasy 
jakościl 

• PŁYTA Z TRZCINY POSPOLITEJ PR-7-II BN-69/6756-04 

, 

Gr~pa katalogowa 0715 

3! WYMAGANIA 

3.1. Materiały 

3.1.1 . Trzcina pospolita. Do podukcji płyt w 
zależności od klas jakości należy stosować sorty
menty trzciny pospolitej wg BN-69/6750-09 zgod
nie z tabl. 1. 

Łodygi zaparzone, zbutwiałe i spleśniałe sąnie

dopuszczalne . 

Tablica 1 

Klasy jakoś Sortymenty trzciny pospolitej 
ci płyt 

sortowana czysta (sez) ; 
I pochwy liściowej nie norma-

b~ lnda-lizuje się tostanu 
nle~ortowana kr6tka (WKR) 

. 
II i nieaortowana długa (NDL) 

3.1 , 2. Drut - wg PN-67/M-80026, ocynkowany (pb) 
normalnej dokładności (II) i w zależności od spo
sobu wykonania płyt : drut o ~bniż~nej wytrzymało
ści (półtwardy - Ow)' o śre.dnicy 1 ,8 lub 2,0 mm do 
produkcji maszynowej i do 2,5 mm do produkcji 
ręcznej na druty prowadzące ; drut o obniżonej wy
trzymałości (półtwardy - Ow) o średnicy 1,4 + 
1,8 mm na klamerki do produkcji masqynowej i do 
2 , 5 mm do prodQ~cji ręcznej. 

3.2. Wykonanie płyty 

2.2.1 . Układanie łod.yg trzciny -warstwami, rów
nolegle, przylegająco do siebie naprzemianlegle 
odziomkami i wierzchołkami . 

3.2.2. Prasowanie (ubijanie) - maksymalne, z za
chowaniem rurkowatej struktury łodyg trZCiny . 

3.2.3. Zszywrulie - drutami , ściegiem klamerko
wym. Druty prowadzące pbwinny przebiegać równole
gle do podłużnych krawędzi płyty na obydwóch je j 
stronach i nie powinny przęsuwać się przy użyciu 

siły ręki. 

Końce drutów prowadzących powinny być zagięte i 
podwinięte w miejscu styku z klamerkami tak , aby 
zabezpi~czały płytę przed rozluźnieniem. Po oby-
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dw6chytronach płyty skrajne druty prowadzące po
winny być spięte drutem z sąsiednimi drutami pro
wadzącymi w trzech miejscach w środku długości 

płyty i na jej krawędziach. Odłegłości skrajnych 
drut6w prowadzących od krawędzi płyty oraz odleg
łości pomiędzy drutami prowadzącymi podano w 
tabl. 2. 

Tablica 2 

\ 

OdległOŚci skrajnych Odległości pomi,dzy 
'l'ypy płyt drut6w prowadzących drutami prowadzącJlli 

o~krawędzi płyty 

CIII- , 

PZ - 3,5+6,5 13 .. 16 

PR 4-i-8 13+20 

3.2.4.-Podstawowe wymiary. grubości . długości i 
szerokości ~ wg tabl. 3. 

Tablica 3 

-
Grubość - Długość Szerokość 

, -
Typ płyt . Odchyłki 

CIII 

12;0 ±O,2 150+300 85, 100; 125, 
PZ 3,0 ±O,3 ±2 ,O 150, 175, 200'" 

3,5 ±O,3 ±O,5 
5,0 ±O,4 

150+200 15~200 PR 7,0 ±O,5 
- ±3,O ±O,5 

Dopuszcza się inne wymiary płyt według uzgodnień 
odbiorcy z dostawc,. . 

3,2.5. Kształt -
tworzyć kąt prosty. 

prostokątny; naroża powinny 

3.2.6. Wygląd. Płyta powinna mieć r6wną powie
rzchnię o krawędziach obciętych prostopadle do 
dł\lgości łodyg, bez ubytk6w, nie złamana, nie na
cięta, nie wgnieciona, nie postrzępiona, z , peł
nym ściegiem. 

3.2.7. Trwałe wichrowatości i krZyWizny - n:I.e 
większe 'ni~ 10 mm w ka~dym punkcie odchylenia. 

3.2.8. Wi+gotność - do 20% . 

3. 2 .9. Zanieczyszczenia. W płycie klasy I dopu
szcza się łodygi: niedojrzałe, wieloletnie i z o
tworami poowadzimi łącznie wagowo do 1% masy 
( wagi) badane j płyty. 

W płycie klasy II dopuszcza się zanieczyszczenia 
jak w klasie I - łącznie wagowo do 20% masy (wagi) 
badane j płyty. 

3.2.10. Inne wymagania. Gęstoś ć pozorna (cię~ar 

objętościowy), nasiąkliwość, higroskopijność , prze
wodność cieplna, wytrzymałość na zginanie - wg 
tądań odbiorcy, jeteli wymagania te zostały w za
mówieniu określone i uzgodnione z dostawcą. 

4. ZNAKOWANIE,' PRZECHOWYWANIE I TRNASPORT 

4.1. Znakowanie. W partii towaru dp ka~dej pię
tnastej płyty nal~~y przymocować drutem , sznur
kiem lub przykleić zawieszkę z kartonu, zawiera
jącą napisy wykonane w spos6b trwały: 

a) w obrocie krajowym, 
- Ulak lub nazwę producenta , 

wymiary grubości , długości i szerokości w cm, 
- oznaczenie wg 2. 2 , 
- cena za 1 m2• 
b) do eksportu - wg wymagan odbiorcy. 

4.2. Przechovcrwanię. Płyty należy układać płas
ko w stosy na podkładach, oddzielnie wg sorty
ment6w w spos6b zabezpieczający płyty przed usz
kodzeniem , zaparzeniem , zapleśnieniem i zamoknię

ciem. 

4.3. Transport. Płyty należy transportować środ
kami krytymi lub okrywatJymi. 

W środkach transportu płyty należy układać płas

ko w oddzielne stosy wg sortyment6w. ' w wolnych 
miejscach dopuszcza się układanie płyt w pozycji 
stojącej dla pełnego wykorzystania pojemności wa
gonu. 

5. BADANIA 

5.1 . Rodzaje badań 
a) sprawdzenie materiałów i wykonania płyt 

(3.1.1, 3.1.2, 3. 2.1, 3.2.2, 3.~ . 3 i ~.2 . 6) , 

b) sprawdzenie zanieczyszczen ' (3.2.9), 
c) sprawdzenie wymiar6w (tab~. 2, 3 i 3.2.5), 
d) sprawdzenie trwałych wichrowatości i krzywi~ 

(3.2.7), 
e) sprawdzenie wilgotności (3.2 . 8), 
f) sprawdzenie 

(roźdz. 4), 
znakow~~ia i przećhowywan1a 

g) sprawdzenie innych wymagań (3.2.10) . 

5. 2. Przeprowadzanie badań 

5,2,1, Partia płyt - wg BN-69/675();..()8 ' p. 3.2.8 
o liCUlośc1 nie większej niż 1000 sztuk płyt. 

5. 2.2. Pobieranie próbe!. Z partii płyt należy do ba

dań pobrać losowo, metodą na ślepo płyty o -licznoś
ci podanej w tabl. 4. Pobrane płyty należy poło

żyć na suchej, gładkiej i r6wnej powierzchni. 

Tablica 4 

Liczność pr6bki plyt. u tuk 

Liczność partU płyt do ba4a.ti azcze-
do badań wg 5.1 g6łowych wg 

5.1a) i b) 

1 2 3 

do 63 5 - 5 

64+160 10 

161+46(J- 15 6 

401+1000 25 
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~ 5.2.3. Opis badań 

5.2.3.1. Sprawdzenie materiał6w i wykonan1apłyt 

nale~y WYfonać przez oględziny płyt pobranych wg 
tabl. 4 kol. 2, a w przypadku wątpliwości nale~y 

pobrać z nich płyty w liczbie wg . tabl. 4 kol. 3 
i poddać szczegółowym badaniom: 

a) drut - wg PJ!i-6? /M-80026 , 
b) łodygi trzciny - wg BN-69/6750-o9. 

5.2.3.2. Sprawdzenie zanieczyszczeń wykonać 

-przez oględziny płyt pobranych w tabl. 4 kol. 2, 
a w przypadku wątpliwości pobrać dodatkowo płyty 

w liczbie wg tabl. 4 kol~ ·3. Ka~dą pobraną płytę 
zw~yć .z dokładnoŚcią do 1 dai, a następnie z 
ka~dej płyty oddzielni e wybrać zanieczyszczenia , 
zwa~yć je _~podać ~iki wagowo w procentach. 

5.2.3.3. Sprawdzenie wymiarów wykonać od;owied
nio: P~zymiarem liniowym z podziałką centymetrową 
i milimetrową, suwmiarką, kątomierzem. -

5.2 . 3.4. Sprawdzenie trwałych-WiChrowatości i 
krzywizn wykonać przez p~łożenie każd~j badanej 
płyty na płaszczyźnie porównawczej i zmierzenie 
przymiarem liniov~ z podziałką milimetrową ka~

dego od~hylenia pOwierzchni płyty vd płaszczyznu 
porównawc ze j. 

' 5.2.3. 5. Sprawdzenie wilgotności wykonać orga
noleptyc~nie, a VI przypadkU wątpliwości lub na 
~ądanie odbiorcy nale~y przeprowadzić oznaczanie 
metodą sus~arkowo-wagową. W tym celu nale~y wyciąć 
z pięciu płyt pobranych wg tabl. 4 kol. 2 po jed
nej próbce o wymiarach 10 X10 cm i zabezpieczyć 

je w naczyniu szczelnie zamykanym. 
Wilgotność (VV) obliczyć w procentach, oddziel

nie dla ka~de j próbki wg wzoru ' 

VV= • 100 

w ktGrym:, 

mi - masa wycinka wilgotnego, g, _ 
, mo - masa wycinka zupełnie suchego, g. 
Za wynik nale~y przyjąć średn~ arytmetyczną wy

nlkóW oznaczań badanych wycinków. 
5.2,3.6. Sprawdzenie znakowania i przechowywa

, Dia :wykonać przez oględzi.ny. 

5.2.3.7. Sprawdzenie inn.ych wymagań na zgodność 
z 3.2.10 przeprowadzać wg m~tod bad~uzgodnionyc~ 
między dostawcą i odbiorcą. 

5.3. Oc na wynikÓW-badań, Płytę należy uznać za 
dobrą, je~eli badania wykonane wg p. 5 wykazują 

zgodność z wymaganiami normy. Partię pŁyt nale~y 

uznać za zgOdną z w~aniaminormy, jeteli dopu
szczalna liczba płyt wadliwych jest zgodna ~ 
tabl. 5. 

Tablica 5 

Liczba płyt Rodzaj badania płyt Liczba 'płyt Rodzal badania płyt 

Typ płyt 
Klasa pobranych , pobranych wg 
jdości wg tabl. 4 tr'lała wichro- nieprosto- tlg tabl. 4 trgniece- postrzępi~ niepełny 

kol. 2 watość i krzy- k"tność na- .Jt..ol. 3 nia nla ścieg 
~1zna do 20 I11III roży do 20 , 

NajWiększe liczby sztuk vadliwych płyt w pr6bce, przy kt6rych należy ~eszcze uznać partię płyt za -
zgodną z ąJllagani8Jlli norJlly 

5 
, 

1 
5 2 , -

I 10 1 

15 2 ~ 

6 - ,:} -- 25 4 -
PZ 

5 1 
5 2 1 

- II 10 2 

15 3 6 ,:} 1 
- '25 5 :--. 

5 
, 

2 
5 2 -

I 
10 I 2 , 
15- I 4 

6 3 -
25 6 

PR 
5 2 

5 1 2 - -
II 

10 4 

15 6 
_ l 6 3 1 

25 10 

K O,N I E C 
InforJllacje dodatkove 



4 I nformacje dodatkowe do BN-69/67 56-04 

INFORMAC JE DODATKOWE 

1 . I ,totne zmiany w s(oęunku do PN-61/B-20110 

a ) uw zględn i o no wszystkie t ypy i rod zaje pły t z t r zci ny pOSpolite j , 

b ) wpr~wadzono 2 klasy j ako śc i . 

2 . ~ymbol wg $WW: 1176-1 2 . 

) . Wydanie 7 - stan aktual ny : li p i e c 198 4 - ua~tualniono normy zw i ą z ane . 
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