
674.8)) : 6)4.0.811.7 6)J.872.1 

Materiały N O B M A B B A N Ż O W A BN-69/6752-:02 
bw:l owIane zamiast 
Materiały Kruszywo z kory dębu korkowego BN-6J/6752-02 
izolacyjne Grupa kat. VII 15 

l. WSTEP 

1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest kruszywo z kory dębu kor
kowego stosowane do wyrobów izolacyjnych oraz suberytowy~tl jak np.: zam
knięcia butelkowe, podpiętki obuwnicze itp. 

1.2, Określenie. KrUszywa korkowe są to cząsteczki r6żnej ldelko8ci 
uzyskane drogą przemiału odpad6w kory korkowej lub kory korkowej /kory 
dębu korkoweio - Quercus suber Lin/. 

2, PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.11 Granulacje. Ze względu na wielkość ziarn" kruszywo korkowe dzie-
li się na 7 gr!lJlulacJi zgodnie z tablicą 1. 

2.2. Klas!. Ze względu na ciężar objętościowy, kruszywo korkowe dzie-
li się na 5 kl as. zgodnie z tablicą 2. 

2.3. Przykład oznaczenia kruszywa korkowego składającego się z ziarn 
o wielkości od 1,5 do 3,0 mm i gęstości pozornej 80 kg/mJ • 

KRU5lYWO KORKOWE )/69 BN-69/6752-02 

J. WYMIGANIA 

3.1. Granulacje kruszywa korkow ego 
Tablica 1 

Numer 100 ~ kruszywa prZb- Co naj mnie j 95 " Nie więcej nit 
gra nu- chodzi przez sito kruszywa przechodzi '0" kruszywa prze-laoji 

tworzy- przez si to chodzi przez sit <J 
wa 
1 0,.,8 0 , 4 0,25 nie pr zekra-
2 1,25 0,8 0,4 ozająoe 0,3 % 

) 3,2 1,25 0,8 
4 6,3 3,2 1,25 
5 

" .' 
12,5 6 , 3 3.2 

6 16,0 8,0 6,3 
7 36.0 18 .0 8.0 

Zjednoczenie Przemysłu Izolacj i Budowlanej 

Uatanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Izolacji Bu
dowlanej dnia )1.1.1969 r. jako norma obowiązująca, w zakresie 
produkcji i odbioru od dnia 1.VII.1969 r. /Uon.Pol.Nr poz. / 

Druk i rozpowszechnianie Zakład Beprodukcji i WDB,W-wa,ul.Królewska 27,
Dział Sprzedaży. M,cińska 13/15. tel. 10-20-28. Zam. nr 163 z 4.2.1970r. 
Nakład 100+2 egz. Ark.druk. 0,75 

Cena zł 4.50 
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3,2, Klasy kruszywa korkowego 

Tablica 2 

Numer klas kruszywa korkowego Ciężar objętościo1ly kruszywa kor-
koweJrO k~JIl) 

0,4 do 40 
46 od 41 do 60 
68 od 61 do 80 
81 od 81 do 100 
10 ~owyżej 100 

3.3. Zawart ość w Ugoci - w krUG ywie korkowym nie powinna przekraczać 
10 ". 

3,4. Zawartość pyłu - to jest ziarn korka o średnicy poniżej 0,25 .. 
nie powinna przekraczać O,) ~. 

4. PAKOWANIE. ZNAKOWANIE. PRZECHOWXWANIE I TiANSPOiT 

4,1, PakoJanie. Kruszywo korkowe powinno bJć pakowane w worki z dowo~ 
nego materiału o wystarczaj~cej wytrzymsłości, Da przykłada jutowe, pa
pierowe podw6jne itp. 

Ciężar opakowania nie powinien przekraczać 5 " brutto wali jednego 
worka kruszywa. Worki powlnny być zaszyte gęstym ściegiem w spos6b zabe~ 
piecz8j~cy przed wysypaniem kruszywa. 

4.2. Znakowanie.Każdy ·worek należy zaopatriyć " 1I ywieszk~ zawieraj~cł\1 

al nazwę zakładu produkcyjnego, 

bl granulację i klasę kru8zywa korkowego, 

ci ciężar krus zywa brutto i netto, 

dl wilgotność kruszywa. 

4,3. Przechowanie. Kruszyw o korkowe należy przechowywać w suchych i 
przewiewnych pomies zczeniach na podł od ze drewnianej lub podkladka::h drew
nianych. 

4,4. T[anspol.'t. Kruszywo kor!towe '11 workach należy przewoziĆ krytymi 
środkami transp ortu. Worki należy składać ściśle obok siebie na całej po
wierzchni i na 19 łnej wysokości środka transportu w sposób uniemożlhia
j~cy staczanie lub przesuwanie worków podczas przewozu. Ewentualne luki 
należy zabezpieczyć materiałem wyści6łkowym lub w inny sposób tak, aby 
ladunek tworzył zwart, całość. 

\fystaj~ce . od wewn~trz środka przewoz01lego części jak: śruby, baki,gwo
ździa itp. powinny by~ usunięte względnie zabezpieczom, aby nie spowodo
wały uszkodzenia work6w. Otwory okienne, drzwiowe należy zabezpieczyć 
przed przenikaniem wpływ6w atlllosferycznycb do wnętrza środka transporto
wego. Przy przewozie kolejowym worki powinny być ukŁadane w obu szczyto
wycb częściacb wagonu prostopadle do ścian czołowych, a trzecia część ła
dunku w tzw. przestrzeni 1l1ędzydrzwiowej w popras kwagonu. 

Worki w przestrzeni aiędzydrzwiowej powinny być ułożone co najmniej 
10 Clll od drzwi wagonu oraz zabezpieczone przed obsunięciem podczas nor- . 
1l81nycb wstrząs6w wagonu łatami d .. wnianymi. 
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5. BADANU 

5.1, 'Rodzaj e badań, Przedsta.lon, do odbiol"ll parti, truływa korkowe
go naleiy' podda6 następuj-.oym badani 0'11' 

al sprawdzenie prawidłowości znakowaoia i opakowania, 

bilprawdzenie g,ato'ci pozornej l ciętarU opakowania, 

ci Iprawdzenie wielk6'cl ziarna i aawarto'ci pyłu, 

dl Ipr.w~z.nie ci,'żaru objętościowego, 

el aprawdz.nle zawariD 'ci wilgoo 1-

5.2. Prlygotowan1e partii do badań. W skład partii powinny wchodaić 
worki &awieraj,ce krulz1wO jedDej granula cjl i klasy • • praypadku do
stawy kru.aywa.r6żnych granulacji lub kla., należy j. podzi.lić Da paF
ti. zaw1eraj,ce krulzywo jednej granulacji i klasy. 

:Worki z kruszywem należ'y ułotyć .. 8poa6b zap.wniajlłCY Iwobodny dOItęp 
do każdego worka. Przed pr&Ylt,pien1 •• do ' badań. nal.ży przelicz,ć llo'~ 
work6w w partU. . 

5t'. pObierani. ~r6bek. Zprzedstawlonej do badań partii, ' wylo.ować 
work w 110 ci okre 10D8j .. tablicy). , 

tablie l 

Ilość 'work6w w partii Ilość wyloBowanych worków do pobrania 
prób 

do 6) ) 
64 do 160 10 

161 do 400 15 
401 do 1000 25 . 

Z każdego wylosowane worka pobrać, zgł,bnikiem s r6żnych pozio.6w pr6b
ki .pierwotne, z których ,po dokładqylaz.te"zaniu utworzyć próbk, oc6~.Cit
tar próbki og61nej kruszywa nie lIoże być niższy niż) kg. Pr6bk, ogóln, . 
należy uate ścić w czyaty. i "zcz.lnym worku , z foli1 polietylenowej i pae
kazać d9 , badań laboratoryjnych. 

5,4. Opis badań 

S rawdzenie awidłowości znakowania i o akowania należy prse
prowadzi prse~ ogl~dziny. 

Sprawdzeniu ,temu nale ży poddać każdy worek w parti i. 

5.4.2. Sprawdzenie ciężaru kru"zywa i ci,żaru opakowania należy prze
prowadzić na wylosowanych workach przez zważenie dwukrotne worków z kru
Izywem i worków pU8tych, na wadze decy .. lnej z dokładności, do 0,1 kg.~ 
nikt ważenia należy skorygować . 04pąwiednio do wyników uzyskanych w bada
niu 5.1.e, jeżeli wi~gotność bad8D~go kruszywa okaże się wyższa od 10 ~. 
W przypadkn stwierdzenia rozbieżności po.i~ds1 średnią wag, deklarowaną 
i 'redni, wag, zbadan, - aprawdz.niu należy poddać całą partię. 

4 S awdaenie wielko'ci ziarna , ! za a to' 1 ł. - nal.ty prse
w tra ech próbkach laboratoryjn1ch .. il08ci po 50 g każda, po~ 

• pr6bki 0,61nej. 
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Badanie przeprowadzić przy zasło.owaniu znoraalizowanych .it anality
cznych oraz wstrząsarki o )00 wstrząsach na minut,. Po zmontowaniu ~t. 
wu sit o oczkach wynikających z tablicy 1, odważyć próbkę z dokładności, 
do 0,1 g, umieścić na sicie i uruchomić wstrząsarkę na ) minuty. Po tym 
okresie zwlżyć ponownie pozostałości w poszczeg61nych sitach oraz pył na 
dnie, wylic~ając uzyskane wyniki w procentach. Za wynik badania przyjąć 
średni, arytmetyczną z trze~h pomiar6w. 

5.4,4. Sprawdzenie gestości pozornej. Z pr6bki og6lnej nie poddanej 
żadnym zabiegom pobrać ) pr6bki laboratoryjne p~ 200 g każda. Pr6bki te 
wsypa ć ~a Qośrednictwem le ja st~żkowego z otworem dolnym o 6rednicy:J)_ 
do naczynia o poje~~ści '000 ca • Otwór leja powinien się znajdować n8 
wysokości 100 mm nad krawędzią naczynia. Po napełnieniu n8czynia, nad
aiar kuszy .. zgarnąć liniałem, a odmierzone kruszywo zważyć z dokładno'
ci, do O,lg. Za wynik badania przyjąć 'rednią z trzech pOlliar6w. 

5,4.5. Sprawdzenie zawartości ,ilgoci. Z pr6bki ~61nej pobrać jedną 
prób ę o wadze ca 100 g. Po zwatenlu z dokładnością do 0,1 g w otwarty. 
starowanym naczyniu wagowym - próbkę . należy wysuszyć w tellp. 10) i ,oCdo 
stalej wagi. 

ruz 
Zawartość wilgoci lwI naleły obliczyć. procentach wg poniższego .zo-

G - G • 100 W. __ ~1 __ .-...~2 ____ __ 
G - G 

1 ) 

w kt6rymł 

G, - ci~żar naczynia wraz z kruazywem przed suszenie., g 

G
2 

- ci~żar naczynia wraz z kruszywe. po .uazeniu, g 

G) - ciężar naczynia, g. 

5,5. Ocena Wyników bada6 

5.5,1. Ocena !yąlk6. badań 4.1. b-e, wynik bada' 4.1. b-e należy uz~ 
za dodatni, jeżeli średnia arytlletyc zna • po •• rów wylosowanych work6wda 
w)l1 ik dodatni. 

5.5.2. Ocena partU. Badan, partit kru. ywa korkowego należy uznać za 
zgodną z norm" jeżeli spełnione aą jednocae'nie naatępujące warunki. 

al wszystkie worki wchodz,ce w .kład partii przeszły z wynikiem pozytyw
nym przez badanie 4.1.0. 

bl wyniki badań 4.1. b-e są dodatnie. 

5.6, Świadectwo zgodności z norm,. Dla partU kro s zy.a korkowego 18Ul

nej za zgodną z wymaganiami normy, należy wystawić '-iadectwo, kt6re po
winno zaw~erać: 

al datę wystawienia ś.iadectwa, 

bl nazwę i adres dostawcy, 

cI granulację i klas, krWI zywa korkowego, 

dl ilość kruszywa w partii Ibrutto, netto i ilość workÓIII t 

el aiejace przeprowadzenia badań, 
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1/ wyniki badań, 

gl naz"isko i znak osoby, która przepro1ladziła badania. 

INFORMACJE DODATKOWE DO BN-69/6752-02 

Zasadnicze zmiany li stosunku do BN-63/6752-02 

al zmieni ono układ normy. 

bl przepraco1lano i rozszerzono punkt dot.transportu kruszy1la korko1lego, 

ci skorygowano wzór dot. obliczenia zawartośc i wilgoci. 
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