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Sposéb otrzymywania wersenianu sodowo-zelazowego

1

Przedmiotem wynalazku jest sposbéb otrzymy-
wania wersenianu sodowo-zelazowego. Sposéb we-
-ditug wynalazku moze znalezé szerokie zastoso-
wanie w zakladach produkujgcych odczynniki che-
miczne, : -

Dotychczas znane i stosowane sposoby otrzymy-
wania tego zwigzku polegaja na zmieszaniu roz-
tworu latwo rozpuszczalnej soli zelazowej — naj-
czesSciej chlorku lub siarczanu zelazowego z sola
sodowg lub wedlug polskiego opisu patentowego
Nr 43664 — z solg sodowo-wapniowa kwasu wer-
senowego w stosunku molowym okolo 1:1. W
wyniku reakcji poWStajwe roztwér wersenianu so-
dowo-zelazowego, ktory zawiera s6l sodowg np.
chlorek lub siarczan oraz moze zawiera¢ zawie-
sine siarczanu wapniowego, oddzielana od rez-
tworu. Z roztworu wydziela sie staly wersenian

sodowo-Zelazowy przez zatezanie i krystalizacje -

lub wedlug polskiego opisu patentowego nr 43 665
przez wkraplanie do alkoholu np. metylowego, od-
dziela od lugéw pokrystalicznych i suszy.

Opisana metoda posiada zasadniczg niedogod-
no$é¢, polegajaca na zanieczyszezeniu produktu so-
lami sodowymi zawierajacymi anion uzytej do re-
akcji soli zZelazowej. Znany jest réwniez spos6b
otrzymywania wersenianu sodowo-2elazowego po-
legajacy na otrzymaniu weglanu lub wodorotlen-
ku zelazowego, a nastegpnie przeprowadzeniu reak-
cji otrzymanego polproduktu z kwasem werseno-
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wym 1 ugiesd sodowym lub bezpoirednio z Weérs
senianem jednosodowym.

Dalsze postgpowanie jest analogiczne jak w me-
todzie opisanej poprzednio. Najwiekszg trudnoscig

-w tej metodzie jest otrzymywanie czystego we-

glanu lub wodorotlenku zelazowego gdyz proces
ten jest bardzo pracochlonny.

Celem wynalazku jest otrzymanie wersenianu
sodowo-zelazowego o wysokiej czystosci z pomi-
nieciem podanych niedogodnosci.

Zgodnie z zalozonym rozwigzaniem zagadnienia
technicznego opracowano metode, polegajacg na
elektrochemicznym roztwarzaniu zelaza metalicz-
nego w roztworze soli sodowych kwasu werse-
nowego o pH 2—6, najkorzystniej okolo pH 4,
w temperaturze 300—350 K. Powstajgcg s6l zela-
zawg utlenia si¢ najkorzystniej tlenem powietrza.
W ‘wyniku utleniania powstaje wersenian sodowo-
-zelazowy, ktoéry krystalizuje sie i oddziela -od
tugbébw pokrystalicznych. Lugi te po korekecji skla-
du i temperatury zawraca sie; do elektrolizera.

Metoda upraszcza proces produkcji i obniza je-
go koszty, wielokrotnie zmniejsza ilo$¢ Sciekow
oraz umozliwia otrzymanie produktu o wysokiej
czystoSci. Ponadto, z uwagi na stopniowe pow-
stawanie wersenianu sodowo-zelazowego w nasy-
conym roztworze w obecnosci krysztalow tej sub-
stancji, unika si¢ frudnosci zwigzanych z kry-
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stalizacjg i potrzeby stosowania alkoholu wedlug
polskiego opisu patentowego Nr 43 665.

W nizej podanym przykladzie stosowania sposo-
bu wedlug wynalazku jest wykorzystana apara-
tura, ktoérg schematycznie pokazano na rysun-
ku. ‘

Przyktad 4 plyty z zelaza Armco umiesz-
czono w elektrolizerze 1 wypelionym roztworem
mieszaniny wersenianéw jedno i dwusodowego.
Podigczono prad przemienny o napieciu 30 V do
skrajnych piyt i rozpoczeto proces elektrolizy w
temperaturze 60°C (333 K). Po 2 godzinach wia-
czono pompg 2 i wymuszono obieg elektrolity,
ktéry z elektrolizera 1 przez wymieniong pompeg
2 przeptywal do zbiornika napowietrzajacego 3,
w ktérym rozpoczynala sie Kkrystalizacja werse-
nianu sodowo-zelazowego.

. Po utlenieniu i ostudzeniu w odcinku rury 4
peinigcym role chlodnicy, dalsza krystalizacja po-
laczona, z sedymentacjg przebiegala w odstojniku
5. Powstaly krysztal opadajacy na dno odstojnika
5 usuwano S$limakiem 6 z roztworu i wirowano,

a roztwér o temperaturze okoto 40°C (313 K)

przeptywatl do zbiornika 7, w ktérym nastepowa-
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lo podgrzanie do 60°C (333 K) i uzupelnienie: wer-
senianem jednosodowym. Roztwér ten nastepnie
kierowano z powrotem do elektrolizera 1, gdzie
powstawala dalsza porcja wersenianu zZelazawe-
g0.

Dzieki ciggiej wymianie elektrolitu uniknieto po-
wstawania w clektrolizerze osadu i blokowania
elektred. Otrzymany wersenian sodowo-zelazowy
i wazono. Wydajnosé pradowa okreS§lona po 3 go-
-dzinach od momentu wigczenia pompy wyniosta
70% wydajnosci teoretycznej.

Zastrzezenie patentowe

Sposbéb otrzymywania wersenianu sodowo-zela-
zowego, znamienny tym, ze zelazo metfaliczne roz-
twarza sie elektrochemicznie w roztworze soli so-
dowych kwasu wersenowego o pH 2—6 najkorzy-
stniej okolo 4 w temperaturze 300—350 K, pow-
stalg s6l zelazawa utlenia sie, najkorzystniej tle-
‘nem powietrza, krystalizuje wersenian sodowo-ze-
lazowy i oddziela od lugéw pokrystalicznych, kt6-
re po korekcji skiadu i temperatury zawracane
sg do elektroliZera.
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