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Sposób otrzymywania wers~nianu sodowo-żelazowego 

1 
Przedmiotem wynalazku je'st sposbb otrzYn1Y~· 

wania wersenianu sodowo-żelazowlego. Sposób we­
. dług wynalazku może znaLeźć szerokie zastoso­

wanie w zakładach produkujących odczynniki che­
miczne. 

Dotychczas znane i stosowane sposoby otrzymy­
wania tego związku polegają na zmieszaniu roz­
tworu łatwo rozpuszczalnej soli iJelazow,ej - naj_O 
częściej chlorku' lub siarczanu żelazowego z solą 

sodową lub według polskiego opisu' patentow.ego 

5 

10 

Nr 43664 - z solą sodowo-wapniow.ą kwasu wer­
·seno.wego . w stosllIlku molowym około 1:1. W 
wyniku reakcji powstaj'e roztwór wersenianu so­
dowo-żelazow1ego, który zawiera sól sodową np. 15 

chlor,ek lub siarczan oraz może zawierać zawie-
. sinę siarcżanu wapniowego, oddzielaną od roz­
tworu. Z roztwollU wydziela się stały wersenian 
sodowo-żelazowy przez zatężanie i krystalizację 
lub według polsldego opisu patentowego nr 43665 20 

przez wkraplanie do alImholu np. metylowego, od­
dziela od ługów pokrystaHcznych i suszy. 

Opisana metoda posiada zasadniczą niedogod­
ność, polegającą na zanieczyszczeniu produktu so­
lami sodowymi zawierającymi anion użytej do r.e- 25 

akcji soli żelazowej. Znany jest również sposób 
otrzymywania wlersenianu so~owo-żelazowego po­
legający na otrzymaniu węglanu lub wodorotlen-
ku żelazowego, a następnie prZleprowadzeniu rleak-
cji otrzymanego półproduktu z kwasem werseno- 30 

H5918 

2 
wyrn i ługie~ sodowym lub bezpoŚrednio ż ~t .. 
senianem jedno sodowym. 

Dalsze postępowanie jest analogiczne jak w me­
todzie opisanej poprzednio. Największą trudnością 

. w tej metodzie jest otrzymywanie czystego wę­

glanu lub wodorotLenku żelazowego gdyż proces 
ten jest bardzo pracochłonny. 

Celem wynalazku jest otrzymanie wersenianu 
sodowo-Żielazow;ego o wysokiej czystości z pomi­
nięciem podanych niedogodności. 

Zgodnie z założonym rozwiązaniem zagadnienia 
technicznego opracowano metodę, poLegającą na 
elektrochemicznym roztwarzaniu żelaza metalicz­
nego w roztworze. soli sodowych kwasu werse­
nowIego o pH 2-6, naj korzystniej około pH 4, 
w temperaturze 300-350 K. Powstającą sól żela­

zawą utlenia się naj korzystniej tlenem powietrzą.. 
W wyniku utleniania powstaj,e wersenian sodowo­
-żelazowy, który krystalizuj,e się i oddzi'ela od 
ługów pokrystalic:z;nych. Ługi te po kor,ekcji skła­
du i temperatury zawraca się do el!ektroliZlera. 

Metoda upraszcza proces produkcji i obniża je­
go koszty, wielokrotnie zmniejsza ilość ścieków 

oraz umożliwia otrzymanie produktu o wysokiej 
czystości. Ponadto, z uwagi na stopniowIe pow­
stawan1e wersenianu s<ldowo-żelazow1ego w nasy­
conym roztwor21e w obecności kryształów tej sub­
stancji, unika się trudności związanych z kry-



stalizacją i potrzeby stosowania alkoholu według 
polskiego opisu patentowego Nr 43665. 

W niżej podanym przykładzie stosowania sposo~ 
bu według wynalazku j,est wykorzystana apara­
tura, którą schematycznLe pokazano na rysun- 5 

ku. 
P r z y kła d. 4 płyty z Żlelaza Armco umiesz-;­

czono w elektrolizerze l wypełnionym roztwoI1em 
mieszaniny wersenianów jedno i dwusodowego. 
Podłączono prąd przemienny o napięciu 30 V do 10 

skrajnych płyt i rozpoczęto proc,es eIektrolizy w 
temperaturze 60°C (333 K). Po 2 godzinach wl'ą­
czono pompę 2 i wymuszono obieg elektrolitu, 
który ź ,elektrolizera l przez wymienioną pompę 
2 przepływał do zbiornika napowietrzającego 3, 15 

w którym rozpoczynała się krystalizacja werse· 
nianu sodowo-Żlelazowego. 

Po utlenLeniu i ostudzeniu w odcinku rury 4, 

- pełniącym rolę chłodnicy, dalsza krystalizacja po­
łączona, z sedymentacją prZJebiegała w odstojniku 20 

5. Powstały kryształ' opadający na dno odstojnika 
5 usuwano ślimakiem 6 z roztworu i wirowano, 
a roztwór o temperaturze okOło 40°C (313 K) 
przepływał do zbiornika 7, w którym następowa-

4 
ło podgrzanie do 60°C (333 K) i uzupełnienie' wer~ 
senianem jednosodowym. Roztwór ten następme 

kierowano z powrotem do elektrolizera l, gdzie 
powstawała dalsza porcja wersenianu żelazawe­

go. 
Dzięki ciągłej wymianie elektrolitu uniknięto po­

wstawania w ,eLektrolizerze osadu i blokowania 
·eLektrod. otrzymany wersenian sodowo-żelazowy 

i ważono. Wydajność prądowa okI'eślona po 3 go­
·dzinach od momentu włączenia pompy wyniosła 

70% wydajności teoretycznej. 

Zastrzeżenie patentowe 

Sposób otrzymywania wersenianu sodowo-Żlela­

zowego, znamienny tym, że Żlelazp metąliczne roz­
twarza się elektrochemicznte w roztworze soli so­
dowych kwasu wersenowego o pH 2-6 naj korzy­
stniej około 4 w temperaturze 300-350 K, pow­
stałą sól Żlelazawą uUenia się, naj korzystniej tle-

. nem powijetrza, krystalizuje wersenian sodowo-że­
lazowy i oddzLela od ługów pokrystalicznych, któ­
re po korekcji składu i temperatury zawracane 
są do elektrolizera. 
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