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@ Sposéb otrzymywania powlok stopowych pallad-nikiel-ind z ewentualnym dodatkiem
substancji blaskotwdrczych, wyréwnujacych i innych, przy czym proces prowadzi si¢ w roztwo-
rach o pH 7-12 zawierajacych sole palladu o st¢zeniu w przeliczeniu na pallad 1-50 g/dm3, sole
niklu o stgzeniu w przeliczeniu na nikiel 1-50 g/dm®, znamienny tym, ze zawiera sole indu o
stezeniu w przeliczeniu na ind 0,01-10 g/dm®, kwas aminooctowy o stezeniu 10-300 g/dm®,
pirofosforan potasowy o stezeniu 10-400 g/dm®, przy gestosci pradu 0,1-10 A/dm? w temperatu-
rze 293-373K. -



SPOSGB OTRZYMYWANIA POWLOK STOPOWYCH PALLAD-NIKIEL-IND
lastrzezenie patentowe

Sposdb otrzymywania powlok stopowych pallad-nikiel-ind z ewentualnym dodatkiem substa-
ncji blaskotwdrczych, wyrdwnujgcych i innych,przy czym proces. prowadzi sig w roztworach
o pH 7-12 zawierajacych sole palladu o stgzeniu w przellczenlu na pallad 1-50 g/dm , sole
niklu o stezeniu w przeliczeniu na nikiel 1-50 g/dm ,Znamienny tym, 2e
zawiera sole indu o stezeniu w przeliczeniu na ind 0,01 - 10 g/dmz, kwas aminococtowy ©
stezeniu 10-300 g/dmj, pirofosforan potasowy o stezeniu 10-400 g/de, przy gestosci pradu

' 0,1-10 A/dn’ w temperaturze 293-373 K.

* %%

Przedmiotem wynalazku Jjest sposdb otrzymywania powlok sfopowych pallad-nikiel-ind.

Dotychczas otrzymywano galwaniczne powkoki stopowe palladu z niklem stosujgc kapiele
zawierajace zwigzki kompleksowe palladu i niklu z amoniakiem, azotynami, aminami i nie-
ktdrymi aminokwasami na przyklad wedtug opisu patentowego Wielkiej Brytanii nr 1 583 696
zawartos¢ palladu wynosi 3-6 g/dm; , niklu okolo 12 g/dm3, sulfominian amonu 10-50 g/dm3,
1-1000 ppm jondéw siarczynowych oraz 30-50 cm3/dm3 wodorotlenku amonu: pH zawiera sig w
granicach 8,8-9,6, gestosé pradu 0,1-3,0 A/dmz. Wedtug patentu USA nr 4 242 1B0 zawartosc
palladu wynosi 1-50 g/dm3 0-50 g/dm3 jednego z metali Ag, Ni, Co, pH w zakresie 7-12 a
gestosé pradu w przyktadach z tego patentu 0,2-1,5 A/dmz.

Istotg sposobu otrzymywania powlok stopowych pallad-nikiel-ind z ewentualnym dodatkiem
substancji blaskotwdrczych, wyrdwnujacych i innych, w ktdérym proces prowadzi sig w roztwo-
rach o pH 7-12 zawierajgcych sole palladu o stezeniu w przeliczeniu na pallad 1-50 g/dm3,
sole niklu o stezeniu w przeliczeniu na nikiel 1-50 g/dm3 jest to, e zawiera sole indu
o stgzeniu w przeliczeniu na ind 0,01-10 g/dm3, kwas aminooctowy o stezeniu 10-300 g/dm3,
pirofosforan potasowy o stgzeniu 10-400 g/dm’, przy gestosci pradu 0,1-10 A/dn2 w tempera-
turze 293-373 K.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, 2e otrzymuje sie powioki stopowe zawierajgce
0,1-25 % Id i o dowolnym sktadzie z uwagi na zawartos$é Ni i Pd.

Przyk?%ad1l. Do roztworu chlorku palladowego o stegzeniu w przeliczeniu na pallad
25,5 g/dm3 wprowadzono siedmiowodny siarczan niklawy o stgzeniu w przeliczeniu na nikiel
25,5 g/de, chlorek indu o stezeniu w przeliczeniu na ind 5,05 g/dms, kwas aminooctowy
o stgzeniu 155 g/dm3, pirofosforan potasowy o stezeniu 205 g/dm3. Proces prowadzono w tempe-
raturze 333 K, przy gestodci pragdu 5,05 A/dmz, pH roztworu wynosito 9,5. Otrzymano powloke o
lutowno$ci sprawdzonej metodg zanurzeniowg. w ciektym lutowiu PbSn, w ktérym catkowite pokry~
cie powierzchni nastgpowalo po uplywie okolo 2 sekund.

Przykt?adII.Wkapieli zawierajgcej 10 g/dm3 Pd, lO’g/dm3 Ni, & g/dm3 In,

200 g/dm3 kwasu aminooctowego, 100 g/dm3 pirofosforanu potasu otrzymano prébki przy réznych
ggstosciach pradu i wartogciach pH o sktadach podanych w tabeli l.



157 414 3
Tabela 1

Nr prdbki 1 2 3

Gestosé pradu w A/dm2 3 2 3

pH 8,5 9,6 9,6

Zawartod€ Pd w % 89,3 76,5 87,2

Zawarto$é Ni w % 6,1 17,8 6,0

Zawartos¢ In w % 4,6 4,6 6,8

Badania pordwnawcze, Scieralno$é¢ otrzymanych powlok w poréwnaniu z prébkg otrzymang ze
znanej kapieli amoniakalnej o skitadzie Pd - 16 g/dmj, Ni - 12 g/dm’, Amoniak - do pH 9,5
przy gestodci pradu 5 A/dm3 wykazaly, 2e w okresie péigodzinnej ciggiej prdby badana prébka
nt 1 z tabeli miata rozrzut rezystancji przejscia nie przekraczajacy 2,4 milioma, prébka nr
3 poczynajgc od 5-tej minuty nie zmieniala rezystancji powyzej 0,6 milioma, jedynie prébka
nr 2 z uwagi na duzg zawarto$é niklu miala wigkszy rozrzut rezystancji przejdécia. Natomiast
prdbka poréwnawcza miala rozrzut rezystancji przejscia w granicach 6 milioma.
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