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P rzedmiotem patentu nr 140 484 jest sposób otr�wania g lukonianu żelazawego. 
Polega on na prowadzeniu reakoji elekt�ochem1ozn.j z zastosowaniem elektrod z żelaza 

lub stali niskowęglowej w roztworze kwasu glukonowego i p�zepuszczaniu prądu elektryoznego 
zwłaszoza przemiennego. Jako elektrolit stosuje się mieszaninę wody z rozpuszozalnikiem Or­
ganicznym zwłaszoza acetonem w ilości 0.5 - 5QI wagowo rozpuszczalnika organioznego, oraz 
2 - 5� wagowo kwasu glukonowego, a gęstoś� p�ądu anodowego utrzymywanego w procesie wyno­
si 0,2 - 4 A/dm2• Proces prowadzi się w pOdwyższonej temperaturze w atmosferze nie utlenia­
j ącej , zwłaszcza wytworzonej z 002, H2 i/lub 52. 

W toku dalszych badań nad otrzymywaniem glukonianu żelazawego stwierdzono, że zastoso­
wanie j ako rozpuszozalnika organioznego w roztworze wodno-organicznym kwasu glukonowego 
przy roztwarzaniu anodowym żelaza,metanolu i/lub jego miesz aniny z acetonem lub etanolem 
daje korzyści w postaci znaoznego przyspieszenia procesu oraz otrzymywanie w jednej ope­
�aoji glukonianu żelazawego o znacznej czystości. 

P r z y k l a d. Do zamkniętego elektrolizera o pojemności 0,6 dm3,przez któr.y prze­
pływa strumień azotu wprowadzono dwie elektrody z metalicznego żelaza oraz 0,5 dm3 roztwo­
ru 1 molowego kwasu glukonowego w rozpuszczalniku wodno-metanolowo-etanolowym o zawartości 
metanolu 1� i etanolu 1�. Przeprowadzono anodowe roztwarzanie żelaza w temperaturze 323K 
prądem stałym o gęstości 1 A/dm2• Po upływie 14 godzin stężony roztwór glukonianu żelaza­
wego przefiltrowano i pozostawiono do kr,atalizacji. Otrzymany glukonian żelazawy oddzie­
lono od ług6w pokr,stalicznych, przemyto acetonem i wysuszono. Ługi pokrystaliczne po �zu­

pełnieniu zawartości kwasu glukonowego zawrócono do elektrolizera. Gotowy produkt zawierał 
ilośoiowo � glukonianu telazawego i nie zawierał oznaczalnych ilości jonów wapniowych, 
siarozanowych, ohlorkowyoh. Zawartoś6 jonów telazowych Pe+++ nie przekraczała O.�. Proces 
anodowy przebiega s 7� wydajnością pr�dową. 
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Sposób otr�mywania gl ukonianu �elazawego polegający na prowadzeniu elektrolizy roztwo­
ru kwasu glukonowego z użyciem elektrod z żelaza lub stali niskowęglowej przepuszozająo 

przez elektro�it prąd zwłaszcza przemienny, przy czym elektrolit stanowi mieszanina WOdy z 

rozvuszczalnikiem organicznym, zawierająoa 0,5 - � wagowo rozpuszczalnika organioznego 

oraz 2 - � kwasu glukonowego, gęstość prądll anodowego wynosi 0, 2 do 4 A/dm2• a proces pro­

w&d�i się w atmosferze nieutlenisjącej, zwłaszcza wy tworzonej z 002' H2 i/lllb N2 według pa­

tentu nr 140 484, z n a III 1 e n Xl '1 t Y 111, że rozpuszczalnikiem organicznym w roztworze 
wcdno-organicznym kwasu glukonowego przy roztwarzaniu anodowym żelaza jest metanol i/lUb 
jego ilIieszaniny z aoetonem lub etanolem. 
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