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UR�DZENIE DO WYKONYWANIA SZYsOW BETONOWYCH MONOLITYCZNYCH 

Prz edmiotem wynalazku jest urzędzenie do wykonywania szybów betonowych monolitycznych 

z betonu prasowanego. Dotychczas w technice znane sę z opisów patentowych PRL nr 50 578 i 
nr 140 659 urzędzenia do wykonywania szyb6w betonowych monolitycznych z betonu prasowanego. 

Urzędzenie według opisu patentowego nr 50 578 ekłada się z dwóch z asadniczych części przed­
niej drętęcej i tylnej. wykonujęcej betonowę lub telbetowę obudowę i układejOcej wokół swe­
go płaszcza wewnętrznę warstwę ochronno z tworzywa szybkotwardniejęcego. Obie te części po­

łęczone aę w jednę całoŚĆ płaszczem. W części przedniej płaszcza znajduje aię urzędzenie 
drętęca w postaci korony. 

Natomiast urzodzenie według opisu patentowego nr 140 659 składa siO z cylindrycznej 

części dolnej z akończonej od Jołu nożem i z cylindrycznej części górnej o mniejszej średni­
cy połęczonych sztywno pierścieniem. nad którym doprowadzone sę rury do podawania mieszanki 

betonowej a cylindryczne zewnę
,
trzne powierzchnie so gładkie. Na poziomym pierścieniu po je­

go zewnętrznym obwodzie zamocowany jest szczelnie pionowy cylinder o zmiennej wysokości a 

w rurach doprowadzajocych mieszanko betonowo umieszczone so elastyczne przepony o średnicy 
nie mniejszej od średnicy rur. oddzielajęce mieszankę betonowę od wody. Wysokość cylindrs 

jest zmienna i jest największa naprzeciw rur doprowadzajęcych mieszanko betonowę. Natomiast 
po wewnotrznej etronie dolnego cylindra powyżej nota zamocowany jest przewód rurowy z otwo­
remi przenikajocymi przez rurę i cylinder promieniowo na zewnotrz. do k t6 rego doprowadzone 

so przewodem substancje pylasto - piaszczyate z wodę. przy czym przswód z aubstancję pyla­
sto - pieszcz ysto i wodę doprowadzony jest do zbiornika przepływowego. 

Istoto urzędzenia do wykonywania szybów betonowych monolitycznych z betonu prasowane­

go akładajocego się z cylindrycznej części zakończonej od dołu notem i z cylindrycznej czę­
ści górnej o mniejszej średnicy połęczonych sztywno pierścieniem. a nad pierścieniem do­
prowadzone sę rury do podawania mieszanki. prz y  czym zewnętrzne powierz chnis części cylin­
drycznych sę gładkis je st to. że posiada rozbierslno kilkudzielno formę cylindryczno. z 
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zamkami, rozpieranę do górotworu. każdy segment formy parę siłowników poziomych, promie­

niowych zamocowanych pomięd zy na górze i na d ole pionowę krawędzię segmentu i usz tywnie­

niami podestów, opierajęcę się poprzez poziome siłowniki na pomoście stalowym, dwupodes­

towym,' o podestach usztywnionych kształ t ownikami i łęczonych słupami stalowymi, połęczo­

nym z cylindrycznę komorę ura biani a poprzez poziomy pierścień dolnego podestu i poziomy 

pierścień kO ,mory urabiania śrubami rozmieszczonymi równomiernie na o bwodzie pierścieni, 

na górnym podeście zamocowane sę wloty zsypni mieszanki betonowej do pomp umieszczonych 

na dolnym podeście i podajęcych mieszankę betonowę nad pierścień komory urabiania, pr zy 

c zym pomięd zy pierścieniem komory urabiania, a podestem dolnym umiesz czone sę siłowniki 

pionowe. 
Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, że umożliwia rozłęczne połęcz enie cylindry­

cznej kilkudzielnej formy z komorę urabiania co pozwala na wykonanie prz erw technologicz­

nych w czasie wznoszenia obudowy, niezależne wykonywanie głowicy szybu, odzysk części 
górnej urzędzenia po zakończeniu głębienia. 

Urzędzenie według wynalaz ku w przykładzie wykonani. przedstawione jest na rysunkach 

fig. 1, fig. 2 i fig. 3, z których fig. 1 prz edstawia przekrój pionowy przez szyb wraz 

z formę cylindrycznę i komorę urabiania, fig. 2 przedstawia prz ekrój poziomy podestu gór­

nego i fig. 3 przedstawia przekrój poziomy podestu dolnego. 

Urzędzenie według wynalazku składa sit z pomostu formujęcego i komory urabiania. Po­
most formujęcy składa sit z podestu górnego 1 i podestu dolnego 2 połęczonych słupami 3. 
Na podeście górnym zamocowane sę zsypnie 5 do betonu, oraz siłowniki 4 rozpierajęce for­

mt cylindrycznę 6 z zamkami 13. Pomost dwupodestowy połęczony jest z komorę urabiania 
poprzez poziomy pierścień dolnego podestu 2 i poziomy pierścień 8 komory urabiania śru­

bami 9 rozmiesz czonymi równomiernie na obwodzie piarścieni. Pomiędzy piarścieniem 8 ko­
mory urabiania, a podeetem dolnym 2 umieszczone sę eiłowniki pionowe 10. Pod pierście­

niem B komory urabiania zamocowana jest ładowarka 11 do podawania urobku do kubłów. Ko­
mora urabiania o kształcie cylindrycznej z akończona jest nożem 12. Mieszanka betonowa 

ze zbrojen1em rozproszonym lub bez zbrojenia podawana jest kubłami na podest górny 1 
przez zsypnię 5 do pomp 7 umieszczonych na podaście dolnym 2, następnie podawany jest 

pod ciśn1en1em nad p1erśc1eń 8 komory urabiania. Ciśn1enie mieszanki betonowej powodu­

je prasowanie betonu, popychanie urzędz enia w dół i wyc iskanie wody z mieszanki w góro­
twór, pomiędzy u formowanę obudowę betonowę 1 formę cylindrycznę, m1ędzy górotwór i komo­
rę urab1ania. 

Z a s t r z e ż e n i e p a t e n t o w e 

Ur zQdz enie do wykonywania szybów betonowych monolitycznych z betonu prasowanego 
skład ajęce się z cylindrycznej części zakończonej od dołu nożem i z cylindrycznej częś­
ci górnej o mniejszej średnicy po łQczonych sztywno pierścieniem, a nad pierścieniem do­
prowadzone sę rury do podawania mieszanki, przy czym zewnętrzne powier zchnie części cy­
lindrycznych sę gładkie. z n a m i e n n e t y m, że posiada rozbieralnę kilkudzielnę 
formę cylindr ycznę /5/ z zamkami /13/ rozpieranę do gór otworu, każd y segment formy perę 

siłowników /4/ poziomych , promien iowych , zamocowanych pomiędzy na górze i na dole piono­

WQ krawędzię segmentu i usztywnieniami podestów. opierajęcę się pop rze z poziome sił owni­
ki /4/ na pomoście sta lowym dwupodestowym, o podestach usztywnionych kształtownikami i 
łęczonych słup ami /3/ stalowymi. połęczonym z cylindrycznę komorę urabiania poprzez po­
ziomy pierścień dolnego podestu /2/ i poziomy pierścień /8/ komory urabiania śrubami /9/ 

rozmieszczonymi równomiernie na obwodzie pierścieni. na górnym podeście /1/ zamocowane 

sę wloty zsypni /5/ m ieszank i betonowej do pomp /7/ umieszczonych na dolnym podeśc ie /2/ 

i podajęcych mieszankę betono wę nad p ierścień /8/ komory urabiania. prz y czym pomiędzy 
pierścieniem /8/ komory ura bian i a . a pode stem dolnym /2/ umieszczone sę siłowniki /10/ 

pionowe. 
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