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URZADZENIE DO WYKONYWANIA szve0w BETONOWYCH MONOLITYCZNYCH

Przedmiotem wynalazku jest urzgedzenie do wykonywania szybéw betonowych monolitycznych
z betonu prasowanego. Dotychczas w technice znane sg@ z opiséw patentowych PRL nr SO 578 1
nr 140 659 urzedzenia do wykonywania szybéw betonowych monolitycznych z betonu prasowanego.
Urzedzenie wediug opisu patentowego nr 50 578 eklada si@ z dwéch zasadniczych czeécli przed=-
niej drezgecej 1 tylnej, wykonujecej betonowg lub 2elbetowg obudowg i uktadajecej wokél swe-
go plaszcza wewngtrzng warstwg ochronng z tworzywa szybkotwardniejpcego. Obie te czesci po-
teczone sgp w jedne calodc ptaszczem. W czeécl przedniej plaszcza znajduje si@ urzedzenie
drazece w postaci korony.

Natomiast urzedzenie wedlug opisu patentowego nr 140 659 skiada sig@ z cylindrycznej
czeséci dolnej zakoriczonej od dolu nozem i z cylindrycznej czeéci gérnej o mniejszej éredni=-
cy poteczonych sztywno pierécieniem, nad ktérym doprowadzone s@ rury do podawania mieszanki
betonowej a cylindryczne zewngtrzne powierzchnie sg@ gtadkie, Na poziomym pierscieniu po je-
go zewnetrznym obwodzie zamocdwany jest szczelnie pionowy cylinder o zmiennej wysokoéci a
w rurach doprowadzajecych mieszanke betonowg umieszczone sg@ elastyczne przepony o $rednicy
nie mniejszej od drednicy rur, oddzielajace mieszankg betonowp od wody. Wysokos8é cylindra
jest zmienna 1 jest najwieksza naprzeciw rur doprowadzajgpcych mieszankg¢ betonowgp. Natomiast
po wewnetrznej stronie dolnego cylindra powyzej noza zamocowany jest przewdéd rurowy z otwo=
reami przenikajecymi przez rurg¢ 1 cylinder promieniowo na zewngtrz, do ktérego doprowadzone
8@ przewodem substancje pylasto = piaszczyste z woda, przy czym przewéd z substancje pyla-
sto - piaszczystg 1 wode doprowadzony jest do zbiornika przepiywowego.

Istotg urzedzenia do wykonywania szybéw betonowych monolitycznych z betonu prasowane-~
go sktadajecego sig@ z cylindrycznej czeéci zakoficzonej od doiu nozem i z cylindrycznej cze-
éci gérnej o mniejszej drednicy poleczonych sztywno pierécieniem, a nad pierécieniem do=-
prowadzone s@ rury do podawania mieszanki, przy czym zewnetrzne powierzchnie czgéci cylin=-
drycznych sg@ gladkie jest to, 2e posiada rozbieralne kilkudzielng form@ cylindryczng, z
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zamkami, rozpierana do gérotworu, kazdy segment formy pare silownikéw poziomych, promie-
niowych zamocowanych pomigdzy na gérze 1 na dole pionowg krawedzig segmentu 1 usztywnie=-
niami podestéw, opierajgce sig poprzez poziome silowniki na pomoscie stalowym, dwupodés-
towym.'o ﬁodestach usztywnionych ksztaltownikami i l@czonych siupami stealowymi, poleczo=-
nym z cylindryczng komorg urabiania poprzez poziomy piersécien dolnego podestu i poziomy

pierécieh komory urabiania $rubami rozmieszczonymi réwnomiernie na obwodzie pierscieni,
na gérnym podescie zamocowane s@ wloty zsypni mieszanki betonowej do pomp umieszczonych

na dolnym podeécie i podajecych mieszanke betonowg nad pierécien komory urabiania, przy

czym pomiedzy pierscieniem komory urabiania, a podestem dolnym umieszczone sg sitowniki

plonowe.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, Zze umozliwia rozigczne potgczenie cylindry=-
cznej kilkudzielnej formy z komore urabiania co pozwala na wykonanie przerw technologicz=-
nych w czasie wznoszenia obudowy, niezalezne wykonywanie glowicy szybu, odzysk czeéci
gérnej urzedzenia po zakoficzeniu giebienia.

Urzedzenie wedlug wynalazku w przykladzie wykonania przedstawione jest na rysunkach
fig. 1, fige. 2 1 fige. 3, z ktérych fige. 1 przedstawia przekrdj pionowy przez szyb wraz
z formg cylindryczng 1 komorg urabiania, fige. 2 przedstawia przekrdéj poziomy podestu gér=
nego 1 fig. 3 przedstawia przekréj poziomy podestu dolnego.

Urzedzenie wediug wynalazku sklada sig@ z pomostu formujecego i komory urabiania.Po-
most formujecy sklada s1@ z podestu gérnego 1- 1 podestu dolnego 2 poleczonych situpami 3,
Na podedcie gérnym zamocowane s@ zsypnie 5 do betonu, oraz silowniki 4 rozpierajgce for-
m@ cylindryczng 6 z zamkami 13, Pomost dwupodestowy polaczony jest z komorg urabiania
poprzez poziomy pierécien dolnego podestu 2 1 poziomy piersciern 8 komory urabiania éru=-
bami 9 rozmieszczonymi réwnomiernie na obwodzie pierécieni. Pomiedzy pierécieniem 8 ko=
mory urabiania, a podeetem dolnym 2 umieszczone s@ eilowniki pionowe 10. Pod piersécie-
niem 8 komory urabiania zamocowana jest tadowarka 11 do podawania urobku do kubléw. Ko=
mora urabiania o ksztalcie cylindrycznej zakoficzona jest nozem 12, Mieszanka betonowa
ze zbrojeniem rozproszonym lub bez zbrojenia podawana jest kubiami na podest gérny 1
przez zsypnig@ 5 do pomp 7 umieszczonych na podesécie dolnym 2, nastgpnie podawany jest
pod cidnieniem nad pierscieri 8 komory urabiania. Cisnienie mieszanki betonowej powodu=
je prasowanie betonu, popychanie urzedzenia w dé%t i wyciskanie wody z mieszanki w géro-
twér, pomigdzy uformowane obudowa betonowa i forme cylindryczne, miedzy gérotwér 1 komo=-
re urabiania.

Zastrzezenie patentowe

Urzedzenie do wykonywania szybéw betonowych monolitycznych z betonu prasowanego
skladajgce sig¢ z cylindrycznej czes$ci zakoriczonej od doiu nozem 1 z cylindrycznej czegs=
ci gérnej o mniejszej $rednicy polaczonych sztywno pierécieniem, a nad pierécieniem do=-
prowadzone sa rury do podawania mieszanki, przy czym zewnetrzne powierzchnie czes$ci cy=-
lindrycznych s@ gtadkie, znamienne t ym, ze posiada rozbieralng kilkudzielng
forme¢ cylindryczng /6/ z zamkami /13/ rozpierang do gérotworu, kazdy segment formy parg
silownikéw /4/ poziomych, promieniowych, zamocowanych pomigdzy na gérze i na dole piono=-
wa@ krawgdzig segmentu i usztywnieniami podestéw, opierajgce sig@ poprzez poziome silowni-
ki /4/ na pomo$cie stalowym dwupodestowym, o podestach usétywnionych ksztattownikami 1
teczonych situpami /3/ stalowymi, potaczonym z cylindryczng komorg urabiania poprzez po-
ziomy pierscien dolnego podestu /2/ i poziomy pierscien /8/ komory urabiania $rubami /9/
rozmieszczonymi réwnomiernie na obwodzie pierscieni, na gérnym podescie /1/ zamocowane
s@ wloty zsypni /5/ mieszanki betonowej do pomp /7/ umieszczonych na dolnym podescie /2/
i podajecych mieszanke betonowg nad pierscien /8/ komory urabiania, przy czym pomiedzy
plerécieniem /8/ komory urabiania, a podestem dolnym /2/ umieszczone sg@ sitowniki /10/
pionowe,
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