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Sposob i1 urzadzenie
do wytwarzania spr¢zonych elementéw strunobetonowych

Przedmiotem wynalazku jest sposob i urzadzenie do wytwarzania spr¢zonych elementow
strunobetonowych.

Dotychczas w technice wytwarza si¢ powszechnie spr¢zone elementy strunobetonowe na
dlugich torach naciggowych poprzez zamocowanie na niezaleznych zaczepach napigtych strun
stalowych, ktére przechodzg poprzez formy do wytwarzania elementéw, napetnia si¢ je mieszanka
betonowa, w ktérych poddaje si¢ mieszankg¢ zabiegom przyspieszajacym dojrzewanie, a nast¢gpnie
odcina si¢ poza forma napigte struny stalowe i rozbiera form¢ otrzymujac gotowe elementy. Stosuje
si¢ tez sposOb wytwarzania elementéw strunobetonowych w formach oporowych, w ktérych na
sztywnych bokach naciaggane i kotwione s3 ciggna spr¢zajace, po czym wypetnia si¢ forme mie-
szanka betonowa przeprowadzac zabiegi przy$pieszajace dojrzewanie betonu, a nast¢gpnie odcina
si¢ ciggna od formy uzyskujac gotowe elementy. Znany jest tez sposéb i urzadzenie do wykonywa-
nia spr¢zonych elementéw strunobetonowych z patentu PRL nr 116782, gdzie istota sposobu
polega na wykonaniu w jednej cigglej operacji naciggu ciggien spr¢zajacych, prasowania mieszanki
betonowej w kierunku zgodnym z napr¢zeniami $ciskajacymi, jej odwodnienia i napowietrzenia,
formowanie elementu i zabiegow jego przyspieszonego dojrzewania i pielggnacji na naciggnigtych
ciegnach. Sity prasowania mieszanki betonowej sa jednoczesnie sitami naciagu cig¢gien sprezaja-
cych. Istotg urzadzenia do realizacji tego sposobu jest to, ze stanowi lini¢ technologiczng sktadajaca
si¢ kolejno: z zespotu podajaco-hamujacego ciggna stalowe, z zespotu ttoczaco-prasujacego mie-
szank¢ betonowg z zamknigciem zwrotnym komory, zespotu podajacego mieszank¢ betonowg i
komory formowania i zabiegdw przyspieszonego dojrzewania betonu.

Istota sposobu wytwarzania spr¢zonych elementéw strunobetonowych polegajacego na
wprowadzeniu ciggien i utozeniu mieszanki betonowej w formie jest to, ze ci¢ggna spr¢zajace nacigga
si¢, a sil¢ naciagu ciggien sprezajacych przekazuje si¢ na mieszankg betonowa poprzez suwakowe
czgsci form, nadwyzke wody zarobowej odprowadza si¢ poza wyrdb poprzez powierzchnie filtra-
cyjne formy, a zabiegi przyspieszajace dojrzewanie betonu prowadzi si¢ na elemencie w formie.

Istota urzadzenia do wytwarzania spr¢zonych elementéw strunobetonowych jest to, ze sktada
si¢ z formy rozbieralnej zamknigtej dwustronnie suwakowymi czotami, poprzez ktére przeprowa-
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dzone s3 i na ktérych mocowane sa ciggna, a pobocza formy wyposazone s3 w powierzchnie
filtracyjne.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze poprzez dlugotrwale naciski wywierane na mie-
szank¢ betonowa zgodne z kierunkiem naprezen $ciskajacych w betonie uzyskujemy wyzsza
wytrzymalos¢ betonu i nizsze odksztalcenia reologiczne betonu.

Rozwigzanie wedtug wynalazku jest blizej objasnione w przyktadzie wykonania na rysunkach,
zktérych fig. 1 przedstawia przekrdj osiowy wzdtuzny przez wytwarzany element i forme, a fig. 2 —
przekrdj poprzeczny przez wytwarzany element i formeg.

Wytwarzanie sprgzonych elementéw strunobetonowych polega na wprowadzeniu ciggien i
ulozeniu mieszanki betonowej w formie, ciggna spr¢zajace naciaga sig, a sil¢ naciagu ciggien
spr¢zajacych przekazuje si¢ na mieszank¢ betonowa 5 poprzez suwakowe 3 czg$ci form, nadwyzke
wody zarobowej odprowadza si¢ poza wyr6b poprzez powierzchnie filtracyjne 6 formy, a zabiegi
przyspieszajace dojrzewanie betonu prowadzi si¢ na elemencie w formie. W sposobie wedlug
wynalazku naciski technologiczne wywierane na mieszank¢ betonowa wynosza ponad 2 MPa.
Nacisk technologiczny powoduje zaggszczenie sktadnikdw, wycisnigcie nadwyzki wody zarobowej,
a dtugotrwatos¢é naciskéw przyczynia si¢ do uzyskiwania korzystniejszych wlasnosci wytwarzanego
betonu.

Urzadzenie do wytwarzania sprezonych elementéw strunobetonowych skiada si¢ z formy
1,2 zamknigtej dwustronnie suwakowymi 3 czotami, poprzez ktére przeprowadzone s3 i na ktérych
mocowane s3 ciggna 4, a pobocza formy wyposazone sg w powierzchnie filtracyjne 6.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania sprezonych elementéw strunobetonowych polegajacego na wprowa-
dzeniu cig¢gien i utozeniu mieszanki betonowej w formie, znamienny tym, Ze ci¢gna spr¢zajace (4)
nacigga si¢, a sit¢ naciagu ciggien spr¢zajacych przekazuje si¢ na mieszank¢ betonowa (5) poprzez
suwakowe (3) czgéci form, nadwyzke wody zarobowej odprowadza si¢ poza wyrdb poprzez
powierzchnie filtracyjne (6) formy, a zabiegi przyspieszajace dojrzewanie betonu prowadzi si¢ na
elemencie w formie.

2. Urzadzenie do wytwarzania sprgzonych elementéw strunobetonowych, znamienne tym, ze
sktada si¢ z formy rozbieralnej (1, 2) zamknigtej dwustronnie suwakowymi (3) czotami, poprzez
ktére przeprowadzone sa i na ktérych mocowane sg ciggna (4), a pobocza formy wyposazone sg w
powierzchnie filtracyjne (6).
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